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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erleichterung des Einfadelvorganges an
Vorspinnmaschinen im Kammspinnverfahren. Ziel der Erfindung ist es, im Stillstand der Maschine
fiir Materialwechsel und Fadenbruchbeseitigung, Faserband oder Faden durch die geschlossene
Leitung des Flyerfliigels zu transportieren. Der bisher manuell mit Einfadeldraht durchgsflhrte
Einfadelvorgang soll damit abgeldst werden. Eintretende Vorteile sind: Bedienungserieichterung,
Zeitverkiirzung, Laufzeitverldngerung, Reinigung der geschlossenen Leitung des Flyerfitigels. Die
Loésung besteht in einem Uber dem Streckwerk angeordneten beweglichen Schlauch, der durch
ein Rohrsystem mit einem Lifter verbunden ist. Das Ende des beweglichen Schlauches besitzt
cine Blasdiise mit Stiitzschenkeln und einem zentrisch angeordneten Rohr. Zur Einflihrung des
Faserbandes wird die Blasdiise mit den Stiitzschenkeln an den Rand des Fligelaufsatzes
eingerastet. Das Faserband wird zwischen den Stiitzschenkeln erfaf3t und durch die geschiossene
Leitung des Flyerfligels transportiert. Beim Offnen und SchlieRen des Fligelschutzverdeckes
erfolgt das Ein- oder Ausschalten des Lifters.
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Titel der Erfindung:

Vorrichtung zum Einfiihren eines Paserbandes oder Fadens

Anwendungsgebiet dexr Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erleichte-
rung des Einf#delvorganges an Vorspinnmaschinen im Kamm-
gernspinnverfahren, Wahrend der Vorbereitung der Vor-
spinnmeschine zum SpinnprozeB ist es erforderlich, die
aus dem Ausgengswalzenpaser kommende Flyerlunte in den
geschlossenen Flyerfliigel einzufiihren. Das Einfilihren
erfolgt durch eine bewegliche Einblasdiise, welche fiir
diesen Einfddelvorgang iiber den Flyerfliigeln angeordnet
ist. 7um Binfiihren wird eine an einem Schlauch befindliche
Diise aus der Aufhingung ausgehoben und auf den Fliigelauf-
gatz gesetzt, Das Ende des Faserbandes oder Fadens wird
von dem Druckluftstrom, der sich zwischen der Blasdiise
und dem Fliigeleintritt befindet, erfaBt und von dem sich
ausbildenden ILuftstrom mitgenommen.
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Charekteristik der bekannten technischen Ldsungen:

Bisher ist ein Hilfsmittel bekannt, das als Binfddel-
‘draht von unten in den geschlossenen Flyerfliigel ein-
gefilhrt wurde., Dieser Einziehdraht wurde bis zum Pliigel-
aufsatz durchgeschoben. Debei durfte die hochpolierte
Oberfléche innerhalb des Flyerfliigels nicht beschidigt
werden., Ds rauhe oder beschédigte Stellen sehr leicht

zu Verstopfern durch Faserteilchen fiihren ktnnen, wurde
ein Kunststoffdraht (Dederon) ausgewihlt. Dieser Eine
fddeldraht erhielt an einem Ende eine angerauhte oder
eingekerbte Stelle, mit dessen Hilfe eine Mitnshme des
Fasermaterials erfolgen konnte. Die eingekerbte Stelle
des Einfédeldrahtes wurde bis zum Flugelaufsatz durchge-
gchoben, damit das Textilmaterial erfaBt werden konnte.
Das von der Einkerbung erfaBte Textilmaferial wurde nun
von Hand durchgezogen, Da dieser Vorgang von Hand er-
folgte, wurde die Bedienkreft beachtlich physisch be-
lastet, um die Maschinen flir die n#chsten Arbeitsginge
vorzubereiten. Dabei spielte die Geschicklichkeit der
Arbeitskraft eine erhebliche Rolle, zumal dieser Vorgang
nach Anzahl der Spinnstellen wiederholt werden muB,

Ziel der Erfindung:

Ziel der Erfindung ist es, eine.Vorrichtung zu schaffen,
die den Einfddelvorgang ilibernimmt und die Arbeiten an der
Vorspinnmagchine erleichtert, Der zeitliche Vorgang des
Einfddelns verkiirzt sich., Die Anforderungen an die Bedien-
kraft werden geringer, Es findet eine Verlingerung der
Laufzeit und demit eine Leistungssteigerung statt,
Gleichzeitig tritt ein Reinigungseffekt ein.
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Derlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vor-
richtung zu schaffen, die nicht mehr von der Geschicke-
lichkeit des Bedienpersonals abhiéngt, sondern im Still-
stand der Maschine das Pagerband oder den Faden durch

die geschlossene Leitung im Fliigel transportiert, Er-
findungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch gelost, dab in
einer {iber dembstreckwerk angeordneten, mit einem beweg-
lichen Schlauch an einem Rohrsystem angeschlossenen Blas-
diise mit drei oder mehr Stiitzschenkeln ein einstellbares
Rohr zentrisch angeordnet ist. Das verstellbare Rohr ist

' iiber eine Stellschraube und die Stlitzschenkel der Blasdiise
entsprechend den Faserfeinheiten im Abstand zum Fliigel-
aufsetz einstellbar. Das Paserband hat im aufgesetzten
Zustand der Blasdiise freien Durchgeng zwischen den Stiitz—
schenkeln, In die Stiitzschenkel sind Aussparungen einge-
~arbeitet, die in den Rand des Flugelaulsatzes einrasten,
Demit ist eine Optimierung entsprechend der Materialfein-
heit bzw. der lMaterialeigenschaften mdglich., Der Innen-—
durchmesser des Rohres ist so gewhlt, daB der asustretende
Iuftstrom auf den Randpartien des Fliigelaufsatzes keine
Wirbélbildung hervorruft, Das Geblése, welches zur Her-
stellung der Betriebsbereitschaft Druckluft erzeugt, wird
durch das Offnen oder SchlieBen des Fligelschutzverdeckes
tber einen Schalter ein- und ausgeschaltet,

~ Ausfiihrungsbeispiel:

Ein Ausfiihrungsbeispiel wird anhand der Flgurcn T und 2

erliautert,

Es zeigen:

Fi, 1: Eine Spinnmaschine mit einer in Ruhestellung und in
Betriebsstellung befindlichen Blasdiise.

Fi, 2: Den Axialschnitt der Blasdiise gem#f der Erfindung,



236181 1

Aus der Spulenbenk 1 regen die Fliigelaufsitze 2, welche
mit dem Flyerfliigel 3 fest verbunden sind.

Innerhalb des Flyerfliigels 3 ist die Spule 4 angeordnet,
welche iiber PreBfinger 5 die Spulenwindungen erzeugt.

Von dem Ausgangswalzenpaar 6 des Streckwerkes 8 erfolgt
der Transport des Fasermaterials 7 als Faserband oder
Faden zum Flugelaufsatz 2 in den Flyerflugel 3 iiber
Freffinger 5 zur Spule 4,

Uber dem Streckwerk 8 befindet sich der Halter 9 fiir die
Blasdisen 10, Bei laufender lMaschine ist die Blasdiize 10
im Halter’9 gelagert. Das bewegliche Schlauchstiick 11 er-
noglicht die Entnahme der Blagdiisen 10 fiir einen bestimrten
Viirkungsbereich (z., B. 8 ~ 12 Spinnstellen).

Der Luftdruck zum Einblasen des PFasermaterials 7 wird iiber
den separaten Liifter 12 erzeugt, der iiber ein Rohrsystem |
13 und 14 mit den Blasdiisen 10 verbunden ist,

Beim Hochklappen des Fliigelschutzverdeckes 15 wird ein
Schalter 16 betétigt unter dessen Wirkung der Liifter 12
eingeschaltet wird. Das verstellbare Rohr 17 der Blasdiise
10 ist in einem bestimmten Abstand zentrisch tiber dem
Fligelaufsatz 2 angeordnet. Der Innendurchmesser des ver-
stellbaren Rohres 17 ist so gewdhlt, def der sustretende
Luftstrom auf den‘Randpartien des Fliigelaufsatzes 2 keine
Vickelbildung erzeugt. Damit das verstellbare Rohr 17 bei
Betriebsbereitschaft immer die gleiche Lage zum Fliigelauf-
csatz 2 besitzt, ist dieses mit den Stiitzschenkel 19 fegt
verbunden,

Die Aussparung 19s am Stiitzschenkel 19 ermdglicht eine
Klemmung am #uBeren Umfang des Fliigelaufsatzes 2. Zwischen
den Stlitzschenkeln 19 verbleiben freie Réume, so dal das
Faserende ungehindert in den Bereich zwischen dem Rohr 17
und dem Fliigelaufsatz 2 gebracht werden kann. Die Blasdlise 10
ist mittels Verblndungsgtuck 20 mit dem bewegllchen Schlauch=-
gtiick 11 verbunden.
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Die beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt:

B

Bei Eintreten eines Faserbruches des Fagerbandes 7 er=
folgt Uber eine hier nicht dargestellte iberwachungs—
einrichtung ein Abstellen der Maschine.

Zum Zwecke der Faserbruchbééeitigung wird dags Fliigel=
schutzverdeck 15 hochgeklappt. Dabei erfolgti iliber den
Sohalter 16 ein Einschalten des ILiifters 12, Uber das
Ausgengswelzenpaar 6 muf nun die erforderliche Lénge

flir den Elnfadelvorgang des TPaserbandes 7 nachbellefert
werden,

Die Einblasdiise 10, welche bereits unter der Wirkung der
Druckluft steht, wird nunmehr mit den Stiitzschenkeln 19
auf den Fliigelaufsatz 2 gebracht. Wun kann das Ende des
Paserbandes in den Bereich des verstellboren Rohres 17

und des PFliigelaufsatzes 2 zwischen den Stiitzschenkeln 19
gebracht werden. Das Faserende wird sofort von der Durck-
1uft erfaBt und durch die geschlossene Leitung des Flyer—
fligels 3 transportiert, wo es mit dem bereits aufge-
wundenen Textilmaterial verbunden werden kann, nachdem

es iiber den PreBfinger 5 gewunden wurde.

Da in der textilen Verarbeitung unterschiedliches Material
mit verschiedenen Feinheiten verarbeitet werden kann, ist
es moglich, mit Hilfe der Stellschraube 18 die Wirkung der
Druckluft mit dem verstellbaren Rohr 17 zu verdndern.

Nach Einhé&ngen der Binblasdiigse 10 in den Halter 9 und
Herunterklppen des Flugelschutzverdeckec 15 wird lber den
Schalter 16 der Iiifter 12 wieder abgeschaltet und die
Maachine kenn wieder in Betrieb gegsetzt werden.

Die beschriebene Vorrichtung kann sowohl flir die Begeiti-
gung eines oder mehrerer Fadenbriiche, als auch fir den
Wechsel einer neuen Materialart (Portiewechsel) verwendet

werden.
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Erfindungsaenspruch:

1. Vorrichtung zum Einfiihren eines Faserbandes oder
Fadens an Vorspinnmeschinen zum Beginn eines Spinn-
vorganges oder bei Fadenbruch, bei der das TFaser—
band oder der Faden in einer geschlossenen Leitung
gefithrt ist, gekennzeichnet dadurch, da8 in einer
{iber dem Streckwerk angeordneten, mit einem beWeg~
lichen Schlauch 11 an einem Rohrsystem 13, 14 ange-
schlossenen Blasdiise 10 mit drei oder mehr Stiitz~
schenkeln 19, ein einstellbares Rohr 17 zentrisch
angeordnet ist. '

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB ein verstellbares Rohr 17 sich iiber die Stell—
schraube 18 und die Stiitzschenkel 19 der Blasdiisen 10
entsprechend den Faserfeinheiten des Textilmaterials
im Abstand zum Fliigelaufsatz 2 einstellen 1&8%.

3. Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB das Fasermaterial 7 im aufgesetzten Zustand der
Blasdlise 10 freien Durchgang zwischen den Stlitz—
schenkeln 19 besitzt.

4. Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,
daB in den Stitzschenkeln 19 Aussparungen 19a einge-
arbeitet sind, die in den Rand des Fliligelaufsatzes 2
einrasten.

5+ Vorrichtung nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch,
daB der Innendurchmesser des Rohres 17 so gewdhlt ist,
daB der austretende Luftstrom auf den Randpartien deg’
Fliigelaufsatzes 2 keine Wirbelbildung hervorruft.
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6. Vorrichtung nach Punkt 1 ﬁis 5, gekennzeichnet dadurch,
daB dag CGebldse 12 zur Hergtellung der Betriebsbereit-
schaft durch das Offnen und SchlieSen des Fliigel-~
schutzverdeckes 15 iiber einen Schalter 16 ein- und
susgeschaltet wird. ’
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