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@_‘r Dispositif de dressage d’un fil métallique.

@ Linvention concerng un dispositif de dressage dun fil
meétalique comprenant un cvlindre 1 tournant autour de son
axe 4 dans lequel sont montés des galets toriques 20 soli-
dares du cylindre 1 et disposés de telle maniére que l'axe 4
du cvlindre 1 passe par l'alésage 43 des galets 20. Les axes
de révolution 24 des galets 20 ne sont pas coplanaires avec
'axe 4 du cylindre 1 et sont fixes par rapport au corps 28 du
cylindre 1. Les galets 20 sont librement mobiles autour de leur
axe de révoiution 24. L'écartement des axes de révolution 24

des galets 20 par rapport & [axe 4 du cylindre 1 peut étre -~

modifié. Lors de fa rotation du disnositif, les parois 42 des

galets 20 délimitent une goulotte cylindrique 46 dans laquelle

le fit 10 est dressé.
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Dispositif de dressage d'un fil métatlique

La présente invention concerne un dispositif de dressage
d'un fil métallique comprenant un b3ti, des moyens de défilement du
fil dans une voie de passage et des moyens de dressage dudit fil
dans ladite voie de passage.

ElLle concerne plus particuliérement le dressage de fils
de fer & béton livrés en grosses bobines et que l'on doit dresser
et découper lors de La mise en oeuvre.

On connait déja des dispositifs de dressage d'un fil
métallique constitués par un train de rouleaux horizontaux et un
train de rouleaux verticaux gui délimitent une voie de passage pour
le fil. La demande de brevet francais 74 13 785 mentionne un tel
dispositif de dressage installé & la suite d'un dispositif de
déroulement d'un matériau filiforme. La demande derbrevet frangais
71 35 521 décrit un triangle de dressage constitué de galets dont
certains sont pivotables autour d'un axe.

L'inconvénient des systémes connus est qu'ils sont encom=
brants, qu'ils nécessitent des réglages précis en fonction de la
grosseur du fil et qu'ils sont inadaptés pour les fils de fer a
béton gui possédent des stries Ourcannetures sur Leur face exté~
rieure.

De plus, dans Le cas ou Lle fil est déroulé dans le sens
axial de Lla bobine émettrice, il se produit des tors lors du
déroulement du fil et les dispositifs de dressage de fil connus
nécessitent un systéme supplémentaire permettant de compenser ces
tors.

Le but de la présente invention est de proposer un dispo-
sitif de dressage de fil gui ne nécessite pas de réglage, qui
puisse fonctionner sans limitation de la vitesse de défilement du
f:1, qui soit particuliérement adapté au dressage des fils de fer
4 béton sur les chantiers quelle que soit la grosseur de ces fils,
qui;évite de créer des tors dans le fil et qui élimine les tors
créés lors du déroulement du fil de la bobine émettrice.

Le but est atteint selon L'invention par le fait que le

dispositif de dressage d'un fil métallique proposé est caractérisé
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en ce qu'il comprend, d'une part, un cylindre monté sur ledit bati
et tournant en fonctionnement autour de son axe a L'aide d'un
moteur, Lledit cylindre ayant un alésage intérieur et un corps de
cylindre et possédant & son extrémité amont une embouchure d'entrée
de fil et & son extrémité aval une embouchure de sortie, lesdites
embouchures étant prévues pour le passage du fil et étant alignées
avec L'axe de rotation dudit cylindre, et, d'autre part, un
ensemble de galets de forme torique disposés de maniére sensi-
blement alignée le long de L'axe dudit cylindre, chague galet ayant
une paroi intérieure délimitant un alésage de galet, ayant un axe
de révolution et étant monté & L'intérieur de Ll'alésage dudit
cylindre par des moyens de montage de telle maniére que L'axe dudit
cylindre passe par ledit alésage de galet, que ledit galet puisse
tourner Librement autour de son axe de révolution, que L'axe de
révoluticn dudit galet soit cécalé par raoos?t & Ll'axe dudit
cylindre et ait une position fixe par ragport au corps dudit
cylinare de maniére 3 engendrer un hyperboloice de révolution & une
nappe ayant comme axe de révolution l'axe dudit cylindre @ chaque
tour de rsotation dudit cylindre, ladite paroi duait galet ayant
ainsi une porticn de parci proche de Ll'axe dudit cylindre qui
envelopre une goulotte cylindrigue ayant comme axe L'axe du
cylindre & chague tour de rotation dudit cylindre, ladite goulotte
cylindrique constituant Lla voie de passage du fil, et en ce que
les axes de révolution descits galets sont positionnés de telle
maniére que Lles portions de parci de galet proches de ('axe du
cylindre se déplacent toutes cans le méme sens lors de la rotation
cudit cylindre, lesdites portions de paroi constituant les moyens
de défilement du fil et Les moyens de dressage cdu fil,

Grice & cette structure, chaque galet est soumis & un
mouvement tel gu'il envelopos la goulotte cylindrique dans Laguelle
te fil seraz dressé, le cOté du galet situé prés de Ll'axe du
cylindre subit un mouvement d'ensemble dans le sens cdu défilement
du fil, et le c8té du galet le plus éloigné de l'axe du cylindre
subit un mouvement d'ensemble dans le sens inverse du défilement du
fil.
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L'avantage de cette strucfure est que toute partie de fil
qui se trouve & l'extérieur de la goulotte cylindrique enveloppée
par Lla paroi d'un galet sera ramenée dans l'espace délimité par
cette goulotte au cours de la rotation du cylindre par une portion
de paroi proche de L'axe de rotation du cylindre Llorsque cette
portion de paroi proche viendra au contact de la partie de fil
située a L'extérieur de la goulotte. De plus, le galet étant libre-
ment mobile autour de son axe de révolution, la portion de paroi au
contact du fil suivra le mouvement du fil, que ce mouvement soit
linéaire ou hélicoidal, le mouvement hélicoidal étant obtenu
torsqu'il y a des tors & l'introduction du fil dans le dispositif.
La portion de paroi au contact du fil est en général proche de
l'axe de rotation du cylindre, auquel cas elle est soumise par
construction a un mouvement rectiligne qui provogue L'avancement du
fil. La structure proposée permet ainsi de redresser le fil,
d'entrainer le fil et d'éliminer Les tors existant & t'introduction
du fil dans le dispositif. 7

Seton une particularité de L'invention, les positions des
axes de révolution de deux galets consécutifs se déduisent L'une de
L'autre par une translation selon un axe paralléle & Ll'axe du
cylinare et une rotation autour dudit axe.

De préférence, les positions des axes de révolution de
deux galets consécutifs se déduisent L'une de L'autre par une
translation selon un axe paralléle & L'axe du cylindre et une rota-
tion de 180 degrés autour dudit axe.

De cette maniére, les portions de paroi les plus proches
de l'axe du cylindre, de deux galets consécutifs, sont disposées de
part et d'autre de l'axe du cylindre, ce qui permet de répartir les
forces de dressage de maniére alternée le long du fil.

Selon une caractéristique de l'inventﬁon, ta forme de Lla
paroi des galets est déterminée de telle maniére gue La portion de
paroi la plus proche de l'axe du cylindre ait la forme d'une hélice
ayant comme axe l‘axe du cylindre.

Grace & cette caractéristique, le fil est au contact du
galet sur une grande surface, ce gui diminue l'usure des galets et

facilite le défilement du fil.
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D'autres caractéristiques et avantages de L('invention
apparaitront a la lecture d'un mode de réalisation décrit a titre
d'exemple non (imitatif et illustré par le dessin annexé, dans
Lequel :

-~ la figure 1 montre une coupe longitudinale d'un mode de
réalisation du dispositif de dressage d'un fil métallique selon
LYinvention ;

- La figure 2 est une coupe transversale du dispositif de
Lla figure 1 selon la ligne II-II, dans lacuelle le palier porteur
gu galet n'est pas représenté ;

- (a figure 3 est un schéma de principe montrant une
coupe transversale de la gouiotte cylindrique servant de voie de
passage du Tfil et envelopcée par les parois internes des galets
lors de la rotation du dispositif de dressage ;

- lg figure &4 est une vue Llongitudinale montrant
('hélice de contact d'un galet avec le fil & dresser ;

- la figure 5 mcntre (e cheminement de deux points du
gaiet diamétralement ocposés et situés dans un plan donné passant
par L'axe de rotation du dispositif ;

- la figure 6 est une coupe longitudinale partielle du
dispositif selon la ligne VI-VI de (a figure 1 ;

-~ La figure 7 est une vue en perspective de la paroi d'un
galet au contact d'un fil.

Selon Le mode de réaiisation représenté par le dessin, le
dispositif de dressage d'un fil métaitlique comprend un cylindre de
révolution 1 monté rotatif & l'aide de pailiers d'extrémité 2 sur un
bdti 3. Le cylindre 1 peut tcurner autcur d'un axe de rotation &
cui est ccnfondu avec l'axe de révolution du cylindre 1 & L'aide
d'une poulie 5 fixée & une extrémité du cylindre 1 et entrainée par
un moteur non représenté.

Le cylindre 1 comgrend un corps de cylindre I8 et un alé-
sage intérieur longitudinal 27 qui communique avec l'extérieur par
une embouchure d'entrée 8 et une embouchure de sortie 12 coaxiales

avec l'axe 4 du cylindre 1, et ménagées dans le bati 3.



05

10

15

20

25

30

35

2633204

L'embouchure d'entrée 8 est située & Ll'extrémité amont 6
du cylindre 1 et L'embouchure de sortie 12 est située a 'extrémité
aval 11 du cylindre 1.

te fit 10 est fdntroduit dans le cylindre 1 par
L'embouchure d'entrée 8 et sort du cylindre 1 par L'embouchure de
sortie 12.

A L'intérieur de l'alésage 27 du cylindre 1 est disposé
un ensemble de galets toriques 20 réguliérement espacés le long de
l'axe de rotation & du cylindre 1. Ces galets toriques 20 sont au
nombre de cing dans le dessin. Chague galet 20 a la forme d'un
bracelet ayant un axe de révolution 24 et est monté a L'aide d'un
palier 21 & L'intérieur d'un alésage 22 prévu dans un support de
galet 23 de telle maniére que l'axe de révolution 24 du galet 20 et
L'axe 25 de L'alésage 22 soient coaxiaux. Le galet 20 peut tourner
Librement autour de son axe de révolution 24 & L'intérieur de
L'alésage 22 du support de galet 23. Le support de galet 23 a une
paroi extérieure 26 cylindrique et est disposé transversalement a
{*intérieur de l'alésage 27 du cylindre 1. Le support de galet 23
est fixé au corps 28 du cylindre 1 par un boulon 29 ou tout autre
moyen de fixation en soi connu.

Le diamétre de la paroi extérieure 26 du support de galet
23 est inférieur au diamétre de L'alésage intérieur 27 du cylindre
1. Entre la paroi extérieure 26 du support de galet 23 et la paroi
intérieure 30 du cylindre 1 est prévu un excentrigue con;titué
d'une rondelle 31 ayant un diamétre extérieur égal au diametre de
l'alésage dntérieur 27 du cylindre 1 et ayant un alésage 32
excentré dont le diamétre est égal au diamétre de la paroi
extérieure 26 du support de gatets 23. De facon préferentielle wune
lumiére radiate 33 est prévue dans la partie la plus fine de la
rondelle excentrigue 31. Cette lumiere 33 est située dans le
voisinage immédiat du boulon de fixation 29 du support de galet 23.

Le corps 28 du cylindre 1 posséde sur la face opposée au
point de fixation 35 du boulon 29 une Lumiére transversale 36 dans
laguelle peut se déplacer une tige de réglage 37 qui peut étre
fixée dans un alésage 38 prévu dans la rondelle excentrique 31 et

destinée & positionner la rondelle excentrique 31 par rapport au
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support de galet 23. Lorsgue La rondelle excentrigue 31 est conve=
nablement positionnée, elie est fixée au corps 28 du cylindre 1 &
L'aide dfune vis de blocage 39 ou par tout autre moyen connu.

Le point central 40 c'un galet 20 est décentré -par
rapport & t'axe 41 de son support de galet 23, et on peut modifier
la distance du point central 40 du galet 20 & L'axe de rotation 4
du cylindre 1 en manoceuvrant la tige de réglage 37 dans la Llumiére
36, chacun des galets 20 pouvant &tre reglé indépendamment des
autres galets.

Chaque galet 20 ayant la forme d'un bracelet a une parci
intérieure 42 située du cOté de L'axe de révoilution 24 du galet 20
gul délimite wun alésage ce calet 43, Le sucpert de galer 23 est
positionné dans (a2 roncdelle excentrique 31 cde telle maniére que
L'axe de réveolution 24 du galet 20 coupe le clan défini par ('axe &
de rotation du cyltindre 1 et le point central 40 dudit galet.
Autrement dit, l'axe de révolution 24 du galer 20 et L'axe de révo-
tution & du cylingre 1 ne scnt pas coclanaires.

Les gatets 20 étant solidaires du corps 28 du cylindre 1,
lorsgue Lle cylindre 1 tourne autour ae ('axe de rotation 4; L'axe
de révolution 24 ce chague galet 20 engendre un hyperbcloide de
révolution & une nappe ayant L'axe de rotation 4 comme axe de révo-
luticn.

La forme de la parci intérieure 42 de chague galet 20 et
te positiornement de chague galet 20 par rapsort au corps 28 du
cylindre 1 sant calculés ce telle maniére que ('axe de rotation &
passe gpar les alésages de gazlets 43. L'axe de révolution 24 étant
décalé par rapport & L'axe ds rotation & du cylindre, il existe une
pcrticn de paroi 44 de la parci intérieure 42 du galet 20 qui se
trcuve proche de ('axe de rotation & et une portion ce paroi 45 qui
est éloignée de L'axe de rotation 4. La portion de paroi proche 44
est située sor la paroi dntérieure 42 cu cOté de l'axe de rotation
4 par rapport & L'axe de révclution 24, et la portion de paroi
éloignée 45 est située sur la parci intérieure 42 du méme cOté que
L'axe de révolution 24 par rapport a L'axe de rotation 4.

torsgue Lle cylindre 1 tourne autcur de son axe &, la

portion de paroi 44 proche de L'axe de rotation & engendre une



05

10

15

20

25

30

35

2633204

goulotte cylindrique 46 ayant l'axe de rotation & comme axe de
révolution. Cette goulotte cylindrique 46 délimite L'enveloppe
recouverte successivement par les parois intérieures &2 des
galets 20 lors de la rotation du cylindre 1 autour de son axe de
rotation 4. La goulotte cylindrique 46 est la voie de passage
obligé dans laquelle le fil 10 introduit par l'embouchure d'entrée
8 doit se trouver sous peine d'étre redressé par Lla portion de
paroi 44 proche de-l'axe de rotation 4 du cylindre de L'un des
galets toriques 20.

Comme on le voit sur les figures 1 et 2, le point central
40 du galet torigue 20 est le point de L'axe de révolution 24 du
galet torique 20 qui est situé le plus prés de L'axe de rotation &
du cylindre 1.

La figure 3 représente une vue selon L'axe de rotation &
du cylindre 1 de trois cercles C1, CZ’ C3 situés sur la paroi inté~
rieure 42 du galet torique 20, le cercle C1 étant L'intersection de
la paroi 42 par un plan perpendiculaire & ('axe de révolution 24 du
galet torigue 20 et passant par le point central 40 du galet
torigue 20 et les cercles C2 et C3 étant des intersections de Lla
parci 42 par des plans paralléeles au plan précédent et équidistants
de celui-ci.

Les représentations des cercles C1, C2 et C3 sur la
figure 3 sont naturellement des ellipses. L'ellipse C1 a un point
441 proche de l'axe 4, L'ellipse C2 a un point 442 proche de L'axe
4 et L'ellipse C3 a un point 443 proche de l'axe 4 et qui est symé-
trique du point 442 par rapport au ptan du cercle C1. La forme de
la paroi 42 est calculée de telle maniére que les points 441, 442
et 443 des cercles C1, CZ' C3 les plus proches de Ll'axe 4 se
trouvent tous & la méme distance de l'axe du cylindre 4, de telle
maniére que, Llors de la rotation du cyclindre 1, la portion de
paroi 44 la plus proche de L'axe & du cylindre 1 a la forme d'une
hélice 50 recouvrant Lla goulotte cylindrique 46. La forme de
L'hélice 50 est fonction de la forme de la paroi 42, et en particu-
Lier de L'angle formé par le plan perpendiculaire & l'axe de révo-
lution 24 du galef 20 et L'axe 4 du cylindre 1. Cet angle peut

avoir une valeur voisine de 60 degrés.
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La figure 5 montre les courbes décrites par deux points
51 et 52 diamétralement opposés du cercle C1 et situés dans un plan
donné passant par L'axe de rotation &4 du cylindre 1. Sur cette
figure sont représentées quatres positions successives 241, 242,
243, 244 de L'axe de révolution 24 du galet torique 20, chague
position étant déduite de la précédente par une rotation d'un guart
de tour du cylindre 1 autour de ('axe de rotation 4 dans Lle sens
représenté par la fléche F.

Lorsque l'axe de révolution 24 se trouve dans la position
représentée sur Lle dessin par la droite 241, Lle point 51 est
éleigné de L'axe &4 et se trouve dans la position 521, le point 352
guant & lui se trouve dans la position 517 au contact de Lta gou-
lotte cylindrigue 46. Lorsgue le cylindre 1 fait un quart de tour
dans le sens représenté par La flecne F, le point 51 se déplace de
la position 511 & la position 512 et Le point 52 se déplace de la
position 521 & la position S522. On comprend ainsi aisément gue,
lorsaue L'axe de révolution 24 du galet toricue 20 passe successi-
vement pendant un tour de rotation cu cylindre 1 par les positions
représentées sur Lla figure 5 par des droites 241, 242, 243, 244
puis 241, le point 51 passe successivement par les points repré-
sentés par les références 511, S12, 513, 514 puis de nouveau 511
en parcourant une courbe &1 dans le sens représenté par la fléche
F1. De méme, le point 52 passe successivement par les points 521,
522, 523, 524 avant de revenir au rcint de départ 521, et parcourt
également une courbe 62 dans le sens de la fléche F2. Comme on Lle
voit, Lles courbes 61 et 62 sont symétrigues par rapport a l'axe &
gu cylindre et se trouvent de part et d'autre de la goulotte cylin-
drique &6 qui est la voie de passage du fil a dresser, et elles
sont parcourues respectivement par les points 571 et 52 dans des
SEeNns OpDCSEs.

Au voisinage de la coulotte cylindrique 46, les points 51
et 52 se déplacent dans le méme sens et font alors partie des
portions de parci &44 de la paroi intérieure 42 du galet les plus
proches de L'axe de rotation 4. Ces portions de paroi 44 servent
ainsi & avancer le fil 10 qui se trouve dans La goulotte cylin=-

drigue 46 enveloppée par les galets toriques 20.
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Deux galets toriques consécutifs 20a et 20b sont posi-
tionnés de telle maniére que la position du galet 20b soit issue de
la position du galet 20a par translation le long de Ll'axe & du
cylindre 1 de La distance séparant les points centraux 40a et 40b
des galets 20a et 20b, suivie d'une rotation du galet 20b d'un
angle de 180 degrés autour de Ll'axe 4 du cylindre 1. Autrement dit,
les points centraux 40a et 40b se trouvent de part et d'autre de
l'axe de rotation 4 du cylindre 1 et les axes de révolution 24a et
24b des deux galets 20a et 20b se trouvent dans des plans paral-
léles & L'axe de rotation & situés de part et d'autre de cet axe de
rotation 4. Les portions de paroi 44a du galet 20a les plus proches
de L'axe de rotation 4 et les portions de paroi 44b du galet 20b
les plus proches de l'axe de rotation 4 se trouvent ainsi de part
et d'autre de L'axe de rotation 4.

De cette maniére, les portions du fil 10, qui se trouvent
a l'extérieur du cylindre 46, sont repoussées par le galet 20a vers
L'intérieur de ce cylindre 46, et te fil 10 est maintenu du c¢Oté
opposé par le galet 20b. Les portions de paroi 44 les plus proches
de L'axe de rotation &4 permettent ainsi de dresser un fil 10 qui se
trouve partiellement & l'extérieur de la goulotte cylindrique 46.

La figure 1 représente un dispositif de dressage de fil

selon L'invention ayant cing galets 20, les galets de rang impair

ayant leurs axes de révolution 24 paralléles et situés dans un méme

plan et les galets de rang pair ayant leurs axes de révolution
paralléles et situés dans un plan paralléle au plan précédent et
situé de L'autre cOté de L'axe de rotation 4 du cylindre 1. It
va de soi que le nombre de galets 20 peut &tre différent de cing et
que les axes de révolution 24 des galets 20 de rang pair ou de rang
impair ne sont pas nécessairement coplanaires. Ce qui importe c'est
que Lles axes de révolution 24 ne soient pas tous paralléles entre
eux et situés dans le méme plan.

Le diamétre du fil & dresser 10 doit &étre au plus égal
au diameétre de la goulotte cylindriqgue 46 et, comme on le voit sur
la figure 3, le diamétre de la goulotte cylindrique 46 peut 8&tre
modifié aisément en approchant ou en écartant le point central 40

de chaque galet 20 de L'axe de rotation &4 du cylindre 1. Ceci peut
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gtre fait en modifiant la position de la rondelle excentrigue 31
par rapport au support de galet 23 par la tige de réglage 37 aprés
avoir desserrer la vis de blocage 39 comme cela a été expligué plus
haut.

Les galets 20 sont librement mobiles autour de leur axe
de révolution 24 et, pendant le fonctionnement, le dispositif ne
¢crée pas de tors dans le fil dressé. De plus, si le fil est déroulé
d'une grande bobine suivant l'axe de cette derniére, le dispositif
de dressage proposé n'empéche pas le fil de tourner sur lui-méme
autour ce L'axe de rotaticn & du cylindre 1 pour supprimer les tors
provogués lors du déroulement du fil de la bobine.

On comprenc aisément gque si te fil 10 'introduit dans
'emboucrure d'ertrée 8 est déja dressé et si ce fil a un diamétre
inférieur au diamétre de la goulotte cylindrique 46, le fil 10 ne
touche pas les galets 20 et n'est donc pas entrainé par les parois
L2, c'est pourguoi il est judicieux de prévoir des galets d'entrai-
nerment, nor représentés sur le dessin, gui tirent le fil 10 qui
sort par l'embouchure de sortie 12.

En fonctionnement, le cylindre 1 tourne autour de son axe
4, le fil & dresser 10 est introduit dans 'embouchure d'entrée 3
et sera entrainé par la portion de paroi 44 du premier galet 20,
qui est proche de L'axe & du cylingdre 1. Cette portion de paroi se
déplace dans Le sens de défilement du fil qui est défini par L'axe
4 dans Lle sens de l'embouchure cdlentrée 8 vers L'embouchure de
scrtie 12. La portion ce paroi &4 du premier galet 20 repousse la
portion du fil (10) extérieure & la goulotte cylindrique 46 'vers
l'axe & du cylindre 1 tout en entreinant le fil 10 vers ('alésage
43 du galet suivant 20. Comme les portions de paroi 44 les plus
proches de l'axe du cylindre se déplacent toutes dans le méme sens,
ces portions de parci 44 exécutent deux fonctions, la fonction de
redressement du fil 10 et la fonuzion de défilement du fil 10 dans
la goutotte cylindrigue 46.

Diverses mogdifications peuvent &tre apportées par Ll'homme
du métier aux structures ci=dessus décrites sans sortir du cadre de

la présente invention,
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1

REVENDICATIONS

1. Dispositif de dressage d'un fil métallique comprenant un
bati (3), des moyens de défilement du fil (10) dans une voie de
passage et des moyens de dressage dudit fil (10) dans ladite voie
de passage,

caractérisé en ce qu'il comprend, d'une part,

un cylindre (1) monté sur ledit bati (3) et tournant en
foncfionnement, autour de son axe (4), & L'aide d'un moteur, ledit
cylindre (1) ayant un alésage intérieur (27). et un corps de
cylindre (28) et possédant a son extrémité amont (6) une embouchure
d'entrée de fil (8) et & son extrémité aval (11) une embouchure de
sortie (12), lesdites embouchures étant prévues pour le passage du
fil (100 et étant alignées avec L'axe de rotation (&) dudit
cylindre,

et, d'autre part, un ensemble de galets (20) de forme
torique disposés de maniére sensiblement alignée le long de L'axe
(4) dudit cylindre (1), chague galet (20) ayant une paroi inté-
rieure (42) délimitant un alésage de galet (43), ayant un axe de
révolution (24) et étant monté & L'intérieur de [('alésage (27)
dudit cylindre (1) par des moyens de montage de telle maniére que
L'axe (4) dudit cylindre (1) passe par ledit alésage de galet
(43), aque ledit galet (20) puisse tourner librement autour de son
axe de révolution (24), que t'axe de révolution (24) dudit galet
(20) soit décalé par rapport & (‘'axe (4) dudit cylindre et ait une
position fixe par rapport au corps (28) dudit cylindre (1) de
maniére a engendrer un hyperboloide de révolution & une nappe
ayant comme axe de révolution L'axe (4) dudit cylindre (1) a
chague tour de rotation dudit cylindre (1), ladite paroi (42) dudit
galet (20) ayant ainsi une portion de paroi (44) proche de L'axe
(L) dudit cylindre qui enveloppe une goulotte cylindrique (46)
ayant comme axe l'axe (4) du cylindre & chague tour de rotation
dudit cylindre (1), ladite goulotte cylindrique (46) constituant la
voie de passage du fil (10),

et en ce que les axes de révolution (24) desdits galets

(20) sont positionnés de telle maniére que les portions de paroi
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(44) de galets proches de L'axe (4) du cylindre se déplacent toutes
dans le méme sens lors de la rotation dudit cylindre (1), lesdites
portions de paroi (44) constituant les moyens de défilement du fil
(10) et les moyens de dressage du fil (10).

2. Dispesitif de dressage d'un fil métallique selon La
revendication 1, caractérisé en ce gque les positions des axes de
révclution (24a, 24b) de deux gatets (20a, 20b) consécutifs se
déduisent L'une de L'autre par une transtation selon un axe paral-
léte & Ll'axe (&) du cylindre (1) et une rotation autour dudit
axe (4).

3. Dispositif de dressage d'un fil métaltique selon L
revendication 2, caractérisé en ce gue les pcsitions des axes de
révolution (24a, 24b) de deux gatets (20a, 20b) consécutifs se

éguisent L'une de ('autre par une translation selon un axe paral-

Q.

tele & U('axe (&) cu eylingre (1) et une rotation de 180 degrés
autour dudit axe (&),

4, Dispcsitif de dressage d'un fil métallicue seton L'une
ges revendications 1 & 3, caractérisé en ce aue la. forme de lLa
parci (42) des galets est déterminée de telle maniére gue la
porticn  (44) de paroi la pilus proche de l'axe du cylindre a Lla
forme d'ure hélice ayant comme axe l'axe (&) du cylindre 1.

s. Dispositif de dressage d'un fil métalligue selon Ll'une
des revendications 1 & &, caraztérisé en ce gue lesdits moyens de
rmontage de galet sont constitués par un support de galet (23)
discosé transversalement dans ('alésage (27) du cylindre (1) et
comprenant un alésage (22) ayant un axe (25) décalé par rapport @&
l'axe (4) du cylindre (1), ledit alésage (22) dudit support de
galet (23) étant prévu pour monter ledit galet (200 de telle
maniére que l'axe de révotuticn'(ZL) dudit galet (20) soit coaxial
avec L'axe (25) de L'atésage (22) dudit suppcrt de galet (23).

6. Dispositif de dressage d'un fil métalligue selon la
revendication 5, caractérisé en ce gue ledit support de galet (23)
est disposé & L'intérieur d'un alésage excentré (32) d'une rondelle
(31) disposée transversalement dans ('alésage (27) du cylindre (1).
7. Dispositif de dressage d'un fil métalligue selon la

revendication 6, caractérisé en ce que le point central (40) dudit
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galet (20) est excentré par rapport a l'axe longitudinal (41) de
son support de galet (23).

8. Dispositif de dressage d'un fil métallique selon la
revendication 7, caractérisé en ce que la position dudit support de
galet (23) peut €tre modifiée par rapport & ladite rondelle excen-
trique (31) de maniére & régler la distance du point central (40)
dudit galet (20) de L'axe de rotation (4) du cylindre (1).

9. Dispositif de dressage d'un fil métallique selon L'une
des revendications 1 a2 8, caractérisé en ce que le plan perpendi-
culaire a L'axe de révolution (24) de chacun desdits galets (20)
fait un angle voisin de 60 degrés avec L'axe de rotation (4) du

cyltindre (1),
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