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(54) NAEHGEWIRKTES FLAECHENGEBILDE ZUR HERSTELLUNG VON SAECKEN UND ZUR VERPACKUNG

(57) Die Erfindung betrifft ein nahgewirktes Flachengebilde zur Herstellung von Sacken und zur
Verpackung, vorzugsweise von Sécken, die gestapelt werden sollen und zur Aufnahme von
rieselfahigem Fallgut, wie Getreide, Zucker u. 4. dienen. Das Ziel der Erfindung ist, die Stapelbarkeit
der aus dem erfindungsgemafen Textilstoff hergestellten Sécke durch eine tiefere
Oberflachenstruktur zu verbessern und damit eine bessere Ausnutzung der Lagerkapazititen und
verbesserte Bedingungen flir den Palettentransport zu erreichen. Mit der Erfindung wird die
Aufgabe geldst, durch eine tiefere Struktur des Textilstoffes eine gegenseitige Einrastung der

sich bertihrenden Stoffoberflachen und damit einen ausreichenden Antirutscheffekt zu erhalten.
Der erfindungsgemafe ndhgewirkte Textilstoff besitzt mindestens auf einer Seite Rippen, die in
Querrichtung und/oder Langsrichtung verlaufen und aus Vliesverdickungen bestehen. .
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Titel der Erfindung
Néhgewirktes Flachengebilde

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein néhgewirktes Flachengebilde zur

Herstellung von Séacken und zur Verpackung, vorzugsweise von

Sécken, die gestapelt werden sollen und zur Aufnahme von
kleinkérnigem Fallgut, wie Getreide, Zucker u, &, dienen,

Charakteristik der bekannten technischen L3sungen

Textilstoffe zur Herstellung von Sicken und zur Verpackung
besitzen in der bekannten Beschaffenheit eine Oberflache mit
relativ niedriger Struktur, Ihr Haftreibungskoeffizient ist
deshalb in vielen Fédllen ein Hindernis fur eine optimale’
Stapelbarkeit der Sé&cke, Die bekannten gewebten_Sackstdffe
aus Jutegarnen und dhnlichen Fé&den weisen teilweise zur Er-
zielung besserer Stapelbarkeit Rips- und.Spitszperbindudgen
auf, aus denen eine geeignetere Strukturierung resultiert,
deren Hbhe jedoch nur von der Dicke bzw, dem Durchmesser des
verarbeiteten Fadenmaterials abhéngt,

Es sind weiterhin nach der Rascheltechnik hergestellte Sack-
stoffe aus Folieféden (meist Polyolefinbandchen) bekannt, Bei
diesen Sackstoffen liegen die Haftreibungskoeffizienten deut-
lich unter den Werten flir Gewebe,

Die pekannten, zur Herstellung von S&cken und zur Verpackung
verwendbaren Kéhgewirke besitzen ebenfalls eine relativ glatrte

Qberfléche,



Gem&B DE-0S 2 302 152 ist ein Néhgewirke bekannt, das als
Ersatzstoff fur Jutegewebe verwendet werden kann, Dabei
wird eine vorverfestigte faserige Stoffbahn, z, B, Krepp-
Papier, in L&ngsrichtung tUbernaht, Gegebenenfalls werden
Querféden zur Erhdhung der Festigkeit eingelegt. Durch das
Ubernéhen wird die Stoffbahn gerafft und gefaltelt, Es ent-
steht eine dehnbare gekrauselte Bahn, die als Unterlage fir
Teppiche oder Beschichtungsstoffe eingesetzt wird, Es ist
aber nicht mdglich, ein Néhgewirke im Sinne der vorliegen-
den Erfindung herzustellen, '

Es sind auch Néhgewirke flr Dekorationszwecke bekannt, die
durch entsprechenden Fadeneinzug dekorative Rippen aufweisen,
. ohne daf dadurch der Haftreibungskoeffizient der N&hgewirke-
..Oberfléche verbessert wird., Sie eignen sich deéhalb.wegen

der Zusammendrickbarkeit der Rippen, nicht zur Herstellung
stapelbarer Sé&cke,

Auch aus Foliefédden hergestellte Sdcke lassen sich schlecht
v stabeln..Zu ihrer Lagerung ist oft durch wiederholte Stape-
lung ein erhéhter Arbeitsaufwand ndtig, und die vorhandene,
meist beschrénkte Lagerkapazit&t kann nur unvollstéandig
ausgenutzt werden, AuBerdem kann es durch das Verrutschen
der Sécke leicht zu Arbeitsunféllen kommen,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung liegt darin, die Stapelbarkeit von
8écken durch Einsatz eines geeigneten Textilstoffes zu
erhodhen,

Darlequng des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabé zugrunde, einen Sackstoff

mit strukturierter Oberfldche zu schaffen und damit gleich-
zeitig die Stapelbarkeit der aus dissen Stoffen hergestell-
ten Sacke und die Ausnutzung der Lagerkapazitdt zu verbessern.



Die Aufgabe wird dadurch gelést, daR der erfindungs geméaRe,
néhgewirkte Textilstoff zur Herstellung von Sacken und zur
Verpackung, bestehend aus einem durch zwei Fadensysteme
Ubernahten bzw, verfestigten Faservlies, mindestens auf
einer Seite parallele Rippen besitzt, die in Querrichtung
und/oder Lingsrichtung verlaufen und aus Vliesverdickungen
bestehen, Gber den Vliiesverdickungen bzw, Rippen kénnen
sich zur Verstérkung des Struktureffekts zusitzlich Faden
befinden, Das Vlies kann aus relativ groben Fasern in einer
Feinheit von gréber als 0,800 tex bestehen, die sich infol-
ge ihrer Beschaffenheit gut miteinander verhaken, wenn sich
zwei Stoffoberflachen bei Lagerung des Verpackungsgutes un-
ter Druck berihren, Die F&den kénnen zur Verstérkung der
Rippen so angeordnet sein, daB sie an der Stelle der Vliies=~
verdickungen im wesentlichen quer und zwischen zwei aufein-
'andererfolgenden Vliesverdickungen im wesentlichen léngsge=-
richtet sind, Zusétzlich zu den Querrippen kann der erfin-
dungsgemédBe Textilstoff eine léangsgerichtete Strukturierung
dadurch aufweisen, daB die Querrippen unterbrochen sind,

Neben den Langs=- und Querrippen kann der erfindungs geméie
Textilstoff zur Anpassung der fiir das Fillgut geforderten

Luftdurchléssigkeit kleine Durchbriiche besitzen,

Aus fihrungsbeispiele

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von Aus fihrungsbei=-
spielen und zugehdrigen schematischen Darstellungen naher
erlautert,

Dabei zeigen Fig, 1a bis le die Vorder- bzw, Riickseite sowie
Zwei Langsschnitte und einen
Querschnitt eines nach Beispiel 1
hergestellten nédhgewirkten Fli-
chengebildes

Fig, 2a bis 2d die Vorder bzw, Riickseite sowie einen
Langs- und sinen Querschnitt eines nach
Beispiel 2 hergestellten néhgewirkten
‘Flachengebildes



Fig., 3a bis 3e die Vorder- bzw, Rickseite sowie einen
' Langsschnitt und zwei Querschnitte eines
nach Beispiel 3 hergestellten ndhgewirkten
Flachengebildes

Fig. 4a bis 4e die Vorder- bzw, Rickseite sowie einen
Langs~ und zwei Querschnitte eines nach
Beispiel 4 hergestellten ndhgewirkten
Flédchengebildes

( .
Aus flhrungsbeispiel 1

Das nihgewirkte Flachengebilde zur Herstellung von Sacken
und zur Verpackung besteht aus einem Faservlies aus Viskose=-
fasern im Jutetyp, 2 tex, 170 mm Faserlénge und einem ersten
Fadensystem aus Polyamidseide 10 tex sowie einem zwéiten Fa-
densystem aus Polyamidseide 94 tex, GemaR Fig. 1a'befinden
sich auf der Oberseite des Stoffes Uber dem Faservlies 1
Fadenelemente 2 des ersten Fadensystems, die als Maschen-
stege im wesentlichen in Querrichtung verlaufen, und die
Féden 3 des zweiten Fadensystems, die in L&ngsrichtung ge-
streckt liegen, ’

Auf der Rickseite des Stoffes sind geméB Fig., 1b die Faden-
elemente 2' des ersten Fadensystems'maschenfﬁrmig in Léngs-
richtung angeordnet,

Auf dieser Seite befinden sich die Léngsrippen 1' aus den
groben Fasern des Vlieses, Die Lingsschnitte durch A bzw, B

und die Figuren 1c und 1d lassen die Unterschiede in der Vlies-
dicke erkennen, Im Querschnitt Fig, le verlaufen die Langs-
rippen zwischen den Maschenstédbchen,

Der Stoff besitzt auf der gerippten Seite einen Haftreibungs=-
koeffizient von > 0,9, Diese Seite wird im Sack- und Ver=
packungsmaterial nach auBen genommen, |



Aus fihrungsbeispiel 2

Das néhgewirkte Fléchengebilde zur Herstellung von Sé&cken
und zur Verpackung besteht aus einem Faservlies aus Vis-
kosefasern vom Jutetyp, 2 tex, 170 mm Faserlénge und zwel
Fadensystemen aus Polyamidseide 10 tex, GemaB Fig. 2a ver=-
laufen auf der Oberseite des Stoffes die Fadenelemente 4
des ersten Fadensystems als Maschenstege im wesentlichen
in Querrichtung und die Fadenelemente 5 des zweiten Faden-
systems als Maschenstege im wesentlichen in Langsrichtung,
Auf dieser Seite des Stoffes befinden sich im Abstand von
1.4 mm Querrippen 6 aus den groben Fasern des Vlieses, die
von den Fadenelementen 4 und 5 zum Teil iberdeckt werden,
Auf der Rickseite des Stoffes verlaufen geméB Figur 2b die
Fadenelemente 4' und 5' der beiden Fadensysteme maschen-
stabchenférmig in Langsrichtung, Zwischen ihnen und den fa-
denelementen 4 und 5 der oberen Stdffseite befindet sich
das Vlies 6°,

Die Léngs=- und Querschnitte im 8ild 2c¢ bzw, 2d lassen die
Rippen 6 erkennen, die (iber die Fadenelemente 4 bzw, 5
hinausragen,

Die gerippte Seite besitzt einen Haftreibungékoeffizienten
von etwa 1,0 und wird im Sack- und Verpackungsstoff nach

auflen genommen,

Aus fihrungsbeispiel 3

Das nahgewirkte Fléchengebilde zur Herstellung von Sé&cken
und zur Verpackung besteht aus einem Faservlies aus Viskose=-
fasern, 0,880 tex, 1C0 mm Faserlange und zwei Fadensystemen
aus PA-S 10 tex. Gem&B Figur 3a sind vonm ersten Fadensystem
auf der Oberseite des Stoffes Fadenelemente 7 als Maschen-
stege im wesentlichen in Querrichtung angeordnet, wihrend
vom zweiten Fadensystem Fadenelemente 8 gestreckt in L&ngs-
richtung und Fadenelemente 9 im wesentlichen quer verlau-
fen, Unter den Fadenelementen befinden sich aus den groben
Fasern des Vlieses 10 Querrippen 11,
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Auf der Rickseite des Stoffes sind gemdB Figur 3b Faden-
elemente 7' maschenstébchenfdrmig in Langsrichtung ange-
ordnet, wihrend Fadenelemente 9' des zweiten Fadensystems
nur mit einem Abstand, der dem Abstand der Querrippe 11

auf der anderen Seite entspricht, zusdtzlich zu den Faden-
elementen 7' in einer Masche liegen. Zwischen den Fadenele-
menten 7, 8 und 9 auf der Oberseite und 7' und 9' auf der
Riickseite befindet sich das Vlies 10 bzw, 10°', Die Rippen 11
sind aus dem L&ngsschnitt gemaB Figur 3c zu erkennen, Der
Querschnitt durch A geméR Figur 3d geht durch die Rippe 11,
der Querschnitt durch B gemdR Figur 3e geht durch das Stoff-
teil zwischen den Rippen, |

Der Stoff besitzt Durchbriiche 12, die in ihrer GrdRe der Be-
schaffenheit und den Erfordernissen des Flllgutes angepaBt
sind, Auf der Seite der Querrippen 11 liegt der Haftreibungs=-
koeffizient bei etwa 0,9, Diese Seite wird als Sack~ und Ver-
packungsstoff nach aulen genommen,

Aus fihrungsbeispisl 4

Das naéhgewirkte Flachengebilde zur Herstellung von Sécken

und zur,Verpackung besteht aus einem Faservlies aus Viskose=
fasern, 0,800 tex, 100 mm Faserlange sowile aus einem ersten
Fadensystem aus Polyamidseide 10 tex und.einem zweiten Faden-
system aus Polyamidseide 94 tex, Vom ersten Fadensystem sind
gemsR Figur 4a auf der Oberseite des Stoffes Fadenelemente 13
als Maschenstege im wesentlichen in Querrichtung angeordnet,
Die wesentlich groberen Faden des zweiten Fadensystems haben
einen relativ groBen Abstand, Auf vier Féden des ersten Fa-
dénsystems kommt ein Faden des zweiten Fadensystems,

Die Fadenelemente 14 des zweiten Fadensystems verlaufen im
wesentlichen in Langsrichtung, die Fadenelemente 15 des zwei~-
ten Fadensystems verlaufen dagegen im wesentlichen in Quer-
richtung, Unter den Fadenelementen 15 befinden sich Quer-
ripped 17 aus dem Vlies 16. Auf der Riickseite des Stoffas
sind gem&B Figur 4b Fadenelemente 13' maschenstébchenfir-

mig in Léngérichtung angeordnet, wéhrend Fadenelemente 15'

des zweiten Fadensystems an ausgewdhlten Stellen zusdtzlich



zu den Fadenelementen 13' des ersten Fadensystems in einer
Masche liegen. '

Die gebildeten Querrippen 17 sind unterbrochen, Die Figuren
4c bis 4e stellen Langs- bzw, Querschnitte dar, Der Stoff
weist eine Quer- und Léngsstrukturierung auf, Auf der ge-
rippten Seite liegt der Haftreibungskoeffizient bei 1,1,
Diese Seite wird im Sack- und Verpac\ungsstoff nach aufen
genommen,

Durch die Strukturierung des erfindungsgeméRen niéhgewirkten
Textilstoffes wird eine bessere Stapelbarkeit der hergestell=-
ten S&cke durch einen ausreichenden Antirutsche ffekt erreicht.

AuBerdem werden bessere Bedlngungen flr eine Palettlerbarkelt
und zur Vermeidung von Arbeitsunféllen geschaffen,



Erfindungsanspruch

1,

Nahgewirktes Fldchengebilde zur Herstellung von S&cken
und zur Verpackung, bestehend aus einem durch zwei Fa-
densysteme Uberndhten bzw, verfestigten Faservlies, ge-
kennzeichnet dadurch, daB es mindestens auf einer Seite
parallele Rippen (1', 6, 11 und 17) besitzt, die in Quer=
richtung und/oder Langsrichtung verlaufen und aus Vlies=-
verdickungen bestehen,

Néngewirktes Fléchehgebilde zur Herstellung von S&cken

und zur Verpackung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB sich iber den aus Vliesverdickungen bestehenden Rip-
pen (6, 11, oder 17) noch Fadenelemente (4, 9 oder 15) be-
finden,

Néhgewirktes Fléchengebilde zur Herstellung von Sacken
und zur Verpackungbnach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB das Vlies relativ grobe Fasern in einer Feinheit von
gréber als 0,800 tex enthalt,

Nahgewirktes Flachengebilde zur Herstellung von Sicken
und zur Verpackung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet da-
durch, daB die Fadenelemente des zweiten Fadensystems (14
und 15) so angeordnet sind, daB sie zwischen zwei aufein-
anderfolgenden Vliesverdickungen (17) im wesentlichen

léngs- und an der Stelle der Vliesverdickungen (17) im

wesentlichen quergerichtet sind.

Nahgewirktes Flachengebilde zur Herstellung von Sacken

und zur Verpackung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet da-
durch, daf die Querrippen (17) unterbrochen sind und der
Stoff zusdtzlich zur quergerichteten eine langsgerichtete
Strukturierung aufweist, '

- Hierzu Aé‘ Blatt Zeichnungen =

In Betracht gezogene Druckschriften:

DE-OS 2302152, D04 B, 21/14
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