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URZ{DZENIE DO ZANURZANIA GASEK METALOWYCH W WANNIE Z CIEELYM METALEM, ZVWLASZCZA
CYNKIEM

Presedmiotem wynalazku jest ursgdzenie do sanursania gesek metalowych w wannie 3 olek-
1lym wmetalem, swlaszosa cynkiem, stosowane giéwnie w proocesie wytwarsania cynkowyoch pow=~
20k na wyrobach stalowych,

Znane jest ursgdzenie do zanursania ggsek metalowych w wannie s ociekiym metalem, ktére
posiada kosz 3 pretéw stalowyoch, polgczony ociggnami 3 2qosnikiem kablgkowym do preylgqoze~
nia haka diwigniocy, prsy ozym kosz Jjest wyposafony w ucha do praegubowego polgosenia
olegliel oras iapy do postawienia kosza na dnie wanny,

Nieodiqomng wadq tego urzqdzenia jest mala wydajnodé oraz trudna obsiuga, zZwliasszosa
proy prsestawianiu kosza w wvannie z ciekiym metalem, podozas ktérego bardso oczgsto wysto-
pujq niebespieoczne dla obsiugli wypryski gorgoego metalu s wanny, Ponadto koss = ggskami
metalowymi, ustawiony na dnie wanny, utrudnia krgsenie ciekiego metalu w wannie i tym sa=
mym prsediusta proces topnienia metalowych gasek, A

Ursadsenie wediug vynalazku posiada noéng ramg, polgosons s plywajgoymi komorami
oras odpowietrsajqoym krééoem, ktéra jest zlozoma 3 réwnolegiych naosyhd oylindryosnyoh,
pPrsy osym naocsynia o wigkesym przekroju sg résparte naozyniami o mniejssym przekroju
oras W dolne] ozgéocli prostopadle zakrzywione, Ponadto naosynia usytuowane na bokach
noénej ramy, sq w gérmeJ czgéol poilgczone kablgkiem, nachylonym do dolnych kododéw prosto-~
padle sakrsyvionych naoczyh,

Plywajgoe komery oraz réwnolegie naczynia oylindryocsne majq celowo wykonane otwory do .
wyréwnania oiénienia povietrsa wewnatrz tych nacsyh s olénieniem atmosferyoanym, poprses
odpowietrsajqoy kréolec. Ponadto plywajqoe koamory majq ksatalt c'yl.:l..;:dr. s dwéoch stron
samkni¢tego plaskimi denkami, Opréoz tego pPlyvajqce komory s praylgosome do dolneJ osgb=
oi noénej ramy, na prseciwlegiej stronie prostopadle nkrsyv:l.owoh naosyd, prsy ozym dole
ne powierschnie plywajqoyoch komér sq na poziomie do:l.woh pou:l.ouohni prostopadle zakrzy-
v:l.oweh neosyf. :
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Na skutek wyposazenia urzgdzenia w nosna ramg oras plywajgoe komory, urzgdzenie
stanowl zestaw plywajgoy do unoszenia metalowych gasek w cleklym metalu, na ktérym meta-
lowe gaski po wiozeniu do wamny z olekiym metalem ogrzewajg sig 1 powoli topniejq. Podomas
tego procesu ursgdzenie moze byé bardzo iatwo zanurzane do 2adane] glebokosoi i praesuna-
ne w wannie, Urzgdzenie nie utrudnia krgienia ciekiego metalu w wannie, przez co proces
topnienia metalowych ggsek i wyréwnywania temperatury ciekiego metalu jest krétszy niz
pray dotychozas stosowanych urzadzeniach,

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
£ig. 1 przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2 « urzgdsenie w przekroju podiui~
nym w plassosyinie A = A, a £ig, 3 = to samo urzadsenie, oboigzone metalowymi gaskami,

w widoku 3 boku,

Ursqdzenie posiada noéng rame 1 polgozons 3 plywajqoymi komorami 2 oraz odpowietrsa-
Jaoym kréécem 3, ktéra jest zlozona 2 réwnoleglych naozyr 4, 5, 6, 7, prsy caym naosynia
o wigkszym praekroju 4, 5, 6, sg rozparte naczyniami o mmiejsaym przekroju 7 oraz w dol-
neJ caefci prostopadle sakrzywione, Ponadto naozynia 4, 6 usytuowane na bokach noéne}
ramy 1, v gérnej osmefol sq polgozome kabigkiem 8, nachylonym do dolnych kodobéw prostopas
dle zakrzywionyoh nacsyhr 4, 5, 6. Piywajgqce komory 2 maja ksatait oylindra z dwéch stron
zamknietego plaskimi denkami 10, Ponadto plywajaoce kowmory 2 oras réwnolegie naczynia
oylindryozne 4, 5, 6, 7 majqa celowo wykonane otwory 9 do wyréwnania cisnienia powietrza
wewnqtrz tych naocsyh 3z clénieniem atmosferycanym, poprses odpowietrzajgoy kréolec 3.
Opréos tego plywajace komory 2 sq prsylaozone do dolnej oseéci nodénej ramy 1, na przecive
legie] stronie prostopadle zakrsywionych naozyi 4, 5, 64 przy ozym dolne powierzchnie
plywajgoych komér 2 sq na poziomie dolnych powierszchni prostopadle zakrzywionych naozyhd
l" 5’ 60 . .

Podosas pracy na noséng ram¢ 1 urzgdzenia, stojaocego przy wannie z ciekiym metalem,
uklada si¢ oynkowe, badZ kadwowe ggski 12, po ozym difwignioq 11, praytgozong do kablgka 8,
pruenosi slp urzgdzenie zaladowane metalowymi gaskami 12 i zZanursa w wannie 2z ciekiym
metalem, Podomas sanurzania urzgqdzenia w clekiym metalu, powietrze zawarte w réwnoiosly.oh
nacayniach oylindrycmych 4, 5, 6, 7 oraz w piywajacych komorach 2, nagrzewa sie¢ do wyso-
kie]J temperatury, zwigksza swojg objetoéé 1 wyplywa poprzez kxrdoieo 3, Na skutek duze]
wypornodocl tego urquenia,'notalwo €aski 12, utozone na nosénej ramie 1, mogg byé latwo
praesuwane v dogodne miejsce, najkorzystniej do $rodka ocig¢zkofoli olekiego metalu w wannie,
gdzie szybko topniejg. Po stopnieniu metalowych ggsek 12, urzqdzenie wynurza sie 1 piywa
po powierzschni cleklego metalu, co jest sygnalem dla obsiugi o zZakoficzeniu procesu

Zastrzez2enlila patentowe

1o Urzgdzenie do zanurzania ggsek metalowych w wannie z oieklym metalem, zwlaszoza
oynkiem, zaopatrzone w zamknie¢te naozynia o poprzeoznym przekroju kolowym oraz kablgk do
prsylqosenia haka dfwignicy, 3 namienne t ym 20 posiada noéng rame¢ /1/ pola=
ozZong z plywajqoymi komorami /2/ oraz odpowietrzajqoym krééocea /3/, ktéra jest zlozona
z réwnoleglych naczyh oylindrycmych /4, 5, 6, 7/, przy czym naczynia o wigkszym przekro=
Ju /b, 5, 6/ sq rozparte naozyniami o mmniejszym przekroju /7/ oraz w dolnej ozgéci prosto-
padle sakrsywionme, ponadto naczynia /4, 6/ usytuowane na bokach noénej ramy /1/ sq W g6re
nej omgfol polgozone kablakiem /8/, nachylonym do dolnyoch kofioéw prostopadle zakrzywio=
nyoh naosyhd /4, 5, 6/,

2, Urzgqdsenie wediug zastrz, 1, znamienne ¢t ym 2 ptywajgce komory /2/
oraz réwnolegie naoczynia cylindryczne /4, 5, 6, 7/ maja celowo wykonane otwory /9/ do
wyréwnania cifénienia powletrza wewnatrz tych naosyh z oiénieniem atmosferycanym, poprzez
odpowietrsajgoy kréoieo /3/. o ’
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3, Ursgqdzenie wediug zastrz, 11 2, a2namienne t y m, 2e plywajgoe komory

/2/ sa prsyigczone do dolnej czeéci nodnej ramy /1/, na przeoiwlegiej stronie prostopadle
zakrsywionych naczyh /4, 5, 6/, przy ozym dolne powierzchnie plywajacych koamér /2/ sa
usytuowane na poziomie dolnych powierzohni prostopadle zakrzywionych naczyd /4, 5, 6/

4, Urzqdzenie wediug zastrz, 3, znam i enne ¢t ym 2e plywajgce komory /2/
majg ksstalit oylindra z dWSob stron zamknigtego ptaskimi denkami /10/,




	PL128677B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


