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Sposob bezodpadowego ciecia pretéw metalowych oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1 .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb bezodpado-
wego cigcia pretéw metalowych, oparty na polg-
czeniu ciecia gilotynowego z szybko zmiennym
dwukierunkowym skrecaniem oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu.

Znane sposoby ciecia pretéw metalowych me-
todg gilotynowa w przypadkach wiekszych gru-
boSci (praktycznie powyzej 20 mm) posiadajg te
wade, ze powierzchnie ‘przecigcia otrzymuje sie
znieksztalcong i nier6wna.

Wprawdzie znane sg sposoby, w ktérych takie
znieksztalcenia nie wystepuja, lub wystepuja w
nieznacznym stopniu, jednak urzadzenia takie nie
nadajg sie¢ do ciecia pretéw o gruboéci powyzej
55 mm,; gdyz w sposobie tym wystepujg bardzo
duze przy$pieszenia duzych mas ruchomych, wy-
nikajgcych z konstrukeji urzadzenia, a wiec sto-
sowanie tego sposobu ogranicza sie do niedﬁzych
grubosci.

Znany jest réwniez inny sposéb ciecia, w kto-
rym pret podczas cigcia przesuwa sie wzdluz
swojej osi, w ten sposob zostala zwiekszona tyl-
ko wydajnos¢ procesu ciecia, ale nie usunieto
znieksztalcen, towarzyszacych cieciu gilotynowemu.

Spos6b wedlug wynalazku wymienionych wad
nie posiada, jest prosty w stosowaniu, zwlaszcza
przy cigciu pretow o przekroju nieokrggtym
(kwadratowych, prostokgtnych, sze§ciockatnych itp.)

Spos6b wedlug wynalazku polega na wywolaniu
w przekroju preta rownocze$nie dwoch rodzajow
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naprezehn: tngcych w kierunku prostopadlym do
osi preta oraz szybkozmiennych skretnych dwu-
kierunkowych naprezehn stycznych. Naprezenia
styczne (skretne) sumujg sie algebraicznie z na-
prezeniami tngcymi, tworzgc korzystny rczklad
naprezen wypadkowych, ulatwiajgcy proces ciecia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kitadzie wykonania na uproszczonym rysunku, na-
ktorym fig. 1 przedstawia chwilowy rozklad na-
prezen skretnych w przekroju A—A preta wywo-
lanych przylozonym momentem skrecajgcym oraz
rozklad naprezen tngcych, wywolanych przyloze-
niem sily w kierunku prostopadiym do osi preta,
fig. 2 — wykres chwilowy naprezen wypadkowych
w tym przekroju, fig. 3 — rozklad chwilowy na-
prezen skretnych w tym samym przekroju, lecz
po zmianie kierunku momentu skrecajgcego, a fig.
4 — chwilowy rozkiad naprezen wypadkowych
dla przypadku z fig. 3. Na fig. 5 pokazany jest
schemat urzgdzenia wedlug wynalazku do przeci-
nania pretow o przekroju kwadratowym a na fig.
6 — przekr6j wzdluzny (B—B) tego urzadzenia.

W podobny sposéb, jak na fig. 2 i 4 mozna okre-
§li¢ rozklad chwilowych naprezen wypadkowych
dowolnego przekroju w obszarze kata pelnego
2

Na skutek polgczenia naprezen tngcych, wywo-
tanych ruchem postepcwym narzedzia tnagcego
z szybkozmiennymi naprezeniami wahadlowo-
-skretnymi, naprezenia styczne w calym przekro-
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ju rozkladaja sie bardziej réwnomiernie, w wy-
niku czego otrzymuje sie¢ powierzchnie po prze-
cieciu dostatecznie wyrdéwnane.

Poniewaz zmiany kierunkéw pulsujgcych mo-
mentéw skretnych nastepujg w bardzo kroétkim
czasie, ciecie sposobem wedlug wynalazku ma cha-
rakter dynamiczny, co jest dalsza jego zaleta,
gdyz szybko$§é ciecia wywiera decydujgcy wplyw
na jako$§¢ powierzchni w przecinanym przekroju,
oraz redukuje sie woéwczas wielkoS¢é naciskow
narzedzia; ma to bezpo$redni wplyw na wielko$é
wznieksztalcen przekroju przy cieciu.

% Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest na-

stepujgce: Sita P (fig. 5) dzialajgca na suwak 1
(na przyktad pod naciskiem prasy) wywoluje na-
prezenia styczne w calym przekroju (w Kkierunku
ruchu suwaka).

W suwaku znajduje si¢ jarzmo 2, osadzone z pa-
sowaniem obrotowym, w S§rodku ktérego jest ot-
woér o ksztalcie i wymiarach dostosowanych do
przekroju przecinanego preta 7, lub tez w jarzmie
moze by¢ osadzona nieruchomo wymienna tuleja
tngca (narzedzie tnagce), z otworem o ksztaltach
i wymiarach dostosowanych do przecinanego pre-
ta. Do jarzma 2 umocowane jest ramie 3, ktére
wykonuje nieznaczne ruchy wahadlowe dookola
swego punktu obrotu (w osi preta).

Ramie to napedzane jest przy pomocy oddziel-
nego mechanizmu (np. tlokiem hydraulicznym,
mimosrodem, krzywkg lub tp.). Dzieki wahadlo-
wym ruchom ramienia jarzmo 2 wykonuje na-
przemian zwrotne ruchy skretne; tym samym
umieszczona w otworze jarzma cze$é preta (prze-
znaczona do odciecia) poddawana jest nieznacz-
nym wahadlowym ruchom skretnym. Dla wywo-
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lania w przecinanym przekroju naprezen skret-
nych pozostata czes$¢ preta umieszczona jest w tu-
lei tnacej 4 umocowanej nieruchomo w korpusie 5
i zabezpieczonej przed obracaniem sig, przy czym
czolo tulei tngcej SciSle przylega do czola jarzma
2 (w plaszczyznie C—C, fig. 6). Po wprowadzeniu
preta 7 do tulei tngcej 4 i do otworu w jarzmie 2
rozpoczyna sie wahadlowy ruch ramienia 3, a w
nastepnej kolejnos$ci nastepuje nacisk na suwak 1.
Proces ciecia jest zakonczony gdy suwak 1 wyko-
na odpowiedni ruch posuwisty w prowadnicach
korpusu 5.

Amplituda i czestotliwos¢ wahan skretnych ja-
rzma 2 zalezg od rodzaju materialu preta, jego
twardosci i gruboS$ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb bezodpadowego ciecia pretéw metalc-
wych, znamienny tym, ze pret w plaszczyznie
ciecia poddaje sie réwnocze$nie dzialaniu na-
prezen tngcych, wywolanych silg (P) dzialajgca
w kierunku prostopadlym do osi preta oraz
szybkozmiennym dwukierunkowym naprezeniom
skretnym, wywolanym przylozeniem momentu
skretnego o naprzemian zmiennych kierunkach.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, skladajgce sie z korpusu, suwaka, jarz-
ma, tulei tngcych i mechanizmu wibracyjnego,
znamienne tym, Ze w suwaku narzedziowym
(1) osadzone jest obrotowo jarzmo (2} bedace
jednocze$nie narzedziem tnacym lub zaopatrzo-
ne w wymienng tuleje tngcg, poruszajgce sie
razem z suwakiem narzedziowym, oraz wykc-
nujgce dodatkowe szybkie ruchy skretno-wa-
hadlowe o kierunkach naprzemin zmiennych.
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