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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 12月 3日 (2007.12.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 本 の フ ァ イ バ を 束 ね て 細 径 化 す る こ と に よ り 、 多 角 形 断 面 の マ ル チ フ ァ イ バ を 作 製 す
る 第 １ 工 程 と 、
　 複 数 の 前 記 マ ル チ フ ァ イ バ を 用 い て 、 マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト 母 材 を 作 製 す る 第 ２
工 程 と 、
　 こ の マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト 母 材 を ス ラ イ ス す る こ と に よ り 平 板 化 し 、

マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト を 作 製 す る 第 ３ 工 程 と 、
　 を 備 え 、
　 前 記 第 １ 工 程 で 束 ね ら れ る 複 数 本 の 前 記 フ ァ イ バ は 、
　 芯 を 含 む 中 心 部 分 を 囲 む 所 定 厚 さ の 外 周 部 分 が 、

ガ ラ ス 材 料 で 形 成 さ れ た 第 １ フ ァ イ バ と 、
　 芯 を 含 む 中 心 部 分 と 、 こ れ を 囲 む 所 定 厚 さ の 外 周 部 分 と の 双 方 が 、

ガ ラ ス 材 料 で 形 成 さ れ た 第 ２ フ ァ イ バ と 、
　 を 含 み 、
　

　 前 記 第 ２ フ ァ イ バ は 、 前 記 マ ル チ フ ァ イ バ の 多 角 形 断 面 の 少 な く と も 一 つ の 角 部 に 配 置
さ れ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の マ
イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】

ス ラ イ ス さ
れ た 平 板 を 所 定 成 分 の 溶 剤 に 晒 し 、

前 記 所 定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 不 溶 性 を
有 す る

前 記 所 定 成 分 の 溶 剤
に 対 し て 不 溶 性 を 有 す る

前 記 第 １ フ ァ イ バ の 前 記 中 心 部 分 は 、 前 記 所 定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 可 溶 性 を 有 す る ガ ラ
ス 材 料 に よ り 形 成 さ れ 、

前 記 第 ２ フ ァ イ バ の ガ ラ ス 材 料 は 、 前 記 第 １ フ ァ イ バ の 前 記 外 周 部 分 の 前 記 所 定 成 分 の 溶
剤 に 対 し て 不 溶 性 を 有 す る ガ ラ ス 材 料 の み を 利 用 す る

前 記 所 定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 不 溶 性 を 有 す る 前 記 第 ２ フ ァ イ バ の ガ ラ ス 材 料 は 、 前 記 中 心
部 分 と 前 記 外 周 部 分 と で 異 な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ



【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 １ 工 程 は 、 六 角 形 断 面 の マ ル チ フ ァ イ バ を 作 製 す る 工 程 で あ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 第 １ 工 程 に お い て 、 前 記 第 ２ フ ァ イ バ は 前 記 マ ル チ フ ァ イ バ の 六 角 形 断 面 の 隣 り 合 う
２ つ の 角 部 、 ま た は 隣 抜 き の ２ つ の 角 部 、 ま た は 対 称 に 位 置 す る ２ つ の 角 部 、 ま た は 対 称
に 位 置 す る 角 部 抜 き の ４ つ の 角 部 、 ま た は 隣 り 合 う 角 部 抜 き の ４ つ の 角 部 、 ま た は 全 て の
角 部 に 配 置 さ れ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
複 数 の チ ャ ン ネ ル が 形 成 さ れ た ガ ラ ス 製 の 有 効 部 と 、
　 こ の 有 効 部 を 取 り 囲 む ガ ラ ス 製 の 縁 部 と 、
　 を 備 え て 平 板 形 状 に 成 形 さ れ 、
　 前 記 有 効 部 は 、 複 数 の チ ャ ン ネ ル が 多 角 形 状 に 束 ね て 形 成 さ れ る マ ル チ フ ァ イ バ 部 を 、
そ の 角 部 同 士 が 隣 り 合 う よ う に 隙 間 な く 配 置 す る こ と に よ り 構 成 さ れ て お り 、
　 前 記 角 部 同 士 が 隣 り 合 う 角 部 領 域 で の 単 位 面 積 当 り の 前 記 チ ャ ン ネ ル の 数 は 、 前 記 角 部
領 域 の 周 辺 領 域 で の 単 位 面 積 当 り の 前 記 チ ャ ン ネ ル の 数 よ り も 少 な い 、
　 こ と を 特 徴 と す る マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 角 部 領 域 で の 前 記 チ ャ ン ネ ル の 内 径 は 、 前 記 角 部 領 域 の 周 辺 領 域 で の 前 記 チ ャ ン ネ ル
の 内 径 と 同 等 で あ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 に 係 る マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造 方 法 は 、 複 数 本 の フ ァ イ バ を 束 ね て 細
径 化 す る こ と に よ り 、 多 角 形 断 面 の マ ル チ フ ァ イ バ を 作 製 す る 第 １ 工 程 と 、 複 数 の マ ル チ
フ ァ イ バ を 用 い て 、 マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト 母 材 を 作 製 す る 第 ２ 工 程 と 、 こ の マ イ ク
ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト 母 材 を ス ラ イ ス す る こ と に よ り 平 板 化 し 、

マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト を 作 製 す る 第 ３ 工 程 と を 備 え 、 第 １ 工
程 で 束 ね ら れ る 複 数 本 の フ ァ イ バ は 、 芯 を 含 む 中 心 部 分 を 囲 む 所 定 厚 さ の 外 周 部 分 が 、

ガ ラ ス 材 料 で 形 成 さ れ た 第 １ フ ァ イ バ と 、 芯 を 含 む
中 心 部 分 と 、 こ れ を 囲 む 所 定 厚 さ の 外 周 部 分 と の 双 方 が 、

ガ ラ ス 材 料 で 形 成 さ れ た 第 ２ フ ァ イ バ と を 含 み 、
第 ２ フ ァ イ バ は

、 マ ル チ フ ァ イ バ の 多 角 形 断 面 の 少 な く と も 一 つ の 角 部 に 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 発 明 に よ れ ば 、 多 角 形 断 面 の マ ル チ フ ァ イ バ は 、 外 周 部 分 が 所 定 成 分 の ガ ラ ス 材 料
で 形 成 さ れ た 第 １ フ ァ イ バ と 、 中 心 部 分 と 外 周 部 分 の 双 方 が 所 定 成 分 の ガ ラ ス 材 料 で 形 成
さ れ た 第 ２ フ ァ イ バ と を 束 ね て 構 成 さ れ 、 こ の 第 ２ フ ァ イ バ は 多 角 形 断 面 の 少 な く と も 一
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ー ト の 製 造 方 法 。

～ ３ の 何 れ か 一 項

４

６

ス ラ イ ス さ れ た 平 板 を 所
定 成 分 の 溶 剤 に 晒 し 、

所
定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 不 溶 性 を 有 す る

所 定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 不 溶 性
を 有 す る 第 １ フ ァ イ バ の 中 心 部 分 は 、 所
定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 可 溶 性 を 有 す る ガ ラ ス 材 料 に よ り 形 成 さ れ て い る 、



つ の 角 部 に 配 置 さ れ て い る の で 、 こ の 角 部 に は チ ャ ン ネ ル 自 体 が 形 成 さ れ な い 。 こ の た め
、 第 ２ フ ァ イ バ は 角 部 に お け る 所 定 成 分 の ガ ラ ス 材 料 を 増 量 さ せ る ダ ミ ー と し て 働 き 、 角
部 の 第 １ フ ァ イ バ に よ る チ ャ ン ネ ル 壁 を 厚 く す る 作 用 を も た ら し 、 ミ ッ シ ン グ ウ ォ ー ル 現
象 や ロ ー ゼ ッ タ 現 象 な ど の 不 具 合 が 発 生 す る 確 率 を 減 少 さ せ る こ と が で き る 。 そ し て 、 多
角 形 断 面 の 角 部 に 第 ２ フ ァ イ バ を 配 置 し た こ と に よ る 当 該 角 部 で の チ ャ ン ネ ル 数 の 減 少 は
、 僅 か な 輝 度 の 低 下 を も た ら す も の の 、 ミ ッ シ ン グ ウ ォ ー ル 現 象 や ロ ー ゼ ッ タ 現 象 に よ る
輝 点 や 画 像 欠 陥 等 の 問 題 を 解 決 で き る こ と を 考 慮 す る と 、 実 用 上 は 無 視 で き る 。

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に 係 る マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造 方 法 に お い て 、

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
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ま た 、 こ
の よ う に す れ ば 、 チ ャ ン ネ ル と な る べ き 第 １ フ ァ イ バ の 中 心 部 分 の 太 さ は 、 ス ラ イ ス さ れ
た 平 板 の 全 体 に お い て 同 等 と な る の で 、 こ の 中 心 部 分 を 形 成 す る 可 溶 性 の ガ ラ ス 材 料 は 、
所 定 成 分 の 溶 剤 に 晒 す こ と に よ っ て 均 一 か つ 歩 留 ま り 良 く 取 り 除 か れ る 。 こ の た め 、 マ ル
チ フ ァ イ バ の 角 部 に 可 溶 性 の ガ ラ ス 材 料 が 細 く 残 っ て し ま う 特 許 文 献 １ の 方 法 に 比 べ て 、
は る か に 微 細 化 し た マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト を 作 製 す る こ と が 可 能 と な る 。

第 ２ フ ァ イ バ の ガ ラ ス
材 料 は 、 第 １ フ ァ イ バ の 外 周 部 分 の 所 定 成 分 の 溶 剤 に 対 し て 不 溶 性 を 有 す る ガ ラ ス 材 料 の
み を 利 用 す る こ と が 好 適 で あ る 。

本 発 明 に 係 る マ イ ク ロ チ ャ ン ネ ル プ レ ー ト の 製 造 方 法 に お い て 、 所 定 成 分 の 溶 剤 に 対 し
て 不 溶 性 を 有 す る 第 ２ フ ァ イ バ の ガ ラ ス 材 料 は 、 中 心 部 分 と 外 周 部 分 と で 異 な る こ と が 好
適 で あ る 。
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