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@ Vorrichtung zum Uberfiihren einer aufrechtstehenden schraubenlinienférmig gewundenen Feder.

Der Schieber (1) zum Ubertiihren einer aufrechtste-

henden schraubenlinienférmig gewundenen Feder um-
fasst drei Arme (3, 5, 7), an deren Enden je eine Backe
(11, 21, 15) befestigt ist. Die beiden unteren Backen (21,
15) greifen beim Einschieben der Feder ineinander und hal-
ten diese wihrend des Vorschubvorganges fest.
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Beschreibung

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung
zum Uberflhren einer aufrechtstehenden schrau-
benlinienformig gewundenen, von einem Transport-
mittel beidendig unter Vorspannung festgehaltenen
Feder geméss Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Bei der Herstellung von Federkeren fir Matrat-
zen werden die an der Federwindemaschine er-
zeugten Federn einem Transportmittel zugefOhrt.
Dieses Transportmittel umfasst zwei endlos umlau-
fende Transportbander, deren Trume im Wesentli-
chen einander gegenliberliegend und parallel ver-
laufend angeordnet sind. Zwischen den beiden sich
gegenlberliegenden Trumen werden die Endwin-
dungen oder Endringe der zu transportierenden Fe-
dern gehalten. Um einen sicheren Transport zu ge-
wiéhrleisten, ist der Abstand zwischen den beiden
Trumen kleiner als die Nennhohe der Feder. Die
Federn werden dadurch unter Vorspannung zwi-
schen den beiden Trumen sicher gehalten. Die auf
diese Weise von der Windemaschine weggefuhrten,
in regelméssigen Abstanden sich folgenden Federn
werden am Ende des Transportmittels in Gruppen
von n Federn, beispielsweise zwanzig Federn, einer
Montagemaschine zugefihrt. In der Montagema-
schine wird die ihr zugefiihrte Gruppe von n Federn
paketweise weiter verarbeitet.

Bei einer bekannten Anlage dieser Gattung wer-
den die auf dem Transportmittel hintereinander ge-
reihten n Federn gleichzeitig von einer der Anzahl n
der Federn entsprechenden Zahl von Schiebern
quer zur Transportrichtung vom Transportmittel pa-
ketweise in die Montagemaschine Uiberfithrt. Die
Schieber bestehen aus zwei Blechen, deren hintere
Enden v-férmig miteinander verbunden sind. Min-
destens eines der Bleche ist aus Federstahl herge-
stellt. An den freien vorderen Enden der beiden
Bleche sind Backen aufgesetzt, welche einen im
Wesentlichen halbkreisformigen Querschnitt autwei-
sen. Der Querschnitt ist vorzugsweise der Kontur
des Endringes der zu verschiebenden Feder ange-
passt. Er kann folglich kreisrund oder auch mehr-
eckig sein oder eine Zwischenform aufweisen. Fir
die Uberfilhrung einer Feder vom Transportmittel
zur Montagemaschine wird der Schieber durch ein
nicht néher erlautertes Antriebsmittel zwischen die
beiden Trume des Transportmittels eingefiihrt. Da-
bei gelangen die beiden Backen exakt in Kontakt
mit den beiden Endringen der dort festgehaltenen
Feder. Durch eine Vorwarisbewegung quer zur
Transportrichtung der Transportbander wird die Fe-
der aus deren Wirkungsbereich heraus in die Mon-
tagemaschine hineingeschoben. Wahrend des
Uberfilhrens der Feder kann sich Letztere um die
eigene Achse drehen und die zuvor verhéltnismas-
sig exakt positionierten Federenden gelangen in
eine undefinierte Stellung; im unglinstigsten Fall
kénnen einzelne Federenden, seien es nun offene
oder geknotete, in der Montagemaschine zu Stérun-
gen flhren, welche zu Betriebsunterbriichen fiihren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung einer Vorrichtung zum Uberflhren einer
aufrechtstehenden, schraubenlinienférmig gewunde-
nen Feder von einem Transportmittel zu einer Mon-
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tagemaschine, ohne dass die Feder beim Transport
eine Drehung erfahrt.

Gel0st wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung
zum UberfUhren einer aufrechtstehenden schrau-
benlinienformig gewundenen, von einem Transport-
mittel beidendig unter Vorspannung festgehaltenen
Feder geméss den Merkmalen des Patentan-
spruchs 1.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den abhangigen Ansprichen definiert.

Mit der erfindungsgeméassen Vorrichtung gelingt
es, auf einfache und kostenglinstige Weise die Po-
sition der Federenden wiahrend des Uberfiihrens
beizubehalten. Der Schieber der Vorrichtung arbei-
tet ohne Fremdsteuerung; er tritt in Funktion, sobald
die Feder vom Transportmittel weggeschoben wird,
und er gibt Letztere frei, sobald diese sich korrekt
innerhalb der Montagemaschine befindet. Danach
kann der Schieber zurlickgezogen werden.

Anhand eines illustrierten Ausflhrungsbeispiels
wird das erfindungsgemasse Verfahren naher erlau-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des Schie-
bers der Vorrichtung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung und
eine Teilansicht des Transportmittels und der Mon-
tagemaschine und

Fig. 3 eine vergrosserte Darstellung des Bereichs
A des Schiebers in Fig. 1 als Langsschnitt.

In der perspektivischen Darstellung des Schie-
bers 1 sind drei v-féormig miteinander verbundene
Arme 3, 5 und 7 dargestellt. Die Arme sind bei-
spielsweise als Flachprofil ausgebildet. Es konnten
alternativ auch Rundprofile eingesetzt werden. Das
Verbindungsende 9 der Arme 3, 5, 7 weist Mittel fir
den Anschluss an einen nicht dargestellten Linear-
antrieb auf, welcher den Schieber 1 in Richtung des
Pteils P (Fig. 2) vor- und zuriickschiebt. Am vorde-
ren Ende des oben liegenden Schieberarmes 3 ist
eine erste Backe 11 befestigt oder ausgebildet, wel-
che einen im Wesentlichen halbkreisformigen Off-
nungsquerschnitt 13 aufweist. Eine &hnlich ausge-
staltete spiegelbildlich angeordnete Backe 15 sitzt
auf dem vorderen Ende des unten liegenden Armes
7. Auch diese Backe 15 weist einen im Wesentli-
chen halbkreisférmigen Offnungsquerschnitt 17 auf.
Seitlich sind an der unteren Backe 15 beispielswei-
se rechteckférmige Ausnehmungen 19 ausgebildet,
die sich bis annadhernd an das Ende der Backe 15
erstrecken. Am mittieren Arm 5 ist eine weitere Ba-
cke 21 befestigt, an der zwei seitliche, nach unten
gerichtete Fulhrungslaschen 23 angebracht sind.
Zwischen den beiden Laschen 23 und in einem Ab-
stand dazu ist ein nach unten gerichteter Rickhal-
tekeil 25 angeordnet, der bei nahe Ubereinander lie-
genden Armen 7 und 5 unter Freilassung eines
halbkreisférmigen Ringspalts in den Offnungsquer-
schnitt 17 der unteren Backe 15 eingreift. Der
Ruckhaltekeil 25 weist eine nach vorne abnehmen-
de Dicke auf, welche unten von einer ansteigenden
Aufiaufflache 27 begrenzt ist (Fig. 3).

Die Backen 11, 15 und 21 kdnnen mit Schrauben
29 oder durch Verklebungen mit den Armen 3, 5, 7
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verbunden sein. Der obere und der mittlere Arm (3,
5) sind vorzugsweise aus Federstahl hergestellt.

In der Fig. 2 ist der Schieber 1 zum Verschieben
von Federn 35 von der Seite sichtbar, und zwar in
demjenigen Moment, in welchem die Backen 11, 19
und 21 die Endringe 31 und 33 einer Feder 35 be-
reits erfasst haben. Die Feder 35 ist in einem
Transportmittel 37, umfassend zwei endlos umlau-
fende Transportbander 39 und 41, an ihren Endrin-
gen eingespannt gehalten, d.h. der Abstand zwi-
schen den Trumen der beiden Transportbander 39
und 41 ist kleiner als die Nennhdhe der Feder 35.
Die beiden Transportbander 39, 41 laufen Gber Um-
lenkrollen, welche in einem entsprechend ausgebil-
deten Trager 47 gehalten werden. Unter den Tru-
men der Transportbander 39 und 41 sind Stitzplat-
ten 43 und 45 angeordnet. Einlaufseitig des Tragers
47 sind Einflhrbleche 49 und 51 ausgebildet, deren
Oberflache in der gleichen Ebene liegen wie die an-
schliessenden Oberflachen der Transportbander 39
und 41. Auslaufseitig der Transportbander 39 und
41 sind FUhrungsbleche 53 und 55 angeordnet, auf
welchen die Federn 35 in Richtung des Pfeiles P
verschiebbar sind. Das Ende der Fiihrungsbleche
53, 55 liegt am Eingang eines nicht néher darge-
stellten, mit Bezugszeichen 57 bezeichneten Feder-
kern-Montageanlage.

Im Folgenden wird die Funktionsweise der Vor-
richtung erlautert. Die Federn 35 gelangen auf den
Transportbandern 39, 41 taktweise vorgeschoben in
Gruppen zu n Federn exakt vor die Backen 11, 15
an den Enden der Arme 3, 7 der n Schieber 1, wel-
che sich wahrend des Transports der Federn 35
auf den Transportbandern 39, 41 auf den beiden
Einfuhrblechen 49, 51 befinden (in Fig. 2 in gebro-
chenen Linien angedeutet). Nun werden die Schie-
ber 1 durch den nicht dargestellten Antrieb gemein-
sam in Richtung des Pfeils P vorgeschoben. Beim
Vorschieben gelangen die beiden Backen 11 und
15 jedes Schiebers 1 in Kontakt mit den Endringen
31 und 33 der Federn 35, d.h. die Endringe 31, 33
kommen in die im Wesentlichen halbkreisférmigen
Offnungsquerschnitte 13, 17 zu liegen. Vorzugswei-
se ist die Kontur der Offnungsquerschnitte 13, 17
der Kontur der zu verarbeitenden Federn 35 bzw.
deren Endringen 31,33 angepasst. Kurz bevor die
Endringe 31, 33 an der Kontur des Querschnitts 17
an der unteren Backe 15 in Anlage gelangen, glei-
tet die keilformige Auflaufflache 27 am Ruckhalte-
keil 25 Uber die Windung des Endrings 33 in des-
sen Inneres und gelangt danach wieder in Anlage
mit dem Transportband 39. Der Endring 33 der Fe-
der 35 liegt nun im halbkreisférmigen Ringspalt ge-
klemmt gehalten zwischen der Kontur des Off-
nungsquerschnittes 17 der Backe 15 und der Riick-
seite des Rickhaltekeils 25. Eine Drehung der
Feder 35 um die eigene Achse wahrend des weite-
ren Vorschiebens in Richtung des Pfeils P wird da-
durch verhindert. Die Feder 35 gleitet an den bei-
den Endringen 31, 33 gehalten iber die Flihrungs-
bleche 53, 55 bis in die Federkern-Montageanlage
57 hinein (in Fig. 2, Position B) und wird dort fest-
gehalten. In diesem Bereich ist die Auflageflache
fir den unteren Endring 33 etwas tiefer gelegt, so-
dass dieser beim Vorschieben und durch die eigene
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Spreizkraft nach unten gleitet. Die beiden Backen
21 und 15 verbieiben hingegen auf der Hoéhe des
Fuhrungsblechs 55. Dadurch kann der Endring 33
aus der Umklammerung der beiden Backen bzw.
der Backe 15 und dem Riickhaltekeil 25 herausglei-
ten. Der Schieber 1 kann nun von der Feder 35 ge-
iost in die - Ausgangsstellung zurlickgezogen wer-
den.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Uberfilhren einer aufrechtste-
henden schraubenlinienférmig gewundenen, von ei-
nem ersten Transportmittel (37) beidendig unter
Vorspannung festgehaltenen Feder (35) in eine die
Feder (35) an deren Endringen (31, 33) unter Vor-
spannung haltende, parallel liegende Federkern-
Montageanlage (57), umfassend einen quer zum
Transportmittel (37) vor- und rickfihrbaren Schie-
ber (1) mit einer unteren Backe (15) zum Ergreifen
der unten liegenden Endwindung (33) der Feder
(35) und einer oberen Backe (11) zum Ergreifen
der oben liegenden Endwindung (31) der Feder
(85), wobei die beiden Backen (11, 15) an den En-
den zweier Arme (3, 7) befestigt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen den beiden Backen
(11, 15) eine gegen die untere Backe (15) fihrbare
mittlere Backe (21) angeordnet ist, an welcher ein
nach unten abstehender, in den Querschnitt (17)
der unteren Backe (15) einzugreifen bestimmter
Ruckhaltekeil (25) ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mittlere (21) und die obere

. Backe (11) an den Enden von aus Federstahliprofil

hergestellten Armen (3, 5) befestigt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass alle drei Arme (3, 5, 7) an ihren
den Backen (11, 21, 15) gegentiberliegenden En-
den miteinander verbunden sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass am Ruckhaltekeil
(25) eine Auflaufflache (27) ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass an der unteren
Backe (15) seitliche Ausnehmungen (19) zum Fih-
ren der mittleren Backe (21) ausgebildet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der mittleren Backe (21)
nach unten gerichtete Fiihrungslaschen (23) ausge-
bildet sind, welche in die seitlichen Ausnehmungen
(19) an der unteren Backe (15) einzugreifen be-
stimmt sind.
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