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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmite for frem-
stilling av ensfarvede eller trykkede dekorasjons- eller pynte-
papir behandlet med en blanding av modifiserte varmtherdnende.har-
pikser av allyl og umettet polyester.

Innen teknikkens stand vedrg¢rende pyntepapir behandlet med
varmtherdnende harpikser er kjent fremgangsmidtene ved impregnering
med melaminharpikser og fenolharpikser. Disse papirer benyttes

for fremstilling av plastlaminater.

o

For & fremstille plastlaminater er det ngdvendig med

spesielle presser som kan gi de fglgende pressebetingelser:

pressetrykk 50 - 150 kg/cm2

temperatur 145 - 155°

tid 45 - 90 minutter (omfattende
herde- og av-
kjplingstid)

Det er dessuten nylig blitt utviklet modifiserte melamin-
harpikser som muliggje¢r fremstilling av dekorasjonspapir egnet
for lavtrykks trepanelbelegning. For dette tilfelle kan presse-

betingelsene vaere som fglger:

pressetrykk 18 - 50 kg/cm2

.temperatur 145 - 160°%

tid 10 - 40 minutter (omfattende
herde- og av-
kjplingstid)

Det er ogsd kjent fremgangsmiter for fremstilling av de-
korasjonspapir ved hjelp av allylharpikser, men disse er uegnede
for belegning av treoverflater pd grunn av ddrlig lyshet og en

tendens til & klebe til presseplatene. For & unngd disse ulemper
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er det i britisk patentskrift nr. 995916 foresldtt & anvende
impregneringsblandinger bestdende av diallylfthalatforpolymer,
diallylfthalatmonomer og faste partikler med en partikkelstgr-
relse p& 0,1-0,2 pm. Disse impregneringsblandinger gir for-
bedret klarhet og slitefasthet, men er beheftet med den ulempe

at innholdet av diallylfthalatmonomer ikke uten risiko for flekk-
dannelse ved lamineringen kan gjgres stgrre enn 10%. Innholdet
av diallylfthalatmonomer bgr imidlertid vare storre for & oppna
en nedsettelse av herdetiden og dermed en ¢kning av produksjons-
hastigheten. Ved fremgangsméten ifglge britisk patentskrift

nr. 995916 kreves en herdetid p& 10-15 minutter ved varmpressing,
og dette betraktes idag som en for lang herdetid. Et innhold av
mer enn 10% diallylfthalatmonomer vil dessuten gi blandingen
bedre flyteegenskaper under varmpressingen. Det har imidlertid
hittil ikke vert mulig & anvende mer enn 10% diallylfthalatmonomer
uten 3 f3 overflatedefekter pd grunn av materialets ujevne flyte-

evne og herdegrad.

e

Det tas ved oppfinnelsen sikte pd & muliggjdre et stgrre
innhold av monomer uten at de nevnte ulemper inntreffer.

Oppfinnelsen angdr saledes en fremgangsmate ved fremstilling
av dekorasjonspapir for anvendelse ved fremstilling av dekorative
laminater ved lavtrykkspressing og for belegning av overflater for
opbnéelse av slitesterke laminater eller overflater, hvor trykket
eller ensfarvet dekorasjonspapir behandles ved enkel impregner-
ing, doﬁbelt impregnering eller enkel impregnering med pé&fglgende
pdsprgyting med organiske opplgsninger inneholdende umettede poly-
ester~- og/eller allylharpikser, monomer, et slippmiddel, en kataly-
sétor og silicagel, og fremgangsmaten er sarpreget ved at det an-
vendes en siliCagel med en partikkelstgrrelse pé under 50 nm.

Det har overraskende vist seg at det ved utf¢relse av den fore-
liggende fremgangsméte kan tilsettes en sa stor monomermengde tll
blandingen at det ved varmpressing kan oppnds vesentlig kortere
herdetider, selv ved lavt pressetrykk, samtidig som blandingen far
utmerkede flyteegenskaper slik at klare og slitefaste overflater
uten flekker oppnas. Bare anvendelsen av en slik tixétrop silica-
gel gjpr det mulig & gke innholdet av monomer og & oppnd en jevn
viskositet for materialet ved et *gitt monomerinnhold. I alminnelig-

het kan den fglgende brenneprosess anvendes:
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tid 2 - 10 minutter
temperatur 120 - 160°C
trykk ‘5 - 20 kg/cm2

Det skal bemerkes at avkjglingstrinnet kan utelates, slik
at den belagte gjenstand eller laminatet kan fjernes varmt fra

pressene straks efter brenningen eller herdetrinnet.

I praksis oppnéas derved vesentlige. fordéler fordi man ved
fremstiling av disse papirer kan anvende de presser som vanlig-
vis benyttes for finéring av ved, og disse presser er vesentlig
billigere sammenlignet med de store presser som anvendes ved frem-

stilling av dekorative plastlaminater.

Ved siden av de praktiske fordeler som oppnds ved anvendel-
se av foreliggende fremgangsmidte, oppnds ogsa fordeler som ved-
rgrer den fysikalsk/kjemiske styrke for de erholdte overflater.
Sdledes vil papir behandlet med de spesielle allyl-'og umettede
polyesterharpikser pdfgrt pd overflatene eller pd de laminerte
" elementer tilfredsstille alle krav ifglge de N.E.M.A.-prgvemetoder
som anvendes for prg¢ving av egenskapene til dekorative plast-
laminater. Spesielt fremhever de seg overfor melaminlaminater

medbhensyn til for-
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bedrede egenskaper vedrérende lysfasthet, motstand mot sprekking,
slagfasthet og ogsd abrasjonsmotstand. De sistnevnte egenskaper er

vesentlige, spesielt innen feltet overflatebelegning.

Det dekorative paéir som skal behandles, kan vare av samme
type som anvendes ved fremstilling av melaminplastlaminerte elemen-
ter, dvs. med et hodyt innhold av a-cellulose (minst 90 %), hoyt aske-
innhold av TiO2 (10 - 30 %), absorpsjonsegenskaper bdr vere ca. 30 -
60 mm oppsugning i maskinretningen i 1ldpet av 10 minutter, og god

vatstyrke.

Med tilsvarende gode resultater er det ogsid mulig & anven-
de papir som har et ennu hdyere innhold av cellulose, men med en
noe lavere absorpsjonsegenskap, (10 - 30 mm oppsﬁgning i maskinret-
ningen efter 10 minutter (Klemm)),og et lavere askeinnhold.

Flatevekten for det dekorative papir som skal behandles
kan veere fra 40 til 200 g/m2.

Nir der benyttes mere absorberende papir, er det nddvendig
4 benytte en harpiks med lavere flytbarhet under varmepressingen,
mens der for papir med lav absorpsjon benyttes harpiks med hoy flyt-

barhet ved varmepressingen.

Som tidligere nevnt anvendes der ved fremgangsmdten ifdlge
foreliggende oppfinnelse harpikser av allyl og umettet isofthalpoly-
eé{er. Spesielt gode resultater erholdes ved anvendelse av isofthal-
polyesterharpiks omfattende 3 mol propylenglycol, 2 mol maleinsyre-
anhydrid og 1 mol isofthalsyre. Slike harpikser er meget reaktive
og har hodyt smelte- og forflytningspunkt, og en hdy maksimal isoter-
misk temperatur. Disse harpikser kan fornettes med lite forflyktige
monomerer som D.A.P. (diallylfthalat); methylmetacrylat; D.D.A. (di-
acetondiacrylamid); vinyltoluen; a-methylstyren, divinylbenzen; og

triallylcyanurat.

Der anvendes en katalysator som er overensstemmende med
den onskede herdetid, og de vanlig anvendte katalysatorer er:
T.B.P.B. (tert.butylperbenzoat) og B.B.O. (benzoilperoxyd). Andre
‘katalysatorer kan ogsd anvendes, slik som M.E.K.P.O. (methylethyl-
ketonperoxyd); T.B.P.O. (tert.butylperoctoat; D.C.P.0. (dicumilper-
oxyd); laurylperoxyd og 2—4-diklorbenzpylperoxyd. Det er ogsd fun-
net at ved tilsetning av akseleratorer, slike som salter av kobolt,
mangan og vanadium, eller alkyl-, arylaminer, kan pressetemperaturen

ytterligere reduseres.
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Ytterligere benyttes et silicagel-fikseringsmiddel og et
innebygget slippmiddel, som alkylfosfat.

Allylharpiksene som anvendes kan vere av typen “DAPONY
(fremstillet av F.M.C., USA), og omfatter polymeren D.A.P. og er
fornettet med D.A.P. (dially}fthalatmonomer) og katalyseres med en
blanding av T.B.P.B. (tert.butylperbenzoat) og B.P.O. (benzoylpera
oxyd). Ogsd for disse harpikser kan de ovenfor nevnte katalysatorer

anvendes.

De dekorative papirer impregneres under anvendelse av
kjent teknikk for enkeltimpregnering, dobbeltimpregnering eller im-

pregnering med efterfdlgende utspredning.

I tilfelle av en enkelt impregnering fores papiret gjennom
et impregneringsbad og tdrkes i en kanal slik at ca. 50 - 65 % har-
piks opptas av papiret.

I tilfelle av dobbeltimpregnering eller impregnering ef-
terfuldgt av utspredning vil efter den férste gjennomgang av impreg-
neringsbadet og efterfdlgende tdrking, papiret igjen fdres gjennom
et annet impregneringsbad eller utspredning og derefter tdrking i en
annen ovn. Det totale harpiksopptak av papiret er fremdeles ca. 50-
65 %, regnet av den totale vekt. Papiret som erholdes ved den dob-
belte behandling med den samme harpiksoppldsning utviser forbedrede
motstandsegenskaper, spesielt abrasjonsmotstand. Ved den dobbelte
behandling kan der anvendes to forskjellige harpikser, nemlig i for-
"ste trinn en harpiks med en hdy flytbarhet ved varmepressing, og
ved den annen impregnering eller utspredningstrinn anvendes der en

harpiks med lav flytbarhet ved varmepressing.

Under disse impregneringsforhold er det funnet at der er-
holdes et papir med gode egenskaper med hensyn til adhesjon til over-
flaten som skal foredles, og pd samme tid utviser gode overflateegen-
skaper med hensyn til abrasjonsmotstand, og szrlig Jjevnhet for bade

lyse og mérke ark.

Som tidligere nevnt inngdr silicagel som fikseringsmiddel
i harpikskomposisjonen. Innféring av silicagel pavirker harpiksens
flytbarhet ved varmepressing, idet et h&yere innhold av silicagel
gir en lavere flytbarhet av harpiksen under varmepressingsperioden.
Dette er spesielt viktig sett fra et kvalitetssynspunkt, fordi ved
passende dosering av silicagel er det mulig 4 oppnd god overflate-

jevnhet, god lyshet og god abrasjonsmotstand.

AT

e g eyt
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Ved fraver av fikseringsmidlet kan abrasjonsmotstanden
maksimalt bestemmes til 10 - 40 omdreininger (i henhold til-
N.E.M.A. forskrifter). Disse data refererer seg naturligvis
til overflater med bare trykkede dekorative elementer og uten
overlag.

Ogsé partikkelstgrrelsen har innflytelse p& virkningen av
fikseringsmidlet. Det er funnet at en silicagel med meget liten
partikkelstgrrelse (som 5 - 40 nm) og derfor et meget stort over-
flateareal vil bevirke bedre egenskaper enn en silicagel med

stgrre partikkeldimensjoner.

Fremgangsméten ifglge oppfinnelsen med enkelttrinns- og to-
trinnsimpregnering av dekorative papirer med den ovenfor beskrevne

blanding av allyl- og polyesterharpikser vil fremgd av fglgende
eksempler:

Eksempel 1
Et trykket dekorativt papir med hdyt innhold av a-cellulo-

se og askeinnhold pad 15 %, sugehdyde 40 mm (Klemm) og flatevekt pa
80 g/m2, blev behandlet med en oppldsning av polyesterharpiks (60 %

opplosning) i aceton som oppldsningsmiddel.

Den anvendte polyesterharpiks i 30 %-ig oppl&sning styren
med 1 % benzylperoxyd har folgende egenskaper:

geltid 5 - 9 minutter
herdetid 7 - 9 n
maksimal eksotermisk temperatur 240 - 260 °C
syretall mindre enn 25
hydroxyliall C 40

Opplésningen av polyesterharpiks for impregnering har f51-

gende egenskaper:

polyesterharpiks 90 vektdeler
D.A.P. monomer 10 L
silicagel (18 - 40 nm) 0 %
slippmiddel (alkylfosfat) _ 0,5 %
benzoylperoxyd 1 % regnet pa
’ torrstoff

Det dekorative papir dyppes.i denne polyesterharpiksopplés-
ning og passerer derefter en ovn for tdrking hvor temperaturen hol-
des pa 80 - 85°C. ’
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Efter tdrking blev papiret impregnert med ca. 60 % har-
piks..

Derefter‘blev det impregnerte papir varmepresset pa en
sponplate under anvendelse av fdlgende trykkforhold:

trykk 12 kg/cm2
. tid 5 minutter
temperatur (uten avkjsling) 140 °C

Papiret festet godt til platen, og overflaten viste en

hoy grad av lyshet.

En overflatestyrkeprdve i henhold til LP 2201 N.E.M.A.
resulterte i 140 omdreininger med et vekttap pad 0,08 g/100 omdr.

Eksempel 2

PA samme mdte som angitt i eksempel 1 blev et dekorativt
papir impregnert med en acetonoppldsning inneholdende 60 % torr al-

lylharpiks.
Harpiksens egenskaper og sammensetning var fdlgende:

"'DAPON"35 harpiks (Jjodtall 55 - 63)
syretall 3, viskositet 50 % oppldsning
30°C, 70 - 100 ap, mykningsomride

80 - 110°C) 85 vektdeler
D.A.P. monomer 15 "
silicagel (10 - 40 nm) 10 %
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %
BPO (beregnet pad tdrrstoff) 1,5 %
T.B.P.B. 1,0 %

Papiret blev tdrket i en ovn ved 90°C, og harpiksopptaket
var 60 %.

Det behandlede papir blev presset pd en 6 mm tykk finér-
plate under de folgende betingelser:

trykk 12 kg/cm2
tid 5 minutter
temperatur 155 °C

Papiret festet godt til platen, og overflaten utviste en
god lyshet, og overflatestyrkeprdven ga 140 omdreininger og med et
vekttap pd 0,085 g/100 omdr.
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Eksempel 3

Et trykket dekorativt papir med flatevekt pa 70 g/m2, med
et askeinnhold av titandioxyd og jernoxyd pd 12 %, og med sugehdyde
pa 20 mm (Klemm), blev impregnert med en acetonopplosning innehol-
dende 55 % torr polyesterharpiks.

Harpikssammensetning:

polyesterharpiks (som i eks. 1) 85 vektdeler
D.A.P. monomer 15 "
silicagel (10 - 40 nm) 5 %
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %
benzoylperoxyd 1,5 %

Efter tdrking i en ovn ved 85°C hadde papiret tatt opp
58 % harpiks. Det behandlede papir blev presset pd en plate av
"Masonite'" (av fibermateriale)under f&lgende forhold:

trykk 15 kg/cm2
tid 5 minutter
temperatur (varmeekstraksjon) 140 °C

Overflaten var lys og festet godt til treplaten.
Abrasjonsmotstand: 100 omdreininger med et vekttap pa
0,085 g/100 omdr.

Eksempel 4

Et ensfarvet rodt dekorativt papir med askeinnhold av ti-
tandioxyd pd 10 %, flatevekt 90 g/'m2 og sugehdyde 38 mm (Klemm) blev
impregnert i to trinn med to oppldsninger av polyesterharpiks. Den
férste oppltsning av 50 % torr acetonoppldsning av polyesterharpiks
hadde fdlgende sammensetning:

polyesterharpiks (som i eks. 1) ‘85 vektdeler
D.A.P. monomer 15 "
silicagel (10 - 40 nm) ' 5 %
slippmiddel(alkylfosfat) 0,5 %

B.P.O. 1,0 %

: Efter tdrking i en ovn ved 85°C var papiret impregnert med
43 % harpiks, hvorefter der pa papiret blev utspredd en andre:tdrr

60 %-ig acetonoppl&sning:
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polyesterharpiks 90 vektdeler
D.A.P. monomer : 10 "
silicagel (10 - 40 nm) 10 %
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %
B.P.O. 1,0 %

Papiret blev tdrket i en ovn ved 85°C, og harpiksopptaket
var 58 %.

Den side av papiret hvorpd var utspredd den sist pafdrte
harpiksoppldsning blev lagt i kontakt med en sponplate, og platen og

papiret blev presset under folgende betingelsex:

trykk 10 kg/cm2
tid 4 minutter
temperatur (varmeekstraksjon) 140 °C

Overflaten var jevnt lys og festet godt til sponplaten og
ga en abrasjonsprove pd 180 omdreininger med et vekttap pad 0,078 g/
100 omdr.

Eksempel 5

Et trykket dekorativt papir med flatevekt pa 100 g/m2 med
et askeinnhold p& 14 % og sugehdyde pd 35 mm (Klemm) blev impregnert
i to trinn med to opplosninger av allylharpiks.

Den forste oppldsning med aceton som oppldsningsmiddel in-~
.neholdt 50 % torrstoff og hadde fdlgende sammensetning:

"Dapon'"35 harpiks 80 vektdeler
D.A.P. monomer 20 "
silicagel {10 - 40 nm) . 5 %
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %

B.P.O. 1,0 %
T.B.P.B. 1,0

Efter torking i en ovn ved 90°C var papiret\impregnert'med
ca. 42 % harpiks, og der blev derefter utspredd pd papiret en annen

opplosning av aceton inneholdende 60 % allylharpiks:
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"Dapon'' 35 harpiks 85 vektdeler
D.A.P. monomer 15 "
silicagel (10 - 40 nm) 10 %‘
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %
B.P.O. 1,5 %

T.B.P.B. 1,0 %

Papiret blev igjen torket i en ovn ved 90°C, og papirets

harpiksopptak var 59 %.

Det impregnerte papir blev presset pd en plate av finéx

under fdlgende betingelser:

trykk 12
tid ' 5
temperatur (varmeekstraksjon) 155

kg/cm2
minutter
°C

Papiret festet godt til platen, og overflaten utviste god

lyshet, og abrasjonsmotstanden var 170 omdreininger med et vekttap
pa 0,075 g/100 omdr.

Eksempel 6

Som vist i eksempel 1 blev et trykket dekorativt papir med

flatevekt

lyester i

ning:

pd 80 g/m2 impregnert i to trinn.

Forst blev der impregnert med en 50 %-ig oppldsning av po-

t5rt aceton, og hvor polyesteren hadde folgende sammenset-

polyesterharpiks (som i eks. 1) 85

vektdeler

D.A.P. monomer 15 "
silicagel (10 - 40 nm) 5 %
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %
B.P.O. 1,0 %

Papiret blev tdrket i en ovn ved 85°C og derefter blev der

pd papiret utspredd en 60 %-ig tdrr acetonoppldsning av polyesterhar-

piks.

polyesterharpiks 90

vektdeler
D.A.P. monomer 10 n
silicagel (10 - 40 nm) 20 %
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 %

B.P.O. , 1,0 %
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Papiret blev torket i en annen ovn ved 85°C.

Efter den forste impregnering var harpiksopptaket 42 %,
og efter den annen behandling var opptaket 59 %.

Det behandlede papir blev presset pd en sponplate under

de samme betingelser som angitt i eksempel 1.

Overflaten var jevnt lys, og abrasjonsmotstanden var 330

omdreininger og vekttapet var 0,70/100 omdr.

Eksempel 7

Som angitt i eksempel 1 blev et trykket dekorativt papir
med en flatevekt pad 80 g/m2 impregnert med en 50 %-ig opplésning av
polyesterharpiks (se ekéempel 1). Efter torking ved 80 - 85°C var
harpiksopptaket 45 %. Derefter blev papiret behandlet med en opp-
18sning av allylharpiks som vist i eksempel 2. Efter térking ved
85 - 90°C var det totale harpiksopptak 60 %. Det impregnerte ark

blev derefter presset pd en sponplate under folgende betingelser:

trykk 12 ko/cm®
tid 4 minutter
temperatur 155 °c

Efter avkjoling blev platen fjernet og utviste en meget

lys og jevn overflate.

Eksempel 8

Som vist i eksempel 1 blev et papir impregnert med en

60 %-ig acetonoppldsning av allylpolyesterharpiks.

Harpikssammensetning:

polyesterharpiks (som i eks. 1) 40 vektdeler
"Dapon 35 harpiks 45 "
D.A.P. monomer 15 "
gilicagel (10 - 40 nm) 10 1
slippmiddel (alkylfosfat) 0,5 "
benzoylperoxyd ' 1,5 "

Efter tdrking ved 85 - 90°C var harpiksopptaket 58 %. Ef-
ter pressing pd en sponplate som vist i eksempel 1 blev erholdt en

lys og jevn overflate.
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.P atentkravw

1. Fremgangsmate ved fremstilling av dekorasjonspapir for an-
vendelse ved fremstilling av dekorative laminater ved lavtrykks-
pressing og for belegning av overflater for oppndelse av slite-
sterke laminater eller overflater, hvor trykket eller é&nsfarvet
dekorasjonspapir behandles ved enkel impregnering, dobbelt
.impregnering eller enkel impregnering med pafglgende pasproyting med
organiske opplgsninger inneholdende umettede polyester- og/eller
allylharpikser, monomer, et slippmiddel, en katalysator og silieca-
gel, k arakterisert ved at det anvendes en silica-

gel med en partikkelstgrrelse pd under 50 nm.

2. Fremgangsmidte ifglge krav 1, hvor papiret behandles ved
dobbelt impregnering eller enkel impregnering med pafglgende
pasprgyting, k arak terisert ved at den syntetiske
harpiks som anvendes ved den annen impregnering eller ved pa-
sprgytingen p& papiret, har stgrre viskositet ved varmpressingen

enn den syntetiske harpiks som anvendes ved den fg¢rste impregnering.
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