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Dispositif utilisé pour couper les matériaux tendres ou
durs de forte ou de mince épaisseur monté sur une table 3 de
travail comprenant un chariot mobile 5 se déplacant selon le
travail, sur deux rails 4.

Le chariot comporte une molette non coupante entrainée
par un axe, commandé 3 la main ou au moteur par le volant 7
selon I'épaisseur du matériau, ardoise naturelle ou artificielle et
de plus est muni d'une perceuse spéciale fixe manceuvrée a la
main.

Ce dispositif a son emploi chez tous les entrepreneurs de
couvertures, en particulier.

Dispositif servant & découper les ardoises naturelles ou artificiclles de toutes matidres et de toutes formes.

Vente des fascicules 3 IIMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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La présente invention concerne un dispositif permettant de
couper les matériaux tels les ardoises naturelles et les ardoi-
ses artificielles.

Avec les dispositifs actuels pour trancher les ardoises,on -
utilise un chariot monté sur rails (4) et muni d'une molette
non coupante,chariot que 1l'on pousse de la main éur l'ardoise
d trancher,avec effort,afin de faire pénétrer la molette dans
l'ardoise. » ,

La présente invention permet, non seulément,le découpage des
ardoises,mais aussi le pergage,sans effort,aussi bien en cercle,
demi-cercle,en zig —zag, ou de n'importe qu'elle forme sans ratu-
re ,et uniforme pour le travail en série,pour celd il suffit de
poser l'ardoise sur un gabarit ou reprdduire la dé&ecoupe & effec-
tuer par un dessin 4 la craie en guidant l'ardoise & la main
sous la molette non coupante ;la molette coupante étant réservée
pour trancher des ardoises artificielles. De plus,cette invention
permet de pouvoir perforer 1'ardoise sans effort. En effet,la
table (3) est munie d'une pergeuse fixe ou amovible dont le sup-
port du foret est monté sur un mandrin possédant 3§ sa partie
supérieure et extérieure un filetage qui se trouve engagé dans
un manchon taraudé fixe sur un support amovible permettant, au
moyen d'une poignée (I4) en tournant i droite ou & gauche, de
faire pénétrx le foret (I2) ,sans effort,dans 1'ardoise.

Un petit support fixe muni d'un gaiet (24) sera placé entre
les deux parties (3) et (3') de la table support, juste sous la
molette (6) du chariot (5) .Ce galet permet de guider 1'ardoise
dans tous les sens sous la molette (6).

Ce dispositif ou cette table proprement dite,est divisée en
deux parties possédant de ce fait une fente longitudimale centrale
pouvant &tre réglable en largeur;de plus,pour éviter 1l'encombre-
ment,elle posséde quatre pieds (2)articulés se rabattant sous le
plateau (3). '

Les dessins représentés et décrits ne sont donnés qu'd titre
schématique,indicatif, non limitatif et sont sujets & de nombéeu—
ses variantes de réalisations et d'applications comme produit
Industriel nouveau.- )

La FIG- I - représente dans son ensemble,vu de cétéd (I) le
chassis proprement dit. En (2) les pieds articulés. En (3),1a
table proprement dite pour la couperrectiligne. En (4) les tubes

Oou rails de chariotage du mécanisme de coupe.En (5)le chariot.
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En (6) la molette de coupe réglable en profondeur et munie &"un
axe d'entrainement. En (7) le volant de réglage emn profondeur de
la molette. En (8), la poignée de guidage du chariot. En (9), 1a
partie supérieure dite renfort du chariot. Em.GE@D;galets supé-
rieurs du chariot prenant appui sous le renfort (9) .En (In),1la
perceuse réglsble et amovible possédant un filetage obligeant la
pénétration du foret (I2),En (I3), la matrice amovible de percgage
sur laguelle on pose l'ardoise pour la percer. En (T4) ,la mani-
velle de la pergeuse..La molette non coupante est entrainde 3

la main ou au moteur, selon 1'épaisseur du matériam dont elle

permet 1l'é&crasement. -

La FIG- 2 - représente,vu en plan,l'ensemble du dispositif
montrant en (I5) le bras de fixation de la pergeuse sur les rails
(4). En (I6), les fentes de réglage de coupe. _

La FIG—~ 3 - mohtreivu en coupe,le chariot;le chariot de coupe
(5) réglable coulissant sur les rails (4) ,celui—ci &tant guidé
par les galets (25). Il sera bloqué 3 sa positiom par le boulon
(I7) sur un rail (4) .En (I8),vis de réglage em profondeur avec
coulisse de la molette (6). La profondeur &tant ré&glée par le
volant (7) .En (I8),axe d'entrainement de la molette (6-. En (I9),
1'ardoise 3 couper. En (3'),1é dessus de la table en deux parties.

La FIG- 4 - représente le chariot de coupe {5),vu de face,
montrant les galets (I0) du chariot prenant appui sur le reafort
(°).

La FIG - 5 - représente,vu en bout,un chariot amovible sur
lequel 1l'ardoise sera placée pour la coupe en formes diverses.

EN (20),les galets'!en (20') la partie support de ces galets {20)
qui seront placés sous la molette de coupe (6) d@u chariot (5),
En (3) et (3'),les deux parties s plateaux (3) et en(2I ) les
deux languettes de positionnement du support des galets se pla-
¢ant entre les deux tables (3) et 3°).

La FIG - 6 - montre le méme chariot,vu de face em coupe,
montrant en (22) le support &vitant le basculemenmt de 1"ardoise;
il se place entre les deux tables (3) et (3').

La FIG - 7 - montre la pergeuse amovible adaptfe selon les
besoins du travail montrant en (I2) le foret. Em (I4) ,la manivel-
le de la perceuse. En (I5);bras de fixation de la pergeuse sur
les rails (4). En (23) ,1e boulon de serrage et de fixation des
deux suppeorts (I5) sur les rails (4). .En (I3) 1a matrice amovi-

ble de percgage.
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La FIG- 8 - représente un galet unique (24) placé dans son
support (20') dont les languettes i chaque<extrémitéé permettront
1'introduction et sa fixation entre les deux tables (3) (3') sous
la molette de coupe (6) , afin de permettre de manoceuvrer 3 la
main ou au moteur pour pivoter 1'ardoise & découper, selon la
forme désirée.

La FIG- 9 - représente ce dit support du galet (24) ,vu en
plan. '

La FIG- IO - représente le méme support (2I) ,vu en bout
entre les deux tables 3 et 3') . En (24),le galet représenté en
pointillé dans son support. o

Bien entendu,l'invention sera bien comprise en se référant

=~

a la description et aux dessins annex®s & titre d'exemple, mais

- elle pourra varier de forme,de matiére,de dimensions, sans que

soit altéré le principe de l'invention,le but &tant de rester
dans le cadre de 1'idée nouvelle objet de ce présent brevet.
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REVENDICATIONE

Dispositif permettant de couper les ardoises naturelles ou
artificielles,en évitant -de pousser le chariot sur l'ardoise
pour y faire pénétrer la molette de coupe non coupante,et ce,
sans effort. Caractérisé en ce qu'il permet de couper les
ardoises naturelles ou artificielles sous toutes les formes
désirées et selon un gabarit qui peut &tre tracé a la craie
sur l'ardoise a couper,gréace 3 une molette non tranchante
permettant 1'écrasement ,l'ardoise étant actionnée a la main
ou au moteur. Cette table de travail est munie d'une percgeuse
dont le foret est fix& sur un axe fileté a sa partie supérieu-
re extérieure se trouvant engagé dans un manchon taraudé

fixé a un support fixe ou amovible permettant la montée ou la
descente du foret en actionnant la manivelle a droite ou a
gauche. . .

Un support & un seul galet (24) sur lequel est posée 1l'ardoise

~sous la molette (6) de coupe effectuant le pivotement de

2°-~

3%~

5°-

1'ardoise,selon la forme & couper. Pour les ardoises artifi-
cielles,il est indispensable d'employer une molette de coupe
tranchante. ) '
Dispositif selon la revendication - I - caractérisé en ce dque
un support de deux galets (20) se fixe sous la molette de
coupe (6) du chariot (5) entre les deux parties (3) et(3'}

de la table de travail d'ofl 1'avancement de 1l'ardoise,sans
effort. ' ’ '
Dispositif selon la revendication = 2 - caractérisé en ce que
un support de galet (24) se fixant sous la molette (6) permet
le guidage et le pivotage de 1l'ardoise dans tous les sens.
Dispositif,selon la revendication - T - caractérisé en ce que
une perceuse (II) fixe ou amovible se compose d'un foret (I2)
placé dans un mandrin (I2') a 1'extrémité d'une tige filetée
3 sa partie supérieure extérieure,tige qui sera engagée dans
un manchon taraudé fixé et solidaire d'un support fixe ou
amovible permettant ou la descente ou la montée du foret,en
actionnant la manivelle (I4) & droite ou a gauche. '
Dispositif selon la revendication - 4 - caractérisé en ce que
la perceuse est munie d’'un support en deux piéces (I5) se

blogquanten (23) sur un rail {4),selon le travail & exécuter.
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Dispositif selon la revendication - I - caractérisé en ce que,
pour couper les ardoises ou matériaux artificiels,la molette
(6) devra &tre tranchante.

Dispositif selon la revendication - I -~ Caractérisé en ce gue
1'épaisseur de pénétration de la molette dans 1l'ardoise se
pratique au moyen d'un volant (7) dont le but est de monter

ou descendre la molette de coupe (6). selon l'épaisseur de
l'ardoise. Des graduations de références peuvent &tre graduées
sur le volant,de fagon & pouvoir se régle#en face d'une fléche

fixe sur la chariot,par exemple.

Dispositif selon la revendication - I - caractérisé en ce gque
le chariot comporte une molette non tranchante entrainée par

un axe commandé& 3 la main ou au moteur.

LE PIOUFFLE Georges
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