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$RODEK HYDROFILIZUJ4CY, ZWLASZCZA DO OFFSETOWYCH FORM ALUMINIOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest srodek hydrofilizujgcy, stosowany w procesie wykonywania
offsetowej formy drukowej w celu przygotowania do druku powierzchni elezentdéw niedrukujag-
oych, W wyniku zastosowania tego $rodka na powierzchni niedrukujacej tworzy si¢ warstwa,
ktéra jest dobrze zwilzalna woda, a po nalozeniu na nig warstwy konserwu)ace) zachowuje swe
wlasciwosci przez diuzszy czas, az do momentu rozpoczeoia drukowania. $rodek wedlug wynalaz-
ku jest stosowany w postaci roztworu nasyoonego z niewielka ilosclg osadu, Roztwér ten uiywa
sie przed nalozeniem warstwy konserwujgcej, a takze przed natozeniem rosiworu kopiowego.

Znane jest stosowanie kilkuprocentowego roztworu wodnego kwasu fosforowego do preparo-
wania powierzochni offsetowyoh plyt i form drukowych na podiozu aluminiowys w procesie wyko-
nywania formy drukowej. Roztwdér kwasu fosforowego stosuje sie¢ przed natoteniem swiatloozu-
tej warotwy kopiowej 1 przed natozeniem warstwy konserwujgcej. W obydwu przypadkach powierz-
chnie przeciera si¢ kilkuprooentowym wodnym roztworem kwasu fosforowego sa pomoos szozotki,
a nastepnie spiukuje si¢ strumieniem wody. Dzialanie kilkuproocentowego roztworu kwasu fosfo-
rowego powoduje oczyszozenie powierzchni i wytworzenie warstwy tatwo zwilzalnej wods.

Wadg znanego sposobu przygotowywania do druku powierzchni elementdé® niedrukujgcyoh
jest tendenocja do uszkodzenia struktury powierzochni piyty 1 do pooieniamia rysunku przez
roztwér kwasu. Powoduje to obnisenie jakosol wykonywanych form. Te szkodliwe skutki uboozne
moga by¢ niedostrzegalne w momencie stosowania roztworu kwasu w procesie wykonywania formy
i woga ujawnié si¢ dopilero péZniej w czasie drukowania.

Latwo zwiltalna wodg warstwa powierzchniowa powinna zachowywaé swe wlasnosol zardéwno
podozas prizechowywania formy, jak 1 w nastgpujaoym potem prooesie drukowsnia. Niewlasciwie
priygotowana warstwa powierzochniowa elementéw niedrukujgoych Zle swilga si¢ wodq i prayjmuje
farhe co jest réwnoznsosne x brudseniem drukéw /tonowanie/. Tonowanie mote wystapié réwnies
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w wyniku szkodliwego dzialania papieru i ewentualnie farby na powierzchni¢ elementdw nie-
drukujgcych formy za posrednictwem wody zwilzajgocej. Tonowanie, w obydwu przypadkach, moze
wystapié bezposrednio po przystapieniu do drukowania lub dopiero po pewnym czasie.

Znane jest z opisu patentowego nr 91 463 wprowadzenle do wody zwilzajacej dodatkéw za-
pobiegajaoych tonowaniu plyty. Dodatki te zépohiegaja tylko alkalizowaniu sie¢ wody zwilza-
jace] oraz powstawania osaddéw na plyoie.vNatomiast Jezell tonowanie wystepuje w wyniku nie-
wlasoiwego przygotowania powierzohni to dodatki te nie usuwaja tego niekorzystnego w proce-
sie drukowania efektu. '

Celem wynalazku jest opracowanie takiego srodka, ktdéry uzyty w procesie wykonywania
offsetowej formy drukowej, ozyszczac powierzohni¢ offsetowej plyty lub formy drukowej i wy-
twarzajgc na ich powierzchni warstwg powilerzchniowg latwo zwilZalng wodaq, nie bedzie wywo-
lywal szkodliwych skutk 6w ubooznych, Nieoczekiwanie okazalo si¢, Ze mozna otrzymac¢ taki sro-
dek w postaci soli do wykonywania roztworu przez zmieszanie ze sobg odpowiednio dobranych
soll zwigzkéw nieorganicznych z kwasem szozawiowym,

$rodek wedlug wynalazku, w przelioczeniu na substanoje bezwodne zawiera 8-60 czesci wa-
gowyoch fosforanu jednoamonowego, 20-80 cze¢soi wagowych chlorku sodu, 3-16 czesci wagowych
chlorku glinu, 1-20 cze¢sci wagowych kwasu szczawiowego oraz ewentualnie do 20 czesoi wagowych
chlorku wapnia i/lub do 20 czescl wagowych fosforanu dwuamonowego.

§rodek wedlug wynalazku, po wykonaniu nasyconego roztworu z nievielka iloscig osadu,
ktéry dobrze czysoi powierzchni¢ wykonywanej formy drukowej, na elementach niedrukujgcych
wytwarza tiwals warstw¢ hydrofilowa nie ulegajaog zniszczeniu ani w czasie przechowywania
formy anl potem w ozaéie drukowania, nie narusza siruktury powierzchni elementdéw niedrukujg-
oych, oo prowadziloby do wytworzenia nietrwalej warstwy hydrofilowej, nie oddziatywuje szkod-
liwie na elementy drukujgce i1 nie powoduje ioh poocieniania ani zmniejszania wytrzymalosci me-—
chanicznej. Stosowanie srodka wedlug wynalazku pozwala na otrzymanie dobrej jakosciowo formy
drukowej, a w konsekwencji tego na dobra jakosé druku.

Dobre wlasciwosci srodka uzyskano dzieki soisle okresloneamu skladowl jakosciowemu i ilos-
clowemu, Okazato si¢, z¢ wprowadzenie tych réznych skladnikdéw daje dopiero pozadany efekt.

S61 hydrofilizujaog wedlug wynalazku przedstawiono w praykladzie wykonania, a nastepnie
przedstawiono przykiadowo 4% wodny roztwdér soli hydrofilizujacej.

Przyk1lad Ii: oblorek sodu 33 g, fosforan jednoamonowy 33 g, chlorek glinu 8 g,
kwas szczawiowy 7 g, chlorek wapnia 19 g.

Przyk?1©tad II: chlorek sodu 29 g, ochlorek glinu 15 g, kwas szczawiowy 10 g,
fosforan jednoamonowy 46 g,

Przyk1®ad III: fosforan jednoamonowy 17 g, fosferan dwuamonowy 20 g, kwas szcza-
wiowy 8 g, chlorek glinu 10 g, chlorek sodu 45 g.

Wodny roztwdér soli hydrofilizujacej wykonano rozpuszoczajac w 100 g wody nastepujgce
sktadniki: kwas szczawiowy 0,4 g, ohlorek sodu 1,4 g, fosforan jednoamonowy 0,6 g, fosforan
dwuamonowy 0,8 g, chlorek glinu 0,4 g, chlorek wapnia 0,4 g.

S61 stosuje si¢ najoze¢soiej w postacli roztworu,

Zastrzezenie patentowe

§rodek hydrofilizujgoy, stosowany w procesie wykbnywnnia offsetowych form drukowyoh
zZwlasz038 na podiozu aluminiowym zawierajgca aniony fosforanowe, kationy pierwszej grupy
ukladu okresowego lub kation amonowy i kwasy karboksylowe, z nawienny tym, 2ze
w praeliczeniu na substanoje bezwodne zawiera 8-60 czesol wagowych fosforanu jednoamonowego,
20-80 cz¢sci wagowyoh chlorku sodu, 3-16 cz¢sol wagowych chlorku glinu, 1-20 cze¢sci wagowyoh
kwasu szozawiowego oraz ewentualnie do 20 cze¢$ci wagowych chlorku wapnia 1/lub do 20 czesci
wagowyoch fosforanu dwuamonowego.
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