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Wynalazek dotyczy gwiazdy Ilacznikowej do
ramy rowerowej skladajgcej sie z dwéch zigczo-
nych ze sobg czeéci, a mianowicie z korytko-
wej czeSci, ktéra moze byé zaopatrzona w tu-
leje, w ktérej mocuje sie gérng rure ramy ro-
werowej oraz z czefci o ksztalcie przeciwleglte-
go korytka, zaopatrzonej w ucha z otworami,
do ktéorych wchodza S$ruby S$ciggajace, przy
czym krawedzie obydw6ch cze$ci korytkowych
sa :zlaczone ze sobg przez spawanie tak, Ze te
czeSci korytkowe tworzg razem tulejke ljczaca
rure wspornika siode'kowego.

Przedmiotem wynalazku jest ulepszony spo-
s6b wyrobu zaopatrzonych w ucha czeéci gwiaz-
dy lacznikowej powyzszego rodzaiu, ktéry
umozliwia obniZenie kosztéw produkeji.

Wedlug wynalazku, zaopatrzone w ucha czeé-

‘ci gwiazdy gcznikowej do ramy rowerowej

powyzszego rodzaju wykonuje sie¢ parami

z dwé6ch metalowych plytek, poddajgc kazds .

plytke wytlaczaniu w celu utworzenia Srodko-
wej cze$ci lukowej z stanowigcym z nig jedna
catoéé uchem po kazdej stronie, po czym kra-
wedzie obydwo6ech wytloczonych czeSci lgczy

sig razem tak, by ich wklesle powierzchnie by-
ly skierowane jedna w kierunku drugiej, a to
w celu utworzenia gtéwnej czesci rurowej, skita-
dajgcej sie z dwoéch cze$ci tukowych i posia-
dajacej pare przeciwleglych uch po kazdej
stronie. W koncu dzieli sie poprzecznie gléwng
czesé rurowg tworzac dwie czeéci korytkowe
lub o przekroju péikolistym, z ktérych kazda
jest zaopatrzona w pare przeciwlegltych uch,
przy czym tworzy sie miedzy dwoma uchami
szczeling lub otwér siegdigcy do czeSci koryt-
kowej. Ucha sa przewiercone lub zaopatrzone
w otwory w celu zatozenia §rub $&ciagajacych.
Lukowe czesci obydwéch wytloczonych plytek
mogg posiadaé postaé dwéch czeéci o przekroju
tukowym, polgczonych ze soba za pomocs sta-
nowigcej z nimi jedng catoéé szyjki, a to w ce-
lu ulatwienia poprzecznego podzialu obydwéch

_uformowanych plytek po ich zlgczeniu.

Na rysunku pokazano przyklady wykonania
gwiazd lacznikowych wedlug wynalazku, przy

czym fig. 1 przedstawia perspektywiczny widok

gwiazdy Igcznikowej do ramy. rowerowej
o czeSci zaopatrzonej w ucha wykonanej zgod-



nie z wynalazkiem, fig- 2 — czefci gwiazdy
uwidoczpioneﬁ ;napfig. 1 przed ich zlaczeniem
spaijle, flg. 3 —widok z boku jednej

z dwéch wytloczonych plytek stosowanych do
v-xotrzymania, jednej pary czeéci zaopatrzonych
w ucha, potrzebnych do wykonania dwéch od-
dzielnych gwiazd lgcznikowych, fig: 4 — widok
wewnetrzny ksztaltki pokazanej na fig. 3,
tig. 5 — widok z boku powyiszej ksztattki po
dalszym zabiegu, fig. 6 — te samg ksztaltke
w widoku od konca, fig. 7 — widok z boku
zewnetrznej powierzchni wytloczonej plytki po
przewierceniu uch i czeSciowym rozdzieleniu
tukowych czeéci ksztaltki, fig. 8 — to samo
w widoku z géry, fig. 9 — perspektywiczny
_widok wewnetrznej powierzchni  ksztaltki
w koficowym stadium produkcji, fig. 10 — spo-
séb skladania dwoch ksztaltek pokazanych na
tigurach poprzedzajacych i laczenia ich przez
‘spawanie, fig. 11 — dwie polgczone ze sobg
ksztaitki w widoku od konca, fig. 12 — te sa-
me ksztaltki 'w widoku perspektywicznym,

a fig. 13 — perspektywiczny widok obydwéch

oddzielnych czlonéw korytkowych utworzo-
nych przez poprzeczny podzial dwéch zespawa-
nych ze sobg ksztaitek, przy czym kazdy czlon
korytkowy posiada pare uch.

Gwiazda .lgcznikowa, do ktérej odnosi sie
wynalazek, posiada jak to pokazano na fig. 1
i 2 korytkowa czeéé 1, zaopatrzong w wycigg-
nietg z niej tulejke lub rure 2, w ktérej mo-
cuaje sie gérna rure ramy rowerowej oraz dru-
g3 cze$¢ korytkows 3 zaopatrzong w stanowigca
z nig jedng calo§é pare przewierconych uch 4
1 5, do ktérych wchodzg &ruby Sciggajgce. We-
dhug wynalazku, ta druga cze$é korytkowa 3
z uchami 4 { 5 jest utworzona z metalowych
ksztaitek, a dwile takie czgéci zaopatrzone
w ucha sg formowane jednoczeidie z dwoéch
oddzielnych kawalkéw blachy metalowej o od-
powiednim ksztatcie: Kazda z piytek metalo-
‘wych jest poczatkowo wytlaczana do postaci
‘uwidocznionej na fig. 3 i 4 i posiada gléwna
frodkowy czeéé tukows 6 o dlugoéci odpowia-
dajacej.dlugodei korytkowej czeci 3, przy czym
ta lukowa cze$é 6 posiada po jednej stronie
w poblizu jednego jej konca stanowigce z nig
jedng calo$¢ ucho 4 o ksztalcie wydrgzonego
pudia, otwierajacego sie w kierunku lukowej
czesei 6, a po drugiej stronie podobnie umiesz-
czone ucho 5 o podobnej budowie. Kazde ucho
posiada plaskg $cianke, osadzong na poziomie
wierzcholka tuku 1 posiadajgca zaokraglony ko-
niec, przy czym S$cianka ta jest 'otoczona kol-
nierzem 4a lub 5a stanowiacym z nig jedna ca-

lo$é. Kolnierze te sa uksztallowane w spos6b
pokazany na fig. 5 i 6, a w kolejnym dalszym
zabiegu roboczym £rodek luku zostaje podzie-
lony podiuznie na pewnej odleglosei od kazde-
go konca szczeling 7 (fig. 8 i 9) w celu utwo-
rzenia dwoch podobnych czeéci o przekroju .
tukowym, polaczonych w $rodku za pomoca
szyjki 8 stanowiacej z nimi jedng calo§é. W tym
samym zabiegu ucha 4 i 5 zostaja zaopatrzone
w otwory 9 i 10, do ktérych wchodza $ruby
$ciggajgce. Po uformowaniu kazdej z dwéch
piytek w sposéb wyzej podany obydwie
ksztaltki zostaja nalozone jedna na druga
wklestymi powierzchniami zwréconymi :edna
w kierunku drugiej w spos6b pokazany na fig.
10—12, przy czym krawedzie 11 i 12 zaopatrzo-
ne w szczeliny stykaja sie ze sobg tak, ze
ucho 4 jednej cze$ci znajduje sie bezpofrednio
naprzeciwko ucha 5 drugiej czedci. Te stykajgce
si¢ ze sobg krawedzie 11 i 12 obydwéch ksztal-
tek zostaja teraz polgczone ze soba przez spa-
wanie najlepiej oporowe, np. lukowe spawanie
na styk lub spawanie uderzeniowe, tworzac

‘pojedynczy zesp6! skladajacy sie z gléwnej

Srodkowej czeSci rurowej o splaszczonym prze-
kroju kolistym, zaopatrzonej w pare wydrazo-
nych przeciwleglych uch 4 i 5 po kazdej stro-
nie- Przeciwlegle krawegdzie bokéw 4a i 5a uch
tworza miedzy nimi szczeling 13 w ksztalcie
litery ,,V” (fig. 10 i 11) otwierajgcg sie do czeé-
ci rurowej.

Po zigczeniu obydwéch uksztaltowanych pty-
tek w spos6b opisany wyzej rurowa cze$§é zo-
staje podzielona podtuznie za pomoca przeciecia
poprzez szyjke 8 laczacy obydwie lukowe czes-
ci stanowigce luk kazdej ksztaltkl, w rezultacie
czego pozostaja dwie korytkowe czeSci 3 o prze-
kroju poétkolistym wuwidocznione na fig- .13,

-z ktérych kazda posiada pare przeciwleglych -
‘wydragzonych uch 4 i 5.

Obydwa tak utworzone czlony -sg identyczne
i kazdy z nich stanowi zaopatrzong w ucha
cze$¢é gwiazdy lacznikowej. Krawedzie czeSci
korytkowej 3 kazdego czlona przypawa sie na-
stepnie do krawedzi korytkowej czeSci 1 jako
skladowej czeSci gwiazdy lgcznikowej tak, ze
powstaje gwiazda Ijcznikowa pokazana na
fig.- 1, przy czym spoiny s3 oznaczone linia
przerywana w miejscu-14.

Zaapatrzona w ucha cze$é 3 moze byé prze-
cieta w razie potrzeby, w celu = zaci$niecia
gwiazdy lqczmkowe] dokola wspamika siodel-
kowego.

Skladowa cze$é 1, do ktéreJ zostaje przymo-
cowany zaopatrzony w qacha czlon 3, moze.byé



.

wykonana dowolnym sposobem, a w przypadku
zastosowania gwiazd lgcznikowych do roweré6w
damskich, cze§¢ ta moze sie skiladaé jedynie
z czlonu korytkowego lub o przekroju péiko-
listym bez rury bocznej. :

1.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b wytwarzania gwiazdy ramy rowero-
wej z dwoma uchami wyposazonymi w otwo-
ry na Srube, znamienny tym, Ze cze§é
Z uchami jest utworzona po dwie sztuki za
kazdym razem z dwoéch kawalkéw przez
prasowanie kazdego kawatka i operac’e

przebijania dla wytworzenia $rodkowego
tuku z jednolitymi z nim przedziurawiony-
mi uachami z kaizdej strony oraz zlgczenie
brzegami tych dwéch wyprasek z ich wkle-
slymi stronami ku sobie dla utworzenia

gléwnej czeSci rurowej z para przeciwle- °
glych uch z kazdej strony, a w koficu przez
podzielenie gtéwnej czeéci rurowej dla wy-
tworzenia dwoéch czeéci, z kt6érych kaida
ma pare uch z przeciwleglymi otworami.

. Spos6b wytwarzania gwiazdy ramy rowero-

wej wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ucha po bokach luku kazdej wypraski wy-
konu'e si¢ w postaci pustej skrzynki z pu-
stym wnetrzem kazdego ucha zwré6conym
do czefci lukowej.

- Spos6b wytwarzania gwiazdy ramy rowero-

wej wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
.Ze do kazdej czeSci z uchami przylacza sie
przez spawanie uzupelniajacg cze§é wkles's.

Tom Watson

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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