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1

Inventia se referd la materialele pentru electrozii
de sudurd, care pot fi utilizate in calitate de material
rezistent la uzurd la incdrcarea prin sudare a pieselor
uzate, ce lucreazd in conditii de uzurd abraziva de
soc.

Materialul revendicat contine urmatoarele com-
ponente, in % mas.: carbon 3,0...8,0, mangan
5,0...8,0, vanadiu 1,0...3,0, molibden 0,3...2,0,

10

2
azot  0,2...0,5, titan 0,5...1,0, siliciu 0,1...2,0,
aluminiu 2,0...5,0, nichel 0,5...3,5, bronz cu beriliu
1,5...5,5 si fier restul.
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Descriere:

Inventia se refera la materialele pentru electrozii de sudura, care pot fi utilizate in calitate de
material rezistent la uzurd la incdrcarea prin sudare a pieselor uzate, ce functioneazi in conditii de
uzura abraziva de soc.

Este cunoscutd compozitia materialului pentru incircare prin sudare care contine urmaitoarele
componente, in % mas.: carbon - 0,2...0,4; mangan - 6,0...8,0; vanadiu - 0,3...2,0; molibden -
0,3...2,0; azot - 0,1...0,5; titan - 0,1...0,5; siliciu - 0,1...2,0; aluminiu - 0,1...0,5; fier - restul [1].

Dezavantajele acestei compozitii constau in aceia cd ea posedd capacitdti reduse de turnare si
sudare.

Problema inventiei consta in lirgirea arsenalului de materiale pentru incdrcarea prin sudare,
ridicarea capacitatii de rezistentd a metalului depus la sudare si la diminuarea uzurii cauzate prin soc.

Esenta inventiei constd in aceia cd materialul revendicat contine urmdtoarele componente in %
mas.: carbon - 3,0...8,0; mangan - 5,0...8,0; vanadiu - 1,0...3,0; molibden - 0,3...2,0; azot - 0,2...0,5;
titan - 0,5...1,0; siliciu - 0,1...2,0; aluminiu - 2,0...5,0; nichel - 0,5...3,5; bronz cu beriliu - 1,5...5,5
si fier - restul.

Rezultatul obtinut al inventiei constd in obtinerea ldrgirii arsenalului de materiale pentru
incdrcarea prin sudare, ridicarea capacitatii de rezistentd a metalului depus la sudare si la diminuarea
uzurii cauzate prin soc.

Problema inventiei se datoreazd faptului ca in componenta compozitiei intrd bronz cu beriliu si
nichel.

Azotul, ca element de aliere, intrAnd in componentd, stabilizeazi si intdreste compozitia.
Vanadiul si molibdenul ca elemente ce formeaza carbid, sporesc rezistenta la uzurd a metalului depus,
nichelul ridica plasticitatea stratului de metal depus, bronzul cu beriliu — capacititile de fluiditate si
plasticitate ale metalului depus. Introducerea nichelului si bronzului cu beriliu sporeste considerabil
rezistenta la uzurd, capacititile tehnologice si ale plasticitatii la soc a metalului depus.

Compozitia datd se prepard in felul urmdtor: se ia carbon - 3,0 % mas; mangan - 5,0 % mas;
vanadiu - 1,0 % mas; molibden - 0,3 % mas; azot - 0,2 % mas; titan - 0,5 % mas; siliciu 0,1 - % mas;
aluminiu - 2,0 % mas; nichel - 0,5 % mas; bronz cu beriliu - 1,5% mas, apoi toate aceste componente
se malaxeazi In camera de vibratie cu o viteza de 350...400 rotatii pe minut la temperatura de 120°C,
timp de 1 ord, dupd aceasta se adaugd pulbere de fier si la fel se malaxeazi in camera vibratoare cu
viteza de 500 rotatii pe minut la temperatura de 120°C, timp de doud ore.

fn tabelul de jos sunt prezentate trei compozitii obtinute prin metoda descrisi mai sus.

Componenta Continutul, % mas
1 2 3
Carbon 3,0 5,0 8,0
Mangan 5,0 5,5 8,0
Vanadiu 1,0 2,0 3,0
Molibden 0,3 1,7 2,0
Azot 0,2 0,3 0,5
Titan 0,5 0,7 1,0
Siliciu 0,1 12 2.0
Aluminiu 2,0 3,0 5,0
Nichel 0,5 2,5 3,5
Bronz cu beriliu 1,5 3,5 5,5
Fier Restul Restul Restul

in tabelul de mai jos e prezentats analizi comparativi a materialului pentru incircare a celei mai
apropiate solutii comparativ cu materialul pentru incarcare revendicat, analizand indicele de rezistenta
la uzurd si cel de plasticitate:

o Solutia cea mai Comporzitiile propuse
Capacitatile apropiata 1 > 3
Rezistenta relativa la uzurd, 1,0 2,0 2,6 3,4
Plasticitatea la soc (ay) kg/cm’ 6,0 12,0 16,5 18,0
Capacitatile tehnologice de prelucrare Satisfaca- Excelenta Excelentd Excelenta
a compozitiilor tor
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4
Asadar, acest material poate fi folosit cu succes la sudarea pieselor uzate ce functioneaza in
conditii de uzurd abraziva de soc, avand indicii de plasticitate si de rezistentd la uzurd net superior
fatd de compozitiile existente.

(57) Revendicare:

Material pentru incdrcare prin sudare, care contine: carbon, mangan, vanadiu, molibden,
azot, titan, siliciu, aluminiu, fier, caracterizat prin aceea ci suplimentar contine bronz cu beriliu si
nichel in urmatorul raport al componentelor, % mas:

carbon 3,0...8,0
mangan 5,0...8,0
vanadiu 1,0...3,0
molibden 0,3...2,0
azot 0,2...0,5
titan 0,5...1,0
siliciu 0,1...2,0
aluminiu 2,0...5,0
nichel 0,5...3,5
bronz cu beriliu 1,5...5,5
fier restul.
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