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Sposob suszenia drewna

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb suszenia
drewna o wilgotnodci powyzej punktu nasycenia
wlékien do wilgotno$ci ponizej punktu nasycenia
wldkien, dwufazowo w suszarni kanalowej podzie-
lonej na dwie strefy wzdluz ktérych, niezaleznie,
przeplywa gazowe medium suszace. Jak wiadomo,
drewno nalezy suszy¢ bardzo ostroznie celem uzy-
skania nalezytej jego jakosci.

Na podstawie prob przeprowadzonych w suszar-
niach komorowych opracowano harmonogramy su-
szenia zawierajgce wskazowki dotyczace tempera-
tur medium suszgcego, wskazywanych odpowiednio
przez termometry suchy i mokry vgq i-vw, ktore
to temperatury sg funkcjg wilgotno$ci suszonego
drewna. Instrukcje podaja r6zne zalecenia ze
wzgledu na rézne gatunki i grubo$ci drewna. Zale-
cenia takie zostaly opracowane szczegbdlnie w in-
stytutach badania drewna w Anglii i USA. Zosta-
ng one omowione szczegdélowo w dalszym ciggu
opisu.

Komplikacje wystepujgce podczas suszenia dre-
wna powstajg przede wszystkim z powodu zmian
ksztaltu i wymiaré6w komoérek podczas ich wysy-
chania i przejawiaja sie przede wszystkim w po-
staci tak powaznych wad jak na przyklad peknie-
cia. Spos6b wedlug wynalazku jest oparty na fa-
kcie, ze warunki napiecia powierzchniowego wy-
wolujace w efekcie wyzej wspomniane zmiany w
ksztalcie i wymiarach komoérek podczas suszenia
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sa inne, kiedy woda opuszcza wnetrze komoérek
drewna a inne, kiedy opuszcza blony komoérkowe.

Woda wolna, znajdujgca sie we wnetrzach ko-
moérek utrzymywana jest w komoérkach przez sity
kapilarne, podczas gdy woda w blonach komér-
kowych, tak zwana woda zwigzana, jest utrzymy-
wana przez silniejsze sily molekularne w syste-
mie gel.

Podczas procesu suszenia najpierw zostaje usu-
nieta woda wolna i wskutek tego wnetrza ko-
moérek pozostajg odwodnione a nastepnie zostajg
wysuszone blony komorkowe.

Wspélczynnik wilgotno$ci, przy ktérym wnetrza
komoérek sg wysugzone gdy blony komoérkowe po-
zostaja jeszcze nasycone woda, zwany jest wspoi-
czynnikiem wilgotno$ci nasycenia wiékna i wynosi
okolo 30% (obniza sie on nieznacznie wraz ze
wzrostem temperatury).

Podczas suszenia drewna o wspélczynniku wil-
gotno$ci przewyzszajgcym wspolczynnik wilgotno-
Sci nasycenia wilokna, przy przemieszczaniu sie
wody z wewnatrz drewna na zewngtrz, gdzie ma
miejsce parowanie, wytwarzajg sie kapilarne sity
ssgce. Wytworzony w ten spos6b efekt ssania po-
woduje zmniejszenie objetoSci wnetrza komoérki a
nastepnie tak zwang redukcje komoérki. Redukcja
ta w skrajnych przypadkach moze da¢ w rezulta-
cie tak zwane skurczenie (pofaldowanie) sie ko-
moérki lub tez czeSciowe oddzielenie sie jednych
komorek od drugich, przy ktérych moga powstaé
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pekniecia. Takie komplikacje oznaczaja praktyczng
deformacje komoérek przez sily kapilarne. ‘

Dla zapobiezenia tym komplikacjom, warunki
suszenia muszg byé tak dobrane, zeby komorki
byly na tyle sprezyste, aby mogly przeciwstawié
sie silom kapilarnym bez plastycznej deformacji
i pozostaly nieuszkodzone do czasu uzyskania
wspbélezynnika wilgotnosci nasycenia widkna, przy
ktéorym zanika dzialanie sil kapilarnych. Mozna to
osiggngé przez odpowiednio niskag temperature
drewna w tej fazie suszenia i jednoczesne hamo-
wanie dzialania ssania kapilarnego po przez od-
powiednio wydluzony czas suszenia.

Podczas suszenia drewna o wspélezynniku wil-
gotno$ci nizszym od wspbiczynnika wilgotnoSci na-
sycenia wldokna, woda zwigzana (hygroskopijna) zo-
staje usunieta z blon komérkowych, co powoduje
zsychanie sie blon komérkowych. To zsychanie sie
jest zar6wno anizotropowe, to jest niejednakowe
w roéznych kierunkach jak i niejednorodne, w za-
lezno$§ci od réznej wlasSciwos$ei zsychania sie po-
szczegblnych czeSci drewna na przyklad seki, twar-
dzica, skret wiokien, przyrost wiosenny i letni i od
spadku wspblczynnika wilgotnoci drewna w na-
stepstwie jego suszenia.

Wskutek tego sily zsychania wystepujace pod-
czas suszenia ponizej
nasycenia wldkna mogg byé zréwnowazone tylko
przez plastyczng deformacje drewna albo przez ze-
wnetrzne znieksztalcenia takie jak, krzywizna, wy-
paczenia, sg nie pozadane, warunki suszenia mu-
szg by¢ tak dobrane, zeby doprowadzi¢ do pla-
stycznej deformacji drewna.

" Doprowadzenie drewna do plastycznej‘ deformacji
jest mozliwe przy do§¢ wysokiej temperaturze
drewna. Istnieje mianowicie taka temperatura gra-
niczna, przy ktérej drewno jest w zasadzie spre-
zyste a powyzej ktérej jest w zasadzie plastyczne.
Przy tej temperaturze nacisk zewnetrzny jest ro-
wnowazny przez ciénienie wewnetrzne. Zalezno$é
temperatury granicznej od wsp6lczynnika wilgo-
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tnoci drewna — krzywa granicy sprezysto-pla- .

stycznej zostala okre$lona droga doswiadezalna.
W wyniku tych doéwiadczen stwierdzono na
przykiad, Ze temperatura graniczna zbliZona do
wspotczynnika wilgotno§ci nasycenia wibékna wy-
nosi okolo 35° Celsjusza, a pxi?zy wsp6lezynniku
wilgotnoéci wynoszacym okolo 8% — okolo 80°
Celsjusza. Nie przeprowadzono Zadnych doswiad-
czen dla wspoleczynnika wilgotnoSci wyzszego od
wspblezynnika wilgotno§ci nasycenia wtékna, gdyz
temperatura graniczna w takim przypadku utrzy-
muje sie stale na poziomie okolo 35° Celsjusza,
wskutek tego, ze przy tym wspoélezynniku wilgo-
tnoéci komorki sa stale wypelnione woda. Ponie-
waz woda znajdujaca sie we wnetrzach komorek
nie ma wplywu na sprezysto-plastyczne wladciwo-
§ci blon komoérkowych, wlasciwosei te sg takie
same jak przy wspélezynniku wilgotno§ci nasyce-
nia wlékna i tym samym temperatura graniczna
utrzymuje sie stale na poziomie okolo 35°C.
Celem wynalazku jest zapobieZenie uszkodze-
niom drewna podczas suszenia, tak dobraé warunki
suszenia, z uwagi na réiny charakter napie¢ po-
wstajacych podczas suszenia przy wspbiczynni-
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kach wilgotnos$ci nizszych ‘lub tez wyzszych od
wspoélczynnika wilgotno$ci nasycenia wibkna, Zeby
temperatura drewna przy wspbélezynnikach wilgo-
tnosci wyzszych od wspolczynnika wilgotnosci na-
sycenia wilokna znajdowala sie ponizej. krzywej
granicy sprezysto-plastycznej, natomiast przy
wspblezynniku wilgotno$ci nizszych od tego wsp6i-
czynnika znajdowala sie powyzej tej krzywej.

Ponadto, woéwczas gdy drewno ma wilgotno$§é
odpowiadajca punktowi nasycenia wibkien, musi
mieé miejsce gwaltowny przyrost temperatury.
Wzrost temperatury bedzie przeprowadzany sto-
pniowo za pomocg Srodk6éw. ktoére muszg byé pro-
ste i korzystne z ekonomicznego punktu widzenia.

Cel wynalazku zostat osiggniety dzieki temu, Ze
drewno o wilgotnoSci powyzej punktu nasycenia
wldkien suszy sie do wilgotnoséi ponizej punktu
nasycenia witékien, dwufazowo w suszarni kana-
lowej podzielonej na dwie strefy wzdiuz ktérych
niezaleznie przeptywa medium suszgce, przy czym
w pierwszej fazie suszenia do stopnia wilgotnoS$ci
bliskiej odpowiadajgcej punktowi nasycenia wi6- .
kien, w ktérym to okresie suszenia, drewno utrzy-
mywane jest w temperaturze ktéra w kazdej chwi-
li jest niZsza od temperatury odpowiadajgcej prze-
dzialowi sprezystoSci i plastycznosSci dla danej
wilgotno$ci, natomiast w drugiej fazie suszenia
drewno suszy sie od stopnia wilgotno$ci bliskie-
go odpowiadajacego punktowi nasycenia wldkien
do wyznaczonego stopnia wilgotno$ci, przy czym
w poczagtkowym okresie suszenia w tej fazie, za-
nim nastapi wyrazny spadek wilgotno$ci, tem-
perature drewna raptownie podnosi sie do wiel-
koSci wyzszej od temperatury odpowiadajacej
przedziatowi sprezystoSci i plastyczno$ci dla danej
wilgotno$ci, w taki sposéb.ze temperatura termo-
metru mokrego gazowego medium suszacego w
drugiej strefie suszenia jest znacznie wyzsza niz
w pierwszej fazie do czasu wysuszenia drewna,
natomiast w calym okresie suszenia w drugiej fa-
zie drewno utrzymuje sie w temperaturze prze-
kraczajacej temperature odpowiadajaca przedzia-
lowi sprezystoSci-plastycznos$ci dla danej wilgo-
tnosci.

Gwaltowny wzrost temperatury drewna przy
wilgotno$ci réwnej punktowi nasycenia wiékien jest
dokonywany w efektywny i korzystny sposéb z
ekonomicznego punktu widzenia przez wzrost tem-
peratury (mokrego termometru) otaczajgcego su-
szagcego medium i ostatnio wymieniony wzrost
temperatury moze byé przeprowadzony w prosty
spos()b w suszarni tunelowej o podluinej cyrku-
lacji, podzielonej na dwie strefy dzialania suszg-
cego medium. Strefy te mogg by¢ oddzielone ro-
lowana zaluzja. Kazda ze stref jest wyposaZona
w oddzielne urzadzenia wymuszajace przeplyw ga-
zu medium suszgcego przez strefe i urzadzenia
sterujace suchg i mokrg temperaturg medium su-
szgcego w danej.strefie.

Wynalazek ma szczegdlne zastosowanie do su-
szenia produktéw drzewnych w postaci pni dre-
wna lub innej, na przyklad forniry, ze stanu wil-
gotnego do wspbiczynnika wilgotno$ci znacznie niz-
szego od wspoblczynnika wilgotno$ci nasycenia
wibékna (8—12%), ale znajduje on réwniez zasto-
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sowanie, (szczegélnie jeSli chodzi o urzadzenie wy-

posazone w ogrzewanie energig wielkiej czesto-
tliwosci w drugiej strefie) do suszenia §wiezo §cie-
tych pni do wspétczynnika wilgotnodci wynoszace-
go okolo 20% (drewno eksportowe) w takich przy-
padkach, gdy wymagany jest krotki czas suszenia
z uwagi na konieczng wysoka wydajno§¢ produ-

kcji. .
Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 — przedstawia w prze-

kroju poziomym urzgdzenie do stosowania sposo-
bu wedlug wynalazku, fig. 2 i 3 — krzywa tempe-
ratury drewna podczas suszenia konwencjonalnymi
'sposobami, fig. 3 — wykres zawierajacy krzywa
temperatury uzyskanej przy sposobie wediug wy-
nalazku w poré6wnaniu z krzywa otrzymang w su-
szarce konwencjonalnej o krazeniu wzdluznym.

W urzadzeniu (fig. 1) pewna liczba stoséw 1
drewna jest umieszczona przed wpustowymi
drzwiami 2 suszarni 3 typu kanalowego o wzdluz-
nej cyrkulacji. Suszarka jest podzielona na dwie
strefy 4 i 5, oddzielone od siebie zasuwg Zzaluzjo-
wa 6. W strefie 4 i 5 tunelu suszarki znajdujg sie
odpowiednio sze§é i cztery partie drewna 7 i 8.
' Calkowicie suche partie drewna opuszczaja su-
szarke co pewien czas przez wyladowczy otwor 9
w czeSci wyjSciowe]j suszarni 3. W chwili gdy kom-
pletnie suche drewno opuszcza suszarke, drzwi
wpustowe 2 i zasuwe zaluzjowg 6 otwiera sie i po-
zostale stosy drewna przesuwaja sie o jedno miej-
sce a nastepnie nowa partia drewna wprowadza
przez otwor wpustowy.

Dwie strefy 4 i 5 suszarni sg wyposazone w za-
sadzie w podobny sposdb. Kazda z nich zawiera
dwa powrotne powietrzne kanaty 10 i 11 znajduja-
ce sie po obu stronach witasciwej komory suszarni
i wyposazone w wentylatory cyrkulacyjne. 12 i 13
i ogrzewcze elementy 14 i 15, stuzgce do ogrzewa-
nia krazgcego suchego powietrza.

Elementy ogrzewcze sg ogrzewane goraca woda.
W ich kanaltach powrotnych wmontowane sg za-
wory 16 i 17 sterowane za pomocg regulatoréow 18
i 19. Powrotne kanaly powietrzne 10 sg polaczone
z kanalami 20 wciggajacymi powietrze wentyla-
cyjne, oraz z kanalami 22 wyposazonymi w me-
chaniczne pochlaniacze 24 usuwajace powietrze
wentylacyjne. Kanaly 11 majg otwory 21 zasysa-
jace powietrze wentylacyjne i otwory 23 wyposa-

zone w mechaniczne pochlaniacze 25 usuwajgce’

powietrze wentylacyjne. Wymienione wyzej kanaty
wlotowy 20 i wylotowy 22 sg polgczone z wymien-
nikami ciepta 30, ktére wykorzystujg cieplo wycho-
dzacego wilgotnego powietrza do ogrzania powie-
trza wchodzacego. :

Mechaniczne pochlaniacze 24 i 25 sg odpowie-
dnio sterowane za pomoca regulatorow 18 i 19.
Regulatory otrzymuja bodzce z przekaznikoéw
umieszczonych w powrotnych kanatach 28 i 29 do
kontroli temperatury suchego termometru i odpo-
wiednio z przekaznikéw 26 i 27 do kontroli mo-
krego termometru. Urzgdzenia kontrolne 16, 17,
18, 19, 24, 25, 26, 27, 28 i 29 utrzymuja stalg tem-
perature i wilgotno§¢é powietrza w czasie jego
cyrkulacji wokél drewna.

W drugiej strefie omawianego urzadzenia mozna
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podwyzszyé w stosunku do pierwszej strefy tem-
perature i wilgotno§¢ krazacego suchego powietrza
a przeto i temperature powietrza wskazang przez
termometr mokry. Poniewaz przy konwekcyjnym
suszeniu, osuszany material przybiera w zasadzie
temperature réwnag temperaturze osuszajacego po-
wietrza wskazana przez mokry termometr, w dru-
giej strefie podwyzsza sie temperature drewna w
poroéwnaniu z pierwsza strefa. Dlugosé stref i in-
tensywno$¢ suszenia musi by¢é tak dobrana, Zeby
drewno przechodzilo z pierwszej strefy do drugiej
w momencie, gdy jego wspéiczynnik wilgotnoSci
jest rowny wspoblczynnikowi wilgotno$ci nasycenia
wilokna.

Aby moéc zrozumieé, jak zmienia sie tempera-
tura drewna podczas suszenia i poréwnaé -tempe-
rature drewna suszonego sposobem wedlug wyna-
lazku, nalezy wyj$¢ ze znanego faktu, ze tak diu-
go, jak dlugo nie zwigzana woda znajduje sie¢ w
blonach komoérkowych, to jest przy wspdiczynni-
kach wilgotno$ei wyzszych od wspoélczynnika wil-
gotno$ci nasycenia wildkna, temperatura drewna
jest prawie ze r6zna temperaturze Srodka osusza-
jacego wskazanej przez mokry termometr Vy,
a przy wspétezynnikach wilgotnoSci nizszych od
wspotezynnika wilgotno$ci nasycenia wtdkna, tem-
peratura drewna stopniowo wzrasta zbliZzajac sie
do temperatury $§rodka osuszajacego wskazywanej
przez suchy termometr vaq przy zmniejszajgcym
sie wspoétczynniku wilgotno$ci.

Wspomniany wzrost odbywa sie poczatkowo w
tempie zwickszajagcym sie, za§ w poOZniejszej fa-
zie — w tempie malejgcym, gdy wspo6iczynnik wil-
gotnosci drewna zbliza sie do wartoSci réwnowaz-
nej wsp6lczynnikiem wilgotno$ci drewna, ktéra od-
powiada temperaturze wskazywanej przez suchy
i mokry termometr. Znajac programy suszenia to
jest temperatury vq i vw jako funkeje wilgotnoSei
drewna, mozna w ten sposdb obliczyé temperature
drewna jako funkcje wspoélczynnika wilgotnoSci.

Wykresy na fig. 2 i 3 przedstawiajg krzywe tem-
peratury drewna odkladanej na osi rzednych jako
funkcji wsp6blczynnika wilgotnoSci drewna (po-
dzialka na osi odcietych) przy suszeniu drewna
sposobami znanymi. Uzyskana w ten sposéb tem-
peratura drewna jest dokladna przy wspoiczynni-
kach wilgotno$ci wyzszych od wsp6lczynnika wil-
gotnoéci nasycenia wlbkna, a przyblizona przy
wspoblczynnikach wilgotnoSei niZzszych od tego
wspblczynnika, lecz dostatecznie dokladna dla ce-
16w zamierzonego poréwnania. Wspélczynnik wil-
gotno$ci nasycenia wldkna, ktéry zmniejsza sig¢ nie-
co wraz ze wzrostem temperatury drewna, zostat
réwniez oznaczony na wyKkresie jako gwaltownie
opadajaca krzywa. Krzywa granicy sprezysto-pla-
stycznej jest zaznaczona linig przerywanag.

Wykres na fig. 2 przedstawia krzywg tempera-
tur drewna uzyskang przy zastosowaniu harmono-
graméw suszenia oznaczonych literami A, B, E
i H. Harmonogramy te odznaczajg sie wielka liczbg
zalecenn ze wzgledu na roézne gatunki i gruboSci
drewna. Krzywg temperatury drewna mozna W
zasadzie okre$li¢é jako pionowy odpowiednik krzy-
wej granicy sprezysto-plastycznej. Oznacza to, Ze
zgodnie z tymi harmonogramami suszenia, tempe-’
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‘ratura drewna w zasadzie przy wszystkich® wsp6t-
¢zynnikach wilgotnoS$ci lezy wylgcznie powyzej albo
wylgeznie ponizej krzywej granicy sprezysto-pla-
stycznej. Przeto nie spelniajg one warunkéw wy-

‘8
przez caly czas ponizej krzywej graniéy sprezysto-
plastycznej, podczas gdy temperatura drewna
przedstawiona przez krzywsa 1, to jest w urzadze-
niu wedlug wynalazku przy wspblczynniku wil-

nalazkéw polegajacych na tym, ze temperatura :s gotnéSci wynoszacym 30% lub mniej znajduje sie
drewna ‘przy wspélczynnikach wilgotnoSei wyz- ponizej krzywej granicy sprezysto-plastycznej a
‘szych od wspolezynnika wilgotno§ci nasycenia nastepnie wzrasta gwaltownie do wartosci prze-
wlokna powinna byé nizsza od temperatury grani- wyzszajacej tg krzywa.
cy sprezysto-plastycznej, natomiast przy wspo6iezyn- W dalszym ciggu temperatura drewna utrzymu-
‘nikach wilgotno$ci niZzszych od wspoétezynnika wil- -39 Jje sie powyzej krzywej granicznej do czasu az
gotno$ci nasycenia widkna powinna by¢ wyzsza ofl drewno zostanie w zasadzie calkowicie wysuszone,
wspomnianej temperatury granicznej. oznacza to, ze temperatura drewna odpowiada wy-
Fig. 3 — przedstawia w ten sam sposéb tempe- mogom niniejszego wynalazku. Kiedy drewno zo-
rature drewna uzyskang przy zastosowaniu pew- ~ staje przemieszczone z pierwszej strefy suszarni
nych typowych harmonograméw suszenia ozna- .45 do drugiej, w kt()rej temperatura powietrza osu-
czonych T2-Cl, T6-D4. T10-F5, T12-05 i T14-B5, szajacego wskazywana przez mokry termometr
ktére zostaly wyprdébowane. Te zalecenia réwniez jest wyzsza, temperatura drewna w poczatkowym
nie odpowiadaja warunkom wynalazku, ale dajg okresie znajduje sie ponizej temperatury rosy w
w wyniku temperature drewna, ktoéra przy wszy- tej strefie, przy czym woda z powietrza osuszajg-
stkich -wspblczynnikach wilgotnosci lezy powyzej oo cego skrapla sie na powierzchni drewna, tak ze je-
Kkrzywej granicy sprezysto-plastycznej a nawet w go wspoblczynnik wilgotnoSci wzro$nie nieco pod-
przypadku metody T2-Cl wykazujag temperature czas ogrzewania. Jest to korzystne zjawisko z pun-
drewna, ktoéra przy wspotczynnikach wilgotnoSci ktu widzenia jako$ci drewna, poniewaz, w ten spo-
wyzszych od wspotczynnika wilgotno$ci nasycenia sOb lagodzi sie przejscie z jednej strefy do drugiej.
wil6kna lezy powyzej krzywej granicy sprezysto- .5 )
plastycznej, a przy wspdlczynnikach wilgotno$eci Zastrzezenie patentowe
nizszych od wspélczynnika wilgotno$ci nasycenia Sposéb suszenia drewna o wilgotnogei powyzej
wibkna lezy czeSciowo ponizej tej krzywej, co jest punktu nasycenia wiékien do wilgotnoéci ponizej
cdwréceniem wymogéw wynalazku. punktu nasycenia wtokien, dwu fazowo w suszar-
Wykres na fig. 4 — przedstawia w podobny spo- 30 ni kanalowej podzielonej na dwie strefy wzdiuz
sOb- krzywg temperature drewna uzyskang podczas ktérych niezaleznie przeplywa gazowe medium su-
suszenia W konwencjonalnej suszarce o wzdluznej szace, znamienny tym, ze w pierwszej fazie susze-
cyrkulacji (krzywa 2), w ktérej wskazywana przez nia, drewno suszy sie do stopnia wilgotno$ci bli-
mokry termometr temperatura powietrza suszgce- skiej odpowiadajgcej punktowi nasycenia widkien,
go wynosi okoto 32° a temperatura wskazywana 85 w ktérym to okresie suszenia, drewno utrzymywa-
przez suchy termometr w cze$ci wyjSciowej — ne jest w temperaturze ktéra w kazdej chwili jest
okolo 46°C, ktore to temperatury sg normalne dla nizsza od temperatury odpowiadajacej przedziato-
suszenia drewna eksportowego — oraz podczas su- wi sprezysto$ci i plastyczno$ci dla danej wilgotno-
szenia sposobem i w urzgdzeniu wedlug wynalazku $ci, natomiast w drugiej fazie suszenia drewno su-
(krzywa 1), w ktorym temperatura wskazywana 40 szy sie od stopnia wilgotno$ci bliskiego odpowiada-
przez mokry termometr w pierwszej strefie, to jest dajacego punktowi nasycenia wlékien do wyzna-
przy suszeniu drewha o wspo6tczynniku wilgotnoSci czonego stopnia wilgotno$ci, przy czym w poczat-
wynoszgcym 30% lub wigcej, wynosi 32° Celsjusza kowym okresie suszenia w tej fazie zanim nastgpi
a w drugiej strefie, to jest przy suszeniu drewna wyrazny spadek wilgotnosci, temperatura drewna
o wspélezynniku wilgotnosci wynoszacym 30% lub 45 raptownie podnosi sie do wielkosci wyzZszej od
mniej, wynosi okolo 50° Celsjusza, za§ tempera- temperatury odpowiadajacej przedzialowi sprezy-
tura wskazywana przez suchy termometr w cze- stoSci dla danej wilgotno$Sci, w taki spos6b, ze
$ci wyjSciowej wynosi okoto 64° Celsjusza. temperatura termometru mokrego gazowego me-
Przy tym wyliczeniu zalozono, Ze obie poréwny- dium suszgcego w drugiej strefie suszenia jest
wane suszarki maja jednakowg pojemno$¢, jedna- 59 znacznie wyzsza niz w pierwszej strefie do czasu
kowa dlugos§é (dlugo$é przechodzaca przez nie wyszuszenia drewna, natomiast w calym okresie
drewna) i ze przy suszeniu od wspélczynnika wy- suszenia w drugiej fazie drewno utrzymuje sie w
noszgcego okoto 10% czas suszenia byt ten sam. temperaturze przekraczajgcej temperature odpo-
Temperatura drewna przedstawiona przez krzywsg wiadajgcg przedzialowi sprezystoSci-plastycznoSci
2, to jest w suszarni konwencjonalnej, znajduje sie 35 dla danej wilgotnoSci.
Errata
lam | wiersz jest powinno by¢
3 30 znieksztalcenia takie jak, krzywizna znieksztalcenia lub pekniecia drewna. Ponievs./ai
zewnetrzne znieksztalcenia takie jak krzywizna
4 20 przeplywa medium suszace, przeplywa gazowe medium suszace,
4 39 w pierwszej fazie w pierwszej strefie
7 52 wspobleczynnika wynoszacego od wspolezynnika wilgotnosci wynoszgcego okolo
110% do wspoéiczynnika
8 47 sprezystosci dla danej wilgotnosci, sprezystosci i plastycznosci dla danej wilgotnosci,
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