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Przedmiotem wynalazku jest tworzywo sztuczne o
wlasno$ciach tlumiacych drgania, stosowane zwlaszcza
do osadzania elementéw drgajacych maszyn wirniko-
wych, na przyktad do osadzania w korpusie lub wirni-
ku lopatek sprezarek osiowych.

W konstrukcjach maszyn wirnikowych w miejscach
sztywnego osadzania elementéw takich jak na przykiad
topatki sprezarek stosowane sa cienkie warstwy z two-

- rzyw sztucznych. W tym celu na powierzchni¢ laczo-

nych elementéw naklada si¢ ciekle lub péiptynne che-
moutwardzalne lub polimeryzujace Zywice syntetyczne,
z ktérych w procesie montazu formuje si¢ ciagla, cien-
ka warstwa wypelniajaca luz migdzy laczonymi detala-
mi, ulegajaca zestaleniu po zakoriczeniu montazu ele-
mentéw. Do takich tworzyw naleza ciekle zywice po-
liestrowe lub epoksydowe, zdolne do zestalania sie¢ bez
wydzielania lotnych skiadnikéw. Warstwy takie wyka-
zuja jednak mala i niepowtarzalng zdolnosé¢ tlumienia
drgan, co wynika z wlasciwosci strukturalnych stoso-
wanych w tymi celu tworzyw sztucznych.

Celem wynalazku jest opracowanie tworzywa sztucz-
nego o wysokiej i trwale powtarzalnej zdolnosci thu-
mienia drgaf, dajacego cienkie i ciagle warstwy lacza-
ce elementy drgajace maszyn wirnikowych, nakladane
w procesie montazu wedlug dotychczas stosowanej
technologii formowania.

Tworzywo sztuczne wedlug wynalazku stanowi mie-
szaning cieklej zywicy poliestrowej, katalizatora, akty-
watora i sproszkowanego policzterofluoroetylenu, przy
czym mieszanina na 100 czesci wagowych zywicy za-
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wiera 20 do 100 czgSci wagowych policzterofluoro-
etylenu.

Wysokie wlasciwosci tlumiace otrzymanej mieszaniny
uzyskano dzigki uzyciu policzterofluoroetylenu, ktéry
charakteryzuje si¢ wysoka zdolnoscia tlumienia drgan,
jednakze ze wzgledu na postaé ciala stalego, w jakiej
wystepuje, nie moze by¢ bezposrednio stosowany do
formowania cienkich warstw wypelniajacych luki mig-
dzy powierzchniami laczonych detali. Uzyty w postaci
sproszkowanej wraz z ciekla zywica poliestroWa laczy
wysokie zdolnoéci tlumiace policzterofluoroetylenu z
dogodnymi wlasciwoéciami technologicznymi zywicy
poliestrowe;j.

Otrzymana pOlptynna lub ciastowata mas¢ naklada
si¢ bezposrednio po wymieszaniu na laczone powierzch-
nie i prowadzi si¢ montaz. Wytworzone warstwy tlu-
miace poddaje sig¢ zestaleniu w wyrobic w warunkach
temperatury i czasu odpowiednich dla gatunku uzytej
zywicy poliestrowe;j.

Tworzywo sztuczne wedlug wynalazku odznacza sig
wysoka -zdolno$cia tlumienia drgan w warstwach lacza-
cych elementy drgajace, co stanowi istotny czynnik
wplywajacy nader korzystnie na eksploatacyjne wilasno-
$ci maszyn wirnikowych, oraz charakteryzuje si¢ do-
godna technologia formowania podczas montazu ele-
mentow.

Przyktad I. Do 100 g zywicy poliestrowej malei-
nowo-ftalowej z glikolem dwuetylenowym i styrenem,
dla ktorej stosunek molowy: bezwodnik maleinowy:
kwas ftalowy: glikol wynosi 1:4:5, a zawarto$é sty-
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renu — 25% wagowych, wprowadza si¢ 0,2 ml 1% roz-
tworu naftenianu kobaltu, 20 g sproszkowanego poli-
czterofluoroetylenu oraz 1,5 g nadtlenku cykloheksano-
nu i dokaldnie miesza. Otrzymana péiplynna mas¢ na-
klada si¢ bezposrednio po wymieszaniu na taczone po-
wierzchnie i prowadzi si¢ montaz. Zestalenie warstwy
tlumiacej nastgpuje w wyrobie.

Przyktad II. Do 100 g zywicy poliestrowej ma-
leinowo-adypinowej z glikolem propylenowym i styre-
nem, dla ktérej stosunek molowy: bezwodnik maleino-
wy : kwas adypinowy : glikol wynosi 3:3:6, a zawar-
to&¢ styrenu — 25% wagowych, wprowadza si¢ 0,3 ml
1% roztworu naftenianu kobaltu, 100 g sproszkowane-
go policzterofluoroetylenu oraz 1,5 g nadtlenku_cyklo-
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heksanonu i dokladnie miesza. Otrzymang ciastowata
mase¢ naklada si¢ bezposrednio po wymieszaniu na Ia-
czone powierzchnie i prowadzi si¢ montaz. Zestalenie
warstwy ttumiacej nastgpuje w wyrobie.

Zastrzezenie patentowe

Tworzywo sztuczne, zwlaszcza do osadzania elemen-
tow drgajacych maszyn wirnikowych, znamienne tym,
ze stanowi mieszaning cieklej Zvwicy poliestrowej, ka-

talizatora, aktywatora i sproszkowanego policztero-
flucroetylenu, przy czym na 100 czgsci wagowych zy-

wicy zawiera 20 do 100 czeéci wagowych policztero-
fluoroetylenu.
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