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(54) PROCÉDÉ DE PERSONNALISATION D’UN DOCUMENT SÉCURISÉ PAR MODIFICATION DE
L’APPARENCE D’UNE PARTIE DE SA SURFACE

(57) L’invention vise un procédé de personnalisation
au laser d’un document sécurisé comprenant au moins
une zone de personnalisation comprenant au moins une
surface dépolie (14D).

Le procédé de personnalisation est particulier en ce
qu’il comprend la génération d’au moins une première
image par application d’un faisceau laser sur ladite sur-

face, l’application du faisceau laser modifiant l’appa-
rence de ladite surface en lissant certaines portions
(14L) de cette dernière tout en ne les noircissant pas.

Un réseau lenticulaire (R) est disposéen regard de la
zone de personnalisation, qui contient des images en-
trelacées (20, 30).
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Description

[0001] La présente demande appartient au domaine
général des documents sécurisés. Elle concerne plus
particulièrement un procédé de personnalisation d’un
document sécurisé ainsi qu’un document sécurisé des-
tiné à être personnalisé au moyen d’un tel procédé de
personnalisation.
[0002] L’invention trouve une application particulière-
ment avantageuse dans le domaine des documents
sécurisés se présentant sous la forme de cartes réali-
sées enmatériaux polymères ou sous la forme de livrets,
comme par exemple des passeports, comprenant au
moins une page réalisée en matériaux polymères.
[0003] Afin de contribuer à améliorer l’authentification
d’un tel document sécuriséainsi quecelle de son titulaire,
et/ou de limiter les risques de contrefaçon de ce type de
documents ces derniers comportent une pluralité d’élé-
ments de sécurité.
[0004] De tels éléments de sécurité peuvent, par
exemple, prendre la forme :

d’une photographie du titulaire du document sécu-
risé gravée en niveaux de gris ou imprimée en cou-
leur, et/ou

de motifs apparaissant sur au moins l’une des sur-
faces du document sécurisé en fonction de l’éclai-
rage ou d’un angle d’observation, tels que desmotifs
abstraits, des initiales, comme par exemple « RF »
pour République Française, ou encore une devise
comme « liberté, égalité, fraternité ».

[0005] De manière classique un document sécurisé,
tel qu’une carte nationale d’identité est constitué d’une
pluralité de feuilles empilées les unes sur les autres. Ces
feuilles qui peuvent par exemple être réalisées en diffé-
rents matériaux polymères, tels que du PVC (ou poly-
chlorure de vinyle), du PET (ou polytéréphtalate d’éthy-
lène) ou du PC (ou polycarbonate), permettent, notam-
ment de personnaliser et d’authentifier le document sé-
curisé.
[0006] Afin de protéger le document sécurisé de toute
tentative de fraude et de limiter les risques de contre-
façon ou d’usurpation de données, cet empilement de
feuilles enmatériau polymère est ensuite laminé à chaud
scellant ainsi le document sécurisé et son contenu.
[0007] C’est au cours de cette étape de lamination à
chaud que sont générés certains éléments de sécurité
apparaissant sur au moins l’une des surfaces du docu-
ment sécurisé. A cette fin, un négatif des motifs consti-
tuant ces éléments de sécurité est gravé sur des plaques
métalliques destinées à être utilisées pour laminer les
documents sécurisés lors de leur fabrication.
[0008] Un tel procédé permet de fabriquer des docu-
ments sécurisés en séries puisqu’un même jeu de pla-
ques métalliques peut être utilisé pour la lamination d’un
nombre important de documents sécurisés, typiquement

100.000 documents ou plus avec un même jeu de pla-
ques métalliques.
[0009] Cependant, l’ensemble des documents sécuri-
sés ainsi obtenus présente des éléments de sécurités
communs et ne se distinguent que par les éléments de
sécurité relatifs au titulaire dudocument sécurisé lorsque
ceux-ci sont présents dans le document.
[0010] La présente invention a pour objectif de remé-
dier à tout ou partie des inconvénients de l’art antérieur,
notamment ceux exposés ci-avant, en proposant une
solution qui permet d’augmenter le niveau de personna-
lisation, d’améliorer la résistanceà la fraudeet réduire les
risques de contrefaçon, des documents sécurisés se
présentant, entre autres, sous la forme de cartes réali-
sées en matériaux polymères ou sous la forme de livrets
comprenant au moins une page réalisée en matériaux
polymères.
[0011] A cet effet, et selon un premier aspect, l’inven-
tion concerne un procédé de personnalisation d’un do-
cument sécurisé comprenant au moins une zone de
personnalisation comprenant au moins une surface dé-
polie, ledit procédé de personnalisation comprenant :
la génération d’au moins une première image par ap-
plication d’un faisceau laser sur ladite surface, l’applica-
tion du faisceau laser modifiant l’apparence de ladite
surface en lissant certaines portions de cette dernière
tout en ne les noircissant pas.
[0012] Il convient de noter que l’expression « person-
naliser un document sécurisé » fait référence au pro-
cessus de création d’un document d’identification unique
et spécifique à chaque individu, tel qu’une carte d’iden-
tité, un passeport ou un permis de conduire, qui contient
des informations personnelles et/ou biométriques spéci-
fiques à une personne donnée. En d’autres termes, la
personnalisation d’un document sécurisé vise à garantir
l’unicité de ce dernier et à assurer la sécurité et l’authen-
ticité des informations qu’il contient.
[0013] A cette fin, la personnalisation d’un document
d’identité implique généralement les étapes suivantes :

collecte des informations personnelles de l’individu,
telles que son nom, sa date de naissance, son
adresse, sa photographie, ses empreintes digitales,
etc. par une autorité compétente,
vérification et validation des informations par l’auto-
rité compétente,
conception et production du document sécurisé par
impression des informations personnelles de l’indi-
vidu, et/ou encodage de ces informations dans une
puce électronique intégrée, et/ou ajout d’éléments
sécurisé.

[0014] Leprocédéselon l’inventionpermet avantageu-
sement de conserver les bénéfices d’une fabrication de
documents sécurisés en série tout en améliorant leur
sécurité et leur capacité de résistance à la fraude.
[0015] Dans la présente solution, on se propose d’u-
tiliser des documents sécurisés dont aumoins une partie
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de la surface est dépolie. Une telle surface dépolie est
obtenue par lamination au moyen d’une plaque métal-
liquedontaumoinsunepartiede la surfaceest rugueuse,
la surface dépolie du document sécurisé correspondant
à la surface rugueuse de la plaque métallique.
[0016] Une telle surface dépolie peut alors être per-
sonnalisée par application d’un faisceau laser.
[0017] L’application d’un faisceau laser sur une telle
surface dépolie modifie l’apparence de cette dernière
rendant possible la génération d’une image propre à
chaque document sécurisé. Lors de son application, le
faisceau laser chauffe le matériau constituant la surface
du document sécurisé et le liquéfie un très court instant,
sans pour autant le carboniser afin de pas noircir la
surface. Lors du refroidissement, la surface chauffée
par le faisceau laser devient alors parfaitement lisse sous
l’action de la tension de surface du matériau. La surface
conserve son caractère lisse après sa solidification, l’al-
ternance de portions lisses et de portions dépolies don-
nant naissance à une image propre à chaque document
sécurisé.
[0018] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, la longueur d’onde du faisceau laser est supérieure
ou égale à 10.5 µm (micromètres) et inférieure ou égale
11 µm.
[0019] Une telle gammede longueurs d’onde peut être
obtenue par exemple aumoyen d’un laser au dioxyde de
carbone. L’application sur la surface de personnalisation
d’un faisceau laser émettant dans cette gamme de lon-
gueurs d’onde présente l’intérêt de chauffer le matériau
jusqu’à sa liquéfaction sans pour autant générer un noir-
cissement de ce dernier. Cela permet l’obtention d’une
surface lisse et transparente lors du refroidissement du
matériau.
[0020] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, le procédé de personnalisation peut comprendre la
génération d’au moins une deuxième image entrelacée
avec ladite première image par application d’un faisceau
laser sur ladite surface.
[0021] Lors de la personnalisation du document sécu-
risé selon ces modes de réalisation, au moins une deu-
xième image, entrelacée avec la première image, est
également générée par application du faisceau laser.
Afin de générer cette deuxième image entrelacée, le
faisceau laser est appliqué sur des portions de la surface
du document sécurisée distinctes des portions traitées
pour générer la première image.
[0022] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, la zone de personnalisation est réalisée enmatériau
transparent.
[0023] Il est ainsi possible pour un agent désirant
vérifier l’authenticité du document sécurisé d’observer
la première image et/ou la deuxième image quelle que
soit la face du document sécurisé qui lui est présentée.
[0024] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, la zone de personnalisation est réalisée enmatériau
polymère
[0025] Un tel matériau se prête bien à la lamination et

présente les propriétés physiques qui permettent,
lorsque le matériau refroidit après avoir été chauffé au
moyen du faisceau laser, l’obtention d’une surface
lisse. .Plus particulièrement le matériau polymère peut
être un polycarbonate.
[0026] Selon un deuxième aspect, l’invention
concerne un document sécurisé comprenant au moins
une zone de personnalisation comprenant au moins une
première surface dépolie sur laquelle au moins une pre-
mière image est destinée à être générée par application
d’un faisceau laser, l’application du faisceau laser modi-
fiant l’apparence de ladite première surface en lissant
certaines portions de cette dernière.
[0027] A titre d’exemple, il peut s’agir aussi bien d’un
document au format carte tel qu’une carte nationale
d’identité ou permis de conduire, que d’un document
au format livret tel qu’un passeport.
[0028] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, le document sécurisé comprend en en outre un
réseau lenticulaire destiné à révéler ladite au moins
une première image lorsque le document sécurisé se
trouve dans une première configuration d’observation.
[0029] A titre d’exemple, un réseau lenticulaire
comporte une pluralité de lignes, droites ou courbes,
parallèles les unes aux autres, deux lignes voisines étant
séparées l’une de l’autre d’une distance appelée « pas ».
[0030] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, au moins une deuxième image entrelacée avec
ladite première image est destinée à être générée par
application du faisceau laser sur ladite première surface.
[0031] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, ledit réseau optique est destiné à révéler ladite au
moins une deuxième image lorsque le document sécu-
risé se trouve dans une deuxième configuration d’obser-
vation
[0032] Dans des modes de mise en oeuvre impliquant
la présence du réseau lenticulaire, ce dernier est disposé
sur une deuxième surface de ladite zone de personna-
lisation située en regard de ladite première surface.
[0033] Dans certains de ces modes de mises en oeu-
vre, le réseau lenticulaire peut être formé par lamination.
Dansun tel casdefigure, unepremièreplaquemétallique
présente une surface rugueusepermettant l’obtentionde
la surface dépolie et une deuxième plaque métallique
présente un négatif de la forme du réseau lenticulaire.
[0034] La personnalisation du document sécurisé peut
être réalisée sur la face opposée à celle sur laquelle le
réseau lenticulaire est formé. Ainsi l’application du fais-
ceau laser sur la surface de personnalisation n’endom-
mage pas la géométrie des lentilles constitutives du
réseau.
[0035] Dans d’autres de ces modes particuliers de
mise en oeuvre impliquant la présence du réseau op-
tique, lorsque le document sécurisé comprend au moins
deux pages reliées entre elles par une charnière, une
première page comprend ladite zone de personnalisa-
tion et une deuxième page comprend ledit réseau op-
tique disposé en regard de la zone de personnalisation.
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[0036] Ces autres modes de mises en oeuvre concer-
nent plus particulièrement les documents sécurisés de
type passeport.
[0037] Indépendamment du type de document sécu-
risé, dans des modes particuliers de mise en oeuvre, la
zone de personnalisation est réalisée en matériau trans-
parent.
[0038] Plus particulièrement, la zone de personnalisa-
tion est réalisée en matériau polymère.
[0039] Dans des modes particuliers de mise en oeu-
vre, le matériau polymère est un polycarbonate.

Brève description des dessins

[0040] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront de la description faite
ci-dessous, en référence aux dessins annexés qui en
illustrent un exemple de réalisation dépourvu de tout
caractère limitatif. Sur les figures :

la figure 1 représente un document sécurisé person-
nalisable au moyen du procédé de personnalisation
objet de l’invention;

la figure 2A représente une coupe transversale du
document sécurisé objet de l’invention selon l’axe I-I
avant la mise en oeuvre du procédé de personnali-
sation objet de l’invention,

la figure 2B représente une coupe transversale du
document sécurisé objet de l’invention selon l’axe I-I
après la mise en oeuvre du procédé de personnali-
sation objet de l’invention,

la figure 3 représente une image obtenue selon le
procédé de personnalisation objet de l’invention,

la figure 4 représente deux images entrelacées ob-
tenues selon le procédédepersonnalisationobjet de
l’invention,

les figures 5A et 5B représentent un premier mode
de personnalisation d’un document sécurisé,

la figure 6 représente un document sécurisé se pré-
sentant sous la forme d’un livret,

les figures 7A et 7B représentent un deuxièmemode
de personnalisation d’un document sécurisé.

[0041] Les références identiques représentées sur les
figures précitées sont identifiées par des références
numériques identiques.

Description de modes de réalisation

[0042] La présente invention vise à augmenter le ni-
veau de personnalisation, à améliorer la résistance à la

fraude et à réduire les risques de contrefaçon, des do-
cuments sécurisés.
[0043] Pour la suite de la description, on considère de
manière non limitative que le document sécurisé est une
carte d’identité décrite en référence à la figure 1.
[0044] La figure 1 représente undocument sécurisé 10
vue de face. Un tel document sécurisé 10 comporte sur
une première surface 11, au moins une zone de person-
nalisation ZP dont l’apparence est modifiable par appli-
cation d’un faisceau laser.
[0045] A titre d’exemple, la zone de personnalisation
ZP peut recouvrir toute la première surface 11. Alterna-
tivement, la zone de personnalisation ZP peut simple-
ment recouvrir une zone limitée de la première surface11
commecela est le casdans la représentation donnéeà la
figure 1.
[0046] Le document de sécurité 10 se présentant sous
une forme sensiblement rectangulaire, un plan de coupe
I-I choisi parallèle à une largeur du document sécurisé 10
est également représenté sur la figure 1.
[0047] Plus précisément, le document sécurisé 10
comprend une première surface 11 et une deuxième
surface 12 entre lesquelles est disposé un empilement
de feuilles 13. Ces trois couches constitutives du docu-
ment sécurisé 10 sont visibles à la figure 2A laquelle
représente le document sécurisé selon le plan de coupe
I-I introduit en référence à la figure 1. Il est à noter que
cette figure 2A représente une vue en coupe du docu-
ment sécurisé 10 avant que le procédé de personnalisa-
tion objet de l’invention soit mis en oeuvre.
[0048] Les surfaces 11 et 12 du document sécurisé 10
peuvent prendre la forme de deux feuilles réalisées en
matériaupolymère tel que le polycarbonate. Lapersonne
du métier étant consciente que la fonction de ces deux
feuilles 11 et 12 est d’assurer la protection du document
sécurisé 10 contre toute tentative de fraude ou d’usurpa-
tion de données, elle sait, le cas échant, choisir d’autres
matériaux que le polycarbonate pour constituer les feuil-
les 11 et 12.
[0049] Comme évoqué en introduction de la présente
demande de brevet, l’empilement de feuilles 13
comprend une pluralité de feuilles qui peuvent éventuel-
lement être réalisées en différents matériaux polymères
sur lesquelles sont imprimées et/ou gravées des infor-
mations relatives au titulaire du document sécurisé 10
telles que son nom et sa date de naissance par exemple.
Des éléments de sécurité peuvent également être
compris dans certaines de ses feuilles. A ce titre, la
composition de ces feuilles, en elle-même, peut consti-
tuer un élément de sécurité. La personne du métier
comprendra qu’il s’agit ici d’exemples donnés à titre
informatifs et non limitatifs, les éléments de sécurité
pouvant prendre toutes les formes nécessaires à la
sécurisation du document 10.
[0050] Les feuilles 11, 13 et 12 sont alors laminées à
chaud scellant ainsi le document sécurisé 10 et son
contenu.
[0051] Le jeu de plaques de lamination utilisé pour
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sceller le document sécurisé 10 comprend une première
plaque de lamination dont la surface destinée à entrer en
contact avec la surface 11 du document sécurisé 10
comprend une zone rugueuse.
[0052] Cette zone rugueuse est destinée à donner
naissance à la zone de personnalisation ZP dont la
surface 14 est dépolie. Une telle zone rugueuse peut
recouvrir toute la surface de la première plaque de lami-
nation et ainsi générer une zone de personnalisation 11
recouvrant l’intégralité de la première surface 11 du
document sécurisé. Alternativement, la zone rugueuse
peut recouvrir une zone limitée de la surface de la pre-
mière plaque de lamination et générer une zone de
personnalisation ZP recouvrant une zone limitée de la
première surface 11 comme cela est le cas dans la
représentation donnée à la figure 1 et à la figure 2A.
[0053] Au cours de l’étape de lamination, la surface de
la deuxième plaque de lamination destinée à entrer en
contact avec la surface12dudocument sécurisé10peut,
elle aussi contribuer àgénérer deseffets desurfacesur le
document sécurisé 10. Il est par exemple possible de
générer un réseau optique R sur la surface 12 du docu-
ment sécurisé 10 en gravant les motifs de ce réseau
optique R sur la surface de la deuxième plaque de
lamination destinée à entrer en contact avec la surface
12 du document sécurisé 10.
[0054] Ce réseau optique R, qui peut être par exemple
un réseau lenticulaire, est disposé en regard de la zone
depersonnalisationZPet est destinéà révéler une image
personnalisée générée à la surface 14 de la zone de
personnalisation lors de lamise en oeuvre du procédé de
personnalisation objet de la présente invention. Dans un
tel cas de figure, le matériau constitutif de la zone de
personnalisation ZP est transparent afin de permettre la
visualisation de l’image au travers du réseau optique R.
On parle alors d’une fenêtre de personnalisation dont
une première face 14 dépolie est personnalisable par
applicationd’un faisceau laseret dont unedeuxième face
consiste en un réseau optique R.
[0055] Lorsque la fenêtre de personnalisation recou-
vre toute la surface du document sécurisé 10, celui ne
comprend pas l’empilement de feuilles 13 et peut n’être
constitué que d’une unique feuille enmatériau polymère.
[0056] Dans la suite du présent document, on entend
par application d’un faisceau laser le balayage de la
surface de la zone de personnalisation ZP par un fais-
ceau laser. L’intensité de rayonnement de ce faisceau
laser ainsi que la duréed’exposition de la surfaceà traiter
sont fonction du matériau constituant la zone de person-
nalisation ZP.
[0057] De manière connue le balayage laser est une
technique consistant à déplacer un faisceau laser de
manière contrôlée et précise dans une ou plusieurs
directions pour effectuer diverses tâches, dans le cas
présent personnaliser le document sécurisé 10.
[0058] Le principe fondamental du balayage laser re-
pose sur l’utilisation d’un miroir ou d’un système de
miroirs permettant d’orienter le faisceau laser dans dif-

férentes directions. Ces miroirs sont généralement por-
tés par des moteurs galvanométriques qui permettent
des déplacements rapides et précis.
[0059] Afin augmenter le niveau de personnalisation
d’undocument sécurisé10 tel quedécrit en référenceà la
figure 1, les inventeurs de la présente solution proposent
d’appliquer un faisceau laser d’une longueur d’onde
comprise entre 10,5 µm (micromètres) et 11 µm sur la
surfacedépolie14de la zonedepersonnalisationZP.Les
lasers capables de générer des faisceaux dont la lon-
gueur d’onde se situe dans cette gamme sont le plus
souvent des lasers dont lemilieu amplificateur comprend
du dioxyde de carbone, on parle alors communément de
laser au dioxyde de carbone.
[0060] Le procédé de personnalisation du document
sécurisé 10 comprend donc une étape de génération
d’une première image par application du faisceau laser
sur la surface 14 de la zone de personnalisation ZP.
[0061] L’application du faisceau laser sur la surface
dépolie 14 de la zone de personnalisation ZP chauffe le
matériau constituant cette dernière et en modifie les
propriétés physiques. Lors du refroidissement, la surface
14 chauffée par le faisceau laser devient parfaitement
lisse sous l’action de la tension de surface du matériau
qui la constitue. L’apparencedecette surface14est alors
modifiée. L’alternance de portions présentant une sur-
face lisse et de portions présentant une surface dépolie
génère une image propre à chaque document sécurisé.
[0062] Une telle alternance est par exemple représen-
tée à la figure 2B. Tout comme la figure 2A, la figure 2B
représente le document sécurisé selon le plan de coupe
I-I introduit en référence à la figure 1. Il est à noter que
cette figure2B représente, quant àelle, unevueencoupe
du document sécurisé 10 après que le procédé de per-
sonnalisation objet de l’invention ait été mis en oeuvre.
[0063] Ainsi, la figure 2B montre l’alternance de por-
tions présentant une surface lisse 14L et de portions
présentant une surface dépolie 14D sur la surface 14
de la zone de personnalisation ZP.
[0064] Une telle alternance, correspondant à la pre-
mière image 20, est représentée vue du dessus à la
figure 3. Sur cette figure représentant la zone de per-
sonnalisation ZP, les portions présentant une surface
lisse 14L apparaissent en nuance de gris et font appa-
raitre le chiffre 1. Les portions 14D présentant une sur-
face dépolie sont quant à elles présentées en blanc sur la
figure 3. De manière alternative, ce sont les portions
présentant une surface dépolie 14D qui font apparaitre
le chiffre 1.
[0065] De manière optionnelle, le procédé de person-
nalisation objet comprenduneétapedegénération d’une
deuxième image 30 par application du faisceau laser sur
la surface 14 de la zone de personnalisation ZP. Cette
deuxième image 30 peut être ou non entrelacée avec la
première image 20.
[0066] La figure 4 représente deux images entrela-
cées 20 et 30 obtenues au moyen du procédé de per-
sonnalisation objet de la présente invention. L’image 20
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représente le chiffre 1 est obtenue suite à l’application du
faisceau laser sur des premières portions de la zone de
personnalisation ZP. L’image 30 représente quant à elle
le chiffre 2 et est obtenue suite à l’application du faisceau
laser sur des portions de la zone de personnalisation ZP
distinctes de celles utilisées pour générer la première
image 20. L’image 30 et l’image 20 sont obtenues par
application du faisceau laser au travers du réseau lenti-
culaire R, le faisceau laser étant appliqué selon des
angles d’inclinaison différents pour l’image 20 et pour
l’image 30.
[0067] Plus particulièrement, sur cette figure 4, les
portions présentant une surface lisse 14L qui apparais-
sent engris clair correspondent à la première image20et
font apparaitre le chiffre 1, et les portions présentant une
surface lisse 14L qui apparaissent en gris foncé corres-
pondent à la première image 30 et font apparaitre le
chiffre 2. Les portions 14D présentant une surface dé-
polie sont quant à elles présentées en blanc sur la figure
4.
[0068] La figure 5A et la figure 5B représentent de
manière schématique un premier systèmepermettant de
générer des images entrelacées aumoyen d’un faisceau
laser.Un tel systèmecomprendunmodule degénération
M d’un faisceau laser F. De tels modules sont bien
connus de la personne du métier. Le système S
comprend également un support S sur lequel est disposé
le document sécurisé 10. Dans un tel système, l’orienta-
tion du faisceau laser F est modifiable. Dans l’exemple
représenté à la figure 5A, le faisceau laser F est orienté
selon une première direction dans laquelle il balaye la
zone de personnalisation ZP pour générer la première
image 20. Dans l’exemple représenté à la figure 5B, le
faisceau laser F est orienté selon unedeuxièmedirection
dans laquelle il balaye la zone de personnalisation pour
générer la première image 30.
[0069] Dans des modes de réalisation, l’image 20 est
révélée par le réseau optique R lorsque le document
sécurisé 10 se trouve dans une première configuration
d’observation et l’image 30 est révélée par le réseau
optique R lorsque le document sécurisé 10 se trouve
dans une deuxième configuration d’observation.
[0070] Lorsque le document sécurisé 10 se présente
sous la forme d’un livret et qu’un réseau optique R est
nécessaire à la révélation de l’image 20, ce dernier peut
être disposé sur une page du livret distincte. Un tel
document sécurisé 10 est représenté à la figure 6.
[0071] Le document sécurisé 10 comporte générale-
ment une page de garde 52 suivie d’au moins une page
53 pouvant appartenir à un cahier comprenant une plu-
ralité de pages. La page de garde 52 et l’au moins une
page 53 sont protégées les pages de couvertures 50 et
51.
[0072] La page de garde 52, l’aumoins une page 53 et
les pages de couverture avant 50 et arrière 51 sont par
exemple assemblées au moyen d’une couture formant
une charnière 54 autour de laquelle les différentes pages
peuvent pivoter pour ouvrir, fermer ou parcourir le docu-

ment sécurisé 10. Un plan de coupe II-II choisi perpen-
diculaire à la charnière 54 est également représenté sur
la figure 6.
[0073] La zone de personnalisation ZP est par exem-
ple comprise dans la page de garde 52. La personne du
métier comprend bien entendu que la zone de person-
nalisation peut être comprise dans tout autre page du
livret. La page 53 qui suit (ou qui précède) directement la
page comprenant la zone de personnalisation ZP est
munie d’une fenêtre 55 comprenant le réseau optique
R. La fenêtre 55 est disposée en regard de la zone de
personnalisation ZP ce qui permet de s’assurer que le
réseauoptiqueRest correctement disposé sur la surface
à observer.
[0074] Il est alors possible de réaliser deux images
entrelacées tel que décrit plus en amont en référence
à la figure 4 par l’application du faisceau laser sur des
portions de la zone de personnalisation ZP distinctes
pour générer la première image 20 et la deuxième image
30.
[0075] Dans le cas particulier d’un document sécurisé
10 seprésentant sous la formed’un livret, l’application du
faisceau laser peut être est réalisée selon deux variantes
différentes.
[0076] Selon une première variante, le faisceau laser
peut être appliqué au travers du réseau lenticulaire R
selon deux angles d’inclinaison différents pour venir
former les deux images entrelacées 20 et 30, comme
cela a été décrit précédemment en référence aux figures
5A et 5B.
[0077] Selon une deuxième variante préférée, le fais-
ceau laser peut être appliqué directement sur la zone de
personnalisation ZP, les portions de surface lisses dé-
diées à l’image 20 et celles dédiées à l’image 30 étant
alternées selon un pas sensiblement égal à celui du
réseau lenticulaire R. La figure 7A et la figure 7B re-
présentent de manière schématique un deuxième sys-
tème permettant de générer des images entrelacées au
moyen d’un faisceau laser. Un tel système comprend lui
aussi un module de génération M d’un faisceau laser F.
Le système S comprend également un support S sur
lequel est disposé le document sécurisé 10. Dans un tel
système, l’orientationdu faisceau laserFest fixe, c’est-à-
dire qu’elle reste la même tout au long des opérations de
personnalisation dudocument sécurisé 10.Dans l’exem-
ple représenté aux figures 7A et 7B, le faisceau laser F
est orienté selon une direction orthogonale à la surface
de la page de données 53. L’ensemble des éléments
représentés aux figures 7A et 7B sont découpés selon le
plan de coupe II-II introduit en référence à la figure 6.
[0078] En référence à la figure 7A, le document sécu-
risé 10 est disposé sur le support S selon une première
configuration d’ouverture dans laquelle il existe un dé-
calage«d»enentre la page52et la page53. Le faisceau
laser F balaye alors la zone de personnalisation ZP pour
générer la première image 20.
[0079] Une fois la première image 20 générée, le do-
cument sécurisé 10 est disposé sur le support S selon
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unedeuxièmeconfiguration d’ouverture, commecela est
montré à la figure 7B. Dans cette deuxième configuration
d’ouverture, il n’existe pas de décalage entre la page 54
et la page 53. Le faisceau laser balaye la zone de per-
sonnalisation ZP pour générer la deuxième image 30. A
l’issu de cebalayage, la deuxième image30est générée.
[0080] Indépendamment de la technique appliquée
pour générer les images entrelacées 20 et 30, il existe
deux méthodes permettant d’observer alternativement
l’image20ou l’image30une fois cesdernièresgénérées.
[0081] Une première méthode consiste à observer la
première image 20 et la deuxième image 30 enmodifiant
l’inclinaison du document sécurisé 10 selon des angles
déterminés par rapport à la direction d’observation pour
faire apparaitre respectivement la première image 20 ou
la deuxième image 30.
[0082] Une deuxième méthode consiste à observer
alternativement l’image 20 ou l’image 30 en déplaçant,
par translation, le réseau optique R de la page 53 sur la
zone de personnalisation ZP. Ce déplacement par trans-
lation d’une page par rapport à l’autre étant obtenu par
ouverture du livret du document sécurisé 10 selon diffé-
rents angles d’ouverture.

Revendications

1. Procédé de personnalisation d’un document sécu-
risé comprenant au moins une zone de personnali-
sation comprenant au moins une surface dépolie, et
aumoinsun réseau lenticulaire disposéen regardde
la zone de personnalisation, ledit procédé de per-
sonnalisation comprenant : la génération d’aumoins
une première image par application d’un faisceau
laser sur ladite surface, l’application du faisceau
laser modifiant l’apparence de ladite surface en lis-
sant certaines portions de cette dernière tout en ne
les noircissant pas, ladite première image étant des-
tinée à être révélée par ledit réseau lenticulaire
lorsque le document sécurisé se trouve dans une
première configuration d’observation.

2. Procédé de personnalisation selon la revendication
1 dans lequel la longueur d’onde du faisceau laser
est supérieure ou égale à 10.5 µm (micromètres) et
inférieure ou égale 11 µm.

3. Procédé de personnalisation selon la revendication
1 ou la revendication 2 comprenant en outre la
génération d’au moins une deuxième image entre-
lacée avec ladite première image par application
d’un faisceau laser sur ladite surface.

4. Procédédepersonnalisationselon l’unequelconque
des revendications 1 à 3 dans lequel la zone de
personnalisation est réalisée en matériau transpa-
rent.

5. Procédédepersonnalisationselon l’unequelconque
des revendications 1 à 4 dans lequel le matériau
polymère est un polycarbonate.

6. Document sécurisé comprenant au moins :

- une zone de personnalisation comprenant au
moins une première surface dépolie, et
- au moins un réseau lenticulaire disposé en
regard de la zone de personnalisation,

dans lequel au moins une première image est gé-
nérée sur ladite surface dépolie en modifiant l’appa-
rence de ladite surface dépolie par application d’un
faisceau laser qui lisse certaines portions de ladite
surface dépolie, ladite première image étant desti-
née à être révélée par ledit réseau lenticulaire
lorsque le document sécurisé se trouve dans une
première configuration d’observation.

7. Document sécurisé selon la revendication 6 dans
lequel au moins une deuxième image entrelacée
avec ladite première image est destinée à être gé-
nérée par application du faisceau laser sur ladite
première surface.

8. Document sécurisé selon la revendication 7 dans
lequel ledit réseau optique est destiné à révéler
ladite au moins une deuxième image lorsque le
document sécurisé se trouve dans une deuxième
configuration d’observation.

9. Document sécurisé selon la revendication 8 dans
lequel le réseau optique est disposé sur une deu-
xième surface de ladite zone de personnalisation
située en regard de ladite première surface.

10. Document sécurisé selon la revendication 8 dans
lequel lorsque le document sécurisé comprend au
moins deux pages reliées entre elles par une char-
nière, une première page comprend ladite zone de
personnalisation et une deuxième page comprend
ledit réseau optique disposé en regard de la zone de
personnalisation.

11. Document sécurisé selon sécurisé selon l’une quel-
conque des revendications 6 à 10 lequel la zone de
personnalisation est réalisée en matériau transpa-
rent.

12. Document sécurisé selon sécurisé selon l’une quel-
conque des revendications 6 à 11 dans lequel la
zone de personnalisation est réalisée en matériau
polymère.

13. Document sécurisé selon sécurisé la revendication
12 dans lequel le matériau polymère est un poly-
carbonate.
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