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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 11月 21日 (2007.11.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
（ ｉ ） Mg、 Tiお よ び ハ ロ ゲ ン を 含 み 、 任 意 に 内 部 電 子 供 与 体 化 合 物 を 含 ん で い て も よ い 固
形 触 媒 、 な ら び に （ ｉ ｉ ） Al-ア ル キ ル 化 合 物 を 含 む 触 媒 系 の 存 在 下 に 行 わ れ る エ チ レ ン
ポ リ マ ー の 製 造 方 法 で あ っ て 、
該 製 造 方 法 が 、
－ 　 第 １ の 工 程 （ ａ ） に お い て 、 エ チ レ ン (コ )ポ リ マ ー を 製 造 す る た め に 、 分 子 量 調 節 剤
の 存 在 下 に エ チ レ ン を 重 合 さ せ ； そ し て
－ 　 重 合 工 程 に 新 た な 反 応 物 と し て 加 え ら れ る 外 部 電 子 供 与 体 化 合 物 の 存 在 下 に 行 わ れ る
次 の 工 程 （ ｂ ） に お い て 、 工 程 （ ａ ） で 製 造 さ れ た (コ )ポ リ マ ー よ り 大 き な 分 子 量 を 有 す
る エ チ レ ン コ ポ リ マ ー を 製 造 す る た め に 、 エ チ レ ン と 式 CH 2 =CHR（ こ こ で 、 Rは C1-C20の 炭
化 水 素 基 で あ る ） の ア ル フ ァ オ レ フ ィ ン と を 共 重 合 さ せ る ；
重 合 工 程 （ ａ ） お よ び （ ｂ ） の 少 な く と も ２ つ を 含 む 、 エ チ レ ン ポ リ マ ー の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
固 形 触 媒 成 分 （ ｉ ） が Ti化 合 物 お よ び マ グ ネ シ ウ ム ジ ハ ラ イ ド を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
固 形 触 媒 成 分 （ ｉ ） が 、 電 子 供 与 体 化
合 物 （ Ｉ Ｄ ） を さ ら に 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
重 合 工 程 （ ｂ ） に 新 た な 反 応 物 と し て 加 え ら れ る 外 部 電 子 供 与 体 化 合 物 （ Ｏ Ｄ ） が Ｔ Ｈ Ｆ
で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
重 合 工 程 （ ａ ） に お い て 、 0.955 kg/dm 3  以 上 の 密 度 を 有 す る エ チ レ ン ポ リ マ ー が 製 造 さ
れ 、 共 重 合 工 程 （ ｂ ） に お い て 製 造 さ れ る コ ポ リ マ ー が 、 100000～ 1000000 g/molの 範 囲
の 平 均 分 子 量 を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

テ ト ラ ヒ ド ロ フ ラ ン (THF)ま た は 酢 酸 エ チ ル で あ る
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 よ り 大 き な 靭 性 、 強 度 お よ び 耐 応 力 亀 裂 性 が 、 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン (HDPE)の 多 く の 適 用
、 特 に フ ル ノ ッ チ ク リ ー プ 試 験 （ full notch creep test)（ FNCT） で 高 い 値 を 有 す る こ と
が 要 求 さ れ る パ イ プ に 対 し て 要 求 さ れ る 。 こ れ ら の 優 れ た 機 械 的 性 質 に 加 え て 、 エ ネ ル ギ
ー の 使 用 を 制 限 し 、 工 程 収 率 を 上 げ る こ と に よ り 、 管 理 下 に 製 造 コ ス ト を 保 つ こ と が 重 要
で あ る 。 こ れ ら の 要 求 に 対 す る 公 知 の 解 決 法 は 、 二 峰 性 （ bimodal） 多 モ ー ド 性 （ m
ultimodal） の MWDを 有 す る 高 分 子 量 HDPEの 製 造 で あ る 。
　 す な わ ち 、 そ の よ う な ポ リ マ ー は 2以 上 の 分 子 量 の 明 ら か な 区 域 を 有 し 、 こ の こ と が 上
記 の 要 求 に 対 し て 一 番 良 い 回 答 を 与 え る 。 こ の 種 の ポ リ マ ー は 、 特 に パ イ プ 、 フ ィ ル ム 、
吹 込 お よ び 射 出 成 形 品 を 製 造 す る の に 適 す る 。
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