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Urzadzenie do chtodzenia w polozeniu poziomym
owrabianych ciepinie obreczy két pojazudw szynowych,
. zwkaszcza kolejowych ’

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do chtodzenia w potozeniu poziomym obrabianych cieplnie obre-
czy kot pojazdéw szynowych, zwtaszcza kolzsjowych, zawierajagce otwarty zbiornik roboczy z cieczga chtodzaca.

Znane jest urzadzenie do chtodzenia w potozeniu poziomym stosu obreczy k6t pojazdéw szynowych
kolejowych, ktére zawiera otwarty zbiornik roboczy o duzej pojemnosci rzedu 50—60 m® wypetniony woda
stanowigca ciecz chtodzaca. Zbiornik roboczy jest polaczony przewodem ze Zrédiem spreZonego powietrza.
Przedmuchiwanie wody sprezonym powietrzem powoduje jej ruch w czasie chtodzenia stosu obreczy. Stos
obreczy umieszczony na kotwicy zawieszonej na linie jest zanurzany w wodzie w zbiorniku roboczym za pomoca
suwnicy lub dZwigu. Znane urzadzenie nie zapewaia optymalnych warunkéw chiodzenia poszczegSlnych obre-
czy znajdujacych si¢ w stosie.

Urzadzenie wedtug wynalazku, zawierajace otwarty zbiornik roboczy z ciecza chtodzacy, posiada mecha-
nizm przesuwu pionowego zawierajacy ostoj¢ z prowadnicami pionowymi i przemieszczany po tych prowadni-
cach pionowych w dét i wgére¢ wézek zaopatrzony w podpore do utrzymywania obreczy w potozeniu pozio-
mym przemieszczana na wozku w dét do wnetrza zbiornika roboczego w giab cieczy chtodzacej i z wnetrza
zbiornika roboczego w gére ponad lustro cieczy chtodzacej.

Zbiornik roboczy jest potaczony przewodem zasilajagcym poprzez pompe ttoczaca ze zbiornikiem zasilaja-
cym, ktéry zawiera ciecz chtodzaca i jest wyposazony w mieszadto cieczy chtodzacej, czujnik temperatury oraz
podgrzewacz iflub chtodnic¢. Zbiomik roboczy jest zaopatrzony na obwodzie w rynng biegnaca dookota zbior-
nika roboczego, do ktdrej jest podtaczony przew6d odprowadzajacy do zbiornika zasilajacego ciecz chtodzaca
Przelewajacy si¢ ze zbiornika roboczego do rynny.

Zbiornik roboczy ma ksztatt bryty obrotowej o osi pionowej. Migdzy otworem sciekowym rynny zbiorni-
ka roboczego a otworem wlewowym zbiornika zasilajacego jest umieszczony filtr oczyszczajacy ciecz chtodzaca
odprowadzang ze zbiornika roboczego, a przewéd zasilajacy jest zaopatrzony najkorzystniej na wylocie w zawoér
zwrotny uniemozliwiajacy przeptyw cieczy chtodzacej ze zbiornika roboczego w kierunku pompy tloczacej.

Urzadzenie wedtug wynalazku jako zautomatyzowane eliminuje ucigzliwa i monotonng prace przy obstu-
dze stanowiska oraz zapewnia duza wydajnos¢ procesu chtodzenia obreczy i optymalne jednakowe warunki
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chlodzenia kazdej obreczy. Urzadzenie wedlug wynalazku daje si¢ tatwo wtaczy¢ w automatyczny cykl produk-
cyjny o duzej wydajnosci zwlaszcza wtedy, gdy zbiornik zasilajacy jest potaczony z kilkoma zbiornikami robo-
czymi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia schemat
urzadzenia wedtug wynalazku.

Urzadzenie wedtug wynalazku zawiera otwarty zbiornik roboczy 1 z ciecza chtodzaca, zbiornik zasilajacy 2
réwniez z ciecza chtodzaca i mechanizm przesuwu pionowego 3. Zbiornik roboczy 1 ma ksztalt walca. Jest on
zaopatrzony w gornej czg¢sci na obwodzie w rynng 4 biegnaca dookota niego i pochylong w kierunku swojego
otworu sciekowego 5.

Ponizej gérnej krawedzi obwodowej zbiornika roboczego 1 lecz nad dnem rynny 4 sa rozmieszczone na
obwodzie zbiornika roboczego 1 okna przelewowe 6. Dno zbiornika roboczego 1 posiada wglebienie 7 z otwo-
rem 8. Zbiornik zasilajacy 2 posiada u goéry otwér wlewowy 9, w ktérym jest umieszczony filtr 10 oczyszczajacy
ciecz chtodzacy z zanieczyszczeri mechanicznych i jest wyposazony w mieszadto 11 cieczy chlodzacej, czujnik
temperatury 12, podgrzewacz 13 i chtodnice 14.

Zbiornik roboczy 1 jest potaczony przewodem zasilajacym 15 zakoriczonym na wylocie zaworem zwrot-
nym 16 poprzez pompe ttoczaca 17 ze zbiornikiem zasilajagcym 2. Do otworu sciekowego S rynny 4 zbiornika
roboczego 1 jest podlaczony przewod 18 odprowadzajacy poprzez filtr 10 do zbiornika zasilajacego 2 ciecz
chtodzacy przelewajaca si¢ przez okna przelewowe 6 do rynny 4.

Natomiast do otworu 8 we wgteovieniu 7 dna zbiornika roboczego 1 jest podtaczony przewéd 19 z zawo-
rem odcinajagcym 20, odprowadzajacy ciecz chtodzaca ze zbiornika roboczego 1 poprzez filtr 10 do zbiornika
zasilajacego 2 przy oprdznianiu zbiornika roboczego 1 z cieczy chlodzacej wraz ze zgorzeling. Mechanizm przesu-
wu pionowego 3 sktada si¢ z czesci nieruchomej i czesci ruchomej. Czesé nieruchomg stanowi ostoja 21 z prowa-
dnicami pionowymi 22, aczescia ruchoma jest wozek 23 przemieszczany w dét i w gére po prowadnicach
pionowych 22. Do woézka 23 jest przymocowana nieruchoma wzgledem niego podpora 24 do utrzymywania
obreczy 25 w potozeniu poziomym. Podpora 24 ma postaé¢ krzyzaka i jest przemieszczana na wézku 23 w-dét
do wnetrza zbiornika roboczego 1 w glab cieczy chlodzacej i z wnetrza zbiornika roboczego 1 w gére ponad
lustro cieczy chtodzace;j.

Ostoja 21 mechanizmu przesuwu pionowego 3 jest przymocowana do zewnetrznej bocznej powierzchni
zbiornika roboczego 1. Prowadnice pionowe 22 s3 przytwierdzone u géry do ostoi 21, zas u dotu do wewnetrznej
powierzchni zbiornika rovoczego 1. Wozek 23 posiada u géry dwie pary rolek gérnych 26, a u dotu dwie rolki
dolne 27. Kazda para rolek gérnych 26 obejmuje po dwoch przeciwnych stronach jedng prowadnice pionowg 22,
natomiast rolki dolne 27 tocza si¢ po jednej stronie prowadnic pionowych 22.

Na rysunku pokazano tylko te rolki gérne 27, ktére s3 widoczne od strony czotowej urzadzenia wedtug
wynalazku. Wozek 23 jest potaczony z tloczyskiem 28 sitownika hydraulicznego 29, ktérego korpus jest
przymocowany do ostoi 21 mechanizmu przesuwu pionowego 3.

Po napetnieniu zbiomika zasilajacego 2 ciecza chtodzaca uruchamia si¢ mieszadto 11 cieczy chtodzacej.
Czujnik temperatury 12 wskazuje temperature rzeczywista cieczy chlodzacej w zbiorniku zasilajacym 2. Gdy
temperatura rzeczywista cieczy chtodzacej jest nizsza od temperatury zadanej, wiacza sie¢ podgrzewacz 13, ktéry
podgrzewa ciecz chtodzaca do temperatury zadane;j.

Gdy temperatura rzeczywista cieczy chtodzacej jest wyzsza od temperatury Zadanej, wlacza si¢ chlodnice
14, ktora chtodzi ciecz chtodzaca do temperatury Zadanej. Po osiagnigciu przez ciecz chtodzaca temperatury
Zadanej uruchamia si¢ pompe ttoczacg 17, ktdra ttoczy przewodem zasilajagcym 15 ciecz chtodzacy ze zbiornika
zasilajgcego 2 poprzez zawér zwrotny 16 do zbiornika roboczego 1.

Gdy lustro cieczy chtodzacej w zbiorniku roboczym 1 znajdzie si¢ na wysokosci okien przelewowych 6,
ciecz chtodzaca przelewa si¢ ze zbiomika roboczego 1 oknami przelewowymi 6 do rynny 4, ktorg sptywa do
otworu sciekowego 5 idalej jest odprowadzana przewodem 18 poprzez filtr 10 do zbiornika zasilajacego 2.
Wézek 23 wraz z podpora 24 ustawia si¢ za pomocy sitownika hydraulicznego 29 w takim potozeniu, aby
podpora 24 znajdowata si¢ nad lustrem cieczy chtodzacej w zbioriku roboczym 1.

Nast¢pnie obrgcz 25 o temperaturze hartowania umieszcza si¢ na podporze 24, po czym wézek 23 przesu-
wa si¢ po prowadnicach pionowych 22 w dé6t za pomocg sitownika hydraulicznego 29, tak aby podpora 24 wraz
zobrecza 25 po przemieszczeniu wézka 23 znajdowata si¢ wewnatrz zbiornika roboczego 1 i obrecz 25 zostata
zanurzona w cieczy chlodzacej. Po schlodzeniu obrgczy 25 w cieczy chlodzacej wozek 23 przesuwa si¢ po
prowadnicach pionowych 22 do géry tak, aby podpora 24 wraz z obrecza 25 po przemieszczeniu wézka 23
znajdowala si¢ nad lustrem cieczy chtodzacej w zbiorniku roboczym 1. Cykl zanurzania i wynurzania obreczy 25
wykonuje si¢ najczesciej kilka razy w zaleznosci od przyjetego sposobu chtodzenia obrgczy 25.



114556 3

Przez caly czas trwania procesu chiodzenia pompa ttoczaca 17 tloczy ciecz chtodzacy ze zbiornika
zasilajacego 2 do zbiornika roboczego 1, skad jest odprowadzana poprzez okna przelewowe 6 do rynny 4, a stad
przewodem 18 poprzez filtr 10 do zbiornika zasilajacego 2. Temperatura rzeczywista cieczy chtodzgcej znajduja-
cej si¢ w obiegu zamknigtym jest kontrolowana w zbiorniku zasilajagcym 2 za pomocg czujnika temperatury 12
i regulowana do Zadanej wartosci temperatury za pomoca chlodnicy 14 ewentualnie podgrzewacza 13 przez caly
czas pracy urzadzenia wedtug wynalazku.

Po zdjeciu obreczy 25 z podpory 24 na podporze 24 umieszcza si¢ nastgpna obrecz o temperaturze
hartowania i powtarza si¢ cykl zanurzania i wynurzania obr¢czy. Zanurzanie i wynurzanie obrgczy powoduje
uvoytek cieczy chtodzacej znajdujacej si¢ wbiegu zamkni¢tym przede wszystkim na skutek jej parowania, dlatego
teZ istnieje konieczno$¢ uzupetnienia cieczy chtodzacej w zbiorniku zasilajagcym 2.

W przypadku stwierdzenia znacznego zanieczyszczenia zbiornika roboczego 1 zgorzeling wytacza si¢ pom-
pe ttoczaca 17 i otwiera si¢ zawdr odcinajacy 20, poprzez ktdry ciecz chtodzaca wraz ze zgorzeling jest usuwana
ze zbiomnika roboczego 1 przewodem 19 poprzez filtr 10 do zbiornika zasilajacego 2. Z chwila wytaczenia pompy
tioczacej 17 nastgpuje zamkniecie zaworu zwrotnego 16, co uniemozliwia przeptyw cieczy chtodzacej przewo-
dem zasilajagcym 15 ze zbiornika roboczego 1 w kierunku pompy ttoczacej 17.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do chtodzenia w potozeniu poziomym obrabianych cieplnie obreczy kot pojazdéw szyno-
wych, zwtaszcza kolejowych, zawierajace otwarty zbiornik roboczy z ciecza chlodzaca, zramienne tym, Ze
posiada mechanizm przesuwu pionowego (3) zawierajacy ostoje (21) z prowadnicami pionowymi (22) i przemie-
szczany po tych prowadnicach pionowych (22) w dét i w gére wézek (23) zaopatrzony w podpore (24) do
utrzymywania obreczy (25) w potoZeniu poziomym przemieszczang na wézku (23) w d6t do wnetrza zbiornika
roboczego (1) w glab cieczy chtodzacej i z wnetrza zbiornika roboczego (1) w gére ponad lustro cieczy chtodza-
cej, a zbiornik roboczy (1) jest potaczony przewodem zasilajacym (15) poprzez pompg ttoczaca (17) ze zbiorni-
kiem zasilajacym (2), ktéry zawiera ciecz chtodzacs ijest wyposazony w mieszadto (11) cieczy chtodzacej,
czujnik temperatury (12) oraz podgrzewacz (13) iflub chtodnice (14), przy czym zbiomik roboczy (1) jest
zaopatrzony na obwodzie w rynn¢ (4) biegnaca dookota zbiornika roboczego (1), do ktérej jest podiaczony
przewdd (18) odprowadzajacy do zblormka zasxlajqcego (2) ciecz chtodzaca przelewajaca sie ze zbiornika robo-
czego (1) do rynny (4). :

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym ze zbiornik roboczy (1) ma ksztalt bryly obrotowe;j o osi
pionowej.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze migdzy otworem scieckowym (5) rynny (4) zbiornika
roboczego (1) a otworem wlewowym (9) zbiornika zasilajacego (2) jest umieszczony filtr (10) oczyszczajacy ciecz
chtodzaca odprowadzang ze zbiornika roboczego (1).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przewdd zasilajacy (15) jest zaopatrzony najkorzystniej
na wylocie wzawér zwrotny (16) uniemozliwiajacy przeptyw cieczy chtodzacej ze zbiornika roboczego a)
w kierunku pompy ttoczacej (17).
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