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(57) Resumo: ELEMENTO TUBULAR, COMPREENDENDO MEIO POROSO E UM ENVOLTORIO, PARA USO COM UM
ARTIGO GERADOR DE AEROSSOL. A presente invencéo refere-se a um elemento tubular (500), compreendendo um meio
poroso carregado com gel (125), o gel compreende um agente ativo, para uso com um artigo gerador de aerossol (100), de
preferéncia para uso com um dispositivo gerador de aerossol (200). Vérios agentes ativos podem ser liberados em um aerossol,
gerados ou liberados, a partir do elemento tubular (500) de preferéncia ao aquecer o elemento tubular (500).
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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para
“ELEMENTO TUBULAR, COMPREENDENDO MEIO POROSO E UM
ENVOLTORIO, PARA USO COM UM ARTIGO GERADOR DE
AEROSSOL”.

[001] A presente invencao refere-se a um elemento tubular para
uso com um artigo gerador de aerossol, onde o elemento tubular com-
preende um meio poroso carregado com gel. Preferencialmente, o ele-
mento tubular compreende um envoltorio.

[002] S&ao conhecidos artigos que compreendem nicotina para uso
com dispositivos geradores de aerossol. Frequentemente, os artigos
compreendem um liquido, como um e-liquido, que é aquecido por um
filamento eletricamente resistivo enrolado para liberar um aerossol. A
fabricacao, transporte e armazenamento de tais artigos geradores de
aerossol compreendendo liquido podem ser problematicos e podem le-
var ao vazamento do liquido e do conteudo do liquido.

[003] Seria desejavel fornecer um elemento tubular para uso em
um artigo e dispositivo gerador de aerossol onde o elemento tubular
exibe pouco ou nenhum vazamento.

[004] Também seria desejavel fornecer um elemento tubular, que
inclui um sistema de controle de fluxo que distribui eficientemente o ae-
rossol gerado a partir do elemento tubular, quando aquecido pelo dispo-
sitivo de geracéao de aerossol.

[005] De acordo com a presente invencdo, é fornecido um ele-
mento tubular, o elemento tubular compreendendo uma primeira passa-
gem longitudinal e o elemento tubular compreendendo ainda um meio
poroso carregado com gel; o gel compreende um agente ativo. Em mo-
dalidades especificas, o elemento tubular compreende ainda um envol-
torio.

[006] Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-

ende um envoltorio, em que o envoltorio compreende papel.

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 27/159



2/122

[007] A presente invencao fornece um elemento tubular, o ele-
mento tubular compreendendo um envoltério que forma uma primeira
passagem longitudinal e compreendendo ainda um meio poroso carre-
gado com gel; o gel compreendendo um agente ativo; o elemento tubu-
lar compreende ainda um susceptor posicionado longitudinalmente den-
tro do elemento tubular.

[008] De acordo com a presente invencao, também é fornecido um
elemento tubular, o elemento tubular compreendendo um envoltério que
forma uma primeira passagem longitudinal e compreendendo ainda um
meio poroso carregado com gel; o gel compreende um agente ativo.
[009] Em algumas modalidades, o envoltdrio que forma a primeira
passagem longitudinal compreende papel.

[0010] Em modalidades especificas, 0 meio poroso carregado com
gel preenche completamente o elemento tubular dentro do envoltério.
Alternativamente, em outras modalidades especificas, 0 meio poroso
preenche apenas parcialmente o elemento tubular.

[0011] Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende ainda um segundo elemento tubular, o segundo elemento tubular
tendo um lado longitudinal e extremidades proximal e distal, o segundo
elemento tubular posicionado longitudinalmente dentro da primeira pas-
sagem longitudinal formada pelo envoltério.

[0012] Em modalidades especificas, o lado longitudinal do segundo
elemento tubular compreende papel ou papeldo ou acetato de celulose.
[0013] Em modalidades especificas, o segundo elemento tubular
compreende meio poroso carregado com gel. No entanto, em modalida-
des especificas alternativas, o segundo elemento tubular compreende
gel.

[0014] Em algumas modalidades especificas, onde ha um primeiro

e segundo elementos tubulares conforme descrito e um envoltorio, o
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meio poroso carregado com gel é posicionado entre o segundo ele-
mento tubular e o envoltdrio que forma o primeiro canal longitudinal.
[0015] Em algumas modalidades alternativas, onde ha um primeiro
e segundo elementos tubulares, o gel € posicionado entre o segundo
elemento tubular e o envoltério que forma pelo menos um canal longitu-
dinal.

[0016] Em combinacdo com outras caracteristicas em modalidades
especificas, o elemento tubular compreende um elemento longitudinal
posicionado longitudinalmente dentro do primeiro canal longitudinal.
[0017] Em combinacdo com outras caracteristicas em modalidades
especificas, o envoltério é rigido. Alternativamente, ou adicionalmente,
em modalidades especificas, o lado longitudinal do segundo elemento
tubular é rigido.

[0018] Em combinacdo com outras caracteristicas em modalidades
especificas, o envoltorio é resistente a agua.

[0019] Em combinacdo com outras caracteristicas em modalidades
especificas, o elemento tubular compreende ainda um susceptor.
[0020] Em modalidades especificas, 0 meio poroso carregado com
gel é crimpado. O meio poroso pode ser crimpado antes de ser carre-
gado com o gel ou depois.

[0021] Em modalidades especificas, o meio poroso carregado com
gel é triturado. O meio poroso pode ser picado antes de ser carregado
com o gel ou depois.

[0022] De acordo com a presente invencéo, é fornecido um método
de fabricacdo de um elemento tubular como reivindicado em qualquer
reivindicacao anterior,

[0023] o método compreende as etapas de:

[0024] - dispensar um meio poroso carregado com gel em uma

manta de material de envoltorio e dispensar um segundo elemento tu-
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bular no meio poroso carregado com gel na manta de material de envol-
torio;

[0025] - envolver a manta de material de envoltério em torno do
meio poroso carregado com gel e segundo elemento tubular para formar
uma estrutura composta de meio poroso carregado com gel e o segundo
elemento tubular.

[0026] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de: cortar a estrutura com-
posta envolvida de meio poroso carregado com gel e o segundo ele-
mento tubular, em comprimentos.

[0027] De acordo com a presente invencédo, é fornecido um ele-
mento tubular onde o elemento tubular compreende uma primeira pas-
sagem longitudinal e compreende ainda um fio carregado com gel, em
gue o gel compreende um agente ativo.

[0028] Em modalidades especificas, ha um unico fio carregado com
gel. No entanto, em modalidades alternativas, ha uma pluralidade de
fios carregados com gel. Cada fio carregado com gel pode ter o mesmo
gel ou géis diferentes.

[0029] Em modalidades especificas, em combinacdo com outras
caracteristicas, o elemento tubular compreende fios carregados com
gel, de preferéncia carregados com o mesmo gel. Alternativamente, em
outras modalidades especificas, o elemento tubular compreende dife-
rentes géis. Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende fios carregados com gel, em que dois fios diferentes carregados
com gel sdo carregados com gel diferente. Em modalidades especificas,
0 elemento tubular compreende mais de um gel.

[0030] Em combinacdo com outras caracteristicas, o elemento tu-
bular compreende um envoltorio.

[0031] Em combinacgéo com outras caracteristicas, em modalidades

especificas, o elemento tubular compreende um susceptor adjacente a
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pelo menos um fio carregado com gel. O susceptor pode ser fino e alon-
gado. Preferencialmente, o susceptor € posicionado longitudinalmente
dentro do elemento tubular. Preferencialmente, o susceptor é envolvido
por um fio carregado com gel. Em modalidades alternativas, o susceptor
€ posicionado entre a superficie interna de um envoltério e o fio carre-
gado com gel. Em modalidades especificas, o envoltério compreende o
susceptor. Alternativamente, ou adicionalmente, o susceptor pode estar
na forma de um po, por exemplo, um pd metalico. O pd pode estar no
gel ou no envoltério, ou espacado entre o gel e o envoltério, ou suas
combinacdes.

[0032] Em combinagédo com outras caracteristicas, em modalidades
especificas, o elemento tubular compreende ainda um segundo ele-
mento tubular.

[0033] De acordo com a presente invencdo, é fornecido um método
de fabricacdo de um elemento tubular como reivindicado em qualquer
reivindicagcao anterior,

[0034] o0 método compreende as etapas de:

[0035] - dispensar um meio poroso carregado com gel em uma
manta de material de envoltério; e,

[0036] - envolver a manta de material de envoltério em torno do
meio poroso carregado com gel para formar uma estrutura envolvida,
em forma de haste, de meio poroso carregado com gel:

[0037] Em modalidades especificas, o método de fabricacéo do ele-
mento tubular compreende ainda a etapa de: cortar a estrutura em forma
de haste envolvida de meio poroso carregado com gel, em comprimen-
tos.

[0038] De acordo com a presente invencéo, é fornecido um método
de fabricacdo de um elemento tubular,

[0039] o elemento tubular compreendendo:

[0040] uma primeira passagem longitudinal e o elemento tubular
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compreendem ainda um fio carregado com gel; o gel compreende um
agente ativo;

[0041] o método compreende as etapas de:

[0042] - colocar um material para um elemento tubular em torno de
um mandril para formar um elemento tubular;

[0043] - dispensar o fio carregado com o gel de um conduite dentro
do mandril, de modo que o fio carregado com gel esteja dentro do ele-
mento tubular.

[0044] O elemento tubular pode ser cortado em comprimentos. Em
modalidades especificas, 0 método de fabricacdo de um elemento tubu-
lar compreende ainda a etapa de: cortar o elemento tubular em compri-
mentos. Os comprimentos desejados podem variar de acordo com as
necessidades.

[0045] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de extrusdo do material
para um elemento tubular em torno do mandril para formar um elemento
tubular.

[0046] Em modalidades especificas, 0 método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de envolver o elemento tu-
bular com um envoltorio.

[0047] De acordo com a presente invencao, é fornecido um método
de fabricacao de um elemento tubular,

[0048] o elemento tubular compreendendo:

[0049] um envoltério formando um primeiro canal longitudinal e
compreende ainda um fio carregado com gel; o gel compreende um
agente ativo; e onde,

[0050] o método compreende as etapas de:

[0051] - dispensar o fio carregado com gel em uma manta de mate-
rial de envoltorio;

[0052] - envolver a manta de material de envoltorio em torno do fio
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carregado com gel para formar uma estrutura composta envolvida de fio
carregado com gel.

[0053] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de: cortar a estrutura com-
posta envolvida de fio carregado com gel, em comprimentos.

[0054] De acordo com a presente invencéo, é fornecido um método

de fabricacao de um elemento tubular,

[0055] o elemento tubular compreendendo:

[0056] - um envoltério;

[0057] - um fio carregado de gel; o gel compreende um agente ativo;
e

[0058] - um segundo elemento tubular;

[0059] o0 método compreende as etapas de:

[0060] - dispensar o fio carregado com gel em uma manta de mate-

rial de envoltério e dispensar um segundo elemento tubular no fio carre-
gado com gel na manta de material de envoltério;

[0061] - envolver a manta de material de envoltério em torno do fio
carregado com gel e o segundo elemento tubular para formar uma es-
trutura composta envolvida de fio carregado com gel e o segundo ele-
mento tubular.

[0062] Em modalidades especificas, 0 método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda cortar a estrutura composta envol-
vida de fio carregado com gel e o segundo elemento tubular, em com-
primentos.

[0063] De acordo com a presente invencéo, é fornecido um método

de fabricacdo de um elemento tubular,

[0064] o elemento tubular compreendendo:

[0065] - um fio; e

[0066] - um envoltério; e

[0067] - compreendendo ainda gel, em que o gel compreende um
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agente ativo;

[0068] o método compreendendo as etapas de:

[0069] - dispensar fio em uma manta de material de envoltério;
[0070] - dispensar gel sobre o fio na manta de material de envoltério
de modo que o gel impregna, ou reveste, o fio e o fio é carregado com
gel;

[0071] - envolver o material de envoltorio em torno do fio carregado
com gel para formar uma estrutura composta de fio carregado com gel.
[0072] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de: dividir a estrutura com-
posta de fio carregado com gel em comprimentos.

[0073] De acordo com a presente invencao, é fornecido um método

de fabricacdo de um elemento tubular para uso em um artigo gerador

de aerossol,

[0074] o elemento tubular compreendendo:

[0075] - um envoltorio;

[0076] - um segundo elemento tubular se estendendo ao longo do

comprimento do elemento tubular;

[0077] fios carregados com gel localizados entre o segundo ele-
mento tubular e se estendendo ao longo do elemento tubular oco, em
que um aditivo é disperso no gel; e

[0078] - um envoltério enrolado em torno dos fios carregados com
gel e do elemento tubular oco,

[0079] 0 método compreendendo:

[0080] - extrusdo de material para um elemento tubular oco através
de uma matriz de formacdo e em torno de um mandril que forma um
nucleo oco no elemento tubular oco;

[0081] - extrusao de fios carregados com gel de um conduite na ma-
triz de formacédo e em torno do elemento tubular oco para formar um

nacleo composto;
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[0082] - colocar o nucleo compaosito ao longo de uma manta de ma-
terial de envoltorio;

[0083] - envolver o material de envoltério em torno do nucleo com-
posto para formar uma estrutura composta envolvida.

[0084] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de: dividir a estrutura com-
posta em comprimentos.

[0085] Em modalidades especificas, o método de fabricacao do ele-
mento tubular compreende ainda a etapa de dispensar uma pluralidade
de fios.

[0086] De acordo com a presente invencédo, é fornecido um ele-
mento tubular, o elemento tubular compreendendo um envoltorio que
forma uma primeira passagem longitudinal; o elemento tubular compre-
endendo ainda um gel; o gel compreendendo um agente ativo.

[0087] Em modalidades especificas, o gel preenche completamente
o elemento tubular dentro do envoltorio.

[0088] Alternativamente, em modalidades especificas, o gel pode
preencher parcialmente o elemento tubular. Por exemplo, em modalida-
des especificas, o gel é fornecido como um revestimento em uma su-
perficie interna do elemento tubular. A vantagem de preencher apenas
parcialmente o elemento tubular € que ele deixa um caminho de fluido,
por exemplo, para o aerossol fluir para dentro ou para fora do elemento
tubular.

[0089] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende um segundo elemento tubular.

[0090] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende um segundo elemento tubular que compreende um
lado longitudinal e as extremidades proximal e distal; e o segundo ele-
mento tubular € posicionado longitudinalmente dentro da primeira pas-

sagem longitudinal.
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[0091] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende uma pluralidade de segundos elementos tubulares.
[0092] Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende uma pluralidade de segundos elementos tubulares dispostos em
paralelo de modo a se estender ao longo do comprimento longitudinal
do elemento tubular. Opcionalmente, o gel é fornecido dentro de todos,
alguns ou nenhum, da pluralidade de segundos elementos tubulares.
Novamente, dependendo da modalidade especifica, onde ha gel em um
segundo elemento tubular, o gel preenche completamente cada um da
pluralidade de segundos elementos tubulares, ou o gel preenche parci-
almente os segundos elementos tubulares.

[0093] Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende um meio poroso carregado com gel.

[0094] Em combinac&o com outras caracteristicas, em modalidades
especificas, um ou mais dos segundos elementos tubulares compre-
ende meio poroso carregado com gel. Onde ha meio poroso carregado
com gel, o meio poroso carregado com gel preenche completamente
cada um da pluralidade de segundos elementos tubulares, ou 0 meio
poroso carregado com gel preenche parcialmente os segundos elemen-
tos tubulares.

[0095] Em modalidades especificas, o meio poroso carregado com
gel esta localizado entre o segundo elemento tubular e o envoltorio.
[0096] Em modalidades especificas, o lado longitudinal do segundo
elemento tubular compreende papel ou papeldo ou acetato de celulose.
[0097] Em modalidades especificas, o segundo elemento tubular
compreende gel. Preferencialmente, o gel é pelo menos parcialmente
envolvido pelos lados longitudinais do segundo elemento tubular.
[0098] Em modalidades especificas, o gel pode estar localizado en-
tre o segundo elemento tubular e o envoltério que forma a primeira pas-

sagem longitudinal.

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 36/159



11/122

[0099] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular tem um diametro externo que é aproximadamente igual ao dia-
metro externo do artigo gerador de aerossol.

[00100] Em modalidades especificas, o elemento tubular tem um di-
ametro externo de entre 5 milimetros e 12 milimetros, por exemplo, en-
tre 5 milimetros e 10 milimetros ou entre 6 milimetros e 8 milimetros.
Normalmente, o elemento tubular tem um didmetro externo de 7,2 mili-
metros mais ou menos 10 por cento.

[00101] Normalmente, o elemento tubular tem um comprimento entre
5 milimetros e 15 milimetros. Preferencialmente, o elemento tubular tem
um comprimento entre 6 milimetros e 12 milimetros, de preferéncia, o
elemento tubular tem um comprimento entre 7 milimetros e 10 milime-
tros, de preferéncia o elemento tubular tem um comprimento de 8 mili-
metros.

[00102] Em combinacdo com modalidades especificas, o gel € uma
mistura de materiais capaz de liberar compostos volateis em um aeros-
sol que passa através do elemento tubular, de preferéncia quando o gel
estd aquecendo. O fornecimento de um gel pode ser vantajoso para ar-
mazenamento e transporte, ou durante o0 uso, pois o risco de vazamento
do elemento tubular, artigo gerador de aerossol ou dispositivo gerador
de aerossol pode ser reduzido.

[00103] Vantajosamente, o gel € sélido em temperatura ambiente.
"Solido" neste contexto significa que o gel possui um tamanho e forma
estaveis e néo flui. A temperatura ambiente neste contexto significa 25
graus Celsius.

[00104] O gel pode compreender um formador de aerossol. Ideal-
mente, o formador de aerossol é substancialmente resistente a degra-
dacéao térmica na temperatura de operacéo do elemento tubular. Forma-

dores de aerossol adequados sdo bem conhecidos na técnica e incluem,
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mas nédo estao limitados a: alcoois poli-hidricos, tais como trietilenogli-
col, 1,3-butanodiol e glicerina; ésteres de alcoois poli-hidricos, tais como
mono-, di- ou triacetato de glicerol; e ésteres alifaticos de acidos mono-
, di- ou policarboxilicos, tais como dodecanodioato de dimetil e tetrade-
canodioato de dimetil. Os alcoois poliidricos ou suas misturas podem
ser um ou mais dentre trietilenoglicol, 1,3-butanodiol e glicerina ou poli-
etilenoglicol.

[00105] Vantajosamente, o gel, por exemplo, compreende um gel ter-
morreversivel. Isto significa que o gel se tornara fluido quando aquecido
a uma temperatura de fuséo e retornara a forma de gel em uma tempe-
ratura de gelificacdo. A temperatura de gelificacédo pode ser igual ou su-
perior & temperatura ambiente e a pressao atmosférica. A pressao at-
mosférica significa uma pressao de 1 atmosfera. A temperatura de fusédo
pode ser superior & temperatura de gelificacdo. A temperatura de fuséo
do gel pode estar acima de 50 graus Celsius, ou 60 graus Celsius ou 70
graus Celsius e pode estar acima de 80 graus Celsius. A temperatura
de fuséo neste contexto significa a temperatura em que o gel ndo é mais
sélido e comeca a fluir.

[00106] Alternativamente, em modalidades especificas, o gel € um
gel que nao derrete que nao derrete durante o uso do elemento tubular.
Nessas modalidades, o gel pode liberar o agente ativo pelo menos par-
cialmente a uma temperatura que € igual ou superior a temperatura de
operacao do elemento tubular em uso, mas abaixo da temperatura de
fusédo do gel.

[00107] Preferencialmente, o gel tem uma viscosidade de 50.000 a
10 Pascal por segundo, de preferéncia 10.000 a 1.000 Pascal por se-
gundo para dar a viscosidade desejada.

[00108] Em combinacdo com modalidades especificas, o gel com-
preende um agente de gelificacdo. Em modalidades especificas, o gel

compreende agar ou agarose ou alginato de sédio ou goma de gelano,
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Ou uma mistura dos mesmos.

[00109] Em modalidades especificas, o gel compreende agua, por
exemplo, o gel é um hidrogel. Alternativamente, em modalidades espe-
cificas, o gel ndo é aquoso.

[00110] Preferencialmente, o gel compreende um agente ativo. Em
combinacdo com modalidades especificas, 0 agente ativo compreende
nicotina (por exemplo, numa forma em p6 ou numa forma liquida) ou um
produto de tabaco ou outro composto alvo para, por exemplo, libertar
num aerossol. Em modalidades especificas, a nicotina é incluida no gel
com um formador de aerossol. Bloquear a nicotina em um gel em tem-
peratura ambiente é desejavel para evitar vazamento.

[00111] Em modalidades especificas, o gel compreende um material
de tabaco sélido que libera compostos de sabor quando aquecido. De-
pendendo das modalidades especificas, o material de tabaco sélido €,
por exemplo, um ou mais dentre: po, granulos, peletes, fragmentos, es-
paguetes, tiras ou folhas contendo um ou mais de: material vegetal,
como folha de erva, folha de tabaco, fragmentos de hastes de tabaco,
tabaco reconstituido, tabaco homogeneizado, tabaco extrudido e tabaco
expandido.

[00112] Existem modalidades em que, adicional ou alternativamente,
por exemplo, o gel compreende outros aromas, por exemplo mentol. O
mentol pode ser adicionado em agua ou no formador de aerossol antes
da formacao do gel.

[00113] Preferencialmente, o gel inclui um agente de gelificacdo. O
agente gelificante pode formar um meio sélido no qual o formador de
aerossol pode ser disperso.

[00114] O gel pode incluir qualquer agente gelificante adequado. Por
exemplo, o agente gelificante pode incluir um ou mais biopolimeros,
como dois ou trés biopolimeros. Preferencialmente, onde o gel inclui

mais de um biopolimero, os biopolimeros estdo presentes em pesos
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substancialmente iguais. Os biopolimeros podem ser formados de po-
lissacarideos. Biopolimeros adequados como agentes gelificantes in-
cluem, por exemplo, gomas de gel (nativa, goma de gel de baixo acil,
goma de gel de alto acil com a goma de gel de baixo acil sendo prefe-
rida), goma xantana, alginatos (acido alginico), agar, goma guar e se-
melhantes. Preferencialmente, o gel compreende agar.

[00115] O gel pode incluir qualquer quantidade adequada de agente
gelificante. Por exemplo, o gel compreende o agente gelificante em uma
faixa de cerca de 0,5 por cento em peso a cerca de 7 por cento em peso
do gel. Preferencialmente, o gel compreende o agente gelificante numa
gama de cerca de 1 por cento em peso a cerca de 5 por cento em peso,
tal como de cerca de 1,5 por cento em peso a cerca de 2,5 por cento
em peso.

[00116] Em algumas modalidades preferenciais, o gel compreende
agar em uma faixa de cerca de 0,5 por cento em peso a cerca de 7 por
cento em peso, ou em uma faixa de cerca de 1 por cento em peso a
cerca de 5 por cento em peso, ou cerca de 2 por cento em peso.
[00117] Em algumas modalidades preferenciais, o gel compreende
goma xantana em uma faixa de cerca de 2 por cento em peso a cerca
de 5 por cento em peso, ou em uma faixa de cerca de 2 por cento em
peso a cerca de 4 por cento em peso, ou cerca de 3 por cento em peso.
[00118] Em algumas modalidades preferenciais, o gel compreende
goma xantana, goma gelana e 4gar. O gel pode incluir goma de xantana,
goma de gel de baixo teor de acil e agar. O gel pode incluir goma xan-
tana, goma gelana e agar em pesos substancialmente iguais. O gel
pode incluir goma de xantana, goma de gel de baixo acil e agar em pe-
sos substancialmente iguais. O gel pode incluir goma xantana, goma de
gel de baixo acil e 4gar em uma faixa de cerca de 1 por cento em peso
a cerca de 5 por cento em peso (para o peso total de goma xantana,

goma de gel de baixo acil e agar no gel), ou em uma faixa de cerca de
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1 por cento em peso a cerca de 4 por cento em peso, ou cerca de 2 por
cento em peso. O gel pode incluir goma xantana, goma de gel de baixo
acil e 4gar em uma faixa de cerca de 1 por cento em peso a cerca de 5
por cento em peso, ou cerca de 2 por cento em peso, onde goma xan-
tana, goma de gel e agar tém pesos substancialmente iguais.

[00119] O gel pode compreender um cation divalente. Preferencial-
mente, o cétion divalente inclui ions de calcio, como lactato de calcio na
solucéo. Os cations divalentes (como ions de calcio) podem auxiliar na
formacéo do gel das composicdes que incluem biopolimeros (polissaca-
rideos) como, goma gelana (nativa, goma gelana com baixo teor de acil,
goma gelana com alto teor de acil), goma xantana, alginatos (acido al-
ginico), agar, goma guar e similares. O efeito ion pode auxiliar na for-
macao de gel. O cation divalente pode estar presente na composicao
de gel em uma faixa de cerca de 0,1 a cerca de 1 por cento em peso,
ou cerca de 0,5 por cento em peso. Em algumas modalidades, o gel néo
inclui um cétion divalente.

[00120] O gel pode compreender um acido carboxilico. O acido car-
boxilico pode incluir um grupo cetona. Preferencialmente, o acido car-
boxilico inclui um grupo cetona que possui menos de 10 atomos de car-
bono. Preferencialmente, este acido carboxilico tem cinco atomos de
carbono (como o &cido levulinico). O acido levulinico pode ser adicio-
nado para neutralizar o pH do gel. Isso pode auxiliar também na forma-
céo do gel que inclui biopolimeros (polissacarideos) como, goma gelana
(goma gelana com baixo teor de acil, goma gelana com alto teor de acil),
goma xantana, especialmente alginatos (acido alginico), agar, goma
guar e similares. O &cido levulinico também pode melhorar um perfil
sensorial da formulagcdo em gel. Em algumas modalidades, o gel nao
inclui um acido carboxilico.

[00121] Em modalidades onde o agar é usado como o agente de ge-

lificagéo, o gel, por exemplo, compreende entre 0,5 e 5 por cento em
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peso, de preferéncia entre 0,8 e 1 por cento em peso, agar. Preferenci-
almente, o gel compreende ainda entre 0,1 e 2% em peso de nicotina.
Preferencialmente, o gel compreende ainda entre 30 por cento e 90 por
cento em peso (ou entre 70 e 90 por cento em peso) de glicerina. Em
modalidades especificas, o restante do gel compreende agua e aroma-
tizantes.

[00122] Preferencialmente, o agente gelificante € agar, que tem a
propriedade de fundir a temperaturas acima de 85 graus Celsius e voltar
a gelificar a cerca de 40 graus Celsius. Esta propriedade o torna ade-
guado para ambientes quentes. O gel ndo derrete a 50 graus Celsius, 0
gue é util se o sistema for deixado em um automovel quente ao sol, por
exemplo. Uma transicéo de fase para o liquido em cerca de 85 graus
Celsius significa que o gel s6 precisa ser aguecido a uma temperatura
relativamente baixa para induzir a aerossolizagao, permitindo um baixo
consumo de energia. Pode ser benéfico usar somente agarose, que é
um dos componentes do agar, em vez do agar.

[00123] Quando a goma gelana é usada como agente de gelificacao,
tipicamente o gel compreende entre 0,5 e 5 por cento em peso da goma
gelana. Preferencialmente, o gel compreende ainda entre 0,1 e 2% em
peso de nicotina. Preferencialmente, o gel compreende entre 30 por
cento e 99,4 por cento em peso de glicerina. Em modalidades especifi-
cas, o restante do gel compreende agua e aromatizantes.

[00124] Em um exemplo, o gel compreende 2 por cento em peso de
nicotina, 70 por cento em peso de glicerol, 27 por cento em peso de
agua e 1 por cento em peso de agar.

[00125] Em outro exemplo, o gel compreende 65 por cento em peso
de glicerol, 20 por cento em peso de agua, 14,3 por cento em peso de
tabaco e 0,7 por cento em peso de agar

[00126] Adicionalmente, ou alternativamente, em algumas modalida-
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des especificas, o elemento tubular compreende um meio poroso carre-
gado com gel. Preferencialmente, o meio poroso carregado com gel esta
localizado entre o segundo elemento tubular e o envoltério que forma a
primeira passagem longitudinal. Alternativamente, em algumas modali-
dades especificas, o segundo elemento tubular compreende meio po-
roso carregado com gel. Estas modalidades ndo excluem necessaria-
mente o gel ou 0 meio poroso carregado com gel sendo localizado, adi-
cional ou alternativamente, em outro lugar. Em modalidades especifi-
cas, o elemento tubular compreende gel e meio poroso carregado com
gel.

[00127] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende um elemento longitudinal posicionado longitudinal-
mente dentro da primeira passagem longitudinal. Em modalidades es-
pecificas, o elemento longitudinal posicionado longitudinalmente dentro
da primeira passagem longitudinal € um meio poroso carregado com
gel. Em outras modalidades especificas, o elemento longitudinal pode
ser um elemento longitudinal de qualquer material, capaz de, por exem-
plo, ocupar espaco dentro do elemento tubular, ou auxiliar ou auxiliar na
passagem de calor ou material, ou mesmo para auxiliar na rigidez ou
rigidez da estrutura.

[00128] Em algumas modalidades, o envoltoério € duro ou rigido para
auxiliar na estrutura do elemento tubular. Prevé-se que o gel utilizado
na presente invencao seja semissolido, capaz de reter uma forma, es-
pecialmente em uso. No entanto, a presente invencao ndo esta limitada
a géis solidos. Mais géis fluidos, géis com uma viscosidade mais alta do
gue aqueles de géis solidos, também podem ser usados com modalida-
des da presente invencdo. Ter um envoltorio que seja capaz de reter a
estrutura do elemento tubular é, portanto, benéfico, embora néo seja
necessario. Da mesma forma, o lado longitudinal do segundo elemento

tubular pode ser duro ou rigido. Ter o envoltorio ou lado longitudinal do
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segundo elemento tubular, ou ambos, o envoltorio e o lado longitudinal
do segundo elemento tubular rigido ou mesmo rigido, pode auxiliar na
estrutura do elemento tubular, mas também pode auxiliar na fabricacéo.
Preferencialmente, o envoltorio tem uma espessura entre cerca de 50 e
150 micrometros.

[00129] Em combinacdo com outras caracteristicas, em modalidades
especificas, o envoltdrio é resistente a &gua. Em modalidades especifi-
cas, o lado longitudinal do segundo elemento tubular é resistente a
agua. Esta propriedade resistente a agua, do envoltério ou do lado lon-
gitudinal do segundo elemento tubular, pode ser alcangada usando um
material resistente a agua ou tratando o material do envoltorio ou o lado
longitudinal do segundo elemento tubular. Pode ser conseguido tra-
tando um lado ou ambos os lados do envoltério ou lado longitudinal do
segundo elemento tubular. Ser resistente a agua ajudaria a nao perder
estrutura, dureza ou rigidez. Também pode auxiliar na prevencao de va-
zamentos de gel ou liquido, especialmente quando sdo usados géis de
estrutura fluida.

[00130] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende um susceptor. Um susceptor pode ser qualquer ma-
terial de transferéncia de calor, por exemplo, pode ser um fio de metal,
por exemplo, um fio de aluminio, ou um fio que compreende aluminio
ou po de metal, como por exemplo pé de aluminio. Normalmente, o sus-
ceptor é posicionado longitudinalmente dentro do elemento tubular. O
susceptor pode estar localizado dentro, ou adjacente, ou perto do gel;
ou em, ou adjacente, ou perto do meio poroso carregado com gel.
[00131] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende ainda um fio. Pode ser de qualquer material, natural
ou sintético, mas preferencialmente de algodao. O fio pode ser um vei-
culo para transportar um ingrediente ativo, por exemplo, sabor. Um

exemplo de um aroma adequado para uso na presente invengao pode
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ser mentol. O fio pode correr longitudinalmente dentro do elemento tu-
bular. Preferencialmente, o fio pode estar localizado dentro, ou adja-
cente, ou perto do gel; ou dentro, ou adjacente, ou proximo, ao meio
poroso carregado com gel.

[00132] Em combinagdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende ainda um material em folha. Em combinagdo com
modalidades especificas, 0 meio poroso carregado com gel compre-
ende um material em folha. Fornecer o material poroso carregado com
gel como um material em folha pode ter vantagens na fabricagdo, por
exemplo, o material em folha pode ser facil de juntar para dar uma es-
trutura adequada. O gel pode ser carregado no material em folha antes
de juntar ou carregado no material em folha depois de juntar.

[00133] De acordo com a presente invencao, € fornecido um ele-
mento tubular, o elemento tubular compreendendo um envoltério que
forma um primeiro canal longitudinal, o elemento tubular compreen-
dendo ainda um meio poroso carregado com gel, 0 meio poroso carre-
gado com gel compreendendo ainda um agente ativo.

[00134] Em modalidades especificas, 0 meio poroso carregado com
gel preenche completamente o elemento tubular dentro do envoltorio.
Alternativamente, em outras modalidades especificas, 0 meio poroso
preenche apenas parcialmente o elemento tubular.

[00135] Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende ainda um segundo elemento tubular, o segundo elemento tubular
tendo um lado longitudinal e extremidades proximal e distal, o segundo
elemento tubular posicionado longitudinalmente dentro do primeiro ca-
nal longitudinal formado pelo envoltorio.

[00136] Em modalidades especificas, o lado longitudinal do segundo
elemento tubular compreende papel ou papeldo ou acetato de celulose.
[00137] Em modalidades especificas, o segundo elemento tubular

compreende meio poroso carregado com gel.
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[00138] Em algumas modalidades especificas, onde ha um primeiro
e um segundo elemento tubular conforme descrito, 0 meio poroso car-
regado com gel é posicionado entre o segundo elemento tubular e o
envoltorio que forma o primeiro canal longitudinal.

[00139] Em algumas modalidades alternativas, onde ha um primeiro
e um segundo elemento tubular, o gel é posicionado entre o segundo
elemento tubular e o envoltério que forma o primeiro canal longitudinal.
[00140] De acordo com a presente invencéo, é fornecido um método
de fabricacdo de um elemento tubular,

[00141] o elemento tubular compreendendo:

[00142] pelo menos uma passagem longitudinal e compreende ainda
gel; o gel compreende um agente ativo;

[00143] o método compreende as etapas de:

[00144] - colocar um material para um elemento tubular em torno de
um mandril que forma um elemento tubular;

[00145] - extrusdo do gel de um conduite dentro do mandril, de modo
gue o gel esteja dentro do elemento tubular.

[00146] O método de fabricacdo de um elemento tubular pode com-
preender ainda a etapa de extrusdo do material para um elemento tubu-
lar em torno do mandril para formar um elemento tubular.

[00147] O método de fabricacdo de um elemento tubular pode com-
preender ainda a etapa de envolver o elemento tubular com um envol-
tério.

[00148] De acordo com a presente invencéo, é fornecido um meétodo
de fabricacado de um elemento tubular,

[00149] o0 elemento tubular compreendendo:

[00150] - um envoltério formando um primeiro canal longitudinal e
compreende ainda um meio poroso carregado com gel; 0 meio poroso
carregado com gel compreende ainda um agente ativo; e onde,

[00151] o meétodo compreende as etapas de;
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[00152] - dispensar 0 meio poroso carregado com gel em uma manta
de material de envoltorio;

[00153] - envolver o material de envoltério em torno do meio poroso
carregado com gel.

[00154] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo do ele-
mento tubular compreende ainda a etapa de: cortar o elemento tubular
envolvido em comprimentos.

[00155] De acordo com a presente invencéao, é fornecido um método
de fabricacdo de um elemento tubular,

[00156] o0 elemento tubular compreendendo:

[00157] - um envoltério formando um primeiro canal longitudinal e
compreende ainda um meio poroso carregado com gel; 0 meio poroso
carregado com gel compreende ainda um agente ativo; e

[00158] - um segundo elemento tubular;

[00159] o método compreende as etapas de:

[00160] - dispensar 0 meio poroso carregado com gel em uma manta
de material de envoltorio; e,

[00161] - dispensar um segundo elemento tubular no meio poroso
carregado com gel nha manta de material de envoltério;

[00162] - envolver o material de envoltério em torno do meio poroso
carregado com gel e segundo elemento tubular.

[00163] Em modalidades especificas, o método de fabricacdo de um
elemento tubular compreende ainda a etapa de: cortar o elemento tubu-
lar envolvido em comprimentos.

[00164] E previsto que o elemento tubular da presente invencéo seja
usado em um artigo gerador de aerossol. Também esta previsto que o
artigo gerador de aerossol pode ser usado em um dispositivo, por exem-
plo, um dispositivo gerador de aerossol. O dispositivo gerador de aeros-
sol pode ser usado para reter e aquecer o artigo gerador de aerossol

para liberar o material. Em particular, isso pode ser para liberar material
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do elemento tubular da presente invencéo.

[00165] De acordo com a presente invencao, é fornecido um artigo
gerador de aerossol para gerar um aerossol, o artigo gerador de aeros-
sol compreendendo:

[00166] - um guia de fluido para permitir o movimento do fluido; o guia
de fluido tendo uma extremidade proximal e uma extremidade distal, o
guia de fluido tendo uma regiao longitudinal interna e uma regiao longi-
tudinal externa separada por uma barreira; onde a regido longitudinal
interna compreende uma passagem longitudinal interna entre a extremi-
dade distal e a extremidade proximal, e a regido externa compreende
uma passagem longitudinal que comunica fluido externo através de pelo
menos uma abertura para a extremidade distal do guia de fluido, de
modo que o fluido externo pode viajar ao longo da passagem longitudi-
nal externa, para a extremidade distal do guia de fluido;

[00167] - um elemento tubular, que compreende gel; o gel compre-
ende um agente ativo; o elemento tubular tendo uma extremidade pro-
ximal e uma extremidade distal e, esta localizado no lado distal do guia
de fluido.

[00168] Em modalidades especificas, a barreira que separa a passa-
gem longitudinal interna e a passagem longitudinal externa pode ser
uma barreira impermeavel, por exemplo, impermeavel a fluidos.
[00169] De acordo com a presente invencéo, € fornecido um artigo
gerador de aerossol, o artigo gerador de aerossol compreendendo:
[00170] - um guia de fluido para permitir o movimento do fluido; o guia
de fluido tendo uma extremidade proximal e uma extremidade distal, o
guia de fluido tendo uma regiéo longitudinal interna e uma regiao longi-
tudinal externa separada por uma barreira; onde a regido longitudinal
interna compreende uma passagem longitudinal interna entre a extremi-
dade distal e a extremidade proximal; e a regido externa compreende

uma passagem longitudinal externa que comunica fluido externo atraves
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de pelo menos uma abertura para a extremidade distal do guia de fluido,
de modo que o fluido externo possa viajar ao longo da passagem longi-
tudinal externa para a extremidade distal do guia de fluido;

[00171] - um elemento tubular que compreende um meio poroso car-
regado com gel, compreendendo ainda um agente ativo; o elemento tu-
bular tendo uma extremidade proximal e uma extremidade distal e esta
localizado distalmente ao guia de fluido.

[00172] Preferencialmente, a extremidade distal do elemento tubular
em algumas modalidades compreende pelo menos uma abertura. Uma
abertura na extremidade distal do elemento tubular pode permitir que o
fluido, por exemplo, o ar externo do artigo gerador de aerossol entre no
elemento tubular e viaje através do elemento tubular criando um aeros-
sol. O fluido que viaja através do elemento tubular pode pegar o agente
ativo, ou quaisquer outros materiais, no gel e passa-los para fora do gel
na direcao a jusante (proximal).

[00173] Em modalidades especificas, o artigo gerador de aerossol
pode compreender uma cavidade posicionada entre a extremidade dis-
tal do guia de fluido e a extremidade proximal do elemento tubular. As-
sim, a cavidade pode estar na extremidade a montante da passagem
longitudinal interna e na extremidade a jusante do elemento tubular. A
cavidade permite que o fluido, por exemplo o ar ambiente, viaje através
da passagem longitudinal externa para a cavidade e faca contato com o
gel no elemento tubular. O fluido que faz contato com o elemento tubular
pode passar para dentro e através do elemento tubular, antes de retor-
nar para a passagem longitudinal interna e para a extremidade proximal
do guia de fluido e a extremidade proximal do artigo gerador de aeros-
sol. Quando este fluido, por exemplo o ar ambiente, faz contato com o
gel, o fluido pode pegar o agente ativo ou qualquer outro material no gel,

ou elemento tubular, e passar este ao longo da passagem longitudinal
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interna a jusante para a extremidade proximal do artigo gerador de ae-
rossol. Para estar em contato com o gel, o ar ambiente pode passar
através do elemento tubular ou passar através do gel ou passar por uma
superficie do gel, ou combinacdes dos mesmos.

[00174] Em modalidades especificas, pelo menos uma abertura esta
localizada em uma passagem externa do guia de fluido.

[00175] Ter pelo menos uma abertura de comunicacéo externa loca-
lizada em uma passagem externa do guia de fluido permite a distancia
entre o elemento tubular e pelo menos uma abertura de comunicagao
externa. Isso pode ajudar a evitar o vazamento do gel e de seu conte-
udo, mas também fornece uma extracdo de aerossol desejada.

[00176] Em modalidades especificas, pelo menos uma abertura esta
localizada na cavidade entre o guia de fluido e o elemento tubular.
[00177] Ter pelo menos uma abertura localizada em uma passagem
externa do guia de fluido permite que o fluido ambiente alcance facil-
mente o elemento tubular e se misture facilmente na cavidade entre o
elemento tubular e o guia de fluido.

[00178] Em modalidades especificas, a pelo menos uma abertura
esta localizada na parede lateral do elemento tubular.

[00179] Ter pelo menos uma abertura localizada na parede lateral do
elemento tubular permite que o fluido ambiente se desloque substanci-
almente em uma direcdo quando uma pressdo negativa € aplicada a
extremidade proximal do artigo gerador de aerossol. Ter pelo menos
uma abertura localizada na parede lateral do elemento tubular permite
qgue o fluido ambiente se misture facilmente com o conteddo do ele-
mento tubular.

[00180] Em modalidades especificas, o artigo gerador de aerossol
compreende um envoltério. O envoltério pode ser de qualquer material
adequado, por exemplo, o envoltério pode compreender papel. Prefe-

rencialmente, o envoltorio tera aberturas correspondentes as aberturas
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do guia de fluido. As aberturas correspondentes da guia de fluido e do
envoltério podem resultar das aberturas sendo formadas apds o envol-
torio do artigo.

[00181] Em modalidades especificas, a passagem longitudinal ex-
terna do artigo gerador de aerossol compreende uma abertura ou uma
pluralidade de aberturas. A abertura pode ser qualquer abertura, fenda,
orificio ou passagem para permitir que o fluido, por exemplo o ar ambi-
ente, passe através e para dentro do artigo gerador de aerossol. Isso
permite que o fluido externo ao artigo gerador de aerossol seja aspirado.
Em uso, este pode ser fluido externo, por exemplo, ar que é puxado para
o artigo gerador de aerossol através das aberturas para as passagens
longitudinais externas primeiro, antes de ser puxado para outras partes
do artigo gerador de aerossol. Em modalidades especificas, as abertu-
ras sdo espacadas uniformemente em torno da circunferéncia do artigo
gerador de aerossol, por exemplo, existem 10 ou 12 aberturas. Ter as
aberturas espacadas uniformemente ajuda a fornecer um fluxo suave
do fluido.

[00182] Em combinacdo com modalidades especificas, o artigo ge-
rador de aerossol compreende um tampao de extremidade localizado
na extremidade distal do elemento tubular e em que o tampéo de extre-
midade tem uma alta resisténcia a tracdo. O tampéo de extremidade
pode ser impermeavel ao fluido ou pode ser quase impermeéavel ao flu-
ido. Preferencialmente, o tampéo de extremidade esta localizado na ex-
tremidade distal extrema do artigo gerador de aerossol. Pelo fato de o
tampdo de extremidade ter uma alta resisténcia a tracdo, isto vantajo-
samente ird desviar o fluido para entrar através da abertura das passa-
gens longitudinais externas quando uma pressao negativa é aplicada na
extremidade proximal do artigo gerador de aerossol. Em algumas mo-
dalidades, o tampdao de extremidade € impermeavel a fluidos.

[00183] Em algumas modalidades, o elemento tubular compreende

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 51/159



26/122

um tampéo de extremidade. Vantajosamente, isso permite facilidade de
fabricacdo. O tamp&o de extremidade de um elemento tubular seria pre-
ferencialmente posicionado em uma extremidade do elemento tubular.
Vantajosamente, isso permite facilidade de fabricagcdo. Em algumas mo-
dalidades, o elemento tubular compreende um tampéao de extremidade
em que o tampédo de extremidade € impermeavel a fluido. Quando o
elemento tubular compreende um tampdao de extremidade que € imper-
meavel a fluidos, isso evita que o gel e outros fluidos escapem do ele-
mento tubular através do tampao de extremidade do elemento tubular.
[00184] Em modalidades especificas, a passagem longitudinal in-
terna da regiao interna do guia de fluido compreende um restritor. Em
algumas modalidades, o restritor esté localizado em, ou préximo a, ex-
tremidade proximal do guia de fluido. Em algumas modalidades, o res-
tritor esta localizado em, ou proximo a, extremidade a jusante do guia
de fluido. O restritor, se presente, pode, no entanto, ser posicionado na
regido média da passagem longitudinal interna do guia de fluido ou da
passagem longitudinal externa. O restritor também pode ser posicio-
nado préximo a ou na extremidade distal da passagem longitudinal in-
terna. O restritor pode ser posicionado em, ou proximo a, extremidade
a montante da passagem longitudinal interna. Mais de um restritor pode
ser usado na passagem longitudinal interna ou na passagem longitudi-
nal externa do guia de fluido.

[00185] Restritores para uso com algumas modalidades especificas
da presente invengcdo compreendem um estreitamento abrupto; como
uma abertura em uma superficie, como uma parede, ou uma restricdo
gradual. Alternativamente, em outras modalidades especificas, os res-
tritores compreendem uma restricdo gradual ou suave, por exemplo, pa-
redes inclinadas, ou uma forma de funil estreitando para a abertura, ou
uma restricdo gradual ao longo da largura da passagem. Pode haver um

alargamento gradual ou abrupto no lado a jusante (proximal) do restritor.
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Modalidades especificas compreendem a forma de funil em um ou am-
bos os lados do restritor. Assim, no fluxo de fluido de montante para
jusante (distal para proximal), pode haver uma restricao de fluxo gradual
conforme os lados da passagem estreitam para a abertura do restritor,
entdo um alargamento gradual da passagem a partir da abertura do res-
tritor. Normalmente, a abertura de um restritor tera 60 ou 45 ou 30 por
cento de restricdo da maior area de secao transversal da passagem. Na
presente invencgao, o restritor pode, assim, em algumas modalidades,
por exemplo, compreender um estreitamento com uma abertura que é
apenas 60 ou 45 ou 30 por cento na area da secao transversal, em re-
lacdo a area da secao transversal da porcdo maior ou mais ampla da
passagem longitudinal interna. Tipicamente, as modalidades especifi-
cas da presente invencao reduzem de, por exemplo, 4 milimetros a 2,5
milimetros ou 4 milimetros a 2,5 milimetros no didametro da secéo trans-
versal das passagens cilindricas. Variando as diferentes taxas de redu-
cao de largura e quantidades de largura; posicionamento dos restritores;
namero de restritores; e gradiente de reducdo e gradiente de alarga-
mento, uma caracteristica de fluxo de fluido particular pode ser alcan-
cada.

[00186] Em combinacdo com modalidades especificas, o artigo ge-
rador de aerossol compreende um elemento de aquecimento como um
susceptor, de modo que o calor possa ser transferido para o gel no ele-
mento tubular. Tal como o susceptor do elemento tubular, este pode ser
de qualguer material adequado, de preferéncia um metal como, por
exemplo, aluminio, ou compreendendo aluminio.

[00185] De acordo com a presente invencéao, é fornecido um método
de fabricacdo de um artigo gerador de aerossol, o artigo gerador de ae-
rossol compreendendo:

[00186] - um guia de fluido para permitir a transferéncia de fluido; o
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guia de fluido tendo uma extremidade proximal e uma extremidade dis-
tal, o guia de fluido tendo uma regiao longitudinal interna e uma regiao
longitudinal externa separada por uma barreira; onde a regiéo longitudi-
nal interna compreende uma passagem longitudinal interna entre a ex-
tremidade distal e a extremidade proximal, e a regido externa compre-
ende uma passagem longitudinal externa que comunica fluido atraves
de pelo menos uma abertura para a extremidade distal do guia de fluido,
de modo que o fluido possa viajar ao longo da passagem longitudinal
externa da regiéo de controle de fluido externa para a extremidade distal
do guia de fluido;

[00187] - um elemento tubular, que compreende gel; o gel compre-
ende um agente ativo; o elemento tubular tendo uma extremidade pro-
ximal e uma extremidade distal; e,

[00188] - o método compreende as etapas de:

[00189] - dispor linearmente o elemento tubular, compreendendo gel
e 0 guia de fluido em uma manta de material de envoltério; e

[00190] - envolver o elemento tubular e guia de fluido e posicionar o
envoltério com seguranca em torno do elemento tubular e guia de fluido
[00191] De acordo com a presente invencéao, € fornecido um dispo-
sitivo gerador de aerossol que compreende um receptaculo configurado
para receber a extremidade distal do artigo gerador de aerossol como
aqui descrito.

[00192] O receptéculo do dispositivo pode corresponder em forma e
tamanho para permitir um ajuste confortavel da extremidade distal, ou
uma porcao da extremidade distal, do artigo gerador de aerossol no re-
ceptaculo e manter o artigo gerador de aerossol no receptaculo durante
0 uso normal.

[00193] Normalmente, o receptaculo compreende um elemento de

aguecimento. Isso permitiria 0 aguecimento do artigo gerador de aeros-
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sol; aguecimento do elemento tubular; ou aquecimento do gel, de pre-
feréncia compreendendo um agente ativo; ou aquecimento do meio po-
roso carregado com gel; ou qualguer combinacéo de; direta ou indireta-
mente, para auxiliar na geracéo ou liberacéo de um aerossol, ou libera-
¢cao de material em um aerossol. O aerossol pode entdo passar para a
extremidade proximal do artigo gerador de aerossol. Em modalidades
especificas, o aquecimento é direta ou indiretamente por meio do ele-
mento de calor ou susceptor, ou uma combinagao de ambos.

[00194] O meio de aguecimento pode ser qualquer meio de aqueci-
mento conhecido. Tipicamente, os meios de aquecimento podem ser
por radiacéo, conduc&o ou conveccao, ou uma combinacao destes.
[00195] Em combinagdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende ainda um fio. Em modalidades especificas, o fio €
de materiais naturais ou sintéticos, ou o fio € uma combinag¢éo de ma-
teriais naturais e sintéticos. O fio pode compreender material semissin-
tético. O fio pode ser feito de fibras, ou compreender fibras, ou compre-
ender parcialmente fibras. O fio pode ser feito, por exemplo, de algodao,
acetato de celulose ou papel. Um fio composto pode ser usado. O fio
pode auxiliar na fabricacdo do elemento tubular que compreende um
agente ativo. O fio pode auxiliar na introdugcdo de um agente ativo no
elemento tubular que compreende um agente ativo. O fio pode ajudar a
estabilizar a estrutura do elemento tubular que compreende um agente
ativo.

[00195] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
tubular compreende um meio poroso carregado com gel. Um meio po-
roso pode ser usado dentro do elemento tubular para criar espaco den-
tro do elemento tubular. O meio poroso é capaz de segurar ou reter gel.
Isto tem a vantagem de ajudar na transferéncia e armazenamento de
gel e na fabricacdo de um elemento tubular que compreende gel. O gel,

em um meio poroso carregado com gel, também pode compreender um
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agente ativo; também pode conter ou transportar um agente ativo ou
outros materiais.

[00196] O meio poroso pode ser qualquer material poroso adequado
capaz de segurar ou reter o gel. Idealmente, o meio poroso pode permitir
gue o gel se mova dentro dele. Em modalidades especificas, 0 meio
poroso carregado com gel compreende materiais naturais, sintéticos ou
semissintéticos ou uma combinag¢do dos mesmos. Em modalidades es-
pecificas, 0 meio poroso carregado com gel compreende material em
folha, espuma ou fibras, por exemplo, fibras soltas; ou uma combinacgéo
dos mesmos. Em modalidades especificas, 0 meio poroso carregado
com gel compreende um material tecido, nao tecido ou extrudado, ou
combinagdes dos mesmos. Preferencialmente, o meio poroso carre-
gado com gel compreende, por exemplo, algodao, papel, viscose, PLA
ou acetato de celulose, ou combinacdes dos mesmos. Preferencial-
mente, 0 meio poroso carregado com gel compreende um material em
folha, por exemplo, algodao ou acetato de celulose. A vantagem de um
meio poroso carregado com gel € que o gel é retido dentro do meio po-
roso e isso pode ajudar na fabricacdo, armazenamento ou transporte do
gel. Pode ajudar a manter a forma desejada do gel, especialmente du-
rante a fabricacéo, transporte ou uso. O meio poroso utilizado na pre-
sente invencao pode ser frisado ou triturado. Em modalidades especifi-
cas, 0 meio poroso compreende meio poroso ondulado. Em modalida-
des alternativas, 0 meio poroso compreende meio poroso fragmentado.
O processo de crimpagem ou trituragdo pode ser antes ou depois do
carregamento com o gel.

[00197] Atriturac&o da ao meio uma alta propor¢cao entre area super-
ficial e volume, capaz de absorver o gel facilmente.

[00198] Em modalidades especificas, o material em folha € um ma-

terial compdsito. Preferencialmente, o material em folha € poroso. O ma-
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terial em folha pode auxiliar na fabricacéo do elemento tubular que com-
preende um gel. O material em folha pode auxiliar na introducéo de um
agente ativo no elemento tubular que compreende um gel. O material
em folha pode ajudar a estabilizar a estrutura do elemento tubular que
compreende um gel. O material em folha pode ajudar no transporte ou
armazenamento do gel. O uso de um material em folha permite, ou
ajuda, adicionar estrutura ao meio poroso, por exemplo, crimpando o
material em folha. A crimpagem do material em folha tem a vantagem
de melhorar a estrutura para permitir passagens através da estrutura.
As passagens através do material em folha ondulada ajudam a carregar
o gel, o gel retido e também para que o fluido passe através do material
em folha ondulado. Portanto, ha vantagens em usar material em folha
crimpada como meio poroso.

[00199] O meio poroso pode ser um fio. O fio pode compreender, por
exemplo, algodao, papel ou fibra de acetato. O fio também pode ser
carregado com gel como qualquer outro meio poroso. Uma vantagem
de usar um fio como meio poroso € que ele pode ajudar na facilidade de
fabricacdo. O fio pode ser pré-carregado com gel antes de ser usado na
fabricacdo do elemento tubular ou o fio pode ser carregado com gel na
montagem do elemento tubular.

[00200] O fio pode ser carregado com gel por qualquer meio conhe-
cido. O fio pode ser simplesmente revestido com gel, ou o fio pode ser
impregnado com gel. Na fabricagdo, os fios podem ser impregnados
com gel e armazenados prontos para uso para serem incluidos na mon-
tagem de um elemento tubular. Em outros processos, o fio passa pelo
processo de carregamento na fabricacdo do elemento tubular carregado
com gel. Como o meio poroso carregado com gel, ou gel sozinho, pre-
ferencialmente o gel compreende um agente ativo. O agente ativo é
como aqui descrito.

[00201] Nafabricacao de elementos tubulares, o gel, ou meio poroso,
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ou fio, pode ser dispensado simultaneamente a medida que outros com-
ponentes sao dispensados ou dispensados sequencialmente. Preferen-
cialmente, os componentes séo dispensados, mas o0 componente pode
ser recolhido ou enrolado, ou combinado ou posicionado de qualquer
maneira conhecida, para ser posicionado no local desejado.

[00202] Tal como aqui utilizado, o termo "agente ativo" € um agente
que é capaz de atividade, por exemplo, produz uma reacao quimica ou
€ capaz de alterar o aerossol gerado. Um agente ativo pode ser mais de
um agente.

[00203] Conforme usado neste documento, o termo "artigo gerador
de aerossol" é usado para descrever um artigo capaz de gerar ou liberar
um aerossol.

[00204] Conforme usado neste documento, o termo "dispositivo ge-
rador de aerossol" é um dispositivo a ser usado com um artigo gerador
de aerossol para permitir a geracéo ou liberacdo de um aerossol.
[00205] Tal como aqui utilizado, o termo "formador de aerossol" re-
fere-se a qualquer composto conhecido adequado ou mistura de com-
postos que, em uso, facilita o aumento do aerossol inicial recebido, por
exemplo, no elemento tubular, que pode se tornar um aerossol mais
denso, um aerossol mais estavel, ou um aerossol mais denso e um ae-
rossol mais estavel.

[00206] Conforme usado neste documento, o termo "substancia ge-
radora de aerossol" é usado para descrever uma substancia capaz de
gerar ou liberar um aerossol.

[00207] Conforme usado neste documento, o termo "abertura" é
usado para descrever qualquer abertura, fenda, orificio ou abertura.
[00208] Conforme usado neste documento, o termo "cavidade" é
usado para descrever qualquer vazio ou espaco pelo menos parcial-
mente fechado em uma estrutura. Por exemplo, na presente invencao,

a cavidade é o espaco parcialmente fechado (em algumas modalidades)
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entre o guia de fluido e o elemento tubular.

[00209] Conforme usado neste documento, o termo "camara" é
usado para descrever um espaco ou cavidade pelo menos parcialmente
fechado.

[00210] Para os fins da presente divulgacdo, uma area em secao
transversal longitudinal interna que é "restrita” de um primeiro local para
um segundo local é usada para indicar que a &rea em secéo transversal
longitudinal interna reduz em diametro do primeiro local para o segundo
local. Frequentemente, sdo chamados de “restritores”. Assim, conforme
usado neste documento, o termo "restritor" € usado para descrever um
estreitamento em uma passagem de fluido ou uma mudanca de area da
secao transversal em uma passagem de fluido.

[00211] Conforme usado neste documento, o termo "ondulado" de-
nota um material com uma pluralidade de saliéncias ou ondulagdes.
Também inclui o processo de fazer um material ondulado.

[00212] A expressao “area da secao transversal” € usada para des-
crever a area da secao transversal medida em um plano transversal a
direcdo longitudinal.

[00213] Para os fins da presente divulgacéo, tal como aqui utilizado,
o termo "diametro” ou "largura” é uma dimenséo transversal maxima do
elemento tubular, artigo gerador de aerossol ou dispositivo gerador de
aerossol, uma porgao ou parte do mesmo, qualquer elemento tubular,
artigo gerador de aerossol ou dispositivo gerador de aerossol. A titulo
de exemplo, o "diametro” € o diametro de um objeto com uma secéao
transversal circular ou € o comprimento da largura diagonal de uma ob-
jecdo com uma secao transversal retangular.

[00214] Conforme usado neste documento, o termo "6leo essencial”
€ usado para descrever um Oleo com o odor e sabor caracteristicos da
planta da qual € obtido.

[00215] Conforme usado neste documento, o termo "fluido externo”
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€ usado para descrever um fluido originado de fora do elemento, artigo
ou dispositivo gerador de aerossol, por exemplo, o ar ambiente.
[00216] O termo "aromatizante", conforme usado neste documento,
€ usado para descrever uma composicao que afeta a qualidade orga-
noléptica do aerossol.

[00217] O termo "guia de fluido", conforme usado neste documento,
€ usado para descrever um aparelho ou componente que pode alterar o
fluxo de fluido. Preferencialmente, isso € guiar ou direcionar o caminho
do fluxo de fluido de um aerossol gerado ou liberado. A guia de fluido
provavelmente causara mistura do fluido. Pode ajudar a acelerar o fluido
a medida que viaja através da guia de fluido, quando a passagem se
estreita na area da secao transversal, ou pode ajudar a desacelerar o
fluido & medida que viaja ao longo da passagem quando a secéo trans-
versal da passagem se alarga.

[00218] Conforme usado neste documento, o termo "reunido” é
usado para descrever uma folha que € convoluta, dobrada ou de outra
forma comprimida ou constringida de forma substancialmente transver-
sal ao eixo longitudinal do artigo gerador de aerossol ou elemento tubu-
lar.

[00219] Conforme usado neste documento, o termo "gel" € usado
para descrever um material sélido semirrigido semelhante a uma gela-
tina com uma rede tridimensional capaz de reter outros materiais e de
liberar materiais em um aerossol.

[00220] O termo "material herbaceo" € usado para denotar o material
de uma planta herbacea. Uma "planta herbacea" é uma planta aroma-
tica, em que as folhas ou outras partes da planta sdo utilizadas para fins
medicinais, culinarios ou aromaticos e sao capazes de libertar sabor no
aerossol produzido por um artigo gerador de aerossol.

[00221] O termo "hidrofébico", tal como aqui utilizado, refere-se a
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uma superficie que exibe propriedades repelentes de agua. Uma propri-
edade hidrofébica pode ser expressa pelo angulo de contato com a
agua. O “angulo de contato com a agua” € o angulo, convencionalmente
medido através do liquido, onde uma interface de fluido encontra uma
superficie sélida. Ele quantifica a molhabilidade de uma superficie sélida
por um liquido por meio da equacao Young.

[00222] Conforme usado neste documento, o termo "impermeavel" é
usado para descrever um item, por exemplo, uma barreira, pelo qual o
fluido ndo passa substancialmente ou facilmente.

[00223] Conforme usado neste documento, o termo "aguecimento
por inducédo" é usado para descrever 0 aquecimento de um objeto por
inducdo eletromagnética, onde correntes parasitas (também conhecidas
como correntes de Foucault) sdo geradas dentro do objeto a ser aque-
cido e a resisténcia leva ao aquecimento resistivo do objeto.

[00224] Conforme usado neste documento, o termo "passagem lon-
gitudinal" € usado para descrever uma passagem ou abertura que per-
mite que fluido e semelhantes fluam ao longo dela. Normalmente, o ar
ou aerossois gerados transportando materiais, por exemplo particulas
sélidas, fluem ao longo da passagem longitudinal. Normalmente, a pas-
sagem longitudinal sera mais longa em comprimento longitudinal do que
em largura, mas ndo necessariamente. O termo "passagem longitudinal”
também inclui a pluralidade de mais de uma passagem longitudinal.
[00225] O termo "longitudinal" € usado para descrever a direcao en-
tre as extremidades proximal e distal do elemento tubular, artigo gerador
de aerossol ou dispositivo gerador de aerossol.

[00226] Conforme usado neste documento, "lados longitudinais”, por
exemplo de um segundo elemento tubular, é usado para descrever o
lado longitudinal ou parede do segundo elemento tubular. Em algumas

modalidades, isso € integral, por exemplo, acetato de celulose que
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forma o elemento tubular ou meio poroso carregado com gel. Em mo-
dalidades alternativas, o lado longitudinal € um envoltério.

[00227] Conforme usado neste documento, o termo "mandril" é
usado para descrever um eixo no qual outro material € forjado ou mol-
dado.

[00228] Conforme usado aqui, o termo "mentas” é usado para se re-
ferir a plantas do género Mentha.

[00229] O termo "bocal" é usado neste documento para descrever o
elemento, componente ou por¢éo do artigo gerador de aerossol atraves
do qual o aerossol sai do artigo gerador de aerossol.

[00230] Conforme usado neste documento, o termo "externo” com
referéncia ao guia de fluido é usado para descrever uma por¢ao que
estad mais voltada para a circunferéncia longitudinal do guia de fluido do
gue o meio da secéo transversal do guia de fluido. Da mesma forma, o
termo "interno” é usado para descrever (com referéncia ao guia de flu-
ido), uma porcédo do guia de fluido que € mais central da porcéo de se-
cao transversal do que perto da circunferéncia do guia de fluido.
[00231] Conforme usado neste documento, o termo "passagem” é
usado para descrever uma passagem que pode permitir o acesso entre
elas.

[00232] Conforme usado neste documento, o termo "plastificante" é
usado para descrever uma substancia, normalmente um solvente, adi-
cionado para produzir ou promover a plasticidade ou flexibilidade e para
reduzir a fragilidade.

[00233] O termo "meio poroso”, conforme usado neste documento, é
usado para descrever qualquer meio capaz de reter, reter ou suportar o
gel. Normalmente, o meio poroso tera passagens dentro de sua estru-
tura que podem ser preenchidas para reter ou reter fluido ou semissoli-
dos, por exemplo, para reter gel. Preferencialmente, o gel também sera

capaz de passar ou transferir ao longo e através das passagens dentro
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do meio poroso. Conforme usado neste documento, o termo "meio po-
roso carregado com gel" é usado para descrever um meio poroso que
compreende gel. O meio poroso carregado com gel é capaz de segurar,
reter ou suportar alguma quantidade de gel.

[00234] Conforme usado neste documento, o termo "tampao" é
usado para descrever um componente, segmento ou elemento, para
uso em um artigo gerador de aerossol. Conforme usado neste docu-
mento, o termo "tampéao de extremidade" € usado para descrever o com-
ponente ou tampao mais distante mais distal do artigo gerador de ae-
rossol, na extremidade distal do artigo gerador de aerossol. Preferenci-
almente, este tampao de extremidade tera uma alta resisténcia a tracao
(RTD).

[00235] O termo "protogénico” se refere a um grupo que é capaz de
doar um hidrogénio ou um préton em uma reacao quimica.

[00236] Pelo termo "receptaculo” do dispositivo gerador de aerossol,
este termo é usado para descrever a camara do dispositivo gerador de
aerossol capaz de receber uma porcéo do artigo gerador de aerossol.
Geralmente é a extremidade distal do artigo, mas ndo necessariamente.
[00237] Conforme usado neste documento, o termo "Resisténcia a
Tracdo" (RTD) é usado para descrever a resisténcia para fluido, por
exemplo, gas, a ser aspirado através de um material. Conforme usado
neste documento, a resisténcia ao estiramento é expressa com as uni-
dades de pressao "mm WG" ou “milimetros de medidor de agua" e €
medida de acordo com ISO 6565:2002.

[00238] Conforme usado neste documento, o termo "Alta Resisténcia
a Tracdo" (RTD) € usado para descrever a resisténcia de fluido, por
exemplo, gas, a ser aspirado através de um material. Conforme usado
neste documento, alta resisténcia significa maior que 200 "mm WG" ou
“‘milimetros de medidor de agua" e € medida de acordo com ISO
6565:2002.

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 63/159



38/122

[00239] Conforme usado neste documento, o termo "material em fo-
Iha" & usado para descrever um elemento laminar geralmente plano no
gual sua largura e comprimento sao substancialmente maiores do que
sua espessura.

[00240] Conforme usado neste documento, o termo "vedacdo" é uma
juncao, ou "juntar”, por exemplo, juntando as bordas do envoltorio umas
as outras ou ao guia de fluido. Isso pode ser feito com o0 uso de um
adesivo ou cola. No entanto, o termo vedac&o também inclui uma juncéo
de ajuste de interferéncia. A vedagao ndo precisa criar uma vedacao
impermedvel a fluidos ou barreira.

[00241] Conforme usado neste documento, o termo “"retalhado" é
usado para descrever algo que é finamente cortado.

[00242] Conforme usado neste documento, o termo "rigido” é usado
para descrever que um item é rigido o suficiente, ou duro o suficiente,
para resistir a mudanca de forma, ou rigido o suficiente para geralmente
resistir & deformacao sob o uso normal. Isso inclui que ele pode ser re-
siliente de modo que, se deformado, pode retornar em grande parte a
sua forma original. Da mesma forma, o termo "rigido", conforme usado
neste documento, descreve que o item € resistente a flexdo ou a ser
forcado a perder a forma, geralmente capaz de manter sua forma, es-
pecialmente sob uso normal.

[00243] Conforme usado neste documento, o termo "susceptor" é
usado para descrever um elemento de aquecimento, qualquer material
capaz de absorver energia eletromagnética e converté-la em calor. Por
exemplo, na presente invencao, o susceptor ou elemento de calor pode
auxiliar na transferéncia de energia térmica para o gel, aguecendo o gel,
para auxiliar na liberacdo de materiais do gel.

[00244] Conforme usado neste documento, o termo "folha texturi-
zada" denota uma folha que foi prensada, gravada em relevo, gravada

em baixo relevo, perfurada ou, de outra forma, deformada.
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[00245] Conforme usado neste documento, o termo "fio carregado
com gel" é usado para descrever um fio de meio poroso que segura,
retém ou da suporte ao gel, incluindo, por exemplo, revestimento ou im-
pregnado com gel.

[00246] Ao longo deste documento, o termo "elemento tubular" é
usado para descrever um componente adequado para uso em um artigo
gerador de aerossol. Idealmente, o elemento tubular pode ser mais
longo em comprimento longitudinal do que em largura, mas nao neces-
sariamente, porque pode ser uma parte de um item multicomponente
que idealmente serd mais longo em seu comprimento longitudinal do
gue em sua largura. Tipicamente, o elemento tubular € cilindrico, mas
nao necessariamente. Por exemplo, o elemento tubular pode ter uma
secao transversal oval, poligonal, triangular ou retangular ou aleatoria.
O elemento tubular ndo precisa ser oco.

[00247] Os termos "a montante" e "a jusante" sao usados para des-
crever as posicdes relativas em relacdo a direcdo do fluido principal a
medida que € puxado para o elemento tubular, artigo gerador de aeros-
sol ou dispositivo gerador de aerossol. Em algumas modalidades, onde
o fluido entra pela extremidade distal do artigo gerador de aerossol e
viaja em direcdo a extremidade proximal do artigo, a extremidade distal
do artigo gerador de aerossol também pode ser descrita como a extre-
midade a montante do artigo gerador de aerossol e a extremidade pro-
ximal do artigo gerador de aerossol também pode ser descrita como a
extremidade a jusante do artigo gerador de aerossol. Nessas modalida-
des, os elementos do artigo gerador de aerossol localizados entre a ex-
tremidade proximal e a extremidade distal podem ser descritos como
estando a montante da extremidade proximal ou, alternativamente, a ju-
sante da extremidade distal. No entanto, em outras modalidades da in-
vencao, onde o fluido entra no artigo gerador de aerossol do lado e pri-

meiro viaja em direcdo a extremidade distal, vira e, em seguida, viaja
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em direcdo a extremidade proximal do artigo gerador de aerossol, a ex-
tremidade distal do artigo gerador de aerossol, o artigo pode estar a
montante ou a jusante, dependendo do respectivo ponto de referéncia.
[00248] Conforme usado neste documento, 0 termo "resistente a
agua" é usado para descrever o material, por exemplo, um envoltério,
ou lado longitudinal de um segundo elemento tubular, que ndo permite
gue a agua passe facilmente, ou nao é facilmente danificado pela agua.
O material resistente a agua € capaz de resistir a penetracdo da agua.

[00249] Em modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende um agente ativo. Em modalidades especificas, o gel compreende
um agente ativo. Em modalidades especificas, o agente ativo compre-
ende nicotina. Em modalidades especificas, o gel ou elemento tubular
compreendendo um agente ativo compreende entre 0,2 por cento em
peso e 5 por cento em peso do agente ativo, tal como entre 1 por cento
em peso e 2 por cento em peso de agente ativo.

[00250] Normalmente, em modalidades especificas, o elemento tu-
bular compreendera pelo menos 150 mg de gel.

[00251] Em modalidades especificas, o agente ativo compreende um
plastificante.

[00252] Em modalidades especificas, o gel, que compreende um
agente ativo, compreende um formador de aerossol, como o glicerol.
Em modalidades onde um formador de aerossol esta presente, tipica-
mente por exemplo, o gel que compreende um agente ativo compreende
entre 60 por cento e 95 por cento em peso de glicerol, tal como entre 80
por cento e 90 por cento em peso de glicerol.

[00253] Em modalidades especificas, o gel que compreende um
agente ativo compreende um agente de gelificacdo, como, por exemplo,
alginato, gelano, guar ou combinac¢des dos mesmos. Em modalidades
gue compreendem um agente gelificante, o gel compreende tipicamente

entre 0,5 por cento e 10 por cento em peso de agente de gelificacéo, tal
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como entre 1 por cento e 3 por cento em peso de agente de gelificacao.
[00254] Em modalidades especificas, o gel compreende agua. Em
tais modalidades, o gel compreende tipicamente entre 5 por cento e 25
por cento em peso de agua, tal como entre 10 por cento e 15 por cento
em peso de agua.

[00255] Em modalidades especificas, o agente ativo compreende
aroma ou uma substancia farmacéutica, ou uma combinacao dos mes-
mos. Em exemplos especificos, 0 agente ativo € a nicotina em qualquer
forma. O agente ativo é capaz de ser ativo, por exemplo, capaz de pro-
duzir uma reacdo quimica ou pelo menos alterar o aerossol gerado.
[00256] O agente ativo pode ser um aroma. Em modalidades espe-
cificas, o0 agente ativo compreende um aromatizante. O gel pode incluir
um aromatizante. Alternativamente, ou além de, os aromatizantes po-
dem estar presentes em um ou mais outros locais do artigo. O aromati-
zante pode conferir um aroma para contribuir para o sabor do fluido ou
aerossol gerado pelo artigo. Um aromatizante é qualguer composto na-
tural ou artificial que afeta a qualidade organoléptica do aerossol. Plan-
tas que podem ser usadas para fornecer aromatizantes incluem, mas
ndo estdo limitadas a, aquelas pertencentes as familias Lamiaceae (por
exemplo, mentas), Apiaceae (por exemplo, anis, erva-doce), Lauraceae
(por exemplo, louro, canela, pau-rosa), Rutaceae (por exemplo, frutas
citricas), Myrtaceae (por exemplo, anis, murta) e Fabaceae (por exem-
plo, alcacuz). Exemplos nao limitativos de fontes de aromatizantes in-
cluem mentas como hortela-pimenta e horteld, café, cha, canela, cravo,
gengibre, cacau, baunilha, eucalipto, geranio, agave e zimbro; e suas
combinacdes.

[00257] Diversos aromatizantes sdo 6leos essenciais ou uma mistura
de um ou mais Oleos essenciais. Os 0leos essenciais apropriados in-
cluem, mas nao estado limitados a, eugenol, 6leo de hortela-pimenta e

Oleo de menta. Em muitas modalidades, o aromatizante compreende
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mentol, eugenol ou uma combinacdo de mentol e eugenol. Em muitas
modalidades, o aromatizante compreende ainda anetol, linalol ou uma
combinacdo dos mesmos. Em modalidades especificas, os aromatizan-
tes compreendem material herbaceo. Material herbaceo inclui a folha da
erva ou outro material herbaceo das plantas herbaceas, mas nao é limi-
tado a hortelds, como menta e hortela-pimenta, erva-cidreira, manjeri-
cao, canela, manjericao da folha pequena, cebolinha, coentro, lavanda,
sdalvia, cha, tomilho e alcaravia. Tipos adequados de folhas de hortela
podem ser tirados de variedades das plantas incluindo, mas néo limita-
das a Mentha piperita, Mentha arvensis, Mentha niliaca, Mentha citrata,
Mentha spicata, Mentha spicata crispa, Mentha cordifolia, Mentha longi-
folia, Mentha pulegium, Mentha suaveolens e Mentha suaveolens vari-
egata. Em algumas modalidades, um aromatizante pode incluir material
de tabaco.

[00258] Em um exemplo especifico, em combinacdo com outras ca-
racteristicas, o gel compreende aproximadamente; 2 por cento em peso
de nicotina, 70 por cento em peso de glicerol, 27 por cento em peso de
agua e 1 por cento em peso de agar. Em outro exemplo, o gel compre-
ende 65 por cento em peso de glicerol, 20 por cento em peso de agua,
14,3 por cento em peso de tabaco em po solido e 0,7 por cento em peso
de agar.

[00259] Na presente invencéao, o guia de fluido pode ter duas regioes
distintas, por exemplo, uma regido externa com uma passagem longitu-
dinal externa e uma regido interna com uma passagem longitudinal in-
terna. Portanto, a passagem longitudinal externa corre longitudinal-
mente perto da circunferéncia do guia de fluido e a passagem de fluido
interna corre longitudinalmente perto do nucleo, ou centro, da sec¢éo
transversal ao longo do eixo longitudinal.

[00260] Preferencialmente, em modalidades especificas, o ar ambi-

ente entra pelas aberturas, no envoltério e nas aberturas do guia de
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fluido, para a passagem longitudinal externa (do guia de fluido) em dire-
cdo a extremidade distal do artigo gerador de aerossol e na area do
elemento tubular que compreende gel que compreende 0 agente ativo.
Preferencialmente, o fluido farad contato com o gel compreendendo um
agente ativo, para gerar ou liberar um aerossol de fluido misturado com-
preendendo fluido externo ao artigo gerador de aerossol e material libe-
rado do gel compreendendo um agente ou agentes ativos. O fluido, en-
tao, viaja ao longo da passagem longitudinal interna, do guia de fluido,
em direcdo a extremidade proximal do artigo gerador de aerossol. Esta
previsto que as passagens longitudinais externa e interna sejam sepa-
radas por uma barreira. A barreira pode ser impermeavel a fluidos ou
resistente a fluidos que passam por ela e, portanto, é capaz de desviar
o fluido para a extremidade distal. Preferencialmente, a passagem lon-
gitudinal externa da guia de fluido compreende uma abertura que se
comunica de maneira fluida com um exterior da guia de fluido e, de pre-
feréncia, com uma parte externa do artigo. Também esta previsto que a
passagem longitudinal externa seja bloqueada em sua extremidade pro-
ximal de modo que, em uso, o fluido recebido de um exterior do artigo
gerador de aerossol flua predominantemente em direcao a extremidade
distal da guia de fluido. A passagem longitudinal externa, do guia de
fluido, tem aberturas na ou perto da extremidade proximal, mas entédo é
aberta apenas na sua extremidade distal. Em contraste, a passagem
longitudinal interna do guia de fluido € aberta tanto em sua extremidade
proximal quanto em sua extremidade distal, embora possa ter varios
elementos de restricdo de fluxo entre suas extremidades proximal e dis-
tal. A barreira que separa as passagens longitudinais internas e exter-
nas, do guia de fluido, forca o fluido que entra na passagem longitudinal
externa a viajar para a extremidade distal da passagem longitudinal ex-
terna e em direcéo ao elemento tubular, de preferéncia compreendendo

gel que compreende um agente ativo. Isso coloca o fluido em contato
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com o elemento tubular, de preferéncia compreendendo um gel que
compreende um agente ativo.

[00261] A passagem longitudinal externa do guia de fluido pode ser
uma passagem ou mais de uma passagem. A passagem longitudinal
externa pode estar dentro da guia de fluido ou pode ser uma ou mais
passagens na superficie externa da guia de fluido com a guia de fluido
formando uma parede parcial da passagem longitudinal externa e o en-
voltério formando outra parede parcial para a passagem longitudinal ex-
terna. As passagens longitudinais externas ou internas do guia de fluido
podem compreender material poroso, por exemplo espuma, em particu-
lar espuma reticulada, de modo que as passagens atravessam o mate-
rial poroso. Em modalidades especificas, o guia de fluido compreende
um material poroso, por exemplo, espuma. O material poroso pode per-
mitir a passagem do fluido, embora ainda mantendo sua forma. Esses
materiais sédo faceis de moldar e, portanto, podem auxiliar na fabricagéo
do artigo gerador de aerossol.

[00262] Em algumas modalidades, a passagem longitudinal externa
pode se estender substancialmente em torno do interior de um envolto-
rio. Em algumas modalidades, a passagem pode se estender menos do
gue totalmente em torno do interior de um envoltorio.

[00263] Varios aspectos ou modalidades do artigo gerador de aeros-
sol para uso com um dispositivo gerador de aerossol aqui descrito po-
dem fornecer uma ou mais vantagens em relagcéo aos artigos geradores
de aerossol atualmente disponiveis ou descritos anteriormente. Por
exemplo, o artigo gerador de aerossol, incluindo o guia de fluido e as
passagens de fluido interna e externa do guia de fluido, permite a trans-
feréncia eficiente de aerossol gerado a partir do elemento tubular com-
preendendo gel, de preferéncia compreendendo um agente ativo. Além
disso, o gel que compreende um agente ativo tem menos probabilidade

de vazar do artigo gerador de aerossol do que um elemento liquido que
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compreende um agente ativo.

[00264] O artigo gerador de aerossol pode incluir um bocal (a extre-
midade proximal); e uma extremidade distal. Preferencialmente, a ex-
tremidade distal é recebida por um dispositivo gerador de aerossol tendo
um elemento de aquecimento configurado para aquecer a extremidade
distal do artigo gerador de aerossol. O elemento tubular compreendendo
gel, preferencialmente compreendendo um agente ativo, é preferencial-
mente disposto na proximidade da extremidade distal do artigo gerador
de aerossol. O dispositivo gerador de aerossol pode, portanto, aquecer
o elemento tubular compreendendo gel, de preferéncia compreendendo
um agente ativo no artigo gerador de aerossol para gerar um aerossol
compreendendo o agente ativo.

[00265] O artigo gerador de aerossol, ou porcdes do artigo gerador
de aerossol, contendo o elemento tubular, de preferéncia compreen-
dendo um gel que compreende um agente ativo, pode ser artigos gera-
dores de aerossol de uso Unico ou artigos geradores de aerossol de uso
multiplo. Em algumas modalidades especificas, por¢cdes dos artigos ge-
radores de aerossol séo reutilizaveis e por¢cdes sdo descartaveis apos
um anico uso. Por exemplo, os artigos geradores de aerossol podem
incluir um bocal que pode ser reutilizavel e uma porcédo de uso Unico
que contém o elemento tubular que compreende o gel e 0 agente ativo,
por exemplo, compreendendo ainda nicotina. Em modalidades que
compreendem tanto as porc¢des reutilizaveis quanto as por¢cdes de uso
anico, as porcgdes reutilizaveis podem ser removiveis das porcdes de
uso unico.

[00266] Em combinacdo com modalidades especificas, o artigo ge-
rador de aerossol compreende um envoltério. O artigo gerador de ae-
rossol tem uma extremidade aberta, a extremidade proximal; e uma ex-

tremidade distal, que pode ser aberta ou fechada em diferentes modali-
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dades especificas. O elemento tubular compreendendo preferencial-
mente um gel que compreende um agente ativo, que opcionalmente
compreende nicotina, é preferencialmente disposto na proximidade da
extremidade distal do artigo gerador de aerossol. Aplicar uma presséo
negativa na extremidade proximal aberta faz com que o material do ele-
mento tubular, de preferéncia compreendendo um gel que compreende
um agente ativo, seja liberado. O artigo gerador de aerossol define pelo
menos uma abertura entre a extremidade proximal e a extremidade dis-
tal. Pelo menos uma abertura define pelo menos uma entrada de fluido,
de modo que apos a aplicacao de uma pressao negativa na extremidade
aberta e proximal do artigo gerador de aerossol, fluido, por exemplo ar,
entra no artigo gerador de aerossol através da abertura. Preferencial-
mente fluido, por exemplo, ar ambiente, aspirado para o artigo gerador
de aerossol através da abertura, flui ao longo da passagem longitudinal
externa do guia de fluido em direcdo ao elemento tubular, de preferéncia
compreendendo gel que compreende um agente ativo, na proximidade
da extremidade distal do aerossol gerando artigo. O fluido enté&o flui atra-
vés da passagem longitudinal interna do guia de fluido da extremidade
distal para a extremidade proximal e para fora do artigo gerador de ae-
rossol na extremidade proximal aberta.

[00267] Ao espacar a abertura da extremidade distal do artigo gera-
dor de aerossol, a abertura € separada do elemento tubular que com-
preende gel, reduzindo a probabilidade de vazamento do gel através da
abertura. Além disso, ao fornecer uma passagem, por exemplo a pas-
sagem longitudinal externa, para o fluxo de ar da abertura para o ele-
mento tubular que compreende gel, o fluido da abertura pode ser direci-
onado para o gel e o guia de fluido pode atuar como um obstaculo adi-
cional entre o gel e a abertura. A vantagem disso é reduzir ainda mais a
probabilidade de vazamento do elemento tubular através da abertura.

Além disso, a passagem longitudinal interna do guia de fluido fornece
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um caminho para o fluido, por exemplo, ar e material ou vapor gerado,
ou liberado do elemento tubular, para ser retirado do artigo gerador de
aerossol através da extremidade proximal aberta. O caminho fornecido
pela passagem longitudinal interna do guia de fluido pode ter uma area
de secéo transversal de fluxo longitudinal interna que é variada ao longo
do comprimento da passagem longitudinal interna para alterar o fluxo
de aerossol gerado, ou liberado, do elemento tubular, da extremidade
distal do artigo gerador de aerossol para a extremidade proximal aberta
do artigo gerador de aerossol.

[00268] Em combinacdo com modalidades especificas, o artigo ge-
rador de aerossol compreende um guia de fluido. O artigo gerador de
aerossol e o guia de fluido, ou suas partes, podem ser formados como
uma unica parte ou partes separadas. Uma vantagem do guia de fluido
e o0 artigo gerador de aerossol serem integralmente formados como uma
Unica peca € a facilidade de fabricacdo de apenas uma peca, em vez de
pecas multiplas e, entdo, montar subsequentemente essas pecas mul-
tiplas dentro do artigo gerador de aerossol. No entanto, se o artigo ge-
rador de aerossol € uma estrutura de multiplos componentes que requer
a montagem de multiplos componentes, entdo isso tem a vantagem de
gue diferentes componentes podem ser trocados mais facilmente sem
ter que mudar todo o processo de fabricacdo. Da mesma forma, o guia
de fluido pode ser formado como uma Unica peca ou pecas separadas
pelas mesmas razdes - facilidade de fabricacdo se fabricado integral-
mente como uma peca, mas capaz de se adaptar mais facilmente se
montar componentes do guia de fluido. O guia de fluido esta disposto
no artigo gerador de aerossol e tem uma extremidade proximal, uma
extremidade distal e uma passagem longitudinal interna entre a extre-
midade distal e a extremidade proximal.

[00269] A passagem longitudinal interna do guia de fluido tem uma

area em secao transversal interna.
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[00270] A provisdo de aberturas ou passagens que sdo anguladas
em relacdo a direcdo longitudinal do artigo gerador de aerossol tem o
efeito de que, durante o uso, o fluido é direcionado para a cavidade da
extremidade proximal em um angulo com o fluxo do fluido da corrente
principal. Isso otimiza vantajosamente a mistura do fluido e cria resis-
téncia a extracdo (RTD). A mistura também pode aumentar a turbuléncia
do fluxo de aerossol gerado e ar através da cavidade da extremidade
proximal. Esses efeitos na dinamica do fluxo do aerossol gerado pela
corrente principal podem aumentar os beneficios descritos acima. Ao
alterar as aberturas ou a dindmica da passagem, por exemplo, tornando
a passagem menor ou maior na area da sec¢dao transversal, ou alterando
0s angulos das paredes da passagem, ou uma combinagdo dos mes-
mos, a resisténcia ao estiramento desejada pode ser alcancada. Essas
passagens, especialmente quando ha um estreitamento da passagem,
sao conhecidas como restritores, ou elementos de restricdo de fluxo. De
acordo com a presente invengdo, uma ou ambas as passagens longitu-
dinais externas e internas podem ter um restritor, no entanto, de prefe-
réncia, apenas a passagem longitudinal interna compreende um restri-
tor. Para auxiliar na descricdo abaixo ao descrever as diferentes moda-
lidades e, portanto, consequentemente a direcao do fluxo do fluido e a
orientacdo da passagem, apenas a passagem longitudinal interna é des-
crita. No entanto, o restritor pode igualmente ser usado na passagem
longitudinal externa da invencao, onde o fluxo de fluido esta geralmente
na direcdo oposta ao caminho de fluxo de fluido longitudinal interno. O
caminho de fluxo geral na passagem longitudinal externa € proximal
para distal, enquanto na passagem longitudinal interna a direcdo de
fluxo geral em uso é distal para proximal. O fluido ventilado que passa
pelas aberturas entra no artigo gerador de aerossol e flui na direcéo
distal, ao longo da passagem longitudinal externa. O fluido entra em

contato com o elemento tubular, de preferéncia compreendendo gel,
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compreendendo um agente ativo e, de preferéncia, gera, ou libera, um
aerossol contendo o agente ativo, ou outro contetdo do elemento tubu-
lar.

[00271] Os restritores foram fornecidos em artigos tabagistas e arti-
gos geradores de aerossol, para compensar um baixo RTD (resisténcia
ao empuxo). Os restritores podem, por exemplo, ser embutidos em um
tamp&o ou tubo de material de filtracdo. Além disso, os segmentos de
filtro incluindo um restritor podem ser combinados com outros segmen-
tos de filtro, que podem opcionalmente incluir outros aditivos, tais como
sorventes ou aromatizantes.

[00272] Preferencialmente, na area da secao transversal do restritor,
cada passagem se estende ao longo de um raio da area da secao trans-
versal ou ao longo de uma linha que é deslocada de um raio por um
angulo beta (B). O 'raio' refere-se a qualquer linha que se estende do
centro da area da sec¢do transversal até a borda da area da secéo trans-
versal. O angulo beta () € medido como o menor angulo entre a inter-
secédo do raio e o eixo central da passagem. Nos casos em que a pas-
sagem nao é reta, o angulo pode ser medido entre o eixo longitudinal
do filtro e a saida da passagem.

[00273] Ao visualizar a area da secéo transversal de uma direcdo a
jusante (extremidade distal para proximal para a passagem longitudinal
interna), o angulo beta (B) pode ser direcionado no sentido horario ou
anti-horario em relagéo a um raio.

[00274] Onde a passagem é deslocada do raio, o angulo beta (B) é
preferencialmente menor do que 60 graus, mais preferencialmente me-
nor do que 45 graus, e mais preferencialmente menor do que 15 graus,
seja no sentido horario ou anti-horéario. A mistura de qualquer fluido ge-
rado a partir do artigo e o fluido ventilado pode ser aumentada no caso

em que o angulo beta (B) é desviado do raio. Em alguns casos, todas
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as passagens podem ser direcionadas no sentido horario ou anti-hora-
rio, ou algumas das passagens sdo direcionadas no sentido horario e
algumas delas séo direcionadas no sentido anti-horario.

[00275] O tamanho das aberturas ou passagens na guia de fluido
fornece, de preferéncia, uma area aberta total entre 1,0 milimetro qua-
drado e 4,0 milimetros quadrados (mm?), mais preferencialmente entre
1,5 milimetros quadrado e 3,5 milimetros quadrados (mm?). Preferenci-
almente, as aberturas ou passagens da passagem longitudinal interna
da guia de fluido sdo substancialmente circulares, embora outras formas
da secéo transversal também sejam possiveis. A vantagem da passa-
gem longitudinal interna do guia de fluido ser circular em secéo trans-
versal é que, um fluxo mais uniforme de fluido é possivel ao longo de
passagens de secédo transversal ndo circular. Alterar a forma das pas-
sagens permite que o fluxo desejado seja alcancado.

[00276] Uma unica abertura ou passagem pode ser fornecida no guia
de fluido. Alternativamente, duas ou mais aberturas ou passagens es-
pacadas podem ser fornecidas no guia de fluido. Por exemplo, em algu-
mas modalidades, um par de passagens substancialmente opostas é
fornecido. Ter mais de uma passagem € vantajoso para permitir maior
controle do fluxo de fluido através das passagens. Ter uma passagem
€ vantajoso para facilidade de fabricagéo.

[00277] Em relagdo as passagens longitudinais internas e externas,
onde existem duas ou mais aberturas ou passagens, as aberturas ou
passagens podem ter a mesma area aberta que a outra ou diferentes
areas abertas. Ter uma area aberta igual para duas ou mais passagens
na mesma area é vantajoso para permitir um fluxo uniforme de fluido
através de todas as passagens. No entanto, tendo duas ou mais passa-
gens com diferentes areas abertas € vantajoso para criar turbuléncia do
fluido @ medida que passa pelas duas ou mais passagens.

[00278] Duas ou mais passagens podem ser fornecidas no mesmo,
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ou em um angulo diferente, em relacédo ao eixo longitudinal. Ter duas
OuU mais passagens com o mesmo angulo em relacéo ao eixo longitudi-
nal é vantajoso para permitir um fluxo uniforme de fluido através de to-
das as passagens. Geralmente, um fluxo uniforme de fluido € mais facil
de prever e projetar. Ter duas ou mais passagens em angulos diferentes
em relacdo ao eixo longitudinal € vantajoso para criar turbuléncia do flu-
ido quando ele passa pelas duas ou mais passagens. Geralmente, um
fluxo de ar turbulento pode melhorar a aglomeracao de particulas para
formar goticulas de aerossol.

[00279] Duas ou mais passagens podem ser fornecidas no mesmo
angulo, ou diferente, em relacdo a um raio da secéao transversal do guia
de fluido. Ter duas ou mais passagens no mesmo angulo em relagéo a
um raio da secao transversal das areas de guia de fluido é vantajoso
para permitir um fluxo uniforme de fluido através de todas as passagens.
Ter duas ou mais passagens em angulos diferentes em relacdo a um
raio da sec¢do transversal da guia de fluido é vantajoso para criar turbu-
Iéncia do fluido quando ele passa pelas duas ou mais passagens.
[00280] Em relagcédo as passagens longitudinais internas e externas,
onde existem duas ou mais passagens, as passagens podem ser posi-
cionadas substancialmente na mesma posicao ao longo do compri-
mento da guia de fluido ou em diferentes posi¢des longitudinais entre si.
Ter duas ou mais passagens na mesma posi¢ao ao longo do compri-
mento da guia de fluido é vantajoso para permitir um fluxo uniforme de
fluido através de todas as passagens. Ter duas ou mais passagens em
diferentes posicdes longitudinais entre si é vantajoso para criar turbu-
Iéncia do fluido quando ele passa pelas duas ou mais passagens.
[00281] Em modalidades em que as aberturas séo fornecidas a mon-
tante de uma cavidade, uma passagem longitudinal externa, entre as

aberturas e a cavidade, permite que o fluido passe do externo do artigo
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gerador de aerossol para a cavidade e o elemento tubular além da ca-
vidade, na direcdo distal. A cavidade pode estar parcialmente fechada
pelo envoltorio do artigo gerador de aerossol. Em tais modalidades, a
mistura do fluido, por exemplo, ar ambiente, com o aerossol gerado ou
liberado pode ocorrer, ou parcialmente, antes de o aerossol passar pelo
restritor.

[00282] Onde o guia de fluido inclui dois ou mais restritores de area
de secéo transversal de tamanho diferente, de preferéncia, o primeiro
restritor a montante tem a menor area de sec¢do transversal. Preferenci-
almente, o primeiro restritor tem um diametro externo reduzido em com-
paracdo com o diametro total da passagem longitudinal interna, a fim de
formar uma passagem anular entre o lado distal e o lado proximal.
[00283] Em modalidades especificas, o restritor € substancialmente
esférico. No entanto, formatos alternativos também sdo possiveis. O
elemento restritor pode, por exemplo, ser substancialmente cilindrico ou
ser fornecido como uma membrana. Por exemplo, o restritor pode ser
fornecido como uma membrana que se estende em um plano perpendi-
cular a um eixo longitudinal do artigo.

[00284] Em designs alternativos, o restritor pode ser um agregado de
particulas menores (por exemplo, granulos mantidos juntos por um li-
gante).

[00285] Em combinacdo com modalidades especificas, a area de se-
cdo transversal da passagem longitudinal interna do guia de fluido é
substancialmente constante da extremidade distal a extremidade proxi-
mal. Isso permite um fluxo suave de fluido. O diametro interno da pas-
sagem longitudinal interna da guia de fluido esta tipicamente na faixa de
1 milimetro a 5 milimetros, tipicamente aproximadamente 2 milimetros.
A passagem longitudinal interna tipicamente tem uma area em sec¢éo
transversal longitudinal interna que é menor do que a area em secao

transversal de uma cavidade na extremidade distal do guia de fluido.
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Como tal, o guia de fluido apresenta uma area em secao transversal
longitudinal interna constrita para acelerar o ar que entra na passagem
longitudinal interna na extremidade distal.

[00286] Em combinacdo com modalidades especificas, a area de se-
cao transversal da passagem longitudinal interna varia da extremidade
distal para a extremidade proximal. Isso forca o fluido a se misturar. Por
exemplo, a area em secéo transversal na extremidade distal da passa-
gem longitudinal interna pode ser maior do que a area em secao trans-
versal na extremidade proximal da passagem longitudinal interna. Onde
a area da secdo transversal da passagem longitudinal interna é maior
na extremidade distal do que na extremidade proximal, o diametro da
passagem longitudinal interna na extremidade proximal é de preferéncia
entre 0,5 milimetro e 3 milimetros, tal como aproximadamente 1 milime-
tro, e o diametro da passagem longitudinal interna na extremidade distal
€ de preferéncia entre 1 milimetro a 5 milimetros, tal como aproximada-
mente 2 milimetros.

[00287] Em combinacdo com modalidades especificas, o guia de flu-
ido tem de preferéncia de 3 a 50 milimetros de comprimento, de prefe-
réncia aproximadamente 25 milimetros de comprimento.

[00288] Em combinagdo com modalidades especificas, a passagem
longitudinal interna do guia de fluido pode ter uma ou mais porg¢des dis-
postas entre a extremidade distal e a extremidade proximal que séo
adaptadas para alterar o fluxo de fluido através da passagem longitudi-
nal interna da extremidade distal para a extremidade proximal.

[00289] A passagem longitudinal interna do guia de fluido pode com-
preender uma primeira porcao entre a extremidade proximal e a extre-
midade distal que esta configurada para acelerar o fluido conforme ele
flui da extremidade distal em direcéo a extremidade proximal do guia de
fluido. A primeira porcéo da passagem longitudinal interna pode ser con-

figurada de qualquer maneira adequada para acelerar o fluido conforme
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ele flui através da passagem longitudinal interna da extremidade distal
em direcdo a extremidade proximal da passagem longitudinal interna.
Por exemplo, a primeira por¢cao da passagem longitudinal interna pode
incluir restritores que definem uma area de secéo transversal longitudi-
nal interna constrita, que forca o fluido a acelerar substancialmente na
direcdo axial da extremidade distal em direcdo a extremidade proximal.
Preferencialmente, a primeira porgcéo da passagem longitudinal interna
€ a primeira porcdo da passagem longitudinal interna na direcao distal
para proximal.

[00290] Em combinacdo com modalidades especificas, a area de se-
cao transversal longitudinal interna da primeira porcao da passagem
longitudinal interna pode se contrair de um local mais préximo da extre-
midade distal do guia de fluido para um local mais préximo da extremi-
dade proximal do guia de fluido para fazer com que o fluido acelere a
medida que flui da extremidade distal em direcdo a extremidade proxi-
mal. A &rea de secdo transversal longitudinal interna da primeira por¢cao
pode se contrair da extremidade distal da primeira porcéo a extremidade
proximal da primeira por¢cdo. Assim, a extremidade distal da primeira
porcdo da passagem longitudinal interna (a localizacao mais préxima da
extremidade distal do guia de fluido) pode ter um didametro interno maior
do que a extremidade proximal da primeira por¢éo (a localizagdo mais
préxima da extremidade proximal do guia de fluido).

[00291] Em combinacdo com modalidades especificas, a area de se-
¢éo transversal longitudinal interna da primeira por¢do da passagem
longitudinal interna pode ser constante desde a extremidade distal da
primeira por¢cao até a extremidade proximal da primeira porgédo. Em tais
modalidades, a area da sec¢do transversal longitudinal interna constante
da primeira porgao da passagem longitudinal interna pode ser menor do
gue a area da secéao transversal longitudinal interna na extremidade dis-

tal da passagem longitudinal interna.
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[00292] Onde a passagem longitudinal interna do guia de fluido é
comprimida da extremidade distal para a extremidade proximal, a cons-
tricdo da passagem longitudinal interna tipicamente compreende uma
reducédo gradual na area de sec¢dao transversal da passagem longitudinal
interna da extremidade distal para a proximal final do guia de fluido. Pre-
ferencialmente, a reducado no diametro da passagem longitudinal interna
é linear da extremidade distal a extremidade proximal da primeira por-
cao, por exemplo, uma forma frustoconica. Uma reducéo linear na area
da secdo transversal, por exemplo, uma forma frustoconica é vantajosa
na criacdo de um fluxo suave de fluido através do guia de fluido.
[00293] Alternativamente, a constricdo nao é uniforme. Por exemplo,
em modalidades especificas, a constricdo da passagem longitudinal in-
terna é escalonada, a area da secéo transversal da passagem longitu-
dinal interna se contrai em incrementos discretos, ou etapas, da extre-
midade distal a extremidade proximal. Uma reducdo nao uniforme na
area da secdao transversal da passagem longitudinal interna é vantajosa
na criacdo de turbuléncia do fluido a medida que ele passa ao longo do
guia de fluido.

[00294] A passagem longitudinal interna do guia de fluido pode com-
preender uma segunda porcao entre a extremidade proximal e a extre-
midade distal que esta configurada para desacelerar o fluido conforme
ele flui da extremidade distal em direcdo a extremidade proximal do guia
de fluido. A segunda porcao da passagem longitudinal interna pode ser
configurada de qualquer maneira adequada para desacelerar o fluido
conforme ele flui através da passagem longitudinal interna da extremi-
dade distal em direcdo a extremidade proximal da passagem longitudi-
nal interna. Por exemplo, a primeira por¢cdo da passagem longitudinal
interna pode incluir guias que definem uma area de secéo transversal

longitudinal interna expandida, que forca o fluido a desacelerar substan-
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cialmente na direcdo axial da extremidade distal em direcdo a extremi-
dade proximal. Preferencialmente, a segunda parte da passagem longi-
tudinal interna esta depois da primeira parte na direcédo distal para pro-
ximal.

[00295] Em combinacdo com modalidades especificas, a area de se-
cao transversal longitudinal interna da primeira por¢cdo da passagem
longitudinal interna pode se expandir de um local mais préximo da ex-
tremidade distal do guia de fluido para um local mais proximo da extre-
midade proximal do guia de fluido para fazer o fluido desacelerar a me-
dida que flui da extremidade distal em direcdo a extremidade proximal.
A area de secéo transversal longitudinal interna da primeira porcéo pode
se expandir da extremidade distal da segunda porcdo para a extremi-
dade proximal da segunda porcéo do guia de fluido. Assim, a extremi-
dade distal da segunda porcao da passagem longitudinal interna (a lo-
calizacdo mais proxima da extremidade distal do guia de fluido) pode ter
um diametro interno menor do que a extremidade proximal da segunda
porcao (a localizacdo mais préxima da extremidade proximal do guia de
fluido).

[00296] Em combinacdo com modalidades especificas, a area de se-
cao transversal da segunda porcéo da passagem longitudinal interna
pode ser constante desde a extremidade distal da segunda porcéo até
a extremidade proximal da segunda porcdo. Em tais modalidades, a
area da area de secdo transversal constante da segunda porcao da pas-
sagem longitudinal interna pode ser maior do que a area da area de
secao transversal na extremidade distal da segunda porcdo da passa-
gem longitudinal interna.

[00297] Onde a passagem longitudinal interna do guia de fluido é ex-
pandida na area da secao transversal da extremidade distal para a ex-

tremidade proximal, a expanséo da area da secao transversal da pas-
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sagem longitudinal interna tipicamente compreende uma expansao gra-
dual na &rea da secdo transversal da passagem longitudinal interna da
extremidade distal, da segunda porcéo, para a extremidade proximal do
guia de fluido. Preferencialmente, a expanséo no diametro da passagem
longitudinal interna pode ser linear da extremidade distal a extremidade
proximal da segunda porcdo, por exemplo, uma forma frustoconica.
Uma reducdo linear na area da secao transversal, por exemplo, uma
forma frustocoOnica € vantajosa na criacdo de um fluxo suave de fluido
através do guia de fluido.

[00298] Alternativamente, a constricdo nao é uniforme. Por exemplo,
em modalidades especificas, a expansdo da passagem longitudinal in-
terna é escalonada, a area da secédo transversal da passagem longitu-
dinal interna se contrai em incrementos discretos, ou etapas, da extre-
midade distal a extremidade proximal. Uma reducdo ndo uniforme na
area da secdao transversal da passagem longitudinal interna € vantajosa
na criacdo de turbuléncia do fluido a medida que ele passa ao longo do
guia de fluido

[00299] O diametro da extremidade proximal da passagem longitudi-
nal interna é tipicamente entre 0,5 milimetro e 3 milimetros, tal como 0,8
milimetro, 1 milimetro ou, de preferéncia, 1,2 milimetros.

[00300] O diametro da extremidade distal da passagem longitudinal
interna é tipicamente entre 1 milimetro e 5 milimetros, tal como 1,2 mi-
limetros, 2 milimetros ou, de preferéncia, 2,2 milimetros.

[00301] Arazéo entre o diametro da extremidade proximal da passa-
gem longitudinal interna e o diametro da extremidade distal da passa-
gem longitudinal interna € tipicamente entre 1:4 e 3:4, ou entre 2:5 e 3:5,
ou preferencialmente 1:2.

[00302] A distancia entre a extremidade proximal e a extremidade
distal da passagem longitudinal interna pode ser qualquer distancia ade-

quada. Por exemplo, o comprimento da passagem longitudinal interna é
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tipicamente de 3 milimetros a 15 milimetros, tal como de 4 milimetros a
7 milimetros, ou de preferéncia 5,2 milimetros a 5,8 milimetros.

[00303] Em modalidades especificas da presente invencado, a guia
de fluido pode ser modular, compreendendo dois ou mais segmentos
gue formam a guia de fluido.

[00304] Em combinacdo com modalidades especificas, o artigo ge-
rador de aerossol compreende pelo menos uma passagem longitudinal
externa em comunicacdo com uma abertura do envoltério. Em combi-
nacdo com modalidades especificas, a passagem € formada, pelo me-
nos em parte, pelo envoltério, onde um envoltério esta presente. A pas-
sagem direciona fluido (por exemplo, ar ambiente) da abertura em dire-
¢cao ao elemento tubular que compreende um agente ativo. Em modali-
dades especificas, a passagem longitudinal externa é formada em uma
porcdo externa do guia de fluido sob uma superficie interna do envolt6-
rio.

[00305] O artigo gerador de aerossol pode compreender mais de
uma passagem longitudinal externa. Em modalidades especificas, o ar-
tigo gerador de aerossol compreende de 2 a 20 passagens longitudinais
externas na porcgéo externa do guia de fluido. Por exemplo, o artigo pode
compreender 6 a 14 passagens longitudinais externas, normalmente 10
a 12 passagens. Um numero diferente de passagens permite uma dina-
mica de fluxo de aerossol diferente.

[00306] Preferencialmente, cada passagem longitudinal externa esta
em comunicacdo com pelo menos uma abertura através do envoltorio.
No entanto, o artigo gerador de aerossol pode compreender uma ou
mais passagens longitudinais externas que ndo estdo em comunicagao
direta com uma abertura. Preferencialmente, cada passagem longitudi-
nal externa esta em comunicacdo com pelo menos uma abertura atra-
vés da parede externa do guia de fluido. Onde presente, de preferéncia

a abertura através do envoltorio e a abertura atraves da parede externa
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da guia de fluido estdo alinhadas uma a outra e pelo menos uma pas-
sagem longitudinal externa, a fim de permitir um fluxo eficiente de fluido
para o artigo gerador de aerossol e ao longo a passagem longitudinal
externa em direcao a extremidade distal do artigo gerador de aerossol.
[00307] Preferencialmente, a passagem longitudinal externa e o en-
voltério compreendem mais de uma abertura. Por exemplo, em combi-
nacdo com modalidades especificas, a passagem longitudinal externa e
o envoltério compreendem entre 2 e 20 aberturas. Preferencialmente, o
namero de aberturas € igual ao nimero de passagens longitudinais ex-
ternas, e cada abertura corresponde a uma passagem longitudinal ex-
terna separada. Preferencialmente, as aberturas sao espacadas unifor-
memente, dispostas circunferencialmente em torno do artigo, para aju-
dar na distribuicao uniforme do fluido.

[00308] Em combinagdo com modalidades especificas, as paredes
laterais da passagem longitudinal externa se estendem entre um exte-
rior do guia de fluido e o lado interno do envoltério, ao longo de pelo
menos parte do comprimento longitudinal do artigo gerador de aerossol.
Por exemplo, em modalidades especificas, o guia de fluido tem ranhuras
longitudinais que, com a presenca de um envoltério, formam as passa-
gens longitudinais externas.

[00309] Em combinacdo com modalidades especificas, as passa-
gens longitudinais externas estendem-se totalmente em torno do interior
do envoltério. Alternativamente, a passagem longitudinal externa se es-
tende menos do que totalmente em torno da circunferéncia do guia de
fluido, tal como menos de 90 por cento em torno da circunferéncia do
guia de fluido, menos de 70 por cento em torno da circunferéncia do
guia de fluido ou menos de 50 por cento em torno a circunferéncia da
guia de fluido. Em modalidades especificas, a passagem longitudinal
externa se estende pelo menos 5 por cento em torno da circunferéncia

do guia de fluido.

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 85/159



60/122

[00310] Em combinacdo com modalidades especificas, a extremi-
dade distal da passagem longitudinal externa é espacada da extremi-
dade distal do artigo gerador de aerossol. Alternativamente, em outras
modalidades especificas, a extremidade distal da passagem longitudinal
externa é igual a extremidade distal do guia de fluido. Em combinacéao
com modalidades especificas, a extremidade distal da passagem longi-
tudinal externa pode estar entre 2 milimetros e 20 milimetros da extre-
midade distal do artigo gerador de aerossol, tal como entre 10 milime-
tros e 12 milimetros da extremidade distal do artigo gerador de aerossol.
[00311] Em combinacdo com modalidades especificas, a largura das
passagens longitudinais externas €&, por exemplo, entre 0,5 milimetro e
2 milimetros, tipicamente entre 0,75 milimetro e 1,8 milimetros.

[00312] A extremidade distal das passagens longitudinais pode ser
posicionada a uma distancia da extremidade distal do artigo gerador de
aerossol de modo que o fluido que entre na abertura das passagens
longitudinais externas possa fazer contato com o elemento tubular e
permitir que um aerossol seja gerado ou liberado, do gel. O aerossol
gerado ou liberado no elemento tubular pode passar através da passa-
gem longitudinal interna do guia de fluido para a extremidade proximal
do artigo gerador de aerossol.

[00313] Preferencialmente, pelo menos 5 por cento do fluido que flui
através do artigo gerador de aerossol entra em contato com o elemento
tubular e gel, de preferéncia compreendendo um agente ativo. Mais pre-
ferencialmente, pelo menos 25 por cento do ar que flui através do artigo
entra em contato com o elemento tubular que compreende um agente
ativo.

[00314] Em modalidades especificas, nem todo fluido entrara em
contato com o elemento tubular, por exemplo, pelo menos 5 por cento

do fluido que flui através do artigo gerador de aerossol ndo entrara em
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contato com o elemento tubular, embora em outras modalidades espe-
cificas isso possa ser de pelo menos 10 por cento do fluido que flui atra-
vés do artigo gerador de aerossol.

[00315] Em combinacdo com modalidades especificas, a extremi-
dade distal do guia de fluido é espacada da extremidade distal do artigo
gerador de aerossol. Em combinacdo com modalidades especificas, a
extremidade distal da guia de fluido pode estar entre 2 milimetros e 20
milimetros da extremidade distal do artigo gerador de aerossol, tal como
entre 7 milimetros e 17 milimetros da extremidade distal do artigo gera-
dor de aerossol, de preferéncia entre 12 milimetros e 16 milimetros.
[00316] Preferencialmente, o artigo gerador de aerossol é geral-
mente cilindrico. Isso permite facilmente um fluxo suave do aerossol. O
artigo gerador de aerossol pode ter um diametro externo, por exemplo,
entre 4 milimetros e 15 milimetros, entre 5 milimetros e 10 milimetros
ou entre 6 milimetros e 8 milimetros. O artigo gerador de aerossol pode
ter um comprimento, por exemplo, entre 10 milimetros e 60 milimetros,
entre 15 milimetros a 50 milimetros ou entre 20 milimetros e 45 milime-
tros.

[00317] A resisténcia a tracdo (RTD) do artigo gerador de aerossol
ird variar dependendo, entre outras coisas, do comprimento e dimen-
sbes das passagens, o tamanho das aberturas, as dimensfes da area
de secéo transversal mais restrita da passagem interna, e os materiais
usados. Em modalidades especificas, 0 RTD do artigo gerador de ae-
rossol esta entre 50 milimetros por agua e 140 milimetros por agua (mm
H20), entre 60 milimetros por agua e 120 milimetros por agua (mm
H20), ou entre 80 milimetros por agua e 100 milimetros por agua (mm
H20). A RTD do artigo se refere a diferenca de presséo estatica entre
uma ou mais aberturas e o bocal do artigo quando ele é atravessado
por uma passagem longitudinal interna sob condi¢cdes regulares, em que

o fluxo volumétrico é de 17,5 milimetros por segundo no bocal. A RTD
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de uma amostra pode ser medida usando o método estabelecido na
norma ISO 6565:2002.

[00318] Preferencialmente, os artigos geradores de aerossol de
acordo com a presente invencdao compreendem uma abertura em um
local ao longo da passagem longitudinal externa. Assim, a abertura esta
em um local a montante do restritor. Em modalidades especificas, a
abertura sera fornecida como uma fileira ou fileiras de aberturas através
do envoltorio, ou guia de fluido, ou tanto o guia de fluido quanto o envol-
tério, e permite que o fluido seja puxado para o artigo gerador de aeros-
sol. O fluido é puxado primeiro através das aberturas, depois da(s) pas-
sagem(ns) longitudinal(is) externa(s), entdo em direcdo a extremidade
distal do artigo gerador de aerossol, onde o fluido pode entrar em con-
tato com o elemento tubular e, de preferéncia, o gel dentro do elemento
tubular, de preferéncia o gel gue compreende um agente ativo, antes de
passar ao longo da passagem longitudinal interna e atraves, se presente
nessa modalidade, de um restritor. Preferencialmente, a via interna total
do fluido desde a abertura até a extremidade proximal do artigo gerador
de aerossol € de pelo menos 9 milimetros. Mais preferencialmente, pelo
menos 10 milimetros, de modo a dar uma formacgéo de aerossol ideal
em relacao a, entre outras coisas, resisténcia a tracao e efeito de resfri-
amento.

[00319] Ao ajustar o numero e o tamanho das aberturas, € possivel
ajustar a quantidade de fluido admitido no artigo gerador de aerossol
quando extraido. Por exemplo, uma ou duas filas de aberturas podem
ser formadas através do envoltorio para permitir um fluxo facil de fluido
para o artigo gerador de aerossol. Em modalidades especificas alterna-
tivas, o envoltorio compreende menos aberturas, por exemplo, 2 ou 4.
O numero de aberturas e o tamanho das aberturas afetardo o fluxo de
fluido para o artigo gerador de aerossol. Diferentes combinacdes de re-

sisténcia a tracdo (RTD) e o fluxo de fluido para o artigo gerador de
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aerossol podem resultar em diferentes formacfes de aerossol e, por-
tanto, artigos geradores de aerossol de acordo com a presente invengéo
oferecem um espectro mais amplo de opc¢des de design.

[00320] Em modalidades especificas o artigo gerador de aerossol
compreende material plastico; um material metalico; um material celul6-
sico, como acetato de celulose; papel; papelédo; algodao; ou combina-
¢Oes dos mesmos.

[00321] Em modalidades especificas, o guia de fluido compreende
material plastico, um material metélico, um material celulésico, como
acetato de celulose, papel, papel ou combinagbes dos mesmos.
[00322] Em combinacdo com modalidades especificas, o envoltério
compreende mais de um material. Em modalidades especificas, o en-
voltério, ou uma porcdo do mesmo, compreende um material metalico,
um material plastico, papeldo, papel, algoddo ou combinacdes dos mes-
mos. Quando o envoltério compreender papeldo ou papel, as aberturas
podem ser formadas por cortes a laser.

[00323] Um envoltdrio fornece resisténcia e rigidez estrutural para o
artigo gerador de aerossol. Quando o papel ou papeldo € usado para o
envoltério e um alto grau de rigidez € desejado, ele preferencialmente
possui uma gramatura superior a 60 gramas por metro quadrado. Tal
envoltério pode fornecer alta rigidez estrutural. O envoltdrio pode resistir
a deformacéo do lado de fora do artigo gerador de aerossol no local
onde, se presente, o restritor esta embutido dentro do artigo gerador de
aerossol, ou em outros locais, por exemplo, em cavidades (se presente)
onde ha menos suporte estrutural. Em algumas modalidades, o envol-
torio de elemento tubular compreende uma camada de metal. A camada
de metal pode ser usada para concentrar uma energia aplicada exter-
namente para aquecer o elemento tubular, por exemplo, a camada de
metal pode atuar como susceptor para um campo eletromagnético ou

coletar energia de radiacdo fornecida por uma fonte de calor externa.

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 89/159



64/122

Se houver uma fonte interna de calor, a camada metalica pode evitar
gue o calor deixe o elemento tubular através do envoltério, aumentando
assim a eficiéncia do aquecimento. Também pode fornecer uma distri-
buicdo uniforme de calor ao longo da periferia do elemento tubular.
[00324] Em modalidades especificas, o artigo gerador de aerossol
compreende uma vedacao entre um exterior do guia de fluido e um in-
terior de um envoltério. O envoltério pode entdo ser fixado com segu-
ranca ao aparelho de controle de fluxo. N&o é necessario criar uma ve-
dacéo impermeavel a fluidos.

[00325] Em modalidades especificas, o artigo gerador de aerossol
compreende um bocal. O bocal pode compreender o guia de fluido, ou
uma porcao dele, e pode formar pelo menos uma porg¢ao proximal do
envoltorio do artigo gerador de aerossol. O bocal pode se conectar com
o envoltério, ou uma porc¢éao distal do envoltorio, de qualquer forma ade-
guada, tal como através de ajuste de interferéncia, engate rosqueado,
ou semelhantes. O bocal pode ser a por¢éo do artigo gerador de aeros-
sol que pode incluir um filtro ou, em alguns casos, o bocal pode ser de-
finido pela extensao do papel de filtro, se presente. Em outras modali-
dades, o bocal pode ser definido como uma porcéo do artigo que se
estende 40 milimetros a partir da extremidade da boca do artigo gerador
de aerossol ou, se estende 30 milimetros a partir da extremidade do
artigo gerador de aerossol.

[00326] O elemento tubular, de preferéncia compreendendo gel que
compreende um agente ativo, pode ser colocado no artigo gerador de
aerossol proximo a extremidade distal antes do conjunto final do artigo
gerador de aerossol.

[00327] Uma vez totalmente montado, o artigo gerador de aerossol
define um caminho de fluido através do qual o fluido pode fluir. Quando
uma pressao negativa € fornecida no bocal (extremidade proximal) do

artigo gerador de aerossol, o fluido entra no artigo gerador de aerossol
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através de uma abertura no envoltério (ou guia de fluido, ou ambos),
entdo flui através da passagem longitudinal externa em direcao a extre-
midade distal do artigo gerador de aerossol. La, ele pode arrastar o ae-
rossol, opcionalmente gerado pelo aquecimento do elemento tubular
gue compreende um agente ativo. O fluido com aerossol arrastado pode
entdo fluir através da passagem longitudinal interna do guia de fluido e
através do bocal aberto do artigo gerador de aerossol.

[00328] Preferencialmente, o artigo gerador de aerossol € configu-
rado para ser recebido por um dispositivo gerador de aerossol de modo
gue um elemento de aquecimento do dispositivo gerador de aerossol
pode aquecer a secéo do artigo gerador de aerossol que compreende o
elemento tubular. Por exemplo, o elemento tubular pode ser a extremi-
dade distal do artigo gerador de aerossol caso o elemento tubular, de
preferéncia compreendendo um gel que compreende um agente ativo,
seja disposto na ou préoximo a extremidade distal do artigo gerador de
aerossol.

[00329] Preferencialmente, o artigo gerador de aerossol pode ser
moldado e dimensionado para uso com um dispositivo gerador de ae-
rossol de formato e tamanho adequado compreendendo um receptaculo
para receber o artigo gerador de aerossol e um elemento de aqueci-
mento configurado e posicionado para aguecer a sec¢éo do artigo gera-
dor de aerossol que compreende o elemento tubular compreende pre-
ferencialmente um gel que compreende um agente ativo.

[00330] O dispositivo gerador de aerossol compreende, preferencial-
mente, os componentes eletronicos de controle acoplados operacional-
mente ao elemento de aquecimento. Os componentes eletrbnicos de
controle podem ser configurados para controlar o aquecimento do ele-
mento de aquecimento. Os componentes eletrénicos de controle podem

ficar na parte interna do compartimento do dispositivo.
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[00331] Os componentes eletrénicos de controle podem ser forneci-
dos em qualquer forma apropriada e podem, por exemplo, incluir um
controlador ou uma memoria e um controlador. O controlador pode in-
cluir um ou mais dentre uma maquina de estado de Circuito Integrado
de Aplicacdo Especifica (ASIC), um processador de sinal digital, uma
matriz de porta, um microprocessador ou circuitos logicos integrados ou
distintos equivalentes. Os componentes eletrénicos de controle podem
incluir a memdéria que contém as instrucées que fazem com que um ou
mais componentes do circuito realizem uma fungdo ou um aspecto dos
componentes eletrénicos de controle. As func¢des atribuidas aos com-
ponentes eletrénicos de controle nesta divulgacdo podem ser incorpo-
radas como um ou mais dentre software, firmware e hardware.

[00332] Os circuitos eletrénicos podem compreender um micropro-
cessador, que pode ser um microprocessador programavel. Os circuitos
eletrbnicos podem ser configurados para regular um fornecimento de
energia para o elemento de aquecimento. A energia pode ser fornecida
ao elemento de aquecimento na forma de pulsos da corrente elétrica.
Os componentes eletrdnicos de controle podem ser configurados para
monitorar a resisténcia elétrica do elemento de aquecimento e controlar
o fornecimento de energia ao elemento de aquecimento dependendo da
resisténcia elétrica do elemento de aquecimento. Dessa forma, os com-
ponentes eletrénicos de controle podem regular a temperatura do ele-
mento resistivo.

[00333] O dispositivo gerador de aerossol pode compreender um
sensor de temperatura, como um termopar, acoplado operativamente
aos componentes eletrénicos de controle para controlar a temperatura
dos elementos de aquecimento. O sensor de temperatura pode ser po-
sicionado em qualquer localizacdo adequada. Por exemplo, o sensor de

temperatura pode estar em contato ou proximo ao elemento de aqueci-

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pag. 92/159



67/122

mento. O sensor pode transmitir sinais a respeito da temperatura detec-
tada para os componentes eletronicos de controle, que podem ajustar o
aquecimento do elemento de aquecimento para conseguir uma tempe-
ratura adequada no sensor.

[00334] Independentemente se o dispositivo gerador de aerossol in-
clui um sensor de temperatura, o dispositivo pode ser configurado para
aquecer o elemento tubular, de preferéncia compreendendo um gel que
compreende um agente ativo, que esta disposto no artigo gerador de
aerossol, em uma extensao suficiente para gerar um aerossol.

[00335] Os componentes eletronicos de controle podem ser operati-
vamente acoplados a uma fonte de alimentacé&o, que pode ficar na parte
interna do compartimento. O dispositivo gerador de aerossol pode com-
preender qualquer fonte de alimentacao adequada. Por exemplo, uma
fonte de alimentacdo de um dispositivo gerador de aerossol pode ser
uma bateria ou um conjunto de baterias. As baterias ou unidade de fonte
de alimentacdo podem ser recarregaveis, também sendo removiveis e
substituiveis.

[00336] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
de aquecimento compreende um componente de aquecimento resistivo,
como um ou mais fios resistivos ou outros elementos resistivos. Os fios
resistivos podem estar em contato com um material termicamente con-
dutor para distribuir o calor produzido em uma area mais ampla. Exem-
plos de materiais condutores adequados incluem ouro, aluminio, cobre,
zinco, niquel, prata e suas combinagdes. Preferencialmente, se os fios
resistivos estiverem em contato com um material termicamente condu-
tor, tanto os fios resistivos quanto o material termicamente condutor fa-
zem parte do elemento de aquecimento.

[00337] Em combinacdo com modalidades especificas, o elemento
de aquecimento compreende uma cavidade configurada para receber e

circundar a extremidade distal do artigo. O elemento de aguecimento
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pode compreender um elemento alongado configurado para se estender
ao longo de um lado do alojamento do artigo quando a extremidade dis-
tal do artigo é recebida pelo dispositivo.

[00338] Alternativamente, para inserir um elemento de aguecimento
no artigo gerador de aerossol, o calor pode ser aplicado externamente
ao elemento tubular com uma jaqueta de calor que € termicamente aco-
plada em torno do envoltério do artigo gerador de aerossol. Preferenci-
almente, a jaqueta esta localizada na por¢édo do artigo gerador de ae-
rossol que compreende o elemento tubular.

[00339] Em outras modalidades especificas, o elemento de aqueci-
mento compreende aquecimento indutivo.

[00340] Em modalidades especificas, o elemento tubular, de prefe-
réncia compreendendo gel, de preferéncia compreendendo um agente
ativo, é aquecido por aquecimento por inducao.

[00341] Preferencialmente, a porcao do artigo gerador de aerossol
que compreende o elemento tubular € posicionada no dispositivo de ge-
racao de aerossol de modo que o elemento de aquecimento ou elemen-
tos de aquecimento que geram radiacdo eletromagnética para o aque-
cimento por inducdo estejam préximos a porcao do artigo gerador de
aerossol que compreende o tubo elemento. Assim, de preferéncia, os
elementos de aquecimento do dispositivo gerador de aerossol estao
préximos do gel dentro do artigo gerador de aerossol, quando posicio-
nado no dispositivo gerador de aerossol.

[00342] Preferencialmente, em modalidades para uso com agueci-
mento por inducéo, o artigo gerador de aerossol compreende um sus-
ceptor. Preferencialmente, em modalidades para uso com aguecimento
por inducéo, o elemento tubular compreende um susceptor. Ainda pre-
ferencialmente em modalidades especificas, o gel compreende um sus-
ceptor. Preferencialmente, o susceptor estd em contato ou proximo do

gel. Em tais modalidades da invenc¢éao, portanto, ao aquecer o susceptor
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por radiacdo, a transferéncia de calor pode ocorrer facilmente para o
gel, auxiliando na liberacao de material do gel, por exemplo, um agente
ativo.

[00343] Adicionalmente ou alternativamente, em combinacdo com
outras caracteristicas da presente invengdo, 0 meio poroso carregado
com gel compreende um susceptor. Assim, 0 susceptor pode estar em
contato com o meio poroso carregado com gel e permite facil agueci-
mento do meio poroso carregado com gel.

[00344] Em modalidades especificas, o gel dentro do elemento tubu-
lar pode ser inicialmente separado do aerossol recebido no elemento
tubular e pode ser liberado para ser arrastado para o aerossol em res-
posta a ruptura de uma particdo frangivel. Opcionalmente, em modali-
dades especificas, uma pluralidade de porcdes do gel pode ser vedada
por trds de uma particao frangivel respectiva, e a ruptura de um niimero
apropriado de particdes frangiveis € necessaria para atingir um nivel
desejado de arrastamento de agente ativo para o aerossol recebido no
elemento tubular, em uso.

[00345] Em combinacdo com modalidades especificas, o dispositivo
de geracao de aerossol pode ser configurado para receber mais de um
artigo de geracao de aerossol aqui descrito. Por exemplo, o dispositivo
gerador de aerossol pode incluir um receptaculo no qual um elemento
de aquecimento alongado se estende. Um artigo gerador de aerossol
pode ser recebido no receptaculo de um lado do elemento de aqueci-
mento e outro artigo gerador de aerossol pode ser recebido no recepta-
culo do outro lado do elemento de aguecimento. Ou em outras modali-
dades especificas, o dispositivo gerador de aerossol compreende mais
de um receptor. Assim, € capaz de receber mais de um artigo gerador
de aerossol de cada vez.

[00346] Em combinacdo com modalidades especificas da presente

invencao, o envoltério ou uma parte do envoltério é resistente a agua ou
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hidrofobico, dando a propriedade de ter algum grau de impermeabiliza-
cdo ou resistente a penetracdo de umidade. Este pode ser o envoltério
do elemento tubular, ou o envoltério do artigo gerador de aerossol, ou
ambos, o envoltério do elemento tubular e o artigo gerador de aerossol.
Também pode ser o envoltdrio para qualquer outra porcéo do artigo ge-
rador de aerossol ou qualquer outro componente do artigo gerador de
aerossol, incluindo os lados longitudinais de um segundo elemento tu-
bular dentro do primeiro elemento tubular. O envoltério pode ser natu-
ralmente impermeavel e, portanto, resistente a penetracdo de agua ou
umidade. O envoltério pode ser multicamadas tendo uma barreira que
evita, ou reduz, a passagem de agua, ou é pelo menos resistente a pe-
netracdo de agua ou umidade. Em combinacdo com modalidades espe-
cificas, a barreira hidrofébica, ou tratamento hidrofébico, do envoltério
pode ser sobre toda a area do envoltdrio. Alternativamente, em outras
modalidades especificas, a barreira hidrofébica ou tratamento para o
envoltério € para uma por¢ao do envoltério, por exemplo, isto pode ser
em um lado do envoltério, seja o lado interno ou o lado externo do en-
voltério; ou pode ser tratado em ambos os lados do envoltério.

[00347] Aregido hidrofébica do envoltério pode ser produzida por um
processo que compreende as etapas de: aplicacdo de uma composicao
liguida compreendendo um haleto de &cido graxo a pelo menos uma
superficie de um envoltério e manter, por aproximadamente 5 minutos,
a superficie a uma temperatura de 120 graus Celsius a 180 graus Cel-
sius. O halogeneto de acido graxo reage in situ com grupos protogéni-
cos de material no envoltério, resultando na formacao de ésteres de aci-
dos graxos, e assim dando propriedades hidrofobicas e resisténcia a
penetracdo de umidade.

[00348] E contemplado que o envoltério tratado hidrofébico pode re-

duzir ou prevenir a adsor¢cdo de agua, umidade ou liquido para dentro
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ou transmisséo através do envoltorio. Vantajosamente, o envoltorio tra-
tado hidrofébico ndo afeta negativamente o sabor do artigo.

[00349] Em modalidades especificas, o envoltério em uso geral-
mente forma uma por¢ao externa do artigo gerador de aerossol. Em mo-
dalidades especificas, o envoltério compreende: papel, papel homoge-
neizado, papel impregnado de tabaco homogeneizado, tabaco homoge-
neizado, polpa de madeira, canhamo, linho, palha de arroz, esparto, eu-
calipto, algoddo e semelhantes. Em modalidades especificas, o subs-
trato ou papel que forma o envoltério tem uma gramatura do substrato
ou papel que forma o envoltério em uma faixa de 10 a 50 gramas por
metro quadrado, por exemplo, de 15 a 45 gramas por metro quadrado.
Em combinacdo com modalidades especificas, a espessura do subs-
trato ou papel que forma o envoltdrio esta em uma faixa de 10 a 100
micrometros ou, de preferéncia, de 30 a 70 micrébmetros.

[00350] Em combinacdo com modalidades especificas, os grupos hi-
drofébicos sédo covalentemente ligados a superficie interna do envolto6-
rio. Em outras modalidades, os grupos hidrofobicos sdo covalentemente
ligados a superficie externa do envoltoério. Verificou-se que a ligacao co-
valente de grupos hidrofébicos a apenas um lado ou superficie do en-
voltério confere propriedades hidrofébicas ao lado oposto ou superficie
do envoltério. O envoltdrio hidrofobico ou envoltorio tratado hidrofobico
pode reduzir ou evitar que o fluido, por exemplo, o aromatizante liquido
ou o componente de liberacdo de liquido manche ou absorva ou trans-
mita atraves do envoltério.

[00351] Em véarias modalidades especificas, o envoltdrio e, particu-
larmente, a regido do envoltério adjacente ao elemento tubular, de pre-
feréncia compreendendo um gel que compreende um agente ativo, €
hidrofobico ou tem uma ou mais regides hidrofébicas. Este envoltério
hidrofébico ou envoltério tratado hidrofobico pode ter um valor de absor-
cao de agua de Cobb (1SO535:1991) (em 60 segundos) de menos de
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40 g/m?, menos de 35 g/m?, menos de 30 g/m?, ou menos de 25 g/m?.
[00352] Em vérias modalidades especificas, o envoltdrio e particular-
mente a regido do envoltdrio adjacente ao elemento tubular, de prefe-
réncia compreendendo um gel que compreende um agente ativo, tem
um angulo de contato com a agua de pelo menos 90 graus, por exemplo,
pelo menos 95 graus, pelo menos 100 graus, pelo menos 110 graus,
pelo menos 120 graus, pelo menos 130 graus, pelo menos 140 graus,
pelo menos 150 graus, pelo menos 160 graus ou pelo menos 170 graus.
A hidrofobicidade é determinada utilizando o teste de om-97 TAPPI
T558 e o resultado é apresentado como um angulo de contato interfacial
e relatado em "graus" e pode variar de quase zero graus a quase 180
graus. Onde o angulo de contato néo for especificado juntamente ao
termo "hidrofébico”, o angulo de contato com a agua € pelo menos 90
graus.

[00353] Em combinacdo com modalidades especificas, a superficie
hidrofébica estd uniformemente presente ao longo do comprimento do
envoltério, alternativamente, em outras modalidades especificas, a su-
perficie hidrofébica ndo esta uniformemente presente ao longo do com-
primento do envoltorio.

[00354] Preferencialmente, o envoltério € formado por qualquer ma-
terial de celulose adequado, de preferéncia material de celulose deri-
vado de plantas. Em muitas modalidades, o envoltério € formado de um
material com grupos protogénicos pendentes. Preferencialmente, os
grupos protogénicos sdo grupos hidrofilicos reativos como, mas nao li-
mitando a um grupo hidroxil (-OH), um grupo amina (-NH2), ou um grupo
sulfidril (-SHy).

[00355] Envoltérios particularmente adequados adaptados a esta in-
vencao serdo agora descritos, a titulo de exemplo. O material de envol-
tério com grupos hidroxil pendentes inclui material celulésico, como pa-

pel, madeira, téxtil, fibras naturais e artificiais. O envoltorio também pode
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incluir um ou mais materiais de enchimento, por exemplo, carbonato de
calcio, carboximetilcelulose, citrato de potassio, citrato de sédio, acetato
de sédio ou carvéo ativado.

[00356] A superficie ou regido hidrofébica do material celulosico que
forma o envoltério pode ser formada com qualquer reagente hidrofébico
adequado ou grupo hidrofébico. O reagente hidrofobico € preferencial-
mente ligado quimicamente ao material celulésico ou grupos protogéni-
cos pendentes do material celulésico que forma o envoltério. Em muitas
modalidades, o reagente hidrofobico é covalentemente ligado ao mate-
rial celulésico ou grupos protogénicos pendentes do material celuldsico.
Por exemplo, o grupo hidrofébico é covalentemente ligado a grupos hi-
droxila pendentes de material celulésico que formam o envoltério. Uma
ligacdo covalente entre os componentes estruturais do material celulo-
sico e o reagente hidrofébico pode formar grupos hidrofébicos que estao
mais seguramente ligados ao material de papel do que simplesmente
dispor um revestimento de material hidrofébico no material celulésico
que forma o envoltério. Ao ligar quimicamente o reagente hidrofébico no
nivel molecular in situ, em vez de aplicar uma camada de material hi-
drofébico em massa para cobrir a superficie, permite que a permeabili-
dade do material celuldsico, por exemplo, papel, seja melhor mantida,
uma vez que um revestimento tende a cobrir ou bloquear os poros no
material celulésico que forma a folha continua e reduzir a permeabili-
dade. A ligacdo quimica de grupos hidrofébicos ao papel in situ também
pode reduzir a quantidade de material necessaria para tornar a superfi-
cie do envoltoério hidrofébica. O termo "in situ", conforme usado neste
documento, refere-se a localizagdo da reacéo quimica que ocorre na ou
proximo a superficie do material soélido que forma o envoltério, que é
distinguivel de uma reacdo com celulose dissolvida em uma solucgéao.
Por exemplo, a reacdo ocorre na ou proximo a superficie do material

celulésico formando o envoltorio que compreende material celuldsico
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em uma estrutura heterogénea. No entanto, o termo "in situ” ndo requer
que a reacdo quimica ocorra diretamente no material celuldésico que
forma a regido do tubo hidrofébico.

[00357] O reagente hidrofébico pode compreender um grupo acil ou
grupo de acido graxo. O grupo acil ou grupo de acidos graxos, ou res-
pectivas misturas, pode ser saturado ou insaturado. Um grupo de acidos
graxos (como haleto de acido graxo) no reagente pode reagir com 0s
grupos protogénicos pendentes, como grupos hidroxil, do material celu-
l6sico para formar uma ligacéo de éster que liga covalentemente o acido
graxo ao material celuldsico. Essencialmente, estas reacfes com gru-
pos hidroxil pendentes podem esterificar o material celuldsico.

[00358] Em algumas modalidades do envoltério, o grupo acil ou
grupo de acido graxo inclui um Ci12-Czo alquil (um grupo alquil tendo de
12 a 30 atomos de carbono), um C14-C24 alquil (um grupo alquil tendo
de 14 a 24 atomos de carbono) ou de preferéncia um C16-C2o alquil (um
grupo alquil tendo de 16 a 20 &tomos de carbono). Aqueles versados na
técnica entenderiam que o termo "acido graxo", tal como aqui utilizado,
refere-se a acido graxo alifatico, saturado ou insaturado de cadeia longa
que compreende 12 a 30 &tomos de carbono, 14 a 24 4tomos de car-
bono, 16 a 20 atomos de carbono ou que tem maior do que 15, 16, 17,
18, 19 ou 20 atomos de carbono. Em varias modalidades, o reagente
hidrofdbico inclui um haleto de acil, um haleto de acido graxo, como, por
exemplo, um cloreto de &cido graxo incluindo cloreto de palmitoil, cloreto
de estearoil ou cloreto de behenoil, ou uma mistura destes, por exemplo.
A reacdao in situ entre o cloreto de acido graxo e o material celuldsico
qgue forma a folha continua resulta em ésteres de acido graxo de celu-
lose e &cido cloridrico.

[00359] Qualguer método adequado pode ser utilizado para ligar qui-

micamente o reagente ou grupo hidrofébico ao material celul6sico que
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forma a regido do tubo hidrofobico. O grupo hidrofébico € covalente-
mente ligado ao material celuldsico por difusdo de um halogeneto de
acido graxo em sua superficie sem o uso de solvente.

[00360] Como um exemplo, uma quantidade de reagente hidrofdbico,
tal como um haleto de acil, um haleto de acido graxo, um cloreto de
acido graxo, cloreto de palmitoil, cloreto de estearoil ou cloreto de behe-
noil, uma mistura dos mesmos, é depositado sem solvente (processo
sem solvente) na superficie do papel de envoltdrio a uma temperatura
controlada, por exemplo, goticulas dos reagentes formando circulos re-
gularmente espacados de 20 micrémetros na superficie. O controle da
tensdo de vapor do reagente pode promover a propagacédo da reacao
por difusdo com a formacao de ligacGes de éster entre acido graxo e
celulose, ao mesmo tempo em que retira continuamente o cloreto de
acido néo reagido. A esterificacdo da celulose €, em determinados ca-
s0s, baseada na reacao de grupos de alcool ou grupos hidroxil penden-
tes de celulose com um haleto de acil, tal como cloreto de acil, incluindo
um cloreto de &cido graxo. A temperatura que pode ser usada para
aguecer o reagente hidrofobico depende da natureza quimica do rea-
gente e, para halogenetos de acidos graxos, ela varia, por exemplo, de
120 graus Celsius a 180 graus Celsius.

[00361] O reagente hidrofébico pode ser aplicado ao material celul6-
sico do papel de envoltério em qualquer quantidade util ou gramatura.
Em muitas modalidades, a gramatura do reagente hidrofébico é inferior
a 3 gramas por metro quadrado, inferior a 2 gramas por metro quadrado,
ou inferior a 1 grama por metro quadrado ou em uma faixa de 0,1 a 3
gramas por metro quadrado, de 0,1 a 2 gramas por metro quadrado, ou
de 0,1 a 1 grama por metro quadrado. O reagente hidrofébico pode ser
aplicado ou impresso na superficie do papel de envoltério e definir um
padrdo uniforme ou n&o uniforme.

[00362] Preferencialmente, a regido do tubo hidrofébico € formada
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pela reacdo de um grupo éster de acido graxo ou um grupo de acido
graxo com grupos hidroxila pendentes no material celulésico do papel
de envoltério para formar uma superficie hidrofébica. A etapa de reacéo
pode ser realizada aplicando um haleto de acido graxo (tal como cloreto,
por exemplo) que fornece o grupo éster de acido graxo ou um grupo de
acido graxo para se ligar quimicamente a grupos hidroxila pendentes no
material celulésico do papel de envoltério para formar uma superficie
hidrofébica. A etapa de aplicacdo pode ser realizada carregando o ha-
leto de acido graxo na forma liquida em um suporte sélido, como uma
escova, um rolo ou uma almofada absorvente ou ndo absorvente e, em
seguida, contatando o suporte sélido com uma superficie do papel. O
haleto de acido graxo também pode ser aplicado por técnicas de im-
pressdo, como rotogravura, flexografia, jato de tinta, heliografia, pulve-
rizacdo, umectacdo ou por imersdo em um liquido que compreende o
haleto de acido graxo. A etapa de aplicacédo pode depositar ilhas discre-
tas de reagente formando um padréo uniforme ou ndo uniforme de areas
hidrofébicas na superficie do papel de envoltério. O padrao uniforme ou
nao uniforme de areas hidrofobicas no papel de envoltério pode ser for-
mado por pelo menos 100 ilhas hidrofobicas discretas, pelo menos 500
ilhas hidrofobicas discretas, pelo menos 1000 ilhas hidrofébicas discre-
tas ou pelo menos 5000 ilhas hidrofébicas discretas. As ilhas hidrofébi-
cas discretas podem ter qualquer forma util, como por exemplo um cir-
culo, retangulo ou poligono. As ilhas hidrofébicas discretas podem ter
qualquer dimenséo lateral média atil. Em diversas modalidades, as ilhas
hidrofébicas discretas tém uma dimenséo lateral média em um intervalo
de cerca de 5 a 100 micrometros, ou em um intervalo de 5 a 50 micr6-
metros. Para ajudar na difusdo do reagente aplicado na superficie, uma
corrente de gas também pode ser aplicada a superficie do envoltoério.

[00363] Em combinacdo com modalidades especificas, um envolto-

rio hidrofébico pode ser produzido por um processo que compreende a
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aplicacdo de uma composicéo liquida compreendendo um haleto de
acido alifatico (de preferéncia um haleto de acido graxo) a pelo menos
uma superficie do papel de envoltério, opcionalmente aplicando uma
corrente de gas a superficie do envoltorio, para auxiliar na difusdo do
haleto de acido graxo aplicado e mantendo, por pelo menos 5 minutos,
a superficie do envoltério a uma temperatura de 120 graus Celsius a
180 graus Celsius, em que o haleto de acido graxo reage in situ com 0s
grupos hidroxila do material celuldsico no papel de envoltério resultando
na formacéo de ésteres de acidos graxos. Preferencialmente, o papel
de envoltdrio é feito de papel e o halogeneto de acido graxo é cloreto de
estearoil, cloreto de palmitoil ou uma mistura de cloretos de acido graxo
com 16 a 20 atomos de carbono no grupo acil. O papel de envoltério
hidrofébico produzido por um processo descrito acima € assim distingui-
vel do material feito por revestimento da superficie com uma camada de
éster de acido graxo pré-fabricado de celulose.

[00364] O envoltério hidrofébico pode ser produzido por um processo
de aplicacdo da composicéo de reagente liquido a pelo menos uma su-
perficie de um papel de envoltério a uma taxa em uma faixa de 0,1 a 3
gramas por metro quadrado, ou de 0,1 a 2 gramas por metro quadrado,
ou de 0,1 a 1 grama por metro quadrado. O reagente liquido aplicado a
essas taxas torna a superficie do papel de envoltério hidrofébica.
[00365] Em muitas modalidades especificas, a espessura do papel
de envoltério permite que os grupos hidrofébicos ou reagentes aplica-
dos a uma superficie se espalhem na superficie oposta proporcionando
efetivamente propriedades hidrofébicas semelhantes a ambas as super-
ficies opostas. Em um exemplo, a espessura do papel de envoltério era
de 43 micrébmetros e ambas as superficies foram tornadas hidrofobicas
pelo processo de rotogravura (impressao) usando cloreto de estearoilo
como o reagente hidrofébico para uma superficie.

[00366] Em algumas modalidades especificas, 0 material ou método
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para criar a natureza hidrofobica da regido do tubo hidrofébico ndo afeta
substancialmente a permeabilidade do envoltério em outras regides.
Preferencialmente, o reagente ou método para criar a regido do tubo
hidrofobico altera a permeabilidade do envoltorio nesta regido tratada
(em comparacao com a regido do envoltério ndo tratada) em menos de
10 por cento ou menos de 5 por cento ou menos de 1 por cento.
[00367] Em muitas modalidades especificas, a superficie hidrofdbica
pode ser formada por reagente de impressao ao longo do comprimento
do material celuldsico. Quaisquer métodos de impressao Uteis podem
ser utilizados como gravura, jato de tinta e similares. A impressdo em
rotogravura é preferida. O reagente pode incluir quaisquer grupos hidro-
fébicos Uteis que podem ser quimicamente, por exemplo, covalente-
mente, ligados ao envoltorio, em particular a material celulésico ou gru-
pos pendentes do material celuldsico, do envoltério.

[00368] Em combinacdo com modalidades especificas da presente
invencdo, o artigo gerador de aerossol compreende um susceptor. Em
combinacdo com modalidades especificas, o elemento tubular compre-
ende um susceptor. Preferencialmente, o susceptor é alongado e esta
disposto longitudinalmente dentro do elemento tubular. Preferencial-
mente, 0 susceptor estd em contato térmico com o gel ou material po-
roso carregado com gel. Isto pode ajudar a transferéncia de calor do
elemento de aquecimento no dispositivo de geracao de aerossol para,
e através do artigo gerador de aerossol, de preferéncia através do ele-
mento tubular para o susceptor e, portanto, o gel ou meio poroso carre-
gado com gel, se na proximidade do susceptor. Quando o0 aguecimento
€ por aquecimento por indugéo, um campo eletromagnético flutuante é
transmitido através do artigo gerador de aerossol, de preferéncia atra-
vés do elemento tubular para o susceptor, de modo que o susceptor
muda o campo flutuante em energia térmica, aquecendo assim o gel, ou

material poroso carregado com gel, na proximidade. Normalmente, o
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susceptor tem uma espessura entre 10 e 500 micrémetros. Em modali-
dades preferenciais, o susceptor tem uma espessura entre 10 e 100 mi-
crometros. Alternativamente, o susceptor pode estar na forma de um pé
gue esta disperso no gel. Normalmente, o susceptor é configurado para
dissipar energia entre 1 Watt e 8 Watt quando usado em conjunto com
um indutor especifico, por exemplo, entre 1,5 Watt e 6 Watt. Por "confi-
gurado" compreende-se que 0 susceptor alongado pode ser feito de um
material especifico e pode ter dimensdes especificas que permitem a
dissipacao de energia de entre 1 Watt e 8 Watt, quando usado em con-
junto com um determinado condutor que gera um campo magnético va-
riavel de frequéncia conhecida e forgca de campo conhecida.

[00369] De acordo com um outro aspecto da invengao, um sistema
gerador de aerossol é fornecido compreendendo um dispositivo gerador
de aerossol operado eletricamente tendo um indutor para produzir um
campo eletromagnético alternado ou flutuante e um artigo gerador de
aerossol compreendendo um susceptor conforme descrito e definido
neste documento. O artigo gerador de aerossol se engata com o dispo-
sitivo gerador de aerossol de modo que o campo eletromagnético vari-
avel produzido pelo indutor induz uma corrente no susceptor, fazendo
com que 0 mesmo aumente sua temperatura. O dispositivo gerador de
aerossol eletricamente operado € de preferéncia capaz de gerar um
campo eletromagnético flutuante tendo uma intensidade de campo mag-
nético (intensidade de campo H) entre 1 quilo ampere por metro e 5
quilo amperes por metro (kA/m), de preferéncia entre 2 quilo amperes
por metro e 3 quilo amperes por metro (kA/m), por exemplo 2,5 quilo
amperes por metro (kA/m). O dispositivo gerador de aerossol eletrica-
mente operado € de preferéncia capaz de gerar um campo eletromag-
nético flutuante com uma frequéncia entre 1 Mega Hertz (MHz) e 30
Mega Hertz (MHz), por exemplo, entre 1 Mega Hertz (MHz) e 10 Mega
Hertz (MHz), por exemplo entre 5 Mega Hertz (MHz) e 7 Mega Hertz
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(MHz).

[00370] Preferencialmente, o susceptor alongado, da presente inven-
céo, é parte de um item consumivel e, portanto, € usado apenas uma
vez. O sabor de uma sequéncia de artigos geradores de aerossol pode
ser mais consistente devido ao fato de que um susceptor fresco atua
para aquecer cada artigo gerador de aerossol. O requisito de limpeza
do dispositivo gerador de aerossol é significativamente mais facil para
dispositivos com elementos de aquecimento reutilizaveis e pode ser al-
cancado sem danos a uma fonte de calor. Além disso, a falta de um
elemento de aquecimento que precisa penetrar um substrato formador
de aerossol significa que a insercéo e remocao de um artigo gerador de
aerossol em um dispositivo gerador de aerossol € menos provavel de
causar danos inadvertidos ao artigo gerador de aerossol ou ao disposi-
tivo gerador de aerossol. O sistema geral de geracdo de aerossol é,
portanto, robusto.

[00371] Quando um susceptor esta localizado dentro de um campo
eletromagnético flutuante, as correntes parasitas induzidas no suscep-
tor causam o aquecimento do susceptor. Idealmente, 0 susceptor esta
localizado em contato térmico com o gel, ou material poroso carregado
com gel, do elemento tubular, assim o gel, ou material poroso carregado
com gel, ou ambos gel e material poroso carregado com gel, sédo aque-
cidos pelo susceptor.

[00372] Em combinacdo com modalidades especificas, o artigo ge-
rador de aerossol é projetado para engatar com um dispositivo gerador
de aerossol operado eletricamente que compreende uma fonte de aque-
cimento por inducédo. A fonte de aguecimento por inducdo ou indutor
gera o campo eletromagnético variavel para aquecimento de um sus-
ceptor localizado dentro do campo eletromagnético variavel. Em uso, o

artigo gerador de aerossol engata com o dispositivo gerador de aerossol
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de modo que o susceptor esteja localizado dentro do campo eletromag-
nético flutuante gerado pelo indutor.

[00373] Preferencialmente, o susceptor tem uma dimens&o de com-
primento que é maior do que sua dimenséao de largura ou sua dimensao
de espessura, por exemplo, maior do que duas vezes sua dimenséao de
largura ou sua dimenséo de espessura. Assim, 0 susceptor pode ser
descrito como um susceptor alongado. Tal susceptor esta disposto
substancialmente longitudinalmente dentro da haste. Isso significa que
a dimenséo do comprimento do susceptor alongado € disposta para ser
aproximadamente paralela a direcdo longitudinal do artigo gerador de
aerossol, por exemplo, dentro de mais ou menos 10 graus do eixo lon-
gitudinal para a direcéo longitudinal da haste. Em modalidades prefe-
renciais, o elemento susceptor alongado pode ser posicionado em uma
posicéo radialmente central dentro do artigo gerador de aerossol e se
estende ao longo do eixo longitudinal do artigo gerador de aerossol.
[00374] O susceptor tem, de preferéncia, a forma de um alfinete,
haste, tira, folha ou lamina. O susceptor tem preferencialmente um com-
primento entre 5 milimetros e 15 milimetros, por exemplo entre 6 mili-
metros e 12 milimetros, ou entre 8 milimetros e 10 milimetros. Normal-
mente, 0 comprimento do susceptor é pelo menos tdo longo quanto o
elemento tubular, portanto, tipicamente entre 20 por cento e 120 por
cento do comprimento longitudinal do elemento tubular, por exemplo,
entre 50 e 120 por cento do comprimento do elemento tubular, de pre-
feréncia entre 80 por cento e 120 por cento do comprimento longitudinal
do elemento tubular. O susceptor tem de preferéncia uma largura entre
1 milimetro e 5 milimetros e pode ter uma espessura entre 0,01 milime-
tro e 2 milimetros, por exemplo, entre 0,5 milimetro e 2 milimetros. Uma
modalidade preferencial pode ter uma espessura entre 10 micrometros
e 500 micrometros, ou ainda mais preferencialmente entre 10 microme-

tros e 100 micrbmetros. Se 0 susceptor tem uma secdo transversal
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constante, por exemplo uma secéo transversal circular, ele tem uma lar-
gura ou diametro preferivel entre 1 e 5 milimetros.

[00375] O susceptor pode ser formado a partir de qualgquer material
gue pode ser indutivamente aquecido a uma temperatura suficiente para
gerar um aerossol a partir do substrato formador de aerossol. Em mo-
dalidades preferenciais, o susceptor compreende um metal ou carbono.
Um susceptor preferencial pode compreender um material ferromagné-
tico, por exemplo, ferro ferritico ou um aco ferromagnético ou aco inoxi-
davel. Em outras modalidades especificas, 0 susceptor compreende
aluminio. Susceptores preferenciais podem ser formados a partir de
acos inoxidaveis série 400, por exemplo, aco inoxidavel da classe 410
ou da classe 420 ou classe 430. Diferentes materiais irdo dissipar quan-
tidades de energia diferentes quando posicionados dentro de campos
eletromagnéticos com valores semelhantes de resisténcia de frequéncia
e campo. Assim, parametros do susceptor tais como o tipo de material,
comprimento, largura e espessura podem todos ser alterados para for-
necer uma dissipacéo de energia desejada dentro de um campo eletro-
magneético conhecido.

[00376] Preferencialmente, os susceptores sdo aquecidos a uma
temperatura superior a 250 graus Celsius. No entanto, de preferéncia,
0S susceptores séo aquecidos a menos de 350 graus Celsius para evitar
a queima do material em contato com o susceptor. Susceptores ade-
quados podem incluir um ndcleo ndo metalico com uma camada de me-
tal disposta no nucleo ndo metalico, por exemplo, faixas metalicas for-
madas sob uma superficie de um nudcleo ceramico.

[00377] O susceptor pode ter uma camada externa protetora, por
exemplo, uma camada protetora de ceramica ou camada de vidro pro-
tetor encapsulando o susceptor alongado. O susceptor pode compreen-
der um revestimento protetor formado por um vidro, uma ceramica ou

um metal inerte, formado sob um nucleo de material susceptor.
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[00378] Preferencialmente, o susceptor esta disposto em contato tér-
mico com um substrato de formacao de aerossol, por exemplo dentro
do elemento tubular. Assim, quando o susceptor aguece, o substrato
formador de aerossol € aquecido e o material € libertado do gel para
formar um aerossol. Preferencialmente, o susceptor esta disposto em
contato fisico direto com o gel que compreende o agente ativo, por
exemplo dentro do elemento tubular, o susceptor é de preferéncia rode-
ado pelo gel, ou meio poroso carregado com gel.

[00379] Em modalidades especificas, o artigo gerador de aerossol,
ou o elemento tubular, compreende um Unico susceptor. Alternativa-
mente, em outras modalidades especificas, o elemento tubular, ou o ar-
tigo gerador de aerossol, compreende mais de um susceptor.

[00380] Qualguer uma das caracteristicas aqui descritas em relagéo
a uma modalidade, aspecto ou exemplo especifico do elemento tubular,
artigo gerador de aerossol ou dispositivo gerador de aerossol, pode ser
igualmente aplicavel a qualquer modalidade do elemento tubular, artigo
gerador de aerossol ou dispositivo gerador de aerossol.

[00381] Sera feita referéncia agora as figuras, que representam um
ou mais aspectos descritos nesta divulgacao. No entanto, ser4 compre-
endido que outros aspectos nao representados nas figuras se enqua-
dram no escopo desta divulgacdo. NUumeros semelhantes usados nas
figuras se referem a componentes, etapas e similares. Entretanto, sera
entendido que o uso de um ndamero para se referir a um componente
em uma dada figura ndo se destina a limitar o componente em outra
figura indicada com o mesmo numero. Adicionalmente, o uso de nume-
ros diferentes para se referir a componentes em figuras diferentes nao
€ destinado a indicar que componentes numerados diferentes ndo pos-
sam ser 0s mesmos ou similares a outros componentes numerados. Os

nameros sao apresentados para fins de ilustracdo e sem limitacdo. Fi-
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guras esquematicas apresentadas nas figuras ndo estdo necessaria-
mente em escala.

[00382] A Figura 1 € uma vista esquematica em corte de um disposi-
tivo gerador de aerossol e uma vista lateral esquematica de um artigo
gerador de aerossol que pode ser inserido no dispositivo gerador de ae-
rossol.

[00383] A Figura 2 é uma vista esquematica em corte do dispositivo
gerador de aerossol representado na Figura 1 e uma vista lateral esque-
matica do artigo representado na Figura 1 inserido no dispositivo gera-
dor de aerossol.

[00384] As Figuras 3-6 sao vistas esquematicas em corte de varias
modalidades de artigos geradores de aerossol.

[00385] A Figura 7 € uma vista lateral esquematica de um artigo ge-
rador de aerossol.

[00386] A Figura 8 € uma vista em perspectiva esquematica de uma
modalidade do artigo gerador de aerossol representado na Figura 7 em
que uma sec¢ao do envoltério € removida para fins ilustrativos.

[00387] A Figura 9 € uma vista lateral esquematica de um artigo ge-
rador de aerossol.

[00388] A Figura 10 é uma vista lateral esquemética de uma modali-
dade do artigo gerador de aerossol representado na Figura 9 com uma
porcdo do envoltorio removida.

[00389] A Figura 11 é uma vista esquematica de um guia de fluido de
um artigo gerador de aerossol de amostra.

[00390] A Figura 12 é uma vista esquematica de um artigo gerador
de aerossol de amostra no qual o guia de fluido representado na Figura
11 é inserido.

[00391] A Figura 13 mostra uma vista em secéao transversal, seccio-
nada ao longo do comprimento de um artigo gerador de aerossol.

[00392] As Figuras 14, 15 e 16 mostram uma vista em perspectiva e
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duas vistas em secéo transversal de um elemento tubular para um artigo
gerador de aerossol.

[00393] A Figura 17 mostra parte de um processo de fabricagao do
elemento tubular para um artigo gerador de aerossol.

[00394] A Figura 18 mostra parte de um outro processo de fabricagao
do elemento tubular para um artigo gerador de aerossol.

[00395] A Figura 19 mostra parte de um processo de fabricagcao al-
ternativo para o elemento tubular para um artigo gerador de aerossol.
[00396] A Figura 20 mostra um sistema de geracao de aerossol que
compreende um dispositivo de geragcao de aerossol aquecido eletrica-
mente e um artigo gerador de aerossol.

[00397] As Figuras 21, 22 e 23 mostram vistas em secao transversal
de outros elementos tubulares para um artigo gerador de aerossol.
[00398] A Figura 24 mostra uma vista em secao transversal ao longo
do comprimento de um artigo gerador de aerossol.

[00399] As Figuras 25-29 mostram vistas esquematicas em secao
transversal de varios elementos tubulares.

[00400] As Figuras 30-34 mostram vistas esquematicas em sec¢ao
transversal de varios elementos tubulares.

[00401] A Figura 35 mostra uma vista em perspectiva de um desenho
esquematico de elemento tubular compreendendo fio carregado com
gel.

[00402] A Figura 36 mostra uma vista em secao transversal (corte
proximal para distal) do desenho esquematico do elemento tubular ilus-
trado na Figura 35.

[00403] A Figura 37 mostra uma vista em secéao transversal do ele-
mento tubular ilustrado na Figura 35.

[00404] A Figura 38 mostra uma vista em secéo transversal de um
elemento tubular.

[00405] A Figura 39 mostra uma vista em secéo transversal de um
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elemento tubular.

[00406] A Figura 40 mostra uma vista em sec¢ao transversal de um
elemento tubular de acordo com a invencgéo.

[00407] As Figuras 1 e 2 mostram um exemplo de um artigo gerador
de aerossol em uso com um dispositivo gerador de aerossol. Adequado
para uso com os elementos tubulares da presente invencéo.

[00408] As Figuras 1 a 6 mostram uma vista em sec¢ao transversal
longitudinal de artigos geradores de aerossol 100. Por outras palavras,
as Figuras 1 a 6 mostram uma vista de um artigo 100 gerador de aeros-
sol cortado ao meio longitudinalmente. Nas modalidades das Figuras 1
a 6, o artigo gerador de aerossol € tubular. Se alguém visse uma face
de extremidade completa do artigo gerador de aerossol 100 das Figuras
1 a 6, a extremidade proximal 101 ou a extremidade distal 103 seria
circular. O elemento tubular 500, se usado ou mostrado nas modalida-
des das Figuras 1 a 6, também é tubular. O elemento tubular 500 € um
possivel componente tubular do artigo 100 gerador de aerossol tubular
das modalidades das Figuras 1 a 6. Se alguém visse uma face de ex-
tremidade completa do elemento tubular 500, usado ou mostrado na
modalidade das Figuras 1 a 6, seja a extremidade proximal ou a extre-
midade distal, a face do elemento tubular seria circular. Como as Figu-
ras 1 a 6 sdo uma vista em sec¢éo transversal longitudinal bidimensional,
a curvatura lateral do artigo gerador de aerossol e do elemento tubular
600, entre outros componentes, ndo pode ser vista. Os desenhos sao
para fins ilustrativos para explicar a invencdo e podem nao estar em
escala. O elemento tubular 500, se mostrado nas Figuras 1 a 6, é para
ilustrar o elemento tubular 500 em um artigo gerador de aerossol 100,
mas as caracteristicas do artigo gerador de aerossol 100 sdo opcionais
para a modalidade mostrada do elemento tubular 500 e ndo devem ser
vistos como caracteristicas essenciais do elemento tubular 500.

[00409] As Figuras 1-2 ilustram um exemplo de um artigo gerador de
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aerossol 100 e dispositivo gerador de aerossol 200. O artigo gerador de
aerossol 100 tem uma extremidade proximal ou bocal 101 e uma extre-
midade distal 103. Na Figura 2, a extremidade distal 103 do artigo gera-
dor de aerossol 100 é recebida em um receptaculo 220 do dispositivo
gerador de aerossol 200. O dispositivo de geracéo de aerossol 200 inclui
um envoltorio 110 que define o receptaculo 220, que esta configurado
para receber o artigo de geracao de aerossol 100. O dispositivo de ge-
racao de aerossol 200 também inclui um elemento de aquecimento 230
gue forma uma cavidade 235 configurada para receber o artigo de ge-
racao de aerossol 100, de preferéncia por ajuste de interferéncia. O ele-
mento de aquecimento 230 pode compreender um componente de
aquecimento eletricamente resistivo. Além disso, o dispositivo 200 inclui
uma fonte de alimentacdo 240 e componentes eletrénicos de controle
250 que cooperam para controlar o aguecimento do elemento de aque-
cimento 230.

[00410] O elemento de aquecimento 230 pode aquecer a extremi-
dade distal 103 do artigo gerador de aerossol 100, que contém um ele-
mento tubular 500 (ndo mostrado). Neste exemplo, o elemento tubular
500 compreende um gel 124 que compreende um agente ativo e o
agente ativo compreende nicotina. O aquecimento do artigo gerador de
aerossol 100 faz com que o elemento tubular 500 compreendendo um
gel 124 compreendendo um agente ativo para gerar um aerossol con-
tendo o agente ativo, que pode ser transferido para fora do artigo gera-
dor de aerossol 100 na extremidade proximal 101. O dispositivo de ge-
racéo de aerossol 200 compreende um alojamento 210.

[00411] As Figuras 1-2 ndo mostram o mecanismo de aguecimento
exato.

[00412] Em alguns exemplos, o mecanismo de aquecimento pode
ser por conducdo de aquecimento, onde o calor é transferido do ele-

mento de aquecimento 230 do dispositivo de geracédo de aerossol 200
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para o artigo de geracao de aerossol 100. Isso pode ocorrer facilmente
guando o artigo gerador de aerossol 100 esta posicionado no recepta-
culo 220 do dispositivo gerador de aerossol 200 e na extremidade distal
103 (que € de preferéncia a extremidade onde o elemento tubular 500
compreendendo gel esté localizado) e, portanto, o artigo gerador de ae-
rossol 100 esta em contato com o elemento de aquecimento 230 do
dispositivo de geracdo de aerossol 200. Em exemplos especificos, o
elemento de aquecimento compreende uma lamina de aquecimento que
se projeta do dispositivo de geracdo de aerossol 200 e é adequada para
penetrar no artigo de geracéo de aerossol 100 para fazer contato direto
com o gel 124 do elemento tubular 500.

[00413] Neste exemplo, o mecanismo de aquecimento é por inducéo,
onde o elemento de aquecimento emite radiacdo radiomagnética que é
absorvida pelo elemento tubular quando o artigo gerador de aerossol
100 esta posicionado no receptaculo 220 do dispositivo gerador de ae-
rossol 200.

[00414] As Figuras 3a e 3b representam uma modalidade de um ar-
tigo gerador de aerossol 100 incluindo um envoltério 110 e um guia de
fluido 400. As Figuras 3a e 3b sdo uma vista em secéo transversal lon-
gitudinal de um artigo gerador de aerossol 100. Por outras palavras, a
vista da Figura 3a e da Figura 3b € de um artigo gerador de aerossol
100 cortado ao meio longitudinalmente. Na modalidade da Figura 3a e
da Figura 3b, o artigo gerador de aerossol € tubular. Se alguém visse
uma face de extremidade completa do artigo gerador de aerossol 100
da Figura 3a ou 3b, a extremidade proximal 101 ou a extremidade distal
103 seria circular. O elemento tubular 500 na Figura 3a ou Figura 3b
também é tubular. O elemento tubular 500 € um componente tubular do
artigo 100 gerador de aerossol tubular das modalidades da Figura 3a e
da Figura 3b. Se alguém visse uma face de extremidade completa do

elemento tubular 500 da modalidade da Figura 3a ou Figura 3b, seja a
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extremidade proximal ou a extremidade distal, a face do elemento tubu-
lar seria circular. Como a Figura 3a e a Figura 3b sdo uma vista em
secéo transversal longitudinal bidimensional, a curvatura lateral do ar-
tigo gerador de aerossol e do elemento tubular 600, entre outros com-
ponentes, ndo pode ser vista. Na Figura 3a, a extremidade proximal do
elemento tubular 500 ndo é mostrada como uma borda reta. A Figura
3b mostra a extremidade proximal do elemento tubular 500 como uma
linha reta ao longo da largura do artigo gerador de aerossol. Os dese-
nhos séo para fins ilustrativos para explicar a invencéo e podem néo
estar em escala. O elemento tubular 500 é mostrado nas Figuras 3a e
Figura 3b para ilustrar o elemento tubular em um artigo gerador de ae-
rossol, mas as caracteristicas do artigo gerador de aerossol 100 como
opcionais para a modalidade mostrada do elemento tubular e n&o de-
vem ser vistos como caracteristicas essenciais do elemento tubular 500.
[00415] O guiade fluido 400 tem uma extremidade proximal 401, uma
extremidade distal 403 e uma passagem longitudinal interna 430 a partir
da extremidade distal 403 até a extremidade proximal 401. A passagem
longitudinal interna 430 possui uma primeira por¢céo 410 e uma segunda
porcdo 420. A primeira por¢do 410 define uma primeira porgéo da pas-
sagem 430, que se estende a partir da extremidade distal 413 da pri-
meira porcdo 410 até a extremidade proximal 411 da primeira por¢ao
410. A segunda porcao 420 define uma segunda porcao da passagem
430, que se estende a partir da extremidade distal 423 da segunda por-
¢éo 420 até a extremidade proximal 421 da segunda porcao 420. A pri-
meira porcdo 410 da passagem 430 possui uma sec¢ao transversal es-
treita que se move da extremidade distal 413 até a extremidade proximal
411 da primeira porcao 410 para fazer com que o fluido, por exemplo,
ar, acelere por essa primeira por¢cao 410 da passagem longitudinal in-
terna 430 quando for aplicada pressao negativa na extremidade de boca

101 do artigo gerador de aerossol 100. A sec¢ao transversal da primeira
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porcdo 410 da passagem longitudinal interna 430 se estreita da extre-
midade distal 413 a extremidade proximal 411 da primeira por¢éo 410.
A segunda porcdo 420 da passagem longitudinal interna 430 possui
uma secdo transversal em expansao a partir da extremidade distal 423
a extremidade proximal 421 da segunda porgdo 420 do guia de fluido
400. Na segunda porcao 420 da passagem longitudinal interna 430, o
fluido pode desacelerar.

[00416] O envoltério 110 define uma extremidade aberta e proximal
101 do artigo gerador de aerossol 100 e uma extremidade distal 103.
Um elemento tubular 500 compreendendo gel que compreende um
agente ativo (ndo mostrado), esta disposto na extremidade distal 103 do
artigo gerador de aerossol 100. O artigo gerador de aerossol 100 com-
preende um tampé&o de extremidade 600 em sua extremidade distal ex-
trema 103. O tampao de extremidade 600 esta posicionado no lado dis-
tal do elemento tubular 500. O tampé&o de extremidade 600 compreende
material de alta resisténcia para extrair, portanto, fluido de polarizagéo
para entrar no artigo gerador de aerossol 100 através das aberturas 150
guando uma pressao negativa é aplicada a extremidade proximal 101
do artigo gerador de aerossol 100. O aerossol gerado ou liberado do
elemento tubular 500 compreendendo um agente ativo, quando aque-
cido pode entrar na cavidade 140 no artigo gerador de aerossol a ju-
sante do elemento tubular 500, para ser transportado através da passa-
gem longitudinal interna 430.

[00417] As aberturas 150 se estendem através do envoltorio 110.
Pelo menos uma abertura 150 esta em comunicacdo com uma passa-
gem longitudinal interna 440 formada entre uma superficie externa do
guia de fluido 400 e uma superficie interna do envoltério 110. Uma ve-
dacéo é formada entre o guia de fluido 400 e o envoltério 110 em uma

localizacao entre as aberturas 150 e a extremidade proximal 101.
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[00418] Quando uma pressédo negativa € aplicada a extremidade pro-
ximal 101 do artigo gerador de aerossol 100, o fluido entra nas aberturas
150, flui através das passagens longitudinais externas 440 para a cavi-
dade 140 e para o elemento tubular 500 compreendendo um gel que
compreende um agente ativo, onde o fluido pode arrastar aerossol
guando o elemento tubular 500 que compreende um gel que compre-
ende um agente ativo, é aquecido. O fluido entéo flui através da passa-
gem longitudinal interna 430, e através da extremidade proximal 101 do
artigo gerador de aerossol 100. A medida que o fluido flui através da
primeira por¢cao 410 da passagem longitudinal interna 430, o fluido ace-
lera. A medida que o fluido flui através da segunda porcéo da passagem
longitudinal interna 430, o fluido desacelera. Na modalidade retratada,
o envoltério 110 define uma cavidade proximal 130 entre a extremidade
proximal 401 do guia de fluido 400 e a extremidade proximal 101 do
artigo 100, que poderia servir para desacelerar o fluido antes de sair da
extremidade de boca 101.

[00419] AFigura4 representa outra modalidade de um artigo gerador
de aerossol 100 incluindo um envoltério 110 e um guia de fluido 400.
[00420] O guiade fluido 400 tem uma extremidade proximal 401, uma
extremidade distal 403 e uma passagem longitudinal interna 430 a partir
da extremidade distal 403 até a extremidade proximal 401. A passagem
longitudinal interna 430 tem uma primeira por¢cdo 410, uma segunda
porcdo 420 e uma terceira porcao 435. A primeira porcao 410 esta entre
a segunda 420 e terceira 435 porg¢des. A primeira por¢cao 410 define
uma primeira porgcao da passagem longitudinal interna 430, que se es-
tende da extremidade distal 413 da primeira porgéo 410 até a extremi-
dade proximal 411 da primeira porcéao 410. A segunda porcéao 420 de-
fine uma segunda porcao da passagem longitudinal interna 430, que se

estende da extremidade distal 423 da segunda por¢éo 420 até a extre-
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midade proximal 421 da segunda porcéo 420. A terceira parte 435 de-
fine uma terceira parte da passagem longitudinal interna 430, que se
estende desde a extremidade distal 433 da terceira parte até a extremi-
dade proximal 431 da terceira parte. A terceira porcédo 435 tem um dia-
metro interno substancialmente constante da extremidade proximal 431
a extremidade distal 433. A primeira porcdo 410 da passagem longitu-
dinal interna 430 tem uma area em secao transversal restrita que se
move da extremidade distal 413 para a extremidade proximal 411, da
primeira porcdo 410, para fazer com que o fluido acelere através desta
primeira por¢cao 410 da passagem longitudinal interna 430 quando uma
pressao negativa é aplicada na extremidade proximal 101 do artigo ge-
rador de aerossol 100. A area em sec¢ao transversal da primeira porcao
410 da passagem longitudinal interna 430 se estreita da extremidade
distal 413 para a extremidade proximal 411, da primeira por¢céo 410. A
segunda porcao 420 da passagem longitudinal interna 430 tem uma
area em secdo transversal em expansao da extremidade distal 423 para
a extremidade proximal 421 da segunda porcdo 420 da passagem de
fluido interna 430. Na segunda porcédo 420 da passagem longitudinal
interna 430, o fluido pode desacelerar a medida que se desloca de distal
para proximal na direcao.

[00421] Como o artigo 100 representado na Figura 3, o artigo repre-
sentado na Figura 4 inclui um envoltério 110 que define uma extremi-
dade aberta e proximal 101 e uma extremidade distal 103, com um tam-
pao de extremidade 600 de alta resisténcia a tracdo. Um elemento tu-
bular 500 compreendendo um gel que compreende um agente ativo,
esta disposto na extremidade distal 103 do artigo gerador de aerossol.
O aerossol liberado do gel que compreende um agente ativo, quando
aguecido pode entrar na cavidade 140 no artigo gerador de aerossol
110, para ser transportado através da passagem longitudinal interna
430.
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[00422] Embora ndo mostrado na Figura 4, o artigo gerador de ae-
rossol 100 inclui pelo menos uma abertura (tal como as aberturas 150
mostradas na Figura 3) que se estende através do envoltorio 110 e esta
em comunicagdo com uma passagem longitudinal externa 440 formada
entre uma superficie externa do guia de fluido 400 e uma superficie in-
terna do envoltério 110. Uma vedacao é formada entre o guia de fluido
400 e o envoltério 110 em um local entre as aberturas e a extremidade
proximal 101. Embora a vedacéo nao precise ser impermeavel a fluido,
€ vantajoso que a vedacdo aqui tenha uma alta resisténcia a tracdo ou
algum grau de impermeabilidade, para desviar o fluido que entra nas
aberturas 150 ao longo das passagens longitudinais externas na direcao
distal em direcéo ao elemento tubular 500. A terceira porcdo 435 do guia
de fluido 400 estende o comprimento do guia de fluido 400 e a passa-
gem longitudinal externa 440 para fornecer distancia adicional entre as
aberturas (ndo mostradas na Figura 4, que podem estar localizadas na
proximidade de uma extremidade proximal 401 da passagem longitudi-
nal) e o elemento tubular 500 compreendendo um gel que compreende
um agente ativo, de modo que o vazamento do gel que compreende um
agente ativo, através das aberturas 150 ndo seja provavel.

[00423] Quando uma pressdo negativa € aplicada na extremidade
proximal 101 do artigo gerador de aerossol 100 representado na Figura
4, o fluido entra nas aberturas 150, flui através da passagem longitudinal
externa 440 para a cavidade 140 e para o elemento tubular 500 com-
preendendo gel que compreende um ativo agente, onde o fluido pode
arrastar material do gel que compreende um agente ativo € aquecido. O
fluido pode, entéo, fluir através da passagem longitudinal interna 430 e
através da extremidade proximal 101 do artigo gerador de aerossol.
Conforme o fluido flui através da passagem longitudinal interna 430, o
fluido flui através da terceira porcéo 435, a primeira porcéo 410 e, entéo,

a segunda porc&o 420 do artigo gerador de aerossol 100. A medida que

Peticao 870210042143, de 10/05/2021, pég. 119/159



94/122

o fluido flui através da primeira porcdo 410 da passagem longitudinal
interna 430, o fluido acelera. Conforme o fluido flui através da segunda
porcdo 420 da passagem longitudinal interna 430, o fluido desacelera.
Em modalidades especificas alternativas, a segunda parte 420 e a ter-
ceira parte 435 da passagem longitudinal interna 430 s&o opcionais. Na
modalidade representada, o envoltorio define uma cavidade proximal
130 entre a extremidade proximal 401 do guia de fluido 400 e a extremi-
dade proximal 101 do artigo 100, que poderia servir para desacelerar o
fluido antes de sair da extremidade proximal 101.

[00424] A Figura 5 e a Figura 6 representam modalidades adicionais
de artigos geradores de aerossol 100 que incluem um envoltério 110,
um tampéao de extremidade 600, um elemento tubular 500 que compre-
ende um gel que compreende um agente ativo, uma cavidade proximal
130, uma cavidade 140 e um guia de fluido 400. O guia de fluido 400
tem uma extremidade proximal 401, uma extremidade distal 403 e uma
passagem longitudinal interna 430 a partir da extremidade distal 403 até
a extremidade proximal 401. A passagem longitudinal interna 430 tem
uma primeira porcdo 410 e uma terceira porgcao 435. A primeira porgcao
410 define uma primeira porcao 410 da passagem longitudinal interna
430, que se estende da extremidade distal 413 da primeira por¢ao 410
até a extremidade proximal 411 da primeira por¢cao 410. A terceira por-
cao 435 define uma terceira porcao da passagem longitudinal interna
430, que se estende da extremidade proximal 433 da terceira porcao
435 até a extremidade distal 431 da terceira porcao 435. A terceira por-
cao 435 tem um diametro interno substancialmente constante da extre-
midade proximal 433 a extremidade distal 431.

[00425] Na Figura 5, a primeira porcao 410 da passagem longitudinal
interna 430 tem um di&metro interno substancialmente constante da ex-
tremidade distal 413 para a extremidade proximal 411 da primeira por-

cado 410. O diametro interno da passagem longitudinal interna 430 na
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primeira porcdo 410 € menor do que o diametro interno da passagem
longitudinal interna 430 na terceira porcao 435. O diametro interno res-
trito da passagem longitudinal interna 430 na primeira porgéo 410, em
relacdo a terceira porcao 435, pode fazer com que o fluido acelere a
medida que flui da terceira porcao 435 para a primeira porgéo 410.
[00426] Na Figura 6, a primeira porcdo 410 do guia de fluido 400 in-
clui varios segmentos 410A, 410B, 410C, com diametros internos esca-
lonados. O segmento mais distal 410A tem o maior didmetro interno e o
segmento mais proximal 410C tem o menor diametro interno. Conforme
o fluido flui através da passagem longitudinal interna 430 do primeiro
segmento 410A para o segundo segmento 401B e do segundo seg-
mento 410B para o terceiro segmento 410C, o fluido pode acelerar con-
forme a area da secéo transversal da passagem longitudinal interna 430
restringe de forma escalonada.

[00427] As primeiras por¢cdes 410 na Figura 5 e na Figura 6 fornecem
exemplos de uma construcdo que pode ser benéfica quando o material
empregado para formar a primeira por¢do 410 ndo € facilmente molda-
vel. Por exemplo, a primeira por¢cao 410 ou os segmentos 410A, 410B,
410C da primeira por¢ao 410 podem ser formados a partir da fibra n&o
processada de acetato de celulose. Em contraste, as primeiras porgoes
410 do guia de fluido 400 representadas na Figura 3 e na Figura 4 for-
necem exemplos de construcédo que podem ser benéficos quando o ma-
terial empregado para formar a primeira porcdo 410 € moldavel, tal
como quando a primeira porgcao é formada a partir de, por exemplo, po-
liéter éter cetona (PEEK).

[00428] Como o artigo gerador de aerossol 100 representado na Fi-
gura 3 e Figura 4, os artigos geradores de aerossol representados na
Figura 5 e Figura 6 incluem um envoltério 110 que define uma extremi-

dade proximal 101 aberta e uma extremidade distal 103 com um tampao
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de extremidade 600, o tampéao de extremidade 600 tendo uma alta re-
sisténcia a tracdo. Um elemento tubular 500, nestes exemplos, compre-
endendo gel 124 compreendendo um agente ativo, esta disposto na ex-
tremidade distal 103 do artigo gerador de aerossol 100. Aerossol libe-
rado do elemento tubular 500 compreendendo gel 124 compreendendo
um agente ativo quando aquecido pode entrar na cavidade 140 no artigo
gerador de aerossol 100 para ser transportado através da passagem
longitudinal interna 430.

[00429] Embora ndo mostrado na Figura 5 e na Figura 6, o artigo
gerador de aerossol 100 inclui pelo menos uma abertura (tal como as
aberturas 150 mostradas na Figura 3) que se estende através do envol-
tério 110 e estd em comunicacdo com uma passagem longitudinal ex-
terna 440 formada entre um exterior superficie do guia de fluido 400 e
uma superficie interna do envoltério 110. Uma vedacéo € formada entre
0 guia de fluido 400 e o envoltdrio 110 em um local entre a abertura ou
aberturas 150 e a extremidade proximal 101. Isso ajuda a desviar o flu-
ido que entra através das aberturas 150 ao longo das passagens longi-
tudinais externas 440 no elemento tubular 500 ou na direcéo distal. A
terceira porcao 435 da passagem longitudinal interna 430, entre outras
coisas, serve para estender o comprimento do guia de fluido 400 e da
passagem longitudinal externa 440 para fornecer distancia adicional en-
tre as aberturas 150 (ndo mostradas na Figura 5 e Figura 6, que podem
estar localizado na proximidade de uma extremidade proximal da pas-
sagem longitudinal externa 440) e o elemento tubular 500 compreen-
dendo gel 124 compreendendo um agente ativo de modo que o vaza-
mento do gel 124 compreendendo um agente ativo atraves das abertu-
ras 150 ndo seja provavel.

[00430] Quando uma pressao negativa € aplicada na extremidade

proximal 101 do artigo gerador de aerossol 100 representado na Figura
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5 e na Figura 6, o fluido entra nas aberturas 150, flui através da passa-
gem longitudinal externa 440 para a cavidade 140 para o elemento tu-
bular 500 compreendendo gel 124 compreendendo um agente ativo,
onde o fluido pode arrastar material do gel quando o elemento tubular
500 é aquecido. O fluido pode, entéo, fluir através da passagem longi-
tudinal interna 430 e através da extremidade proximal 101. Conforme o
fluido flui através da passagem longitudinal interna 430, o fluido flui atra-
vés da terceira porcéo 435 e, entdo, da primeira porcédo 410 do artigo
gerador de aerossol 100. Conforme o fluido flui para a primeira porgao
410 da passagem longitudinal interna 430, a passagem longitudinal in-
terna 430 pode acelerar, porque o diametro interno da passagem longi-
tudinal interna 430 na primeira por¢cao 410 € menor do que na terceira
porcao 435. No artigo gerador de aerossol 100 representado na Figura
6, o fluido pode acelerar a medida que passa cada segmento 410A,
410B, 410C da primeira porc¢éo 410.

[00431] Nas modalidades representadas na Figura 4 e na Figura 5,
o0 envoltorio define uma cavidade 130 entre a extremidade proximal 401
do guia de fluido 400 e a extremidade proximal 101 do artigo gerador de
aerossol 100, que poderia servir para desacelerar o fluido que sai do
interior passagem longitudinal 430 na extremidade proximal 401 do guia
de fluido 400 antes de sair da extremidade proximal 101.

[00432] As Figuras 7-8 ilustram uma modalidade de um artigo gera-
dor de aerossol 100. O artigo gerador de aerossol 100 inclui um envol-
torio 110 e aberturas 150 através do envoltério 110. O artigo gerador de
aerossol inclui um tampao de extremidade 600 que forma a extremidade
distal 103 do artigo gerador de aerossol 100. O tampéo de extremidade
tem alta resisténcia a tracdo. Um elemento tubular 500 compreendendo
gel que compreende um agente ativo, esta disposto no lado proximal do
tampéao de extremidade 600, no artigo gerador de aerossol 100. Quando

aguecido, o elemento tubular 500 pode formar um aerossol que entra
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em uma cavidade 140 para o lado proximal do elemento tubular 500.
[00433] A Figura 7 mostra uma vista lateral de um artigo 100 gerador
de aerossol tubular. Se alguém visse uma face da extremidade proximal
101 ou da extremidade distal 103, a face de extremidade seria circular.
A Figura 7 € um desenho bidimensional e, portanto, a curvatura do artigo
tubular gerador de aerossol ndo pode ser vista. A Figura 8 é uma vista
em perspectiva parcialmente cortada da mesma modalidade mostrada
e descrita pela Figura 7. Pode-se observar que a face da extremidade
distal, embora parcialmente bloqueada, é circular. Pode ser visto que a
face da extremidade proximal 101, embora parcialmente cortada, tam-
bém seré circular. Também na Figura 8, pode ser visto que o0 elemento
tubular 500 é de forma tubular. Também na Figura 8, pode ser visto que
a tampa terminal 600 também tem a forma tubular, para esta modali-
dade.

[00434] Pelo menos uma das aberturas 150 esta em comunicagao
com pelo menos uma passagem longitudinal externa 440 formada entre
o guia de fluido 400 e o envoltério 110 e entre as paredes laterais 450.
O guia de fluido 400 tem um aro 460 que pressiona contra uma superfi-
cie interna do envoltério 110 para formar uma vedacdo. A vedacao é
formada entre a extremidade proximal 101 e as aberturas 150.

[00435] Quando uma pressdo negativa € aplicada na extremidade
proximal 101, o fluido, por exemplo o ar, pode entrar nas aberturas 150
e fluir através das passagens longitudinais externas 440 para a cavidade
140 e, em seguida, atraves do elemento tubular 500 onde o material do
gel 124 ¢ liberado no fluido. O fluido, entéo, viaja através da passagem
longitudinal interna 430 através do guia de fluido 400, para a cavidade
130 definida pelo envoltério 110 e através (e sai) da extremidade proxi-
mal 101 do artigo gerador de aerossol 100. A passagem longitudinal
interna 430 do guia de fluido 400 pode ser configurada de qualquer ma-

neira adequada, como os exemplos mostrados nas Figuras 3-6.
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[00436] As Figuras 9 a 10 ilustram uma modalidade de um artigo ge-
rador de aerossol 100 que inclui um bocal 170 que forma uma porgéo
do envoltério 110 e o guia de fluido 400 do artigo gerador de aerossol
100. O artigo gerador de aerossol 100 inclui um elemento tubular 500
gue forma a extremidade distal 103 do artigo gerador de aerossol 100 e
também é formado por uma porc¢éo do envoltério 110. O elemento tubu-
lar 500 é configurado para ser recebido por uma porcao distal do bocal
170, tal como por ajuste de interferéncia. O elemento tubular compreen-
dendo gel 124 compreendendo um agente ativo (ndo mostrado) pode
ser disposto na extremidade distal 103. O artigo gerador de aerossol
100 compreende um tampao de extremidade 600 na extremidade distal
extrema 103. O tampao de extremidade 600 tem alta resisténcia a tra-
cao.

[00437] A Figura 9 mostra parte de uma vista lateral cortada de um
artigo de geracao de aerossol tubular 100. Se alguém visse uma face
inteira da extremidade proximal 101 ou da extremidade distal 103, a face
da extremidade seria circular. A Figura 9 é um desenho bidimensional
e, portanto, a curvatura do artigo tubular gerador de aerossol ndo pode
ser vista. A Figura 10 € uma vista em perspectiva parcialmente cortada
do mesmo parcialmente cortada, parte de um artigo gerador de aerossol
100 como mostrado e descrito pela Figura 9. Pode-se observar que a
face da extremidade distal, embora parcialmente bloqueada, é circular.
Pode ser visto que a face da extremidade proximal 101, embora parci-
almente cortada, também sera circular. Também na Figura 10, pode ser
visto que o elemento tubular 500 é de forma tubular. Também na Figura
10, pode ser visto que a tampa terminal 600 também tem a forma tubular
para esta modalidade.

[00438] O guiade fluido 400 inclui uma passagem longitudinal interna
430 (n&o mostrada) que inclui uma porcao que acelera o fluido e pode

incluir uma porcao que desacelera o fluido. Uma vedagéo é formada
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entre o envoltério 110 e o guia de fluido 400 porque o envoltério 110 e
0 guia de fluido 400 sdo formados a partir de uma Unica peca. Uma
abertura 150 é formada no envoltério 110 e estd em comunicagdo com
uma passagem longitudinal externa 640 que é formada pelo menos em
parte por uma superficie interna do envoltério 110. Parte da passagem
longitudinal externa 640 € geralmente formada entre a superficie interna
do envoltorio 110 e um exterior do guia de fluido 400. A passagem lon-
gitudinal externa 640 se estende menos do que a distancia total em
torno do artigo 100. Nesta modalidade, a passagem longitudinal externa
640 se estende em torno de 50 por cento da distancia em torno da cir-
cunferéncia do artigo gerador de aerossol 100. A passagem longitudinal
externa 640 direciona fluido, por exemplo, ar, da abertura 150 em dire-
cao ao elemento tubular 500 (ndo mostrado) na proximidade da extre-
midade distal 103.

[00439] Quando uma pressao negativa € aplicada na extremidade
proximal 101, o fluido, por exemplo o ar ambiente, entra no artigo gera-
dor de aerossol 100 através da abertura 150. O fluido flui através da
passagem longitudinal externa 640 em direcdo a um elemento tubular
500, compreendendo gel 124 compreendendo um agente ativo disposto
na extremidade distal 103. O fluido entéo flui através de uma passagem
longitudinal interna 430 do guia de fluido 400, onde o fluido é acelerado
e opcionalmente desacelerado. O fluido, por exemplo, ar, pode entéao
sair da extremidade proximal 101 do artigo gerador de aerossol 100.
[00440] A Figura 11 € uma ilustracdo de um guia de fluido 400 for-
mado a partir de material de polieteretercetona (PEEK) por usinagem
de controle numérico de computador (CNC). O guia de fluido 400 repre-
sentado na Figura 11 tem um comprimento de 25 milimetros, um diame-
tro externo na extremidade proximal de 6,64 milimetros e um diametro
externo na extremidade distal de 6,29 milimetros. O diametro exterior

na extremidade distal é o diametro da extremidade distal da base das
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paredes laterais. O guia de fluido 400 tem 12 passagens longitudinais
externas 640 formadas em torno de sua superficie externa, cada parede
lateral tendo uma area de sec¢éo transversal substancialmente semicir-
cular. As passagens longitudinais externas 640 tém um raio de 0,75 mi-
limetros e um comprimento de 20 milimetros. O guia de fluido 400 tem
uma passagem longitudinal interna 430 (ndo mostrada) que compre-
ende trés porgdes, uma primeira por¢cao (uma porcao de aceleracéo de
fluido), uma segunda porcéo (porcao de desaceleracao de fluido) a ju-
sante ou proximal & primeira por¢do e uma terceira por¢cdo a montante
ou distal a primeira por¢éo. A terceira por¢cdo da passagem longitudinal
interna 430 do guia de fluido 400 se estende desde a extremidade distal
103 do artigo gerador de aerossol 100 e tem um diametro interno na
extremidade distal de 5,09 milimetros, que se afunila até um diametro
de 4,83 milimetros em uma extremidade proximal da primeira por¢éo da
passagem longitudinal interna 430. O comprimento da primeira porcao
da passagem longitudinal interna é de 15 milimetros. A primeira porcao
da passagem longitudinal interna 430 se estende de uma extremidade
distal na extremidade proximal da terceira porcdo a uma extremidade
proximal. A primeira por¢cado da passagem longitudinal interna 430 tem
um diametro interno de 2 milimetros em sua extremidade distal, que se
contrai em 1 milimetro na extremidade proximal. O comprimento da pri-
meira porcdo da passagem longitudinal interna € de 5,5 milimetros. A
segunda porcao da passagem longitudinal interna 430 se estende de
uma extremidade distal na extremidade proximal da primeira por¢céao a
uma extremidade proximal na extremidade proximal do artigo. A se-
gunda porcao da passagem longitudinal interna 430 tem um diametro
interno de 1 milimetro em sua extremidade distal, que € 0 mesmo que o
didmetro interno na extremidade proximal da primeira por¢do. O diame-
tro interno da segunda por¢cao aumenta em uma taxa decrescente (em

uma curva) para a extremidade proximal, que tem um diametro interno
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de 5 milimetros. O comprimento da segunda parte é de 4,5 milimetros.
Por conseguinte, o fluido puxado através da passagem interna do guia
de fluido, da extremidade distal para a extremidade proximal, encontra
uma camara com um diametro interno substancialmente constante (a
terceira porgéo), uma secao restrita configurada para acelerar o fluido
(a primeira porcédo) e uma secao expandida configurada para desacele-
rar o fluido (a segunda porg¢éo). Verificou-se que fornecer tal passagem
longitudinal interna 430 para o aerossol liberado do elemento tubular
aquecido 500 (ndo mostrado) pode permitir que o volume do aerossol e
o tamanho da gota sejam controlados de modo que um aerossol satis-
fatério seja liberado. A Figura 11 € uma vista lateral de um guia de fluido
em forma tubular 400. A Figura 11 € um desenho bidimensional e, por-
tanto, a curvatura da forma tubular do guia de fluido 400, nesta modali-
dade, ndo pode ser vista. Se alguém visse uma face de extremidade do
guia de fluido 400, desta modalidade, a face seria circular.

[00441] A Figura 12 é uma ilustracdo de um artigo gerador de aeros-
sol montado 100. O artigo gerador de aerossol 100 inclui um envoltério
110 no qual o guia de fluido 400 da Figura 11 é inserido. O envoltério
representado na Figura 12 é geralmente um tubo de papel cilindrico com
um comprimento de 45 milimetros. Uma extremidade do envoltorio 110
é distal para fornecer a extremidade distal do envoltorio para segurar o
elemento tubular 500 (hdo mostrado). A porcao proximal do exterior da
guia de fluido 400, acima das passagens longitudinais externas, tem um
didmetro de 6,64 milimetros. Este diametro é substancialmente idéntico
ao diametro interno do envoltério, de modo que uma vedacao de ajuste
de interferéncia possa ser formada entre a por¢cao proximal do exterior
do guia de fluido 400 e o interior do envoltério 110. A porcéo distal do
exterior do guia de fluido 400, estendendo-se ao longo do comprimento
das passagens longitudinais externas, pode ter um diametro que € ligei-

ramente menor do que o diametro da porcéo proximal do exterior do
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guia de fluido 400, de modo que o guia de fluido pode ser facilmente
inserido no envoltdrio 110 até a porgcdo proximal do exterior, onde o
ajuste de interferéncia é feito. A Figura 12 é uma vista lateral de um
artigo gerador de aerossol 100. A Figura 12 € um desenho bidimensional
e, portanto, a curvatura da forma tubular do artigo gerador de aerossol
100, nesta modalidade, ndo pode ser vista. Se alguém visse uma face
de extremidade do artigo gerador de aerossol 100, desta modalidade, a
face seria circular.

[00442] A Figura 13 ilustra um artigo gerador de aerossol 100 fabri-
cado com um elemento tubular 500 compreendendo gel 124 que € ilus-
trado adicionalmente nas Figuras 14, 15 e 16. A Figura 13 é uma vista
em secao transversal longitudinal, cortada, de um artigo gerador de ae-
rossol 100. A Figura 13 € um desenho bidimensional e, portanto, a cur-
vatura da forma tubular, do guia de fluido 100 e seus componentes, por
exemplo, o elemento tubular 500, nesta modalidade, ndo pode ser vista.
Se alguém visse uma face de extremidade inteira do artigo gerador de
aerossol 100, desta modalidade, a face seria circular. Da mesma forma,
se alguém visse uma face de extremidade inteira do elemento tubular
500, desta modalidade, a face seria circular.

[00443] O artigo gerador de aerossol 100, da Figura 13, compreende
quatro elementos dispostos em alinhamento coaxial: na extremidade
distal 103, um tampéo de extremidade 600 de alta resisténcia a tracao
(RTD), um elemento tubular 500 que compreende gel 124, um guia de
fluido 400 e um bocal 170 na extremidade proximal 101. Estes quatro
elementos séo dispostos sequencialmente e sao circunscritos por um
envoltorio 110 para formar o artigo gerador de aerossol 100. (Em uma
modalidade semelhante, mas alternativa, ha uma cavidade 140 entre o
guia de fluido 400 e o elemento tubular 500). O artigo gerador de aeros-

sol 100 tem uma extremidade proximal ou bocal 101 e uma extremidade
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distal 103 localizada na extremidade oposta do artigo gerador de aeros-
sol 100 a partir da extremidade proximal 101. Nem todos os componen-
tes do elemento tubular 500 sdo necessariamente mostrados ou rotula-
dos na Figura 13.

[00444] Em uso, fluido, por exemplo ar, € puxado através do artigo
gerador de aerossol 100, através das aberturas 150 (ndo mostradas,
mas semelhantes as descritas para os exemplos das Figuras 1 a 10)
guando uma pressao negativa é aplicada na extremidade proximal 101.
[00445] O tampéo de extremidade 600 esta localizado na extremi-
dade distal extrema 103 do artigo gerador de aerossol 100.

[00446] Neste exemplo, o elemento tubular 500 esta localizado ime-
diatamente a jusante do tampao de extremidade 600 e confina com o
tampéo de extremidade 600.

[00447] NaFigura 9, uma porcao de extremidade distal do envoltério
externo 110 do artigo gerador de aerossol 100 é circunscrita por uma
faixa de papel de filtro (ndo mostrado).

[00448] Como é€ ilustrado ainda nas Figuras 14, 15 e 16, o elemento
tubular 500 € um tubo de acetato de celulose 122 contendo gel 124 no
nacleo, por exemplo, o nucleo é preenchido com gel 124. Neste exem-
plo, o gel 124 compreende um ativo, o agente ativo € nicotina e um for-
mador de aerossol. Outros exemplos semelhantes a este exemplo com-
preendem diferentes agentes ativos, ou nenhum. Nem todos os compo-
nentes do elemento tubular 500 das Figuras 14, 15 e 16 sao necessari-
amente mostrados ou rotulados.

[00449] A Figura 14 mostra uma vista em perspectiva do elemento
tubular 500, a Figura 15 mostra uma vista em secé&o transversal copla-
nar com o eixo central do elemento tubular 500 e a Figura 16 mostra
uma vista em secéo transversal perpendicular ao eixo central.

[00450] O elemento tubular 500 esta localizado no artigo gerador de

aerossol 100 (Figura 13) na extremidade distal 103 do artigo gerador de
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aerossol 100 de modo que o elemento tubular 500 pode ser penetrado
por um elemento de aquecimento de um dispositivo gerador de aerossol
200, o elemento de aquecimento neste exemplo penetra através do tam-
pao de extremidade 600 (na extremidade distal extrema 103 do artigo
gerador de aerossol 100) para entrar em contato com o elemento tubular
500, que compreende gel 124. Assim, o elemento de aquecimento con-
tata o gel 124 ou esta em estreita proximidade com o gel 124. A Figura
16 mostra uma face de extremidade de um elemento tubular 500.
[00451] O gel 124 compreende um agente ativo que é liberado no
fluido, por exemplo, ar, fluindo das aberturas 150 ao longo das passa-
gens longitudinais externas (ndo mostradas) no guia de fluido 400 para
o elemento tubular 500 perto da extremidade distal 103, entdo para a
extremidade proximal 101 através da passagem longitudinal interna 430
(ndo mostrada). Neste exemplo ilustrado, o agente ativo € a nicotina.
Opcionalmente, o gel 124 compreende ainda um aroma, por exemplo,
mentol.

[00452] O elemento tubular 500 pode compreender adicionalmente
um plastificante.

[00453] O guiade fluido 400 esta localizado imediatamente a jusante
do elemento tubular 500 e confina com o elemento tubular 500. (Em um
exemplo especifico semelhante, mas alternativo, por exemplo a Figura
24, had uma cavidade entre o guia de fluido 400 e o elemento tubular
500, assim, o guia de fluido ndo entra em contato com o elemento tubu-
lar). Em uso, o material liberado do elemento tubular 500 compreen-
dendo gel 124 passa ao longo do guia de fluido 400 em direcdo a extre-
midade proximal 101 do artigo gerador de aerossol 100.

[00454] No exemplo da Figura 13, o bocal 170 esta localizado imedi-
atamente a jusante do guia de fluido 400 e confina com o guia de fluido
400. No exemplo da Figura 13, o bocal 170 compreende um filtro de

fibra de acetato de celulose convencional de baixa eficiéncia de filtracao.
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[00455] Para montar o artigo gerador de aerossol 100, os quatro ele-
mentos descritos acima séo alinhados e envolvidos dentro do envoltorio
externo 110. Na Figura 13, o envoltério externo € um papel de cigarro
convencional.

[00456] O elemento tubular 500 pode ser formado por um processo
de extrusédo, por exemplo, como ilustrado na Figura 17. Os lados longi-
tudinais de acetato de celulose 122 do elemento tubular 500 podem ser
formados por extrusao de um material de acetato de celulose ao longo
de uma matriz 184 e em torno de um mandril 180 que se projeta para
trds em relacdo a direcédo de deslocamento T do material de acetato de
celulose extrudado. A projecéo para tras do mandril 180 tem a forma de
um pino e é um elemento cilindrico com um diametro externo de 3 mili-
metros a 7 milimetros, com um comprimento de 55 milimetros a 100
milimetros. (Para auxiliar na explicacdo, ndo esté ilustrado em escala
nas figuras).

[00457] O material de acetato de celulose 122, neste exemplo, é ter-
moendurecivel, por exposicdo ao vapor S, que esta a uma pressao su-
perior a 1 bar.

[00458] O mandril 180 é fornecido com um conduite 182, ao longo do
qual o gel 124 é extrudado para o nucleo do material de acetato de ce-
lulose solidificado 122 que forma os lados longitudinais do elemento tu-
bular 500 neste exemplo. Em outros exemplos, o material de acetato de
celulose 122 é termoendurecido antes da extrusdo do gel 124 para o
nacleo do material de acetato de celulose 122.

[00459] A haste cilindrica composta € cortada em comprimentos,
para formar os elementos tubulares individuais 500.

[00460] A haste cilindrica composta é formada por um processo de
extrusdo a quente neste exemplo. A haste cilindrica composta pode es-

friar, ou sujeita a um processo de resfriamento, antes do processamento
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em comprimentos. Alternativamente, em outros exemplos, a haste cilin-
drica composta pode ser formada por um processo de extrusao a frio.
[00461] Nos elementos tubulares ilustrados 500 deste exemplo, o
acetato de celulose 122 é mostrado como os lados longitudinais do ele-
mento tubular 500 com um nucleo, o nucleo a ser preenchido com gel
124. No entanto, alternativamente em outros exemplos, os lados longi-
tudinais de acetato de celulose 122 podem ter qualquer forma, com um
nacleo (ou mais de um nucleo) para receber o gel 124 que se estende
geralmente ao longo da haste tubular. Em exemplos especificos alter-
nativos, o ndcleo é preenchido com meio poroso carregado com gel 125.
[00462] No presente exemplo, os lados longitudinais de acetato de
celulose 122, do elemento tubular, ttm uma espessura minima de 0,6
milimetro.

[00463] No processo de fabricacéo ilustrado na Figura 17, o gel 124
é extrudado continuamente.

[00464] No exemplo alternativo, conforme ilustrado na Figura 18, o
gel 124 pode ser extrudado em rajadas, separadas por lacunas 128,
como mostrado na Figura 18. Em exemplos especificos alternativos, o
meio poroso carregado com gel 125 é extrudido em rajadas, para ter
lacunas de separacdo no nucleo da haste tubular.

[00465] O gel 124 pode ser aquecido acima da temperatura ambiente
antes da injecdo no mandril 180. O mandril 180 pode ser termicamente
condutor (por exemplo, um mandril de metal) e algum calor aplicado ex-
ternamente (por exemplo, do vapor S) aplicado para termofixar o acetato
de celulose. Isso pode transferir energia térmica para o gel, o agueci-
mento do gel pode reduzir sua viscosidade e facilitar sua extrusao.
[00466] Em um exemplo especifico alternativo, como ilustrado na Fi-
gura 19, o mandril 180 é configurado para reduzir o aquecimento do gel
124 antes da extrusdo. Em alguns destes exemplos especificos, o man-

dril 180 é formado de um material substancialmente isolante térmico.
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Alternativamente, ou adicionalmente, o mandril 180 é resfriado, por
exemplo, por ter uma camisa de refrigeracéo liquida 186 (por exemplo,
uma camisa de refrigeracédo por agua), tendo uma camada circulante de
liquido resfriado formando uma barreira térmica entre o calor aplicado
externamente (por exemplo, vapor S) e o gel 124. Manter o gel 124 a
uma temperatura fria pode facilitar a formacdo do gel 124 dentro dos
lados longitudinais de acetato de celulose 122 do elemento tubular 500.
[00467] Neste exemplo, os elementos tubulares 500 séo formados
cortando as lacunas 128 da haste composta, 0 que ajuda a prevenir a
contaminacdo da maquina de corte com o gel 124, melhorando assim o
desempenho de corte. A haste composta, neste exemplo, é resfriada
antes do corte, por um periodo de repouso até atingir uma temperatura
adequada para o corte. ApOs o corte, 0s comprimentos de corte tém
extremidades ocas se cortados nas lacunas 128, que em alguns exem-
plos s&o aparadas para formar o elemento tubular e antes da montagem
em um artigo gerador de aerossol 100. As rajadas de gel 124, neste
exemplo, tém 60 milimetros de comprimento e séo separadas por inter-
valos de 10 milimetros. Em outros exemplos, as extremidades ocas néo
sao aparadas em ambas as extremidades, a fim de criar uma cavidade
140 entre o gel 124 e o guia de fluido 400.

[00468] Alternativamente, para os exemplos ilustrados aqui, em
exemplos especificos, o gel 124 pode ser extrudido a temperatura am-
biente. Além disso, em exemplos alternativos especificos, o acetato de
celulose é substituido por outros materiais, por exemplo, acido polilatico.
[00469] Na modalidade da Figura 19, o mandril tem uma forma cilin-
drica para auxiliar na fabricacdo de um elemento tubular em forma tu-
bular.

[00470] A Figura 20 ilustra uma por¢cao de um dispositivo gerador de
aerossol 200 com o artigo gerador de aerossol 100 parcialmente inse-

rido, conforme descrito acima e ilustrado na Figura 13.
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[00471] O dispositivo de geracdo de aerossol 200 compreende um
elemento de aquecimento 230. Como mostrado na Figura 20, o ele-
mento de aquecimento 230 é montado dentro de uma camara de recep-
cao de artigo gerador de aerossol 100 do dispositivo de geracéo de ae-
rossol 200. Em uso, o artigo gerador de aerossol 100 é inserido na ca-
mara de recepcéao de artigo gerador de aerossol do dispositivo gerador
de aerossol 200 de modo que o elemento de aquecimento 230 seja in-
serido, através do tampéao de extremidade 600 no elemento tubular 500
do artigo gerador de aerossol 100, como mostrado na Figura 20. Na
Figura 20, o elemento de aquecimento 230 do dispositivo gerador de
aerossol 200 € uma lamina de aquecimento.

[00472] O dispositivo gerador de aerossol 200 compreende uma
fonte de alimentacédo e uma eletrbnica que permitem que o elemento de
aquecimento 230 seja acionado. Tal acionamento pode ser operado ma-
nualmente ou pode ocorrer automaticamente em resposta a pressao ne-
gativa sendo aplicada na extremidade proximal do artigo gerador de ae-
rossol 100 inserido na camara de recepcao de artigo gerador de aeros-
sol do dispositivo gerador de aerossol 200. Uma pluralidade de abertu-
ras € fornecida no dispositivo gerador de aerossol para permitir que o ar
flua para o artigo gerador de aerossol 100; a direcé&o do fluxo de fluido,
por exemplo, ar, no dispositivo de geracédo de aerossol 200 € ilustrada
por setas na Figura 20. O fluido pode, entao, entrar no artigo gerador de
aerossol 100 através das aberturas 150 ndo mostradas.

[00473] Uma vez que o elemento de aquecimento interno 230 € in-
serido no elemento tubular 500 do artigo gerador de aerossol 100 e aci-
onado, o elemento tubular 500 compreendendo gel 124 compreendendo
um agente ativo € aquecido a uma temperatura de 375 graus Celsius
pelo elemento de aquecimento 230 do dispositivo gerador de aerossol

200. A esta temperatura, o material do elemento tubular 500 do artigo
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gerador de aerossol 100 deixa o gel. Quando a pressao negativa € apli-
cada a extremidade proximal 101 do artigo gerador de aerossol 100,
este material do elemento tubular 500 é puxado a jusante através do
artigo gerador de aerossol 100, em particular puxado atraves do guia de
fluido 400 em direcdo a extremidade proximal e para fora da extremi-
dade proximal 101 do artigo gerador de aerossol 100.

[00474] Conforme o aerossol passa a jusante através do artigo gera-
dor de aerossol 100, a temperatura do aerossol é reduzida devido a
transferéncia de energia térmica do aerossol para o guia de fluido 400.
Neste exemplo, quando o aerossol entra no guia de fluido 400, a tem-
peratura do aerossol é de cerca de 150 graus Celsius. Devido ao resfri-
amento dentro da guia de fluido 400, a temperatura do aerossol con-
forme ele sai da guia de fluido 400 é de 40 graus Celsius. Isso leva a
formacéo de goticulas de aerossol.

[00475] No exemplo ilustrado da Figura 20, o elemento tubular 500
compreende acetato de celulose formando os lados longitudinais 122
da haste cilindrica, com gel 124 no nucleo ou porcdo central do ele-
mento tubular 500. Alternativamente, em outros exemplos especificos,
os lados longitudinais do elemento tubular 500 podem ser de papelao;
papel ondulado, como papel ondulado resistente ao calor, ou papel de
pergaminho ondulado; ou um material polimérico, por exemplo, polieti-
leno de baixa densidade (LDPE).

[00476] Nas Figuras 14, 15, 16, o elemento tubular 500 tem um Unico
nacleo fornecido com um unico gel 124, com o gel 124 preenchendo o
nacleo, rodeado por acetato de celulose ao longo dos lados longitudinais
do elemento tubular 500. No entanto, em exemplos especificos alterna-
tivos, o elemento tubular 500 compreende mais de um nucleo. Em mo-
dalidades especificas, o elemento tubular compreende mais de um gel
124. Nem todos os componentes do elemento tubular 500 das Figuras

14, 15 e 16 sdo necessariamente mostrados ou rotulados.
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[00477] Conforme ilustrado no exemplo da Figura 21, o elemento tu-
bular 500 compreende uma pluralidade de géis 524A, 524B se esten-
dendo ao longo do comprimento axial do nucleo do elemento tubular
500, como mostrado em secdo transversal na Figura 21. O elemento
tubular 500, nesta modalidade da Figura 21, compreende lados longitu-
dinais de acetato de celulose 522, 622, 722. Nem todos os componentes
do elemento tubular 500 sdo necessariamente mostrados ou rotulados
na modalidade da Figura 21.

[00478] A pluralidade de géis 524A, 524B pode ser extrudada no ace-
tato de celulose 522 através de conduites separados no mandril (ndo
mostrado) formando o nucleo do elemento tubular 500. O uso de géis
124 com diferentes volatilidades pode facilitar a otimizagdo da entrega
do agente ativo.

[00479] No exemplo ilustrado na Figura 22, o elemento tubular 500
compreende lados longitudinais de acetato de celulose 622, o elemento
tubular 500 compreende adicionalmente uma pluralidade de nucleos
624A, 624B, 624C, como mostrado em secao transversal na Figura 22.
[00480] Nem todos os componentes do elemento tubular 500 sao ne-
cessariamente mostrados ou rotulados nesta modalidade da Figura 22.
[00481] Neste exemplo especifico, a pluralidade de nucleos é forne-
cida com diferentes géis 624A, 624B, 624C, os geéis tendo diferentes
agentes ativos, por exemplo, nicotina e aromatizantes diferentes, como
mostrado na Figura 22. O uso de géis com diferentes volatilidades pode
facilitar a otimizacdo da entrega do ingrediente ativo, em particular a
entrega ao longo do tempo de um ciclo de aquecimento de um disposi-
tivo gerador de aerossol.

[00482] Em outros exemplos especificos (ndo mostrados), cada um
da pluralidade de nucleos 624A, 624B, 624C é fornecido com 0 mesmo
gel 124 (ndo mostrado). O uso de uma pluralidade de nucleos facilita a

otimizagdo do desempenho do fluxo de ar através do elemento tubular
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500.

[00483] A pluralidade de nucleos pode ser formada pelo uso de um
mandril (hdo mostrado) com uma pluralidade correspondente de proje-
cOes estendendo-se para tras em relacao a direcédo de deslocamento T
do material de acetato de celulose extrudado. O gel pode ser extrudido
através dos respectivos conduites na pluralidade de proje¢des de man-
dril que se estendem para tras.

[00484] Nas Figuras 14, 15, 16, o elemento tubular 500 compreende
acetato de celulose 122 lados longitudinais preenchidos com gel 124 no
nacleo. No entanto, alternativamente, em exemplos especificos em
combinacdo com outras caracteristicas, o nucleo do elemento tubular
500 é apenas parcialmente preenchido com gel 124 através da secao
transversal perpendicular ao comprimento axial. Vantajosamente, iSso
facilita o fluxo de ar axial através do comprimento do elemento tubular
500. Por exemplo, como mostrado na Figura 23, o gel 724 pode ser
fornecido como um revestimento na face interna dos lados longitudinais
do elemento tubular 500. Nem todos os componentes do elemento tu-
bular 500 s&o necessariamente mostrados ou rotulados na modalidade
da Figura 23.

[00485] Neste exemplo ilustrado, modalidade da Figura 23, o ele-
mento tubular 500 tem um conduite oco 726 se estendendo axialmente
ao longo de seu comprimento, pelo uso de um mandril (ndo mostrado)
com uma haste central se estendendo ainda mais a jusante de onde o
gel 724 é extrudado para dentro do tubo durante a fabricacao, para for-
mar o conduite oco dentro do gel extrudado 724.

[00486] Embora a Figura 20 ilustre um artigo gerador de aerossol 100
gue é usado com um elemento de aquecimento semelhante a lamina
230 do dispositivo de geracéo de aerossol 200, o elemento tubular 500
pode, alternativamente, ser usado em outros artigos geradores de ae-

rossol 100 que s&o aquecidos de forma diferente.
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[00487] Por exemplo, a Figura 24 ilustra, uma vista em corte, de um
exemplo de um artigo gerador de aerossol 100 que é adequado para
aguecimento por inducdo, bem como para aquecimento com uma la-
mina como elemento de aquecimento. A Figura 24 ilustra um exemplo
de um artigo gerador de aerossol 100 adequado para uso com um ele-
mento tubular da presente invencao. A Figura 24 € uma vista em sec¢ao
transversal de um artigo tubular gerador de aerossol e seus componen-
tes, por exemplo, um elemento tubular 500 e, portanto, ndo mostra a
curvatura das formas tubulares. Nem todos os componentes do ele-
mento tubular 500 sao necessariamente mostrados ou rotulados nesta
Figura 24.

[00488] No exemplo da Figura 24, o artigo gerador de aerossol 100
compreende um bocal 170 na extremidade proximal 101, um guia de
fluido 400, uma cavidade 700, um elemento tubular 500 e um tampéao
de extremidade 600 na ordem proximal para distal. Neste exemplo, o
elemento tubular 500 compreende um gel 824 compreendendo um
agente ativo e compreende ainda um susceptor (ambos ndo mostrados).
O susceptor neste exemplo é uma Unica tira de aluminio localizada cen-
tralmente ao longo do eixo longitudinal do elemento tubular 500. Na in-
sercéo da extremidade distal 103 do artigo gerador de aerossol 100 em
um dispositivo gerador de aerossol 200 (ndo mostrado), de modo que a
porcado do artigo gerador de aerossol 100 compreendendo o elemento
tubular 500 seja posicionada para estar préxima aos elementos de
aguecimento por induc¢do 230 (ndo mostrado) do dispositivo gerador de
aerossol 200 (ndo mostrado). A radiacdo eletromagnética produzida pe-
los elementos de aquecimento por indugcdo 230 é absorvida pelo sus-
ceptor e ajuda no aquecimento do gel 824 no elemento tubular 500, por
sua vez auxiliando na liberacdo de material do gel 824, por exemplo, o
agente ativo arrastado para o aerossol de passagem quando uma pres-

sao negativa é aplicada na extremidade proximal 101 do artigo gerador
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de aerossol 100. O fluido, por exemplo, o ar, entra nas passagens lon-
gitudinais externas 834 através das aberturas 150 (ndo mostradas) para
se transferir para a cavidade 700 e, em seguida, para o elemento tubular
500, onde o fluido se mistura com o gel 824 e € arrastado com agentes
ativos antes de retornar a cavidade e, em seguida, através da passagem
longitudinal interna (ndo mostrada) do guia de fluido 400 antes de sair
na extremidade proximal 101. Neste exemplo, os lados longitudinais 822
do elemento tubular 500 compreendem papel. O artigo gerador de ae-
rossol compreende um envoltério externo 850. Este artigo gerador de
aerossol 100 ilustrado na Figura 24 e conforme descrito pode ser usado
com o dispositivo gerador de aerossol 200 conforme ilustrado nas Figu-
ras 1-2 e conforme descrito. Preferencialmente, o artigo gerador de ae-
rossol 100 da Figura 16 é aquecido por indugéo a partir do dispositivo
gerador de aerossol 200.

[00489] O elemento tubular 500 pode ter varias combinacdes diferen-
tes de, entre outras coisas; gel 124, meio poroso carregado com gel
125, agente ativo, elementos longitudinais internos, espago vazio, ma-
terial de enchimento (de preferéncia poroso) e envoltério. Um aerossol
desejado pode ser criado pela combinacé&o particular e arranjo de seus
ingredientes.

[00490] Por exempilo:

[00491] A Figura 25 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltério 110; um segundo elemento tubular 115,
0 segundo elemento tubular 115 compreendendo gel 124, o segundo
elemento tubular 115 compreende um envoltério de papel, o segundo
elemento tubular esta localizado centralmente ao longo do eixo longitu-
dinal do elemento tubular 500; material de enchimento poroso 132 loca-
lizado entre o segundo elemento tubular 115 e o envoltorio 110. O ma-
terial de enchimento poroso 132 ajuda a reter o segundo elemento tu-

bular centralmente dentro do elemento tubular 500. O gel 124 neste
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exemplo esta localizado dentro da porcao central do segundo elemento
tubular 115.

[00492] A Figura 26 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltorio 110; um segundo elemento tubular 115
compreendendo gel 124, o segundo elemento tubular compreende um
envoltorio de papel, o segundo elemento tubular esta localizado central-
mente ao longo do eixo longitudinal do elemento tubular 500; gel 124
localizado entre o segundo elemento tubular 115 e o envoltério 110. O
gel localizado entre 0 segundo elemento tubular 115 e o envoltério 110
ajuda a manter o segundo elemento tubular 115 centralmente dentro do
elemento tubular 500. O gel 124 neste exemplo esta localizado dentro
da porcgao central do segundo elemento tubular 115, bem como entre o
segundo elemento tubular 115 e o envoltorio 110.

[00493] A Figura 27 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltorio 110; um elemento longitudinal interno
compreendendo meio poroso carregado com gel 125, o elemento longi-
tudinal interno compreendendo meio poroso carregado com gel 125,
esta localizado centralmente ao longo do eixo longitudinal do elemento
tubular 500; gel 124 localizado entre o elemento longitudinal interno que
compreende meio poroso carregado com gel 125 e o envoltério 110. O
gel 124 pode ajudar a manter o elemento longitudinal interno que com-
preende meio poroso carregado com gel 124 centralmente dentro do
elemento tubular 500. Neste exemplo, o elemento longitudinal interno é
uma forma transversal, em sua secao transversal longitudinal, e partes
do elemento longitudinal interno entram em contato com a superficie
interna do envoltério 110. Outros exemplos podem usar elementos lon-
gitudinais internos de outras formas e tamanhos e, portanto, podem nao
necessariamente entrar em contato com a superficie interna do envol-
tério 110. Outros exemplos especificos também podem usar elementos

longitudinais internos de diferentes materiais.
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[00494] A Figura 28 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltorio 110; um segundo elemento tubular 115
compreendendo gel 124, o segundo elemento tubular 115 compreende
um envoltorio de papel, o segundo elemento tubular esté localizado cen-
tralmente ao longo do eixo longitudinal do elemento tubular 500; meio
poroso carregado com gel 124 localizado entre o segundo elemento tu-
bular 115 e o envoltério 110. Neste exemplo, 0 meio poroso carregado
com gel 124 ajuda a reter o segundo elemento tubular 115 centralmente
dentro do elemento tubular 500.

[00495] A Figura 29 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltorio 110; meio poroso carregado com gel
125; e gel 124; em que o0 meio poroso carregado com gel 125 esta loca-
lizado adjacente a superficie interna do envoltério 110 e, em torno do
gel 124. Neste exemplo, ha gel 124 e meio poroso carregado com gel
125. O meio poroso carregado com gel 125 revestindo a superficie in-
terna do envoltério, embora a forma do meio poroso carregado com gel
125 possa ter sido formado primeiro e, em seguida, envolto pelo envol-
tério 110. Neste exemplo, 0 meio poroso carregado com gel 125 esta
circundando o gel 124, que é mantido centralmente ao longo do eixo
longitudinal do elemento tubular 500. O meio poroso carregado com gel
pode ajudar a manter o gel 125 ao longo da posic¢éo central.

[00496] A Figura 30 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltério 110; um segundo elemento tubular 115
compreendendo meio poroso carregado com gel 125, o segundo ele-
mento tubular 115 compreende um envoltério de papel; o segundo ele-
mento tubular 115 esta localizado centralmente ao longo do eixo longi-
tudinal do elemento tubular 500; material de enchimento poroso 132 lo-
calizado entre o segundo elemento tubular 115 e o envoltorio 110. O
material de enchimento poroso 132 ajuda a reter o segundo elemento

tubular centralmente dentro do elemento tubular 500. O meio poroso

Peticio 870210042143, de 10/05/2021, pég. 142/159



117/122

carregado com gel 125 neste exemplo esta localizado dentro da porcao
central do segundo elemento tubular 115. Neste exemplo, o envoltdrio
de papel do segundo elemento tubular 115 envolve o meio poroso car-
regado com gel.

[00497] A Figura 31 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltorio 110; um segundo elemento tubular 115
compreendendo meio poroso carregado com gel 125, o segundo ele-
mento tubular 115 esta localizado centralmente ao longo do eixo longi-
tudinal do elemento tubular 500, o segundo elemento tubular compre-
ende ainda um envoltério de papel; meio poroso carregado com gel 125,
localizado entre o segundo elemento tubular 115 e o envoltério 110.
Neste exemplo, 0 meio poroso carregado com gel 125 esta em dois lo-
cais, dentro do segundo elemento tubular 115 e entre o segundo ele-
mento tubular e o envoltério 110. Estes podem ter o mesmo ou diferente
meio poroso, gel ou agente ativo.

[00498] A Figura 32 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltério 110; um segundo elemento tubular 115
compreendendo material de enchimento poroso 132, o segundo ele-
mento tubular 115 esté localizado centralmente ao longo do eixo longi-
tudinal do elemento tubular 500, o segundo elemento tubular 115 com-
preende ainda um invélucro de papel; meio poroso carregado com gel
125 localizado entre o segundo elemento tubular 115 e o envoltorio 110.
O meio poroso carregado com gel pode ajudar a segurar o segundo
elemento tubular 115 centralmente ao longo do eixo longitudinal do ele-
mento tubular 500. Neste exemplo, 0 meio poroso carregado com gel
125 esta adjacente a superficie interna do envoltorio 110. O meio poroso
carregado com gel 125 reveste a superficie interna do envoltorio 110.
[00499] A Figura 33 ilustra um exemplo em que o elemento tubular

500 compreende: um envoltorio 110; um segundo elemento tubular 115
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compreendendo meio poroso carregado com gel 125, o segundo ele-
mento tubular 115 esta localizado centralmente ao longo do eixo longi-
tudinal do elemento tubular 500, o segundo elemento tubular 115 com-
preende ainda um envoltério de papel; gel 124, localizado entre o se-
gundo elemento tubular 115 e o envoltério 110. Neste exemplo, o gel
124 pode ajudar a segurar o segundo elemento tubular 115 central-
mente ao longo do eixo longitudinal do elemento tubular 500. Neste
exemplo, o gel 124 esta adjacente a superficie interna do envoltorio 110.
Neste exemplo, 0 meio poroso carregado com gel 124 esta localizado
centralmente dentro do segundo elemento tubular 115, rodeado pelo
envoltorio de papel dos segundos elementos tubulares 115.

[00500] A Figura 34 ilustra um exemplo em que o elemento tubular
500 compreende: um envoltorio 110; um elemento longitudinal interno
compreendendo meio poroso carregado com gel 125, o elemento longi-
tudinal interno compreendendo meio poroso carregado com gel 125, é
cilindrico e localizado centralmente ao longo do eixo longitudinal do ele-
mento tubular 500; gel 124 localizado entre o elemento longitudinal in-
terno que compreende meio poroso carregado com gel 125 e o envolto-
rio 110. O gel 124 pode ajudar a manter o elemento longitudinal interno
gue compreende meio poroso carregado com gel 124 centralmente den-
tro do elemento tubular 500. Neste exemplo, o elemento longitudinal in-
terno tem uma forma cilindrica, em sua secéo transversal longitudinal, e
€ mantido afastado da superficie interna do envoltorio 110 pelo gel 124.
Outros exemplos podem usar elementos longitudinais internos de outras
formas e tamanhos e materiais.

[00501] As Figuras 35, 36 e 37 ilustram um elemento tubular 500
compreendendo fio carregado com gel 125. Neste exemplo, os fios car-
regados com gel 125 correm longitudinalmente, substancialmente para-
lelos ao eixo longitudinal do elemento tubular 500. Neste exemplo, ha

um segundo elemento tubular 304, com envoltério interno 115, que esta
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posicionado centralmente dentro do elemento tubular 500. O segundo
elemento tubular 304 também esta posicionado longitudinalmente den-
tro do elemento tubular 500. Os fios carregados com gel 125 s&o posi-
cionados entre o segundo elemento tubular 304 e a superficie interna
do envoltério 110. No exempilo ilustrado nas Figuras 35, 36 e 37, os fios
carregados com gel percorrem substancialmente todo o comprimento
longitudinal do elemento tubular.

[00502] A Figura 38 também ilustra um elemento tubular 500 com-
preendendo fio carregado com gel 125. Neste exemplo, existem trés se-
gundos elementos tubulares 304 e o fio carregado com gel 125 € posi-
cionado entre os trés segundos elementos tubulares e esta posicionado
entre 0s segundos elementos tubulares e a superficie interna do envol-
torio 110.

[00503] A Figura 39 ilustra um elemento tubular compreendendo fios
carregados com gel 125 em que o elemento tubular 500 compreende
mais de um gel 124. Os fios carregados com gel 125 sao divididos uni-
formemente neste exemplo entre os fios carregados com gel 125A, de
um tipo de gel 124, e fios carregados com gel 125B de outro tipo de gel
124.

[00504] A Figura 40 ilustra uma modalidade preferencial do elemento
tubular 500 que compreende um envoltério 110 que define uma primeira
passagem longitudinal que compreende um meio poroso carregado com
gel 125. Neste exemplo, 0 meio poroso carregado com gel 125 compre-
ende material em folha que foi crimpado. O material em folha crimpada
oferece muitos caminhos quando reunidos, permitindo a passagem facil
para qualquer aerossol. Este exemplo particular € eficiente para a pas-
sagem ou transferéncia de qualquer aerossol, embora seja facil de fa-
bricar. A Figura 40 ilustra uma modalidade de uma vista em sec¢ao trans-
versal, como se cortada através do eixo longitudinal, de um elemento
tubular 500.
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[00505] Todos os termos cientificos e técnicos usados neste docu-
mento tém significados comumente usados na técnica, salvo especifi-
cacdo em contrario. As defini¢cdes fornecidas neste documento séo para
facilitar o entendimento de certos termos usados frequentemente neste
documento.

[00506] Como utilizadas neste relatorio descritivo e nas reivindica-
¢Oes anexadas, as formas singulares "a", "um" e "0" englobam modali-
dades com referentes plurais, a menos que o conteudo dite claramente
O contrario.

[00507] Como utilizado neste relatério descrito e nas reivindicacdes
anexadas, o termo "ou" é geralmente empregado em sentido inclusivo
de "e/ou", a menos que o conteudo dite claramente o contrario.

[00508] Conforme usado neste documento, "ter", "tendo", "inclui", "in-
cluindo”, "compreende”, "compreendendo” ou similares sdo usados em
seu sentido aberto, e geralmente significam "incluindo, mas n&o se limi-
tando a". Ser4 compreendido que "consistindo essencialmente em",
"consistindo em" e semelhantes estédo incluidos em "compreendendo” e
semelhantes.

[00509] As palavras "preferenciais” e "preferencialmente” se referem
as modalidades da invencao que podem dar certos beneficios sob cer-
tas condicdes. No entanto, outras modalidades também podem ser pre-
ferenciais sob circunstancias idénticas ou diversas. Além disso, a cita-
cao de uma ou mais modalidades preferenciais ndo implica que outras
modalidades ndo sejam uteis e ndo se destina a excluir outras modali-
dades do escopo da divulgacao, incluindo as reivindicagdes.

[00510] Qualquer sentido referido neste documento, como "superior”,
“inferior", "esquerda”, "direita" e outros sentidos ou orientagdes sdo des-
critas neste documento para clareza e brevidade e ndo se destinam a

limitar um dispositivo ou sistema real. Dispositivos e sistemas descritos
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aqui neste documento podem ser usados em varias direcOes e orienta-
coes.

[00511] As modalidades exemplificativas descritas acima nao séao li-
mitantes. Outras modalidades consistentes com as modalidades descri-
tas acima serdo evidentes para aqueles versados na técnica.

[00512] Exemplos

[00513] 1. Um elemento tubular, o elemento tubular compreendendo
um envoltorio que forma uma primeira passagem longitudinal e compre-
endendo ainda um meio poroso carregado com gel; o gel compreende
um agente ativo.

[00514] 2. Um elemento tubular, de acordo com o exemplo 1, em que
0 meio poroso é um material em folha crimpada.

[00515] 3. Um elemento tubular, de acordo com o exemplo 1 ou 2,
em que o elemento tubular compreende um segundo elemento tubular,
0 segundo elemento tubular é posicionado longitudinalmente dentro da
primeira passagem longitudinal.

[00516] 4. Um elemento tubular de acordo com o exemplo 3, em que
0 segundo elemento tubular compreende meio poroso carregado com
gel.

[00517] 5. Um elemento tubular, de acordo com qualquer um dos
exemplos 3 ou 4, em que 0 meio poroso carregado com gel € posicio-
nado entre o segundo elemento tubular e o envoltério que forma a pri-
meira passagem longitudinal.

[00518] 6. Um elemento tubular, de acordo com qualquer um dos
exemplos 3, 4 ou 5, em que o gel é posicionado entre o segundo ele-
mento tubular e o envoltorio que forma a primeira passagem longitudi-
nal.

[00519] 7. Um elemento tubular de acordo com a reivindicacéo 1, em
gue compreende um elemento longitudinal posicionado longitudinal-

mente dentro da primeira passagem longitudinal.
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[00520] 8. Um elemento tubular, de acordo com quaisquer exemplos
anteriores, em que o envoltorio é rigido.

[00521] 9. Um elemento tubular, de acordo com qualquer um dos
exemplos anteriores, em que o envoltério € resistente a agua.

[00522] 10. Um elemento tubular, de acordo com qualquer um dos
exemplos 3 a 9, em que um lado longitudinal do segundo elemento tu-
bular é rigido.

[00523] 11. Um elemento tubular de acordo com qualquer exemplo
anterior, em que compreende ainda um susceptor para auxiliar na trans-
feréncia de calor.

[00524] 12. Um elemento tubular de acordo com qualquer exemplo
anterior, em que 0 meio poroso carregado com gel compreende algo-
déo.

[00525] 13. Um elemento tubular de acordo com qualquer exemplo
anterior, em que 0 meio poroso carregado com gel é triturado.

[00526] 14. Um artigo, caracterizado pelo fato de que compreende
um elemento tubular de acordo com qualquer um dos exemplos 1 a 13.
[00527] 15. Um método de fabricacdo de um elemento tubular, de
acordo com qualquer exemplo anterior,

[00528] o método compreende as etapas de:

[00529] - dispensar um meio poroso carregado com gel em uma
manta de material de envoltoério; e,

[00530] - envolver a manta de material de envoltério em torno do
meio poroso carregado com gel para formar uma estrutura envolvida,

em forma de haste, de meio poroso carregado com gel.
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REIVINDICACOES

1. Elemento tubular para uso com um artigo gerador de ae-
rossol, caracterizado pelo fato de que compreende um envoltério que
forma uma primeira passagem longitudinal e compreendendo ainda um
meio poroso carregado com gel; em que

o gel compreende um agente ativo;

0 envoltério compreende papel;

0 elemento tubular compreende ainda um susceptor posicio-
nado longitudinalmente dentro do elemento tubular; e

0 susceptor esta em contato com o meio poroso carregado
com gel.

2. Elemento tubular, de acordo com a reivindicagéo 1, carac-
terizado pelo fato de que o envoltério compreende um outro susceptor.

3. Elemento tubular, de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2,
caracterizado pelo fato de que o susceptor compreende metal.

4. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacOes precedentes, caracterizado pelo fato de que o susceptor com-
preende aluminio.

5. Elemento tubular, de acordo com a reivindicacdo 3 ou 4,
caracterizado pelo fato de que o susceptor € pé metalico.

6. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacBes precedentes, caracterizado pelo fato de que o meio poroso &
um material em folha crimpada.

7. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o elemento tubu-
lar compreende ainda um elemento longitudinal posicionado longitudi-
nalmente dentro da primeira passagem longitudinal.

8. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacBes precedentes, caracterizado pelo fato de que o suspector € um

fio metalico.
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9. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o envoltorio é re-
sistente a agua.

10. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacfes precedentes, caracterizado pelo fato de que o envoltoério é
hidrofébico.

11. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagOes precedentes, caracterizado pelo fato de que o elemento tu-
bular compreende um segundo elemento tubular, o segundo elemento
tubular é posicionado longitudinalmente dentro da primeira passagem
longitudinal.

12. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagOes precedentes, caracterizado pelo fato de que o0 meio poroso
carregado com gel compreende algodao.

13. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o meio poroso
carregado com gel é triturado.

14. Elemento tubular, de acordo com a reivindicagao 11 ou
12, caracterizado pelo fato de que o meio poroso carregado com gel é
crimpado.

15. Elemento tubular, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o elemento tu-
bular compreende ainda um tampé&o de extremidade posicionado em

uma extremidade do elemento tubular.
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RESUMO
Patente de Invencdo: “ELEMENTO TUBULAR, COMPREENDENDO
MEIO POROSO E UM ENVOLTORIO, PARA USO COM UM ARTIGO
GERADOR DE AEROSSOL”.

A presente invencao refere-se a um elemento tubular (500),
compreendendo um meio poroso carregado com gel (125), o gel com-
preende um agente ativo, para uso com um artigo gerador de aerossol
(100), de preferéncia para uso com um dispositivo gerador de aerossol
(200). Varios agentes ativos podem ser liberados em um aerossol, ge-
rados ou liberados, a partir do elemento tubular (500) de preferéncia ao

aquecer o elemento tubular (500).
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