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Samoczynnie uszczelniajace sie drzwi do piecow koksowych.
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W znanych dotychczas samoczynnie u-
szczelniajacych si¢ drzwiach do piecéw ko-
ksowych, mozna ustali¢ dwie linje rozwoju,
doprowadzajace do dwéch zasadniczo réz-
nych rodzajéw ich budowy. Zasada budowy
drzwi pierwszego rodzaju polega na tem,
7e przestawiany elastyczny srodek u-
szczelniajacy, najczesciej sznur azbestowy,
uszczelnia samoczynnie wskutek mnacisku,
powstajacego pomiedzy drzwiami a rama,
przyczem wedlug szczegélnej budowy ten
elastyczny srodek uszczelniajacy jest przy-
ciskany do czeéci ramy drzwi, otaczajacej
od zewnatrz glowiceg pieca, w- otwartej na-
zewnatrz szczelinie pomiedzy drzwiami a
rama drzwi. Drugi rodzaj budowy nie sto-

suje elastycznego srodka uszczelniajacego
i uskutecznia samoczynne uszczelnianie za-
pomocy, szczeliwa metalowego, to jest przy-
ciskania zelaza do zelaza i mianowicie w
ten sposéb, ze umieszczona mna drzwiach
metalowa powierzchnia uszcczelniajaca sty-
ka si¢ z odpowiednia powierzchnia ramy
drzwiczek, lub tez umieszczona na drzwicz-
kach rama uszczelniajaca o pewnem dziala-
niu sprezynujacem zostaje przyciskana do
czesci ramy drzwiowej, otaczajacej glowi-
ce¢ pieca od zewnatrz. Pierwszy rodzaj bu-
dowy daje moznos$é mastawiania podatnego
srodka uszczelniajacego przy miejscowych
nieszczelnosciach w bardzo prosty sposéb.
Otrzymuje sie dzqu: temu duza korzysé,
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ponlewad w praktyce w koksowniach nie
jest rzecza, mozliwg., ;ustawi¢ pojedyricze
drzWi&'k?f?ﬁvs??wvg)tgiﬁssamem polozeniu
w stosunku do ramy drzwi. Wada za$ tej
konstrukeji jest to, ze podobny srodek u-
szczelniajacy zuzywa si¢ bardzo predko i
przewaznie na dwoéch dolnych rogach
drzwiczek, gdzie srodek ten przy niezupel-

nie nalezytem poczatkowem ustawieniu za-

ciska si¢ o ramg drzwi. Przy drugim rodza-
ju budowy ze szczeliwem metalowem, zu-
Zywanie si¢ tego ostatniego jest naturalnie
w poréwnaniu z pierwsza budowa bardzo
nieznaczne. Metalowe szczeliwo jest pod
tym wzgledem jednak niedogodne, ze jest
sztywne i nie moze byé¢ dokladnie nasta-
wiane, gdy wskutek rozszerzania si¢ drzwi
i ramy drzwiowej powstaja miejscowe nie-
szczelnosci. To rozszerzanie si¢ drzwi i ra-
my drzwiowej jest praktycznie nieuniknio-
ne, aczkolwiek daje sie to zauwazyé o tyle
trudniej i p6zniej, im wykonanie jest do-
kladniejsze. Okolicznosé t¢ potwierdza
fakt, ze caly szereg dobrze wykonanych sa-
moczynnie uszczelniajacych sie 'drzwi pie-
cow koksowych, zaopatrzonych w szczeliwo
metalowe, pracujg bez zarzutu w ciggu sze-
regu miesigcy, natomiast pézniej powstaja
nagle trwale nieszczelnosci, poniewaz ze-
iazne czesci drzwi i ramy poddaja sie
stopniowo dzialaniu naprezen cieplnych.
Wynalazek niniejszy ma na celu wykorzy-
stanie zalet obydwéch powyzej opisanych
rodzajéw budowy drzwi, unikajac jedno-
czesnie posiadanych przez nie wad. Cel ten
osiaga si¢ wedlug wynalazku miniejszego w
ten sposéb, iz oprocz znanego szczeliwa
metalowego, umieszczanego w szczelinie
pomiedzy drzwiami a rama drzwi, stosuje
si¢ drugie uszczelnienie w postaci podatne-
go i dajacego si¢ nastawiaé¢ srodka uszczel-
niajacego, ktéry zostaje w sposéb znany
przyciskany do ramy drzwiowej, otaczaja-
cej od zewnatrz glowice pieca. Przy takiej
budowie osigga si¢ to, ze szczeliwo meta-
lowe-stuzy w pewnej mierze do zasadnicze-

go uszczelniania i zapoméca swych po-
wigrzchni usztywnia potozenie drzwiczek

- wewnatrz ramy drzwiowej. Jezeli wskutek

odksztalceri powierzchni stykowych zja-
wiajg si¢ miejscowe nieszczelnosci, to po-
wstaje drugie uszczelnienie, pewnego ro-
dzaju uszczelnienie dodatkowe, uzyskiwa-
ne zapomoca podatnego srodka uszczelnia-
jacego, ktéry w opisanym ukladzie nie ogra-
nicza juz polozenia drzwi, lecz sluzy wy-

jatkowo do uszczelniania, przyczem istnie-

jace uszczelnienie zasadnicze, jakie daje
szczeliwo metalowe, nie podlega zupelnie

‘w praktyce wplywowi smolistych sklado-

wych czeéci gazow wytwarzajacych sie w
komorach. Przy tym ukladzie otrzymuje
sie zaoszczedzenie srodka uszczelniajacego
w stopniu dotychczas nieosiagalnym, z dru-
giej za$ strony uzyskuje si¢ uszczelnienie,
ktére jest pod kazdym wzgledem zupelnie
pewne. :

Na rysunku uwidocznione sg dwa przy-
klady wykonania wynalazku niniejszego,
przyczem fig. 1—3 dotycza pierwszego
przyktadu wykonania, za$ fig. 4—6 — dru-
giego.

Fig. 1 przedstawia samoczynnie uszczel-
niajace si¢ drzwi pieca koksowego w wido-
ku zprzodu, fig. 2 pionowy przekréj srod-
kowy wzdtuz linji 2—2 ma fig. 1, fig. 3 —
przekréj poziomy wzdtuz linji 3—3 na fig.
1, fig. 4—6 drugi przyklad wykonania wy-
nalazku w widokach, odpowiadajacych
fig. 1—3, i fig. 7 przedstawia czesé fig. 5
przy otwartem polozeniu drzwi.

Drzwi pieca koksowego wedlug pierw-
szego przykladu wykonania, skladaja sie
zasadniczo ze szkieletu a drzwi i wlasciwe-
go wypelnienia a', wykonanego z cegly
ogniotrwatej. Szkielet a zaopatrzony jest na
kazdej stronie ogniotrwalego wypelnienia
plaszczyzna przylgniowa a2, ktéra przyci-
ska si¢ przy wstawionych drzwiach do od-
powiedniej powierzchni przylgniowej b,
znajdujacej si¢ na ramie b drzwi, tworzac
w ten sposéb metalowe . zamkniecie. Na



szkielecie @ drzwi znajduje sie nastepnie,
w celu lepszego uszczelnienia, plyta bla-
szana a®. Na zewngtrznej krawedzi tej ply-
ty na stronie, zwréconej do pieca, znajdu-
je sie labiryntowe uszczelnienie (uszczel-
nienie grzebieniaste). Uszczelnienie to skia-

W’

da’ sie zasadniczo z ramy ¢, w ktérej utozy-
skowany jest podatny srodek uszczelniaja-
cy, np. sznur azbestowy d, oraz z umocowa-
nej na ramie drzwiowej b mniejszej ramy
uszczelniajacej b2 ktéra wciska sie¢ w sznur
azbestowy d. Do éciskania obydwéch u-
szczelnien — metalowego a? b' oraz po-
datnego d, b* stuzy rama e, ktéra réwniez
jest przymocowana do blachy a3, lecz na
stronie odwréconej od pieca, przyczem jest
ona podzielona na oddzielne czesci. Po-
szczegolne czeséci ramy sg przyciskane przy
- zamknigtem polozeniu drzwiczek, zapomoca
rygli f, ktérych korice zachodza za klinowe
powierzchnie g, umieszczone na wsporni-
kach h. Azeby czesci uszczelnienia labiryn-
towego mogly przy wstawieniu drzwi na-

ciskaé wzajemnie na siebie, na glowicy i na -

podstawie drzwi umieszczona jest prowad-
nica. Prowadnica ta sklada sie zasadniczo
ze sworznia prowadniczego i, przymocowa-
nego zapomoca blachy £ do szkieletu a
drzwi, oraz ze ztobka b3 znajdujacego sig na

ramie drzwiowej b. Zlobek ten sluzy do

prowadzenia sworznia i przy wstawianiu
drzwi. .

W drugim przykladzie wykonania wy-
nalazku, przedstawionym na fig. 4—7, po-
wierzchnie przylgowe b!, odpowiadajace
powierzchniom przylgowym a2 szkieletu
drzwi a, znajdujacym si¢ na ramie b drzwi,
umieszczone $3 na czesci ramy drzwi b, o-
taczajacej od zewnatrz glowice pieca. W
ten sposéb korice ramy drzwiowej, wsunig-
te do komér pieca, moga byé¢ krétsze niz w
pierwszej odmianie wykonania wynalazku.
Dla dalszego uszczelnienia do szkieletu a
drzwi przymocowana jest obiegajaca, spre-
Zynujaca blaszana rama m, na zewnetrz-
nej krawedzi ktérej umieszczony jest po-

.

datny $rodek uszczelniajacy; naprzykiad
wykonany w postaci azbestowego sznura n.

Do nastawiania srodka uszczelniajacego
sluza obcigzone sprezyna sworznie naci-
skowe o, rozmieszczone naokoto krawedzi
drzwi. W celu utrzymania drzwi pieca w
polozeniu zamknietem, sa one jak zwykle
zaryglowane zapomoca kotwicowych stoja-
kéw h. Urzadzenie ryglowe sktada si¢ z ru-
chomo osadzonego rygla ¢, ktéry moze byé
przestawiany zapomoca kola recznego r i
drazka uzwojonego srubowo s i moze za-
chodzié poza ztobki h' kotwicowych stoja-
kéw h.

Poniewaz opisane uszczelnienie wyko-
nane jest naokolo calego obrzeza drzwi-
czek, a wiec w podobny sposéb i na pod-
stawie drzwi, przeto rampe koksowa p nie
mozna doprowadzaé do spodu pieca.
Szczelina pozostajaca pomiedzy spodem
pieca a rampa, p musi byé, jak to wskazuje
fig. 7, pokryta po wyjeciu drzwiczek z ob-
ramowania plyta zelazna ¢, azeby umozli-
wié przy wydawaniu pieca swobodne prze-
chodzenie kuchy koksowej na rampe p.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sémoczynnie uszczelniajace  sig
drzwi do piecow koksowych zaopatrzone w
podwéjne srodki uszczelniajace, znamien-
ne tem, ze oprécz uszczelnienia zapomoca
metalu na metalu, umieszczonego w szcze-
linie pomiedzy drzwiami z rama drzwiows,
zastosowane jest drugie podatne uszczel-
nienie, ktérego oddalenie od pierwszego u-
szczelnienia metalowego daje sie przesta-
wiaé i ktére sklada sig¢ ze sprezystej kra-
wedzi blachy, umocowanej do drzwi.

2. Samoczynnie wuszczelniajace sig
drzwi wedlug zastrz. 1, znamierne tem, ze
drugie dodatkowe uszczelnienie, wykonane
jako uszc-elnienie labiryntowe, sklada si¢ z
ramy (c), posiadajacej ksztalt litery U, i z
umocowarej do ramy drzwiowej (b)
mniejszej ramy uszczelniajacej (b2), ktéra



wciska si¢ w podatne szczeliwo, ulozysko-
wane w ramie (c¢) i ktéra posiada réwniez
ksztatt litery U.

3. Samoczynnie uszczelniajace sie
drzwi wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tem, ze na podstawie drzwi zastosowane sa
czopy (i) wchodzace w zlobki (b%) tak, iz
przy osadzaniu drzwi zawsze przymusowo

znajduja sie w tem samem miejscu ramy
drzwiowe;j.

Dr. C. Otto & Comp.
Ges. mit beschrinkter Haftung.
Zastepca: Inz. H. Sokal

rzecznik patentowy
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