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(57) Abstract: The invention relates to a cellular roller (1, 1.1) for portioning dough (T), which cellular roller comprises a plurali-
ty of impeller blades (10) radially extending from a central axis of rotation (2) and having a blade surtace (14) made of a dough-
repellent plastic (13), which impeller blades between one another define portioning chambers (4) that are open on the outside,
wherein each impeller blade (10) at the open blade end (11) thereof is provided with a reinforcement strip (20) made of an abrasi-
on-resistant material.

(57) Zusammenfassung: Die Frfindung betriftt eine Zellenwalze (1, 1.1) zum Portionieren von Teig (T), umfassend mehrere, sich
radial von einer zentralen Drehachse (2) erstreckende Forderschaufeln (10) mit einer Schaufeloberfliche (14) aus einem teigab-
weisenden Kunststoft (13), die zwischeneinander nach auflen offene Portionierkammern (4) definieren, wobei jede Férderschaufel
(10) an ihrem freien Schaufelende (11) mit einer Verstiarkungsleiste (20) aus einem abriebfesten Material versehen ist.
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<Zellenwalze mit verstirkter Schneidkante**

Die Erfindung betrifft eine Zellenwalze zum Portionieren von Teig, umfassend mehrere, sich
radial von einer zentralen Drehachse erstreckende Forderschaufeln mit einer
Schaufeloberfliche aus einem teigabweisenden Kunststoff, die zwischeneinander nach auflen

offene Portionierkammern definieren.

Portioniervorrichtungen mit Zellenwalzen werden seit langem zum Zerteilen von viskosen
Medien wie beispielsweise zum Vorportionieren von Teigen oder Teigzutaten eingesetzt.
Meist werden dazu Zellenwalzen verwendet, die aus Metall in geschweilliter Ausfiihrung
gefertigt oder aus Aluminiumgussteilen oder Strangpressprofilen aus Aluminium hergestellt

sind.

DE 28 19512 Al zeigt beispielsweise eine Portioniervorrichtung von Teig mit einem
Einfiillschacht, in dem mehrere Einzugswalzen fiir den Teig angeordnet sind. Am unteren
Ende des Einfiillschachts befinden sich zwei im Gegensinn rotierende, als Sternwalzen
bezeichnete Zellenwalzen mit horizontalen Achsen, deren Antrieb von einem die Teigmenge

in der Kammer iiberwachenden Fiihler beeinflusst ist.

In DE 26 34 377 Al wird eine Teigteil- und Wirkmaschine mit einem Teigeingabetrichter
beschrieben, wobei unterhalb des Teigeingabetrichters mehrere Einzugswalzenpaare
vorgesehen sind. Dem letzten Einzugswalzenpaar nachgeschaltet ist eine Rillenwalze
angeordnet, die Schneidkanten aufweist. Die Schneidkanten sind hier im Wesentlichen in

radialer Richtung zur Achse der Rillenwalze angeordnet.

Nachteilig an diesen Ausfiihrungen ist, dass die teigberiihrten Teile bzw. Wandungen der
Zellenwalzen aus Metall gefertigt sind. Mit derartigen Zellenwalzen aus Metall wird
allerdings kein zufriedenstellender Abloseeffekt des Teigs erzielt und ein unerwiinschtes
Anhaften von Teig an den Zellenwalzen kann nicht vermieden werden. Nachteilig miissen
die Zellenwalzen sehr hidufig vom anhaftenden Teig gereinigt werden. Ein stérungsfreier und
somit kostengiinstiger Betrieb derartiger Teigteilvorrichtungen ist bei Verwendung von
Zellenwalzen aus Metall daher meist nicht moglich. Aulerdem wird aufgrund der an den
Zellenwalzen anhaftenden Teigriickstinde eine zuverldssige, exakte Portionierung der

Teigmenge beeintrichtigt, was einen weiteren Nachteil dieser Ausfithrungen darstellt.



WO 2011/120936 PCT/EP2011/054756

Um das nachteilige Anhaften von Teigabschnitten an den Zellenwalzen aus Metall zu
vermeiden, werden die teigberiihrten Oberfldachen der Zellenwalzen tiblicherweise mit einer
teigabweisenden  Beschichtung  aus  Kunststoff,  beispielsweise  aus  Teflon
(Polytetrafluorethylen, kurz ~PTFE) oder Rilsan (Ethylen-Chlortrifluorethylen-
Fluorcopolymer, kurz ECTFE) versehen.

DE 36 12615 C2 beschreibt dazu Sternwalzen einer Teigportioniervorrichtung, mit
Forderwandungen aus vollem, massivem Material, wobei die Forderflichen der

Forderwandungen aufgerauht bzw. mit einem Muster versehen sind.

Die Forderwandungen der Sternwalzen bestehen aus Edelstahl-Blech, in das ein Muster
eingeprigt ist und die entweder selbst die teigberiihrten Forderflidchen bilden oder mit einem
teigabweisenden Kunststoff, beispielsweise Teflon, beschichtet sind. Die Sternwalzen
weisen an den freien Enden jedes Sternarms jeweils unprofilierte Randkanten auf. Alternativ
dazu koénnen die Sternwalzen auch ginzlich aus vollem oder hohlem Kunststoff-Material

hergestellt sein.

Sternwalzen, die ginzlich aus Kunststoff hergestellt bzw. bei denen sdmtliche
teigberiihrende Bauteile aus Kunststoff gefertigt sind, bieten aufgrund ihres teigabweisenden
Haftverhaltens einen gewissen Vorteil. Allerdings sind deren Randkanten aus Kunststoff
nicht stabil genug, um der Verarbeitung von Kornerteigen bzw. Teigen mit Friichten, wie

Niissen, Rosinen, Cranberries etc. Stand zu halten.

Nachteilig an mit Kunststoff beschichteten Zellenwalzen ist, dass auch diese Beschichtungen
aus teigabweisendem Kunststoff nur unzureichend gegen abrasiven Verschleil,
hervorgerufen durch Feststoffteilchen, beispielsweise durch Getreidekdrner, Nusstiicke,
Trockenfriichte oder Rosinen, die in Teigmischungen vorhanden sein konnen, geschiitzt

sind.

Speziell an den vorspringenden Randkanten der Zellenwalzen werden derartige
antihaftenden, teigabweisenden Beschichtungen sehr leicht beschiddigt und der
darunterliegende Grundkorper aus Metall, meist aus einem Nichteisenmetall, beginnt zu
korrodieren. Insbesondere fiir den Einsatz in der Nahrungsmittelindustrie mit strengen
Lebensmittelrichtlinien  scheiden derartige Zellenwalzen, bei denen sich die
Kunststoffbeschichtungen 16sen oder deren Grundkorper zu korrodieren beginnen, daher

jedenfalls aus.
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Besonders Zellenwalzen mit einem Grundkorper aus Nichteisenmetall sind einem starken
Korrosionsangriff, bedingt durch Milchsduren, Frucht- und Essigsduren, die sich
insbesondere in Hefeteigen bilden, ausgesetzt. Als Alternative bietet sich daher fiir die
Fertigung derartiger Grundkorper die Verwendung nicht rostender Edelstdhle an. Derartige
rostfreie Edelstihle sind zwar bekanntlich besonders resistent gegeniiber der Einwirkung von
Sduren, deren Einsatz ist aber fiir diese Anwendung nur bedingt moglich. Aufgrund des
hohen Chrom- bzw. Nickelgehalts rostfrei legierter Edelstihle werden antihaftende
Beschichtungen aus teigabweisendem Kunststoff von der Oberfliche des Edelstahls
abgestoBen. Deshalb werden zur Herstellung von Zellenwalzen mit einer teigabweisenden

Oberfliche bevorzugt Grundkorper aus Nichteisenmetallen verwendet.

Somit ist bei beschichteten Zellenwalzen insbesondere fiir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie besonderes Augenmerk darauf zu legen, dass deren Beschichtung

abriebfest gestaltet ist.

Aus dem Stand der Technik sind unterschiedliche Verfahren bekannt, um Kunststoff-
beschichtungen zumindest an deren Oberfliche dauerhaft zu verstirken bzw. verschleiflfest

auszuriisten.

Beispielsweise gibt CH 538 549 ein Herstellungsverfahren an, um auf exponierten
Bauteilkanten eines Kunststoff-Bauteils VerschleiBschutzschichten aus Kunststoff oder
Schichten mit Fiillstoffen aus metallischen oder keramischen Werkstoffen aufzubringen. Die
Verschleilschutzschicht wird dabei mittels Flammspritzen auf eine Zwischenschicht
aufgetragen. Diese Zwischenschicht muss die thermischen Einwirkungen der bei
Temperaturen von mehr als 300°C aufgetragenen Verschleilschutzschichten absorbieren,
und ist zwingend erforderlich, um eine Beschiddigung des darunter liegenden Kunststoff-

Bauteils withrend des Beschichtungsvorgangs zu vermeiden.

Ein anderer Weg, um Kunststoffoberflichen widerstandsfihig zu machen, wird in
EP 655 561 Al anhand einer verstiarkten Kunststoffwalze, die an ihrer Oberfliche mit einer
Struktur, beispielsweise einer Rautierung, versehen ist, beschrieben. Um ein Aufplatzen und
Ausbrechen der duBleren Arbeitsfliche der Kunststoffwalze zu verhindern, wird hier auf den
faserverstirkten Basiskorper der Kunststoffwalze mittels eines thermischen Spritzverfahrens
eine VerschleiBschutzschicht aufgebracht. Die VerschleiBschutzschicht besteht aus einer fest
auf dem Basiskorper haftenden Kunstharzmatrix, z.B. einem Epoxidharz, das mit einem
verschleiBfesten Fiiller, beispielsweise einem Aluminiumoxid, versehen ist. Eine andere

Ausfithrungsvariante beschreibt dabei das Aufbringen einer Metallschicht, die ebenfalls
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mittels eines thermischen Spritzverfahrens auf einer Oberfliche einer Zwischenschicht
aufgebracht wird. Die Metallschicht, die Chrom oder Nickel enthilt, kann beispielsweise

durch elektrolytischen Auftrag weiter beschichtet werden.

Das Aufbringen derartiger VerschleiBschutzschichten auf Kunststoffen bzw. auf mit
Kunststoffschichten versehenen metallischen Grundkoérpern ist allerdings in der Herstellung
sehr aufwendig. Die Gefahr des Aufplatzens oder Ausbrechens der Kunststoffbeschichtung
insbesondere im Bereich der Randkanten von Zellenwalzen kann durch derartige

Verschleilschutzschichten zwar verringert, aber nicht ginzlich ausgeschlossen werden.

Die Verwendung von keramischen Verschleischutzflichen, die beispielsweise fiir
Dichtungsflachen von mit Druck beaufschlagten Zellenradschleusen zum Dosieren von
Schiittgut eingesetzt werden, ist fiir die Bearbeitung hochviskoser Medien wie beispielsweise

fiir Teig nicht geeignet. Teig haftet nachteilig an keramischen Werkstoffen stark an.

Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine abriebfeste Zellenwalze mit
antihaftend bzw. teigabweisend ausgeriisteten Forderschaufeln bereitzustellen, die die

geschilderten Nachteile des Standes der Technik vermeidet.

Diese Aufgabe wird bei einer Zellenwalze gemill dem Oberbegriff des Anspruches 1 mit
den Merkmalen des kennzeichnenden Teiles des Anspruchs 1 geldst. Die Unteranspriiche

betreffen weitere besonders vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Besonders vorteilhaft sind bei einer erfindungsgemifen Zellenwalze zum Portionieren von
Teig, umfassend mehrere, sich radial von einer zentralen Drehachse erstreckende
Forderschaufeln mit einer Schaufeloberfliche aus einem teigabweisenden Kunststoff, die
zwischeneinander nach aufien offene Portionierkammern definieren, die Férderschaufeln an
threm freien Schaufelende jeweils mit einer Verstirkungsleiste aus einem abriebfesten

Material versehen.

Durch Verstirkungsleisten, die jeweils an den freien Schaufelenden der Forderschaufeln
angeordnet sind, werden die Schaufeloberflichen aus teigabweisendem Kunststoff besonders

effektiv vor unerwiinschtem abrasiven Verschleif3 geschiitzt.

Besonders vorteilhaft ist jede Forderschaufel durchgehend iiber die gesamte Linge ihres

freien Schaufelendes mit einer durchgehenden Verstirkungsleiste versehen.
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Als teigabweisende Kunststoffmaterialien sind beispielsweise Polyethylen (PE),
Polyoxymethylen (POM) oder Polypropylen (PP) geeignet. Diese Kunststoffe zeichnen sich

durch ihre hohe Dichte aus und nehmen kaum Feuchtigkeit auf.

ZweckmiBig ragen bei einer Zellenwalze gemifl der Erfindung die Verstirkungsleisten
jeweils iiber das freie Schaufelende jeder Forderschaufel in radialer Richtung um ein
Abstandsmal3 von 0,1 bis 25 mm, vorzugsweise von 0,5 bis 5 mm, hervor.

Durch die {iber das freie Schaufelende jeder Forderschaufel vorstehenden
Verstirkungsleisten werden die Schaufeloberflichen aus Kunststoff besonders im Bereich

der freien Schaufelenden vor Abrieb geschiitzt.

Vorteilhafterweise weist bei einer erfindungsgemifien Zellenwalze jede Verstirkungsleiste

ein sich in Langsrichtung erstreckendes Befestigungsprofil auf.

Es konnen Befestigungsprofile in unterschiedlichsten Gestaltungsformen vorgesehen
werden. Beispielsweise konnen Verstirkungsleisten mit Befestigungsprofilen in T-Form,
Kreisform oder Schwalbenschwanzform eingesetzt werden. Derartige Befestigungsprofile
dienen zur formschliissigen und/oder stoffschliissigen Befestigung an den Forderschaufeln.
Durch die Befestigungsprofile wir besonders vorteilhaft ein sicherer Halt der

Verstiarkungsleisten an den Forderschaufeln gewihrleistet.

In einer Variante der Erfindung ist eine Zellenwalze mit Verstirkungsleisten, welche jeweils

ein Befestigungsprofil mit Befestigungshaken aufweisen, versehen.

Verstiarkungsleisten mit Befestigungshaken bieten den Vorteil, dass die Befestigungshaken
in das Kunststoffmaterial der Forderschaufeln eingehakt bzw. eingeschlagen werden konnen
und somit eine besonders verschleilfeste, formschliissige Verbindung von den

Verstiarkungsleisten mit den Forderschaufeln erzielt wird.

In einer weiteren Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemifen Zellenwalze sind die

Verstiarkungsleisten jeweils mit einem Befestigungsprofil mit Ausnehmungen versehen.

Verstirkungsleisten, die mit Ausnehmungen versehen sind, bieten sich besonders bei Einsatz
eines Spritzgussverfahrens zur Herstellung einer erfindungsgemifen Zellenwalze an. Das
Spritzgussmaterial wird dabei durch die Ausnehmungen der Verstirkungsleisten hindurch
umspritzt. Somit wird eine besonders sichere Verbindung der Verstirkungsleisten mit dem

umgebenden Kunststoffmaterial der Forderschaufeln erreicht.
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Verstirkungsleisten mit Ausnehmungen bieten auch Vorteile fiir eine beispielsweise
stoffschliissige Verbindung mit dem umgebenden Kunststoffmaterial. Ein Klebstoff, der fiir
eine sichere Verbindung mit der Verstirkungsleiste sorgt, gelangt durch die Ausnehmungen
der Verstirkungsleiste hindurch an deren beiden Seitenfldchen und gewihrleistet somit einen

sicheren Halt.

In einer Fortbildung der Erfindung sind bei einer Zellenwalze die Verstirkungsleisten

entlang ihrer freien Lingskanten jeweils mit einer Schneide versehen.

Diese erfindungsgemife Ausfiithrungsvariante bietet insbesondere bei
Teigportioniervorrichtungen, in denen beispielsweise zwei erfindungsgemife Zellenwalzen
zueinander parallel sowie gegenldufig angeordnet sind, den Vorteil, dass die einzelnen
Teigportionen besonders exakt von einem Teigstrang abgeschnitten werden. Die Schneiden
an den vorderen, freien Lingskanten der Verstirkungsleisten konnen unterschiedliche

Schliffformen aufweisen.

Besonders vorteilhaft ist bei einer Zellenwalze gemil der Erfindung jede Verstirkungsleiste
jeweils in Lingsrichtung in einer Lidngsnut am freien Ende jeder Forderschaufel

aufgenommen.

Durch eine derartige Lingsnut wird eine Verstirkungsleiste am vorderen, freien Ende einer

Forderschaufel besonders sicher befestigt.

ZweckmifBig ist bei einer erfindungsgemifen Zellenwalze jede Verstirkungsleiste jeweils in

der Lingsnut stoffschliissig und/oder formschliissig befestigt.

Zur stoffschliissigen Verbindung einer Verstirkungsleiste in einer Langsnut, die am freien
Ende der Forderschaufel vorgesehen ist, bietet sich beispielsweise an, die Verstirkungsleiste
in der Lingsnut mit dem Kunststoffmaterial der Forderschaufel zu verkleben oder zu
verschweiflen. Derartige nicht 16sbare Verbindungen sind besonders widerstandsfihig. Ein

unerwiinschtes Verrutschen der Verstirkungsleiste wird somit zuverlidssig vermieden.

Zur formschliissigen Befestigung sollte die Lingsnut mit einem zum Befestigungsprofil der
jeweiligen Verstarkungsleiste korrespondierenden, passgenauen Nutprofil versehen sein. Um
eine 1osbare Verbindung zu erzielen, weist beispielsweise eine Langsnut, die zur Aufnahme

einer Verstirkungsleiste mit einem T-formigen Befestigungsprofil vorgesehen ist, ebenfalls
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ein korrespondierendes T-formiges Nutprofil auf. Derart kann eine Verstirkungsleiste
beispielsweise durch Einschieben in die Lingsnut befestigt und im Bedarfsfall zum

Auswechseln aus der Langsnut auch wieder entnommen werden.

Neben T-formigen Befestigungsprofilen ist ebenso der Einsatz von Verstiarkungsleisten
sowie dazu jeweils korrespondierenden Lingsnuten beispielsweise in Kreisform, in
Schwalbenschwanzform oder als Mehrformprofil moglich. Auch sidmtliche andere
Gestaltungsformen eines Befestigungsprofils, das eine formschliissige Verbindung der

Verstiarkungsleiste mit einer Lingsnut gewihrleistet, sind denkbar.

Alternativ dazu kénnen Verstirkungsleisten beispielsweise mit Befestigungshaken versehen
sein, die in dafiir eigens vorgesehene Ausnehmungen innerhalb der Langsnut eingeschlagen
oder eingedriickt werden. Die Befestigungshaken fithren beim Einschlagen zu einer
Verformung des Kunststoffmaterials im Bereich der Ausnehmungen und es wird somit eine
formschliissige Verbindung der Verstirkungsleisten mit den Forderschaufeln erzielt.
Derartige Verstiarkungsleisten mit Befestigungshaken konnen allerdings meist nur durch

Beschidigung des Kunststoffs wieder von den Forderschaufeln getrennt werden.

Vorteilhaft sind die Verstirkungsleisten aus Metall, vorzugsweise aus einem nichtrostenden
Metall, hergestellt.

Verstirkungsleisten aus Metall bieten den Vorteil, besonders abriebfest zu sein. Weiters
konnen die freien Lingskanten derartiger Leisten aus Metall besonders einfach mit einer

Schneide versehen werden.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung sind bei einer Zellenwalze die
Portionierkammern in Umfangsrichtung der Zellenwalze in gleichmiBiger Teilung

angeordnet.

Durch die sich in radialer Richtung von der zentralen Drehachse erstreckenden
Forderschaufeln werden zwischenliegende Portionierkammern gebildet. Vorteilhafterweise
sind die Forderschaufeln entlang dem Umfang der Zellenwalze in gleichem Teilungswinkel
bzw. in gleicher Teilung zueinander beabstandet angeordnet, sodass die zwischenliegenden
Portionierkammern jeweils gleiche Teigvolumina aufnehmen konnen. Somit wird ein

Teigstrang vorteilhaft batchweise in lauter definierte, gleich grofle Teigabschnitte geteilt.
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Je nach Anforderung sind Zellenwalzen mit einer unterschiedlichen Anzahl an
Portionierkammern ausfithrbar. Beispielsweise konnen erfindungsgemifie Zellenwalzen
jeweils zwel, drei oder vier Portionierkammern umfassen, welche in Umfangsrichtung der
Zellenwalze in gleichem Teilungswinkel angeordnet sind. Auch Ausfithrungen mit einer
hoheren Anzahl an Portionierkammern, beispielsweise mit acht oder mehr

Portionierkammern, sind denkbar.

ZweckmifBig sind bei einer erfindungsgeméifen Zellenwalze die Forderschaufeln jeweils an
threr Schaufeloberfliche zumindest abschnittsweise mit einem Muster aus Erhebungen

und/oder Vertiefungen versehen.

Durch ein Muster an der Schaufeloberfliche wird die teigberiihrte Fliche weiter verringert
und somit das Abldseverhalten des Teigs verbessert. Ein unerwiinschtes Anhaften des Teigs
an der Schaufeloberfliche wird somit verhindert. Ein Muster kann beispielsweise durch
linienférmige bzw. stegformige Erhebungen und/oder Vertiefungen, durch prismen- oder
halbkugelférmige Erhebungen und/oder Vertiefungen oder durch noppenartige Erhebungen
gebildet sein.

Vorteilhafterweise entspricht bei einer Zellenwalze eine durch die Erhebungen und/oder
Vertiefungen gebildete Teigberithrungsfliche von 10 bis 90%, vorzugsweise von 15 bis 80%
der Schaufeloberfliche.

Derartige strukturierte Muster an der Schaufeloberfliche bieten weiters den Vorteil, dass
durch die strukturierte Schaufeloberfliche Backtrennmittel oder Trenndle, die oftmals auch
als Schneidble bezeichnet werden, besser an der Schaufeloberfliche haften bleiben und
dadurch die Trennung zwischen dem Kunststoffmaterial und dem Teig sehr leicht und ohne
anhaftende Teigreste moglich ist. Besonders bei volumetrisch abgeschlossenen
Vertiefungen, wie dies beispielsweise bei einer mit einem Waffelmuster oder einer mit
halbkugelférmigen Vertiefungen versehenen Schaufeloberfliche der Fall ist, bilden sich
zwischen dem Teig und der Schaufeloberfliche der Zellenwalze Luftpolster. Durch die

Luftpolster wird die Teigberiihrungsfliche ebenfalls weiter reduziert.
Vorteilhafterweise ist bei einer Zellenwalze der Kunststoff antibakteriell ausgertistet.
Vorteile bietet der Einsatz von Kunststoffen zur Herstellung der Schaufeloberfliche, welche

auch antibakteriell ausgeriistet sind. Der Wartungs- und Reinigungsbedarf wird dadurch auf

ein Minimum reduziert. Fiir Teiglinge bzw. Produkte, welche mit Zellenwalzen aus einem
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antibakteriell ausgeriisteten Kunststoff behandelt werden, kann im Vergleich zur Behandlung
mit herkémmlichen, aus dem Stand der Technik bekannten Zellenwalzen vorteilhaft eine

langere Frischhaltedauer gewihrleistet werden.

In einer vorteilhaften Ausfithrungsvariante der Erfindung sind bei einer Zellenwalze die

Verstirkungsleisten in einem einstiickigen Grundkorper aus Kunststoft integriert.

Verstirkungsleisten konnen in einen einstiickigen Grundkorper beispielsweise durch ein
formgebendes Verfahren, etwa durch Einfrisen von Lingsnuten und anschliefendes
Befestigen der Verstirkungsleisten in den Langsnuten, oder durch ein Spritzgussverfahren

integriert werden.

In einer weiteren zweckmaifigen Ausfithrung sind bei einer erfindungsgemifien Zellenwalze
die Verstirkungsleisten bis zu einem Abstandsmall von deren freier Liangskante mit

Kunststoff umspritzt.

Zur Herstellung einer solchen Zellenwalze werden die Verstirkungsleisten beispielsweise in
einer teilbaren Urform eingelegt bzw. positioniert und anschlieBend mit Kunststoff
umspritzt. Zu beachten ist, dass der Kunststoff die Verstirkungsleisten dabei nur bis zu

einem definierten Abstandsmal3 von der freien Lingskante umgibt.

In einer Fortbildung der Erfindung sind bei einer Zellenwalze die Verstirkungsleisten mit

einem zentralen Trigerkorper, beispielsweise durch Schweillen oder einstiickig, verbunden.

Von der Erfindung sind unterschiedlichste Ausfiihrungsformen einer gattungsgeméifen
Zellenwalze umfasst. Zur Erhohung der Festigkeit konnen beispielsweise Zellenwalzen mit
einem Trigerkorper versehen sein, an dem die Verstirkungsleisten beispielsweise durch

Schweiflen daran befestigt sind.

Alternativ dazu kann ein Trigerkorper auch einstiickig so geformt sein, dass die
Verstirkungsleisten Teil des Triagerkorpers sind. Dies wird beispielsweise mit einem
Triagerkorper mit einem zentralen Rohrabschnitt erzielt, an dem in radialer Richtung sich
von einer zentralen Drehachse erstreckend etwa sternformige Verstirkungsleisten

angeordnet sind.

Vorzugsweise ist ein solcher Tragerkorper aus Metall, insbesondere aus einem gehirteten

Metall, gefertigt.
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Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von

Ausfithrungsbeispielen und unter Bezugnahme auf die Zeichnungen.

Es zeigen jeweils in schematischen Darstellungen:

- Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform einer erfindungsgemidfen Zellenwalze in
Schrigansicht;

- Fig. 2.1 in einer Explosionsansicht im Schrigriss ein Detail einer Verstiarkungsleiste;

- Fig. 2.2 in einer Profilansicht die in Fig. 2.1 gezeigte Verstirkungsleiste im eingebauten
Zustand in einer Lingsnut einer Forderschaufel befestigt;

- Fig. 3.1 bis Fig. 3.4 jeweils in Explosionsansichten Verstirkungsleisten mit jeweils
unterschiedlich gestalteten Befestigungsprofilen;

- Fig. 4 in einer Explosionsansicht eine weitere Gestaltungsform einer mit einem
Befestigungsprofil versehenen Verstiarkungsleiste;

- Fig. 5 in einer Schnittansicht ein Detail der aus Fig. 4 bekannten Verstirkungsleiste;

- Fig. 6 in einer Schrigansicht einen Teilschnitt durch eine mittels eines
Spritzgussverfahrens  umspritzte  Verstirkungsleiste  sowie die  angrenzende
Forderschaufel;

- Fig. 7 im Schrigriss teilweise freigeschnitten eine weitere Ausfithrungsform einer
erfindungsgeméfen Zellenwalze mit einem zentralen Trigerkorper, der mit Kunststoff
umspritzt ist;

- Fig. 8.1, Fig. 82 sowie Fig. 84 jeweils in Schrigansicht Details von mit
unterschiedlichen Mustern versehenen Oberfldchen der Forderschaufeln;

- Fig. 8.3 eine Schnittansicht einer mit einem Fig. 8.2 entsprechenden Muster versehenen
Forderschaufel;

- Fig. 8.5 eine Schnittansicht einer mit einem Fig. 8.4 entsprechenden Muster versehenen

Forderschaufel.

Fig.1 zeigt in einer isometrischen Schridgansicht eine erste Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemifBen Zellenwalze 1, die um eine Drehachse 2 in Drehrichtung 3 beweglich
gelagert, beispielsweise parallel sowie gegenldufig zu einer baugleichen zweiten, nicht
gezeigten Zellenwalze in einer ebenfalls nicht gezeigten Teigportioniervorrichtung

angeordnet ist.

In Umfangsrichtung sind hier drei nach auflen offene Portionierkammern 4 mit gleicher

Teilung bzw. mit demselben Teilungswinkel 5 angeordnet. An den beiden Stirnseiten der
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Zellenwalze 1 sind jeweils Teile eines mit Anschlussflanschen versehenen zentralen
Tragerkorpers 7 zu sehen, der mit einer Wellendurchfiihrung 8 zur Aufnahme einer nicht
dargestellten Antriebswelle versehen ist. Der Triagerkorper 7 ist dabei beispielsweise in einen

Grundkorper 6 eingefrist bzw. eingelegt.

Die Portionierkammern 4 werden in axialer Richtung jeweils durch radial angeordnete
Forderschaufeln 10 begrenzt. An den freien Enden 11 der Forderschaufeln 10 sind jeweils
Lingsnuten 12 in einen die Forderschaufeln 10 bildenden Grundkorper 6 eingefrist. Der
einstiickige Grundkorper 6 besteht hier aus einem Kunststoffmaterial 13, welches

teigabweisend, antibakteriell sowie verschleiflfest ausgeriistet ist.

Die Schaufeloberflichen 14 der Forderschaufeln 10 sind mit einem Muster 15, welches aus
Erhebungen 16 bzw. Vertiefungen 17 gebildet ist, versehen. Die Vertiefungen 17 sind in der
hier gezeigten Ausfithrung jeweils als etwa halbkugelférmige Vertiefungen 17 ausgefiihrt.
Im Betrieb bilden sich zwischen einem zu portionierenden Teig und der Schaufeloberfliche
14 insbesondere in den volumetrisch abgeschlossenen Vertiefungen 17 Luftblasen, welche
die Teigberiihrungsfliche vorteilhaft reduzieren. Ein unerwiinschtes Anhaften von Teig an
den zwischen den Vertiefungen 17 angeordneten stegartigen Erhebungen 16 wird somit

zuverldssig vermieden.

Die Lingsnuten 12 an den freien Enden 11 der Forderschaufeln 10 dienen zur Befestigung
von Verstirkungsleisten 20, die aus einem verschleilfesten Material, beispielsweise aus

rostfreiem Stahl, formschliissig in den Ausnehmungen 12 eingesetzt sind.

Fig. 2.1 sowie Fig. 2.2 zeigen jeweils Detailansichten derselben Ausfiihrungsform einer
Verstiarkungsleiste 20, die als ldnglicher Streifen aus Metall 27 in einer etwa linienférmigen

Lingsnut 12 einer Forderschaufel 10 befestigbar ist.

Fig. 2.1 zeigt die Verstirkungsleiste 20 sowie die Forderschaufel 10 in einer

Explosionsdarstellung im Schrigriss.

Fig. 2.2 stellt die in Fig. 2.1 gezeigte Verstirkungsleiste 20 im eingebauten Zustand in der
Lingsnut 12 der Forderschaufel 10 befestigt dar. Die Verstirkungsleiste 20 wird entlang
ithrer ersten Lingskante 21 in der Lingsnut 12 der Forderschaufel 10 beispielsweise mit
einem Klebstoff 28 stoffschliissig befestigt. Die zweite Lingskante 22 der Verstirkungsleiste
20 bildet ihr freies Ende und ragt um einen Abstand 23 in radialer Richtung iiber das freie

Schaufelende 11 der Forderschaufel 10 vor. Somit werden vorteilhaft die besonders
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verschleiBanfilligen freien Schaufelenden 11 jeder Forderschaufel 10 jeweils durch eine

Verstiarkungsleiste 20 vor Abrieb geschiitzt.

Die Fig. 3.1 bis 3.4 zeigen jeweils im Schrigriss in Explosionsdarstellung unterschiedliche

Gestaltungsvarianten erfindungsgemiBer Verstirkungsleisten.

Fig. 3.1 stellt eine Verstirkungsleiste 20.1 dar, die in Lingsrichtung mit einem
Befestigungsabschnitt 24 mit einem Befestigungsprofil 25 versehen ist. Das
Befestigungsprofil 25 ist hier als Schwalbenschwanzprofil 25.1 ausgefiihrt. Die
Forderschaufel 10.1 ist mit einer dazu korrespondierenden Liangsnut 12 zur formschliissigen

Aufnahme der Verstirkungsleiste 20.1 versehen.

Fig. 3.2 zeigt eine Verstirkungsleiste 20.2, die in Lingsrichtung mit einem
Befestigungsabschnitt 24 mit einem T-formigen Befestigungsprofil 25.2 ausgestattet ist. Die
Forderschaufel 10.2 ist dazu mit einer Lingsnut 12 mit korrespondierendem Querschnitt zur

formschliissigen Aufnahme der Verstirkungsleiste 20.2 ausgestattet.

Fig. 3.3 zeigt eine Verstiarkungsleiste 20.3 mit einem Befestigungsabschnitt 24 entlang der
Lingskante 21, der ein elliptisches Befestigungsprofil 25.3 aufweist. Die in Einbaulage
vordere, freie Langskante 22, die das freie Ende der Verstirkungsleiste 20.3 bildet und die
im eingebauten Zustand um einen Abstand 23 iiber das freie Ende 11 der Forderschaufel
10.3 hervorragt, ist mit einer Schneide 26 versehen. Die Forderschaufel 10.3 weist wiederum
eine Lingsnut 12 mit einer korrespondierenden Ausnehmung zur formschliissigen Aufnahme

der Verstirkungsleiste 20.3 auf.

Fig. 3.4 stellt eine Verstirkungsleiste 20.4 mit einem Mehrform-Befestigungsprofil 25.4 mit
mehreren Kerben entlang beider Lingsseiten ihres Befestigungsabschnitts 24 dar. Die
Forderschaufel 10.4 ist mit einer Langsnut 12 zur formschliissigen, passgenauen Aufnahme

der Verstirkungsleiste 20.4 versehen.

Fig. 4 =zeigt eine weitere Ausfilhrungsform einer verstirkten Vorderkante einer

Forderschaufel 10.5 im Schrigriss in Explosionsdarstellung.

Fig. 5 stellt die aus Fig. 4 bekannte Ausfithrungstorm derselben Forderschaufel 10.5 im

Lingsschnitt sowie einer Verstarkungsleiste 20.5 im Aufriss dar.
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Zur formschliissigen Befestigung ist die Verstirkungsleiste 20.5 hier mit einem
Befestigungsprofil 25 mit mehreren, voneinander beabstandeten, keilférmig gezahnten
Haken 25.5 versehen, die in die entsprechend angeordneten Vertiefungen 12.1 innerhalb der
Lingsnut 12 einsteckbar sind. Die Verstirkungsleiste 20.5 wird, um eine kraftschliissige
Befestigung zu erzielen, dazu beispielsweise in die Liangsnut 12 eingeklopft. Durch die
keilférmigen Haken 25.5 aus Metall werden beim Einschlagen allerdings innerhalb der
Lingsnut 12 die Vertiefungen 12.1 der aus Kunststoff 13 hergestellten Forderschaufel 10.5
verformt. In dieser Ausfithrung kann die Verstiarkungsleiste 20.5 nach dem Befestigen bzw.
nach Herstellen der formschliissigen Verbindung nicht mehr gedffnet oder ausgetauscht

werden.

Fig. 6 zeigt in teilweiser Schnittdarstellung ein Detail eines mit einer Verstirkungsleiste 20.6
versehenen freien Schaufelendes 11 einer Forderschaufel 10. Die Verstirkungsleiste 20.6
wird beispielsweise mittels eines SpritzguBverfahrens mit der Forderschaufel 10 aus
Kunststoff 13 verbunden. Die Verstirkungsleiste 20.6 ist mit einem Befestigungsprofil mit
zahlreichen lochférmigen Ausnehmungen 25.6 versehen, wodurch beim Umspritzen mit
Kunststoff 13, welcher die Schaufeloberfliche 14 der Forderschaufel 10 bildet, eine
besonders sichere, formschliissige Befestigung der Verstirkungsleiste 20 erzielt wird. Beim
Umspritzen werden die Verstirkungsleisten 20.6 jeweils bis auf ein Abstandsmall 23 von

deren freier Lingskante 21 weg mit Kunststoff 13 umbhiillt.

Alternativ dazu kann eine Verstirkungsleiste 20.6 auch zur stoffschliissigen Verbindung mit
einer Forderschaufel 10, die mit einer gefristen Lingsnut 12 versehen ist, verwendet werden.
Durch das Befestigungsprofil mit lochférmigen Ausnehmungen 25.6 wird die Verteilung
eines beispielsweise verwendeten Klebstoffs verbessert. Der Klebstoff kann sich innerhalb
der Ausnehmungen 25.6 besonders leicht entlang der Klebeflichen zwischen den
Wandungen der Lingsnut 12 und der Verstirkungsleiste 20.6 verteilen. Diese

Befestigungsvariante ist in den Figuren nicht dargestellt.

Fig. 7 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform einer erfindungsgemifen Zellenwalze 1.1, die
einen zentralen Trigerkorper 7 aus Metall 27 aufweist. Der zentrale Trigerkorper 7 wird hier
im Wesentlichen aus einem zylindrischen Rohrkorper gebildet, an dessen AuBlenseiten in
gleichmiBiger Teilung radial abstehend drei Verstirkungsleisten 20.7 durch Schweiflen
befestigt sind. Die Verstirkungsleisten 20.7 weisen jeweils ein Befestigungsprofil mit
mehreren schlitzformigen Ausnehmungen 25.7 auf, die bis auf ein Abstandsmal} 23 von der

vorderen freien Lingskante 22 weg mit Kunststoff 13 umspritzt sind.
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Auch andere, nicht dargestellte Ausfiihrungsvarianten von Zellenwalzen, die beispielsweise
eine unterschiedliche, von drei abweichende Anzahl an Portionierkammern aufweisen oder
bei denen die Portionierkammern in Umfangsrichtung der Zellenwalze nicht in
gleichmiBiger Teilung, sondern in jeweils unterschiedlichen Teilungswinkeln angeordnet

sind, werden von der Erfindung mit umfasst.

Fig. 8.1 bis 8.5 betreffen unterschiedliche Gestaltungsformen der teigabweisenden
Oberflichen 14 von Forderschaufeln 10.

Fig. 8.1 zeigt in Schrigansicht ein Detail einer Forderschaufel 10, deren Oberfliche 14 mit

einem prismen- bzw. waffelartigen Muster 15.1 gestaltet ist.

Fig. 8.2 zeigt ebenfalls in Schrigansicht einen Detailausschnitt einer Forderschaufel 10,

deren Oberfliache 14 mit einem teigabweisenden Muster 15.2 mit Lingsrillen versehen ist.

Dieses Muster 15.2 wird im Profil in einer stark vereinfachten Ansicht auch in Fig. 8.3
gezeigt. Zwischen den V-formigen Vertiefungen 17 verbleiben etwa linienférmige
Erhebungen 16. Ein Teig T, der von der Schaufeloberfliche 14 erfasst und transportiert wird,
berithrt dabei die Forderschaufel 10 nur an einer Teigberiihrungsfliche 18, die im
Wesentlichen von den linienformigen Erhebungen 16 gebildet wird. Vorteilhaft wird durch
die Erhebungen 16 die Teigberithrungsfliche 18 im Vergleich zu einer Forderschaufel 10 mit

einer glatten Schaufeloberfliche 14 stark reduziert.

Fig. 8.4 zeigt im Schrigriss in einer Detailansicht eine mit einem Muster 15.3 mit etwa

halbkugelférmigen Vertiefungen 17 versehene Schaufeloberfliache 14.

Fig. 8.5 stellt in einer Schnittansicht ein stark schematisiertes Detail der Ansicht von Fig. 8.4
dar und zeigt dabei einen Teig T, der die Schaufeloberfliche 14 der Forderschaufel 10 nur
entlang der stegférmigen Erhebungen 16, welche gemeinsam die Teigberithrungsfliche 18
bilden, berithrt. Die Teigberithrungsfliche 18 entspricht somit im Wesentlichen der
Schaufeloberfliche 14 abziiglich der Gesamtfliche aller etwa halbkugelférmigen
Vertiefungen 17.
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Liste der Positionszeichen:

1 Zellenwalze (Variante 1.1)

2 Drehachse

3 Drehrichtung

4 Portionierkammer

5 Teilungswinkel

6 Grundkorper

7 zentraler Tragerkorper

8 Wellendurchfithrung

10 Forderschaufel (Varianten 10.1, 10.2 usw.)

11 Freies Schaufelende

12 Lingsnut

13 Kunststoff

14 Schaufeloberfliche

15 Muster (Varianten 15.1, 15.2 usw.)

16 Erhebungen

17 Vertiefungen

18 Teigberithrungsfliche

20 Verstirkungsleiste (Varianten 20.1, 20.2, usw.)

21 (in Einbaulage innere) Lingskante der Verstirkungsleiste
22 (in Einbaulage vordere) freie Lingskante der Verstirkungsleiste
23 Abstandsmal3 zwischen freier Lingskante und freiem Schaufelende
24 Befestigungsabschnitt der Verstirkungsleiste

25 Befestigungsprofil

25.1 Schwalbenschwanzprofil

25.2 T-formiges Befestigungsprofil

25.3 kreisformiges Befestigungsprofil

254 Mehrform - Befestigungsprofil

25.5 Befestigungsprofil mit Haken

25.6 Befestigungsprofil mit lochférmigen Ausnehmungen
25.7 Befestigungsprofil mit schlitzférmigen Ausnehmungen
26 Schneide

27 Metall

28 Klebstoff

T Teig
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Anspriiche:

1. Zellenwalze (1, 1.1) zum Portionieren von Teig (T), umfassend mehrere, sich radial von
einer zentralen Drehachse (2) erstreckende Forderschaufeln (10) mit einer
Schaufeloberfliche (14) aus einem teigabweisenden Kunststoff (13), die
zwischeneinander nach aufBlen offene Portionierkammern (4) definieren, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Forderschaufel (10) an ihrem freien Schaufelende (11) mit

einer Verstirkungsleiste (20) aus einem abriebfesten Material versehen ist.

2. Zellenwalze (1, 1.1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Verstarkungsleiste (20) iiber das freie Schaufelende (11) jeder Forderschaufel (10) in
radialer Richtung um ein Abstandsmaf} (23) von 0,1 bis 25 mm, vorzugsweise von 0,5

bis 5 mm, hervorragt.

3. Zellenwalze (1, 1.1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Verstiarkungsleiste (20) ein sich in Langsrichtung erstreckendes Befestigungsprofil (25)

aufweist.

4. Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Befestigungsprofil (25) mit Befestigungshaken (25.5) versehen ist.

5. Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Verstiarkungsleiste (20) mit Ausnehmungen (25.6, 25.7) versehen ist.

6. Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Verstirkungsleiste (20) entlang ihrer freien Lingskante (22) mit einer Schneide

(26) versehen ist.

7. Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Verstirkungsleiste (20) jeweils in Lingsrichtung in einer Langsnut (12) am freien

Schaufelende (11) jeder Forderschaufel (10) aufgenommen ist.

8. Zellenwalze (1, 1.1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Verstirkungsleiste (20) jeweils in der Lingsnut (12) stoffschliissig und/oder

formschliissig befestigt ist.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17

Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstirkungsleisten (20) aus Metall (27), vorzugsweise aus einem nichtrostenden
Metall, hergestellt sind.

Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Portionierkammern (4) in Umfangsrichtung der Zellenwalze (1) in gleichmiBiger

Teilung angeordnet sind.

Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Forderschaufeln (10) jeweils an ihrer Schaufeloberfliche (14) zumindest
abschnittsweise mit einem Muster (15) aus Erhebungen (16) und/oder Vertiefungen (17)

versehen sind.

Zellenwalze (1, 1.1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass eine durch die
Erhebungen (16) und/oder Vertiefungen (17) gebildete Teigberiihrungsfliche (18) von
10 bis 90%, vorzugsweise von 15 bis 80% der Schaufeloberfliche (14) ausmacht.

Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

der Kunststoff (13) antibakteriell ausgeriistet ist.

Zellenwalze (1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstirkungsleisten (20) in einem einstiickigen Grundkorper (6) aus Kunststoff (13)

integriert sind.

Zellenwalze (1, 1.1) nach einem der vorigen Anspriche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verstirkungsleisten (20) bis zu einem Abstandsmaf} (23) von
0,1 bis 25 mm, vorzugsweise von 0,5 bis 5 mm, welches in radialer Richtung von deren

freier Lingskante (22) gemessen ist, mit Kunststoft (13) umspritzt sind.

Zellenwalze (1.1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstirkungsleisten (20.7) mit einem zentralen Tragerkorper (7), beispielsweise durch

Schweillen oder einstiickig, verbunden sind.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. A21C5/00
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder hach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

A21C

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Wéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie*

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

7. September 1917 (1917-09-07)
Y Abbildungen 1-6

Seite 1, Zeile 43 - Zeile 54

Y GB 1 329 013 A (NAT BISCUIT CO)
5. September 1973 (1973-09-05)
A Abbildungen 9, 11, 12

Seite 3, Zeile 96 - Zeile 119
Seite 4, Zeile 6 - Zeile 21

5. August 2004 (2004-08-05)
A Abbildungen 2, 3, 6, 7
Seite 6, Zeile 1 - Zeile 11

X FR 484 137 A (ARTOFEX S A ETS [FR])

Y WO 20047064992 Al (JONG ENGINEERING ELBURG
B V DE [NL]; DE JONG PIETER [NL])

Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Versffentlichungen

"A" Vertffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" &alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)

"Q" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
"P" Versffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist

"T" Spatere Versffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

11. Juli 2011

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

19/07/2011

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevollméachtigter Bediensteter

Etienne, Nicolas

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)

Seite 1 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

6. Juni 2008 (2008-06-06)
Anspruch 7
Seite 1, Zeile 5 - Zeile 11

PCT/EP2011/054756

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

Y DE 36 12 615 Al (SCHROEDER EDMUND MASCHF 11,12
[DE]) 19. November 1987 (1987-11-19)
in der Anmeldung erwahnt

A Abbildungen 1-4 1,10
Spalte 2, Zeile 25 - Zeile 37
Spalte 3, Zeile 10 - Spalte 4, Zeile 14

X GB 613 832 A (HERBERT FREDERIC WRIGHT; 1,2,6-8,
CRAWFORD MACHINERY COMPANY LTD) 10,13
3. Dezember 1948 (1948-12-03)
Abbildungen 1, 2
Seite 3, Zeile 48 - Zeile 86

X GB 317 633 A (NAAMLOOZE VENNOOTSCHAP 1,2,10,
VERSCHU) 22. August 1929 (1929-08-22) 13
Abbildungen 1-3
Seite 1, Zeile 50 - Zeile 58

A FR 2 909 391 Al (ID & SARL [FR] 1D & [FR]) 13
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Angaben zu Versffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehoren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2011/054756
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
FR 484137 A 07-09-1917  KEINE
GB 1329013 A 05-09-1973  KEINE
WO 2004064992 Al 05-08-2004 AU 2003203311 Al 13-08-2004
EP 1592497 Al 09-11-2005
US 2006137536 Al 29-06-2006
DE 3612615 Al 19-11-1987 AT 395088 B 10-09-1992
GB 613832 A 03-12-1948  KEINE
GB 317633 A 22-08-1929  KEINE
FR 2909391 Al 06-06-2008  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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