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Urzadzenie o ruchu ciaglym do obrébki ciSnieniowej materialéw
w formie tasm
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie o ru-
chu ciggtym do obrébki ciSnieniowej tasm,
a zwlaszcza ta$ém papierowych, tekstylnych i tym
podobnych, skladajgce si¢ z obrotowego walca,
wok6l ktérego owinieta jest wspoOibiezna tasma
formujgca. Tasma obrabianego materialu prowa-
dzona jest miedzy powierzchnig walca a taSmg
formujaca, ktéra z drugiej strony opiera sig o
plaszczyzne oporows, przy czym ponriedzy tasmg
formujgcg a plaszczyzng oporowg przewiduje sig
zastosowanie urzgdzen zmniejszajgcych tarcie, a
zwlaszcza walk6w obrotowych. g

Przy dotychczasowym sposobie obrébki ci$nie-
niowej ta§m przy pomocy walcéw (kalandréw) za-
kres -dzialania ci§nienia ogranicza sie do waskiej
szczeliny miedzy walcami, ktéra teoretycznie sta-
nowi. linie, w praktyce jednak wobec pewnej gru-
bodci i odksztalcen materialu pod wplywem ci§-
nienia, stanowi strefe o nieznacznej szerokoSci.
Dlatego tez dla osiggniecia wystarczajgcego stop-
nia obrébki nalezy ja zwykle kilkakrotnie powta-
rzaé przez przepuszczenie obrabianej taSmy przez
szereg kolejnych par walcéw. Jak wiadomo sto-
suje sie to na przykiad w kalandrach do papieru
skladajgcych sle zwykle z zespotu liczgcego do
12 umieszczonych pionowo mad sobg walcé6w, mie-
dzy ktérymi przeblega .odpowiednio prowadzona
tasma.

Pomigdzy kazdg parg walcéw odbywa si¢ 2g-
dana obrébka ci§nieniowa, a na calodé¢ powierzchni,
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na ktérej odbywa sie obr6bka skladajg sie waskie
strefy ciSnienia w poszczegélnych szczelinach mie-
dzy walcami. Dla otrzymania odpowiedniej po-
wierzchni obrébki konieczne jest zastosowanie du-
zej ilosci walcéw, odpowiednio silnej konstrukcjl"
noénej i wielu Zrédet napedu.

Wynalazek ma na celu utworzeme urzgdzenia

o ruchu cigglym do obrébki ci$nieniowej tasm, o
powierzchni czynnej stosunkowo wiekszej niz przy
walcach bez potrzeby stosowania wielu par wal-
cow. : )
Zasadnicza my$§l wynalazku polega na tym,” Ze
szczeling roboczg miedzy dwoma walcami, w kt6-
rej wywiera sie ci$nienie na obrabiany material,
rozszerza sig¢ na calg powierzchni¢ jednego walca,
aby zwigkszyé w ten - s;posab pomqrzchme dzia-
tania.

Powiekszenie powxerzchm dziatania nas‘tepuje
w ten sposéb, ze jeden z walcéw zastepuje sie -
tadmg formujgcy, ktéra obiega cze§ciowo woko6l
walca dzieki czemu obrabiana taéma przechodzl
nie przez szczeling migdzy walcami, lecz miedzy
ta§ma formujgcy i powierzchnig walca. Tego ro-
dzaju urzgdzenia sq juz zasadniczo znane. Nacisk
jaki jest przy tym wywierany na obrabiang tasme,
odpowiada ciSnieniu panujgcemu miedzy tasmg
formujgcqg a walcem i jest okre§lany przez sile
rozciggajgcq, ktéra dziala na tasme formujgcs.
Wielko§¢ tej sily mieSci sie w doé doklndnle
okres§lonych gran.icach - .
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Tasma formujgca jest pasem bez konca i na
swym torze musi przebiega¢ przez szereg rolek
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lub bebnéw. Wystepuj'ace przy tym zginanie (tar- -

cie) wywoluje w tpﬁmie formujgcej naprezenia
rozciggajace i $ciskajgce, ktore jednak nie moga
przekraczaé granicy elastycznofci materialu, z kto-
rego wykonana jest tasma formujgca. Poniewaz
promienie rolek lub bebnéw prowadzacych tasme
formujgcq nie mogg byé dowolnie zwigkszone, co
zmniejszyloby te naprezenia wigc dla okreslonej
konstrukeji mozna dokladnie obliczyé maksymalng
grubosé tasmy i wynikajgce z tego dopuszczalne
obcigzenie (naprezenia). Uzyskiwane przy tym roz-
wigzaniu naciski w kierunku promieniowym nie
wystarczajg, aby uz'yskaé dzialanie poré6wnywalne
z praca kalandra.

Niemiecki patent 923172 podaje urzqrdzeme do
prasowania w ruchu ciggtym, w sklad ktérego
wchodzi obracajgcy sie¢ walec i obiegajaca go jed-
nostronhie na przestrzeni 120° taséma formujaca,
przy czym obrabiany materiat znajduje si¢ miedzy
walcem a tasmg formujgcg. Po zewnetrznej stro-
nie tadmy formujgcej znajduje sie segment posia-
dajacy powierzchnie oporowa dopasowang do
ksztaltu taémy formujgcej. Segment ten jest do-
" ciskany promieniowo do -walca. Miedzy stalowg
taémg i powierzchnia oporowg znajduja sie watki
oporowe przenoszgce ciSnienie z powierzchni opo-
rowej na tasme formujgcg. Ten sposéb wywierania
ciénienia nie powoduje nadmiernych mnaprezen
tasmy.

Zgodny z kierunkiem promienia docisk plasz-
czyzny oporowej wywoluje odpowiednie sily dzia-
lajgce na walec, ktére muszg byé przejete przez
lozyska. JeSli przy obrébce szerszych tasm np.
taSm papierowych pragnie sie¢ otrzymaé ci$nienie
zblizone do uzyskiwanego przy stosowaniu wal-
céw to wymagaloby to tak wielkiego obcigzenia
lozysk, ze niezaleznie od trudnos$ci technicznych
takiego rozwiazania, oplacalno$é¢ jego bylaby wat-
pliwa.

Zadanie wynalazku polega gléwnie na tym, aby
podane wyzej ogbélne rozwigzania zastosowaé w
spos6éb pozwalajacy na obnizenie obcigzenia lozysk.
W tym celu wynalazek przewiduje, Ze plaszczyzne
oporowsg tworzy plaszcz wspoélsrodkowy ota-
' czajgcy walec na niemal calym obwodzie (ponad
180°) poza podluing szczeling réwnolegly do osi
walca. Brzegi tej szczeliny sg polgczone w ten
spos6b, 2e wystgpuje miedzy nimi naprezenie
éciggajgce.

Plaszcz otacza walec na przestrzeni wiekszej od
180° i konczy si¢ w miejscu, gdzie jego brzegi
po otoczemu walca zblizajg sie do siebie. Dziegki
temu i wskutek sily Sciggajacej wystepujgcej mig-
dzy brzegami plaszcza moze on dzialaé¢ jak tasma
dociskowa, gdyz wskutek rozciggania na obwodzie
wywiera on sile skierowang dosrodkowo na tasme
formujgeq wzglednie na walec. Sila ta odpowiada
ciSnieniu wywieranemu na ta$me. Podczas gdy
w- dotychczas znanych urzadzeniach sila dzialajaca
na plaszczyznge oporows byla jednostronnie kie-
rowana na walec, to w urzgdzeniu wedlug wy-
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nalazku przynajmniej cze§é tej sily pozostaje w -

obrgbie plaszcza i nie dziala na loiyska walca.

4

Je§li wyobrazié sobie odcinek plaszcza wedhig
niniejszego wynalazku, réwny 180° to dzialajgce
na walec sily dadzg bardzo znaczng sile wypadko-
wg, ktéra bedzie dzialaé na tozyska walca, Dla-
tego tez jest wazne, aby plaszcz otaczal walec
na odcinku wiekszym. niz 180°.

Sity dzialajgce na walec w  zakresie otoczonym
plaszczem, lecz poza odcinkiem 180° powodujg
zmniejszenie wspomnianej wyzej sily wypadko-
wej, gdyz czeSciowo znoszg one dzialanie sil wyzej
opisanych.

Zrbéwnowazenie sil nie jest jednak catkowite, gdyz
w plaszczu musi sie znajdowaé szczelina dla wlotu
i wylotu ta$my obrabianego materialu i wsp6l-
bieznej z nig tasmy formujacej. Dzieki uksztalto-
waniu plaszczyzny oporowej w -postaci plaszcza .
uzyskuje sie zmniejszenie obcigzenia lozysk, a po-
mimo tego plaszczyzna obr6bki rozciaga sie niemal
na caly obw6d walca.

Plaszcz moze byé wykonany z piyty stalowej
wygietej wok6l walca. Moze to byé np. plyta o
grubosci 8 do 12 mm ~wygieta zgodnie z ksztaltem
walca. W czasie ruchu maszyny plaszcz ulega
tylko nieznacznym odksztalceniom w przeciwiefi-
stwie do tasmy formujgcej, ktéra stale zmienia
kierunek i jest wyginana w rézne strony.

Dlatego tez wymiary plaszcza mozna przy pro-
jektowaniu traktowaé do§é¢ swobodnie, a tasma
formujgca odcigzona przez plaszcz od przenoszenia
cidnienia moze byé dzieki temu znacznie cienisza
co wplywa na obnizenie napreien zginajgcych.

Plaszcz dziala podobnie jak taséma dociskowa
i aby calkowicie wykorzystaé¢ to dziatanie, zaleca
si¢ prowadzi¢ taéme formujacg wokét walca w
znany sposéb jako zakole z waskg szyjkg (szcze-
linowg wlotowg i wylotowa), a wigc brzegi ptasz-
cza powinny siegaé w poblize szyjki (szczeliny).
W ten sposéb walec zostaje niemal calkowicie oto-
czony przez plaszcz, a szczelina niezbedna dla
wprowadzenia i wyprowadzenia tasmy formujg-
cej jest mozliwie mala. Zaleca si¢ zastosowanie
nastawnych $ciggaczy Sciggajacych brzegi plaszcza.
Stuzy to do nastawiania zgdanego ci$nienia robo-
czego w ten spos6b jak przez zmiane ustawienia
pary walcéw (w kalandrze lub podobnym urzadze-
niu). '

Przy zalecanym sposobie wykonania wynalazku
mozna zastosowaé $ciggacze umieszczone poza za-
siggiem szerokoéci tasmy, ktére przenoszg napre-
zenia §ciggajgce na brzegi plaszcza. Tasma .obra-
bianego materialu i ta$ma formujaca moga prze-
dostaé sie miedzy §ciggaczami do przestrzeni mig-
dzy plaszczem a walcem. Inna mozliwo§é polega
na tym, ze iciggacze umieszczone sg bezposrednio
na krancach plaszcza. Rzecz prosta,~ie w tym wy-
padku koniecznym warunkiem jest odpowiednie
wzmocnienie brzegdw plaszcza, aby nie ulegt on
odksztalcenlom pod wplywem sit dzialajgcych z
obu stron. Zachodzi réwniez mozliwo$§é zaczepienia
Sciggaczy do poprzecznych jarzem umieszczonych
w poprzek szerokoici tadmy. Jarzma te sg umiesz-
czone na‘: zewngtrz plaszcza w poblizu szczeliny
wlotowej. Na brzegach piaszcza rozmieszczone na
calej szerokosci tadmy znajdujg sie elementy prze-
noszgce naprezenia,
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" W -ten spos6b sile¢ S$ciggajaca brzegi plaszcza
mozna rozloéyé na wiele miejsc¢ rozmieszczonych
na szerokosci tasmy, dzieki czemu réwnomierno$é
dzialania sily nie jest zalezna od sztywmoSci brze-
gébw plaszcza. Jarzmom poprzecznym mozna bez
¢rudno$ci nadaé odpowiednig sztywnodé, tak aby
mogly one przejg¢é odpowiednio duze momenty
zginajgce.

Inny sposéb zastosowania wynalazku polega na
umieszczeniu w obrebie szczeliny plaszcza wsporni=
ka opartego na lozyskach osi walca, a na obu brze-

gach plaszcza $ciagaczy zaczepionych do- wspon; ;
- nika. :
w tym przyps.dku brzeg1 plaszcza sa polqczcne

ze soba nie bezposrednio lecz za posrednictwem
wspornika, ktéry wobec nie catkowitego otoczenia
plaszczem walca przenosi do lozysk sily wystepu-
jagce w plaszczu. Sciggacze umieszczone na obu
brzegach plaszcza moga niezaleinie od siebie wy-
wieraé sile §ciggajgcg miedzy odpowiednim brze-
giem plaszcza i wspornikiem.

" Niezalezne przenoszenie sit jest korzystne, gdyz
pozwala ono przy pomocy odpowiedniego usta-
wienia $ciggaczy na zréwnowazenie sit przenoszo-
nych obwodowo 2z obracajacego si¢ walca na
plaszcz. Dla zré6wnowazenia tych sil $ciggacze skie-
rowane przeciwko sile obwodowej nastawia sig
na silniejsze §cigganie niz pozostatle.

Uproszczony sposéb wykonania przewiduje za-
stosowanie zamiast $ciggaczy rozpieracza (urzg-
dzenia wytwarzajgcego nacisk, a wiec o odwrot-
nym dziataniu niz §ciggacz), przy pomocy ktérego
mozna oddalaé miejsce polgczenia elementéw Scig-
gajacych (ciegiel) brzegi plaszcza od osi walca.
W tym wypx'adku elementy $ciggajace (ciegla)
mozna wykonaé jako sztywne kotwy i kazdej stro-
nie walca jest potrzebne tylko jedno urzadzenie
do przenoszenia sily.

Taéma formujgca moze byé zasadniczo wykona-
na z kazdego odpowiedniego materialu na przy-
klad z tworzywa sztucznego lub tym podobnego.
Zalecany przyklad zastosowania wynalazku' prze-
widuje jednak wykonanie ta§my formujacej ze
stali z tym, ze pomiedzy tasmg stalowg i walcem
przebiega réwnolegle druga dodatkowa ta$ma.

W ten spos6b zaleznie od 2zgdanego rodzaju
obrébki mozna material przeciskaé miedzy rézny-
mi tasmami. Mozna np. taSme¢ obrabianego ma-
terialu przepuszczaé miedzy dodatkowg tasSmg i
walcem lub miedzy ta§ma formujacg a taSmg do-
datkows. Szczegblnie do niektérych sposobéw
obrébki wskazanym jest, aby taséma dodatkowa
byla wykonana z materialu wykazujgcego inny
rodzaj powierzchni niz stal. W tym wypadku na
jedng strone obrabianego materialu dziala po-
wierzchnia stali, a na drugg powierzchnia o od-
miennych cechach.

Np. przy obrébce papieru szczegblnie korzystnym
okazato sie tworzywo poliamidowe, z ktérego przy
d-alszym rozszerzeniu zastosowania wynalazku moz-
na wykonaé tasme dodatkows. Sily wystepujgce
miedzy tafmg formujgcy i plaszczem sg w mys§l
wynalaziku przenoszone przez walki toczne, ktére
zmniejszajg tarcie wystepujgce przy przewijaniu
miedzy taSmg formujgcg a walcem. W tym celu
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zar6wno tasma formujgca jak i walki przebiegaja
jako tasmy bez kofica ma torach poloZonych na
zewngtrz walca. '

W zalecanym przykladzie zastosowania wynalaz-
ku przewiduje sie zastosowanie jako walkéw lan-
cuchéw bez konica, ktére rozmieszcza sie¢ w mozli-
wie matych odstepach na .calej szerokoéci taémy.

‘Lancuchy rolkowe s3 ‘tak skonstruowame, ze
dzialaja na calg powierzchnie obrabianej tasmy,
Srednice rolek nalezy dobieraé zaleinie od wa-
runkéw. Nie jest konieczne, aby rolki byly tak
gesto ulozone, aby nie dopuszczaly w. ogéle. do
widocznego ugiecia taémy formujgcej, gdyz tadma
ta moze w nieznacznym stopniu falowaé. ‘

Taéma obrabianego materialu przechodzge mig-
dzy taSmga formujgca i walcem ulega przy mijaniu
kazdej rolki pcdobnej obrébce jak przy przecho-
dzenju przez szereg par walcéw. Poza tym éred-
nica rolek jest zalezna od zgdanej szybkofci prze-
suwu ta$my, wiec przy duzych szybkoéciach wska-
zane sa rolki o duzej Sredmicy, aby obnizyé iloé
ich obrotéw.

Przy wielu rodzajach obr6bki tafm z papieru,
tekstylii itp. nalezy jednocze$nie stosowaé- ciénie-

‘nie i temperature. W tym wypadku moina w urzg-

dzeniu wed!ug wynalazku zastosowaé ogrzewanie
walca przy pomocy pary lub elektrycznofci. Cze-
sto réwmiez przy obrébce tafmy materialu jest -
konieczne, aby urzgdzenia wywiérajace ciénienie
na material wykonywaly jednoczefnie ruchy wzgle-
dem siebie. W ten spos6b uzyskuje sie tzw. efekt
frykcyjny jak zachodzi to w tzw. kalandrach fryk-
cyjnych (ciernych) stosowanych do satynowania
papieru lub dla uzyskamia specjalnych efektéw
na materiatach tekstylnych (efekt Chintza).

Aby uzyskaé podany wyzej efekt przy pomocy
urzgdzenia wedlug wynalazku zaleca sie stosowa-
nie réznych szybko$ci napedu dla walca i tasmy
formujgcej, wzglednie dla walca i tasmy dodat-
kowej lub dla ta§my dodatkowej i tadmy formu-
jacej. Ktére z tych rozwigzan nalezy zastosowaé
w poszezegblnym wypadku zalezy .od sposobu pro-
wadzenia tas$my, obrabianego materialu = migdzy
plaszezyznami dociskowymi. Elementy dociskowe
(tasma lub walec) musza mieé réeng szybkofé ob-
wodowag.

Rysunki przedstawiajg schematycznie przyklady
wykonania urzadzenia wedlig wynalazku, przy
czym fig. 1 do 4 przedstawiajg uproszczony widok
boczny wurzgdzenia, w ktérym nacigg brzegéw
plaszcza jest rozwigzany w rézny sposé6b, fig. 5 do
7 przedstawiajg rozmaite typy laficuchéw: rolko-
wych jakie mogg byé zastosowane w urzgdzeniu
wedtug wynalazku, fig. 8 przedstawia widok bocz-
ny urzgdzenia, w ktérym tasma obrabianego ma-
terialu przebiega miedzy walcem i tafmg z two-
rzywa sztucznego, fig. 8 przedstawia widok boczny
urzgdzenia, w ktérym tasma obrabianego materiatu
przeblega miedzy tasma dodatkowsg z. tworzywa
sztucznego i tadmg formujgcs.

Na fig. 1 taSma obrabianego materiatu 1 prze-
biega w formie zakola wokét walca 2, ktéry obra-
ca sie wokél osi 8 w kierunku wskazanym
strzatka. Po zewnegtrznej stronie obrabianej tasmy
1 biegnie tasma formujgca 8 tak, ze taéma 1 na
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znacznej c¢zeSci obwodu walca 2 zamknigta jest

miedzy tasma formujaca 5 powierzchnia walca.
Od strony zewnetrznej taémy formujacej 5 znaj-

duje sie plaszcz 6, ktéry réwniez otacza na znacz-

nej czedci obwodu walec 2 i tylko u wylotu (w"

szyjce) 7 zakola znajduje sie szczelina 8, przez
ktéra wchodzi tasma obrabianego materiatu 1 i
tasma formujaca 5 przechodzgc nastepnie miedzy
plaszczem 6 i powierzchnig walca po czym opusz-
cza urzgdzenie tg samg szczeling 8.

Plaszcz 68 jest umocowany sztywno wzgledem
obrotowego walca 4 i wspélbjeinej z nim tasmy
formujqcej 5. Dla zmniejszenia tarcia miedzy
taémg formujaca 5 i plaszczem 6 przewidziane sg
laficuchy rolkowsz 9, ktére przy przebiegu ta$my
formujqcej 5 obracajq sie miedzy jej strong zew-
netrzng i wewnetrzngq strong plaszcza 6, ktoéry
stanowi plaszczyzne oporowa. Lancuchy rolkowe 9
sg gesto rozmieszczone na calej szerokosci tasmy
i powoduja przeniesienie ciSnienia na calg po-
wierzchnie oporows plaszcza, Brzegi 6’ i 6” plasz-
cza 6 sg polgczone ze sobg Sciggaczami 10, ktére
sg przewidziane po obu zewnetrznych stronach
tagémy 1. Sciggacze 10 sciggaja brzegi plaszcza do
siebie, tak ze plaszcz 6 dziala jak tasma z na-
ciggiem i wywiera ciSnienie w kierunku promie-
niowym na lancuchy rolkowe 9, ktére jest przez
nie przenoszone na tasme formujaca 5 wzglednie
na obrabiang ta$me¢ 1.

Plaszcz 8 wykazuje wprawdzie duza statecznos$é,
ale nie jest calkowicie sztywny wiec wywolane
przez rozcigganie obwodowe ci$nienie promienio-
we rozklada sie zasadniczo réwnomiernie nha ob-
wodzie walca 2. Plaszcz 6 moze byé wykonany np.

z blachy stalowej o grubosci 6 do 12 mm.
©  Fig. 2 przedstawia odmienny przyklad wykona-
nia urzgdzenia, w ktérym brzegi plaszcza 6’ i 6”
nie sg polaczone bezposrednio, lecz przez $ciaga-
cze 11 i 12 zaczepione do brzegéw 6’ i 6”. Sciaga-
cze te sg przewidziane z obu stron tasmy i sg
przymocowane do wspornika 13, ktéry opiera sie
na lozyskach walca, Wspornik 13 przejmuje sily,
ktére powstajg jako wypadkowa sil  wystepujg-
cych w ustawionych pod katem S$ciggaczach. Kie-
runek sit dziatajacych na $ciggacze 11 i 12 odpo-
wiada kierunkowi stycznej do walca 2 na wyso-
koici brzegéw 6’ i 6” plaszcza 6.

Im bardziej zblizajg sie¢ do siebie brzegi plasz-
cza 6’ i 67, tym bardziej plasko przebiegajg stycz-
ne 1| tym mniejsza sila wypadkowa dziala. na
wspornik 13 a zatem i na lozyska osi walca 3, na'
ktérych sie on opiera.

Fig. 3 przedstawia przyklad wwykonania urzg-
dzenia, w ktérym zamiast fciggaczy- dzialajacych
na brzegi plaszcza 6’ i 6” zastosowano rozpieracz
14 umieszczony w wsporniku 18, ktéry swym dzia-
laniem moze podnie$é' miejsce polgczenia 15 ko-
tew 16, 17 zaczepionych do brzegéw plaszcza 6
i 6”. Przez podniesienie punktu 15 oddala sie on
od osi 8 walca 2. Réwniez w ten sposdb powstaje
miedzy brzegami plaszcza 6’ i 6” sita fciggajaca,
ktéra powoduje poigdane sprezenie. W przedsta-
wionym na rysunku sposobie wykonania element
14 (rozpieracz) wytwarza sile 4ciskajacq, mozna
Jednak na wsporniku 18 powyzej punktu 15 prze-
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widzieé zastosowanie #ciggacza co powoduje ten

" sam efekt.

Fig. 4 przedstawia dalszy przyklad wykonania
urzadzenia, w ktérym sila Sciqggajaca wytworzona
przez S§ciggacz 10 dziala poprzez ciegla na dwa
jarzma poprzeczne o przekroju dwuetowym 18.
Jarzma te maja dlugo$é odpowiednigq do szerokoscl
tasmy. Z jarzmem 18 sila jest przenoszona po-
przez rozmieszczenie na szequoﬁcl tasmy przeno$--
niki 19 na brzegi plaszcza 6’ i 6”. Jarzma poprzecz-
ne 18 przejmujgq naprezenia zginajace, ktére po-
wstaja wskutek zaczepienia $ciggaczy 10 po brze-
gach szczeliny. Poniewaiz wskutek zginania wy-
stepujq nieré6wnomierne sily wiec dla ich wyi-6w_-
nania mozna elementy 19 wykonaé jako hydrau-
liczne przeno$niki sit polaczone ze sobg ukladem
hydraulicznym.

Rodzaj stosowanych ‘$ciggaczy 10, 11, 12, i 14 jest
dowolny. Mogg to byé trzpienie (wrzeciona), cy-
lindry hydrauliczne lub tym podobne. Poniewaz
ruchy robocze &iciggaczy sg niewielkie wiec mozna
specjalnie zalecié urzgdzenia hydrauliczne z mem-
branowymi poduszkami dociskowymi o duzej po-
wierzchni.

Fig. 5 przedstawia lancuch rolkowy 8. Kazde
ogniwo laficucha sklada si¢ z dwéch umieszczo-
nych obok siebie rolek 20, 21 o réznej diugoéci,
ktére w kolejnych ogniwach sa umieszczone od-
wrotnie (przemiennie). Ogniwa .sq polgczone ze so-
bg wygietymi lacznikami 22.

Rolki 20, 21 s jednostronnie ulozyskowane 1

tworzg prostopadle plaszczyzny boczne tak, ze sa-

siednie laficuchy rolkowe mogg byé ulozone bez-
posrednio przy sobie bez zostawiania odstepéw.
Dzieki przemiennemu rozmieszczeniu odstepoéw
miedzy rolkami 20, 21 w kolejnych ogniwach rolki
pokrywaja kazdy punkt znajdujacy sie¢ na szero-
kosci lancucha.

Fig. 6 przedstawia lancuch rolkowy 9, w ktérym
kazde ogniwo sklada sie z trzech rolek 23, 24, 25.
Rolki te w kolejnych ogniwach majg rézng diu-
gosé. Kolejne ogniwa sg polqczone prostymi lacz-
nikami, przy czym jednak w paru kolejnych og-
niwach laczniki sg stopniowo przesuwane w jed-
ng strone, tak Ze na catej dilugodci lafcucha two-
rzq one linie zygzakowatg. Powoduje to znéw ten
sam efekt, Zze przy ruchu laficucha kaidy punkt
znajdujacy sie na jego szerokofci zostaje pokryty
przez rolki. . .

Fig. 7 przedstawia inny przykiad wykonania .
taiicucha rolkowego, ktéry w zasadzie odpowiada
poprzedniemu przedstawionemu na fig. 6 z tg réz-

. nicg, 2e w tym lafdcuchu odstepy miedzy rolkami

i lgcznikami nie przebiegajg w linii zygzakowatej,
lecz sq stale przesuwane w te samg strone, tak,
ze w koricu lafcuch lgcznikéw, po zblizeniu sie¢ do
brzegu laficucha rolkowego, urywa si¢ i ponownie
zaczyna sie po przeciwleglej stronie. v

Lafcuchy wedtug fig. 5, 6 i 7 stosuje sle sze-
regowo jednak niezaleinie od sieble, tak . Ze od-
chylenie osi rolek nie powoduje tadnych trud-
nosci.

Fig. 8 przedstawia dalszy przyklad wykonania
urzgdzenia wedlug wynalazku. Dodatkowa tasma
34 wykonana jest z poliamidu co daje specjalne
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‘korzySei przy obrébce powierzchni papieru. Tasma
obrabianego materialu 1 jest w tym wypadku z
papieru, ktérg poddaje sie obrébce -ciSnieniowej
miedzy tasmg z poliamidu 34 i powierzchnig wal-
“ca. Obrébke mozna wzmocnié przez ogrzewanie
walca 2. Mozna réwniez tak ustawié naped taSmy
poliamidowej 34 lub taSmy formujacej 4, ze otrzy-
ma sie réznice szybko§ci ta§my poliamidowej 34
wzgledem powierzchni walca 2 co wywoluje efekt
cierny (frykcyjny).

Fig. 9 przedstawia dalszy spos6b wykonania
urzgdzenia wedlug wwynalazku, ktéory w znacznym
zakresie odpowiada przedstawionemu na fig. 8.
Jedynie taséma dodatkowa 38 jest w tym wypadku
inaczej prowadzona, a mianowicie tak, Zze ta$ma
obrabianego materialu 1 przebiega miedzy tas$ma
dodatkowg 38 i tasmg formujgcg 5. Ta$ma do-
datkowa 38 przebiega przez pojedynczg rolke opo-
rowg 39 umieszczong nad szczeling ptaszcza. W da-
nym wypadku dla uzyskania efektu ciernego na-
lezy przez odpowiedni dobér _szybko$ci napedu
wytworzyé réznice szybkoSci miedzy tasma dodat-
kowg 38 i tadmq formujaca 5 miedzy ktérymi
przebiega ta$ma z obrabianego materialu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urquzenie o ruchu cigglym do obrébki cis-
nieniowej materialtéw w formie tasm a zwlaszcza
taSm papierowych, tekstylnych i podobnych za-
wierajgce obrotowy walec, wok6l ktérego owinigta
jest wspélbiezna tasma formujgca, w ktérym to
urzadzeniu ta$ma obrabianego materialu prowa-
dzona jest miedzy powierzchnig walca a tasma
formujaca, a z drugiej strony opiera sie o plasz-
czyzne oporows, przy czym pomiedzy ta§mg for-
mujagca a plaszezyzng oporowg znajduja sie ele-
menty zmniejszajace tarcie, a zwlaszcza walki
toczne, znamienne tym, e plaszczyzna oporowa
utworzona jest przez plaszcz (6) otaczajacy walec
(2) na niemal calym obwodzie, a conajmniej na
wycinku wiekszym niz 180°, za§ miedzy brzegami
plaszcza (6’, 6”) utworzona jest szczelina biegnaca
réwnolegle do osi walca i sg polqczone ze sobg
urzgdzeniami §ciggajgcymi.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze plaszcz (6) stanowi plyta stalowa wygieta woko6t
walca (2). '

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze taSma formujgca (5) w znany spos6b obie-
ga w formie zakola z waska szyjkg (7) walec (2)
i ze brzegi plaszcza (6, 8”) siegaja w poblize szyj-
ki (7) zakola. N
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4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamiennc
tym, ze ma nastawne S$ciggacze (10, 11, 12, 14),
Sciggajgce brzegi plaszcza (6, 67).

5. Urzadzenie weadlug zastrz. 4, znamienne tym,
Ze poza obrebem szerokoSci obrabianej ta$my sg
urzadzenia $ciggajgce, za pomoca ktérych prze-
nosi na brzegi (6, 6”) plaszcza (6) naprezenia Scig-
gajace.

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze Sciggacze (10, 11, 12) sg bezposrednio przylto-
zone (zaczepione) do 'bszegéw (6’, 6”) plaszcza (6).

7. Urzgdzenie wedlug zasfrz. 5, znamienne tym,
ze Sciggacze dzialajg na/jarzma poprzeczne (18)
przebiegajgce w poprzek szerokosci taSmy i umiesz-
czone poza szyjka (7) zakola, wewnatrz taSmy for-
mujgcej (5), przy czym na jarzmach (105 sg umiesz-
czone na calej szerokosSci taSmy elementy (19) prze-
noszace naprezenia na brzegi (6', 6”) plaszcza (6).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze w obrebie szyjki (7) zakola przewidziany jest
wspornik (13) -oparty na lozyskach walca (2) a na
obu brzegach (6’,. 6”) plaszcza (6) umieszczone sg
§ciggacze (11, 12) polgczone ze wspornikiem (13).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ie na obu brzegach (6’, 6”) plaszcza (6) s3 umiesz-
czone Sciggacze (11, 12), ktére moga niezaleznie od
siebie wywolywaé naciag miedzy odpowiednimi
brzegami (6’, 6”) praszcza (6) i nieruchomym
wspornikiem (13). :

10. Urzgdzenie wedlug. zastrz. 9, znamienne tym,
ze ma rozpieracz (14), ktéry moze zmieniaé polo-
zenie miejsca polgczenia " (15) ciegiel (16, 17) z
wspornikiem (13) opartym na lozysku wealca.

11. Urzadzenie wediug zastrz. 1—10, znamienne
tym, ze taséma formujgca (5) wykonana jest z
tasmy.  stalowej, a miedzy tasmg stalowg i wal-
cem (2) przebiega ta$ma dodatkowa (34, 38).

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, znamienne tym,
ze dodatkowa ta$ma (34, 38) wykonana jest z po-
liamidu. ’

13 Urzadzenie wedlug zastrz. 1—15, znamienne
tym, ze taSma formujaca (5) i urzadzenia rolkowe
przebiegajg jako tasSmy bez kofica na torach zew-
natrz walca (2).

14. Urzgdzenie wedlug zastrz. 16, znamienne tym,
ze urzadzenia rolkowe sg przewidziane jako rol-
kowe lancuchy (9) bez konca ulozone $ciSle obok
siebie na calej szeroko$¢i taSmy.

15. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—17, znamienne
tym, ze walec (2) i plaszcz (6) sg ogrzewane.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—18, znamienne
tym, ze walec (2) i taSma formujgca (5) lub walec
(2) i tadma dodatkowa (34) lub tasma dodatkowa
(38) i tasma formujgca (5) mogg byé napedzane
z r6zng szybko$cia obwodows.
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