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(%) Eckwinkel fir Profile.

@ Eckwinkel far Profile, insbesondere Dachrinnen und 30
Rohre sollen einfach herstellbar sein und eine veranderbare 303 ‘ W5 34
Winkelstellung der geraden Profiiteile beim Einbau und nach- ’
traglich ermoglichen. Dies geschieht dadurch, daf3 die gera- A e
den Profilteile (11, 12) miteinander und/oder mit einem Eck- I N /s\ -
stiick (14) durch flachenhaftes elastisches Material (30) ver- VAN >
bunden werden. [N .
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ECKWINKEL FUR PROFILE

Anwendungsgebiet, Stand der Technik

Eckwinkel werden bei Profilen verschiedenster Art benottigt.
Besondere Bedeutung haben sie fir Dachrinnen und fir Rohre.
Bendtigt werden sie aber auch bei Profilen anderer Art, z.B.
stranggepreBten Profilen aus Leichtmetall. Die Profile
selbst kénnen aus formbestadndigem Material verschiedener Art
bestehen, z.B. aus Blech, aus gezogenem oder stranggepreBtem
Metall, aus Kunststoff, z.B. Hart-PVC, Steingut und anderem.

Die Eckwinkel sind im allgemeinen rechtwinklig. Aber auch
geometrische Winkel anderer GrdBen sind von Bedeutung, z.B.
Winkel von 120° bei sechseckigen Gegenstdnden oder Gebduden

sowie Winkel, die von 90° abweichen, bei Regen-Fallrohren.

Die Problematik sei anhand von Eckwinkeln fir Dachrinnen
ndher erldutert. Ahnliche Probleme treten aber auch bei
Eckwinkeln fir Profile anderer Art auf, insbesondere fir

Rohre.
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Auf dem Gebiet der Dachrinnen iét ésrbekahnt, Eckwihkel
einteilig aus Blech zu prigen. Dies erfordsrt:jeddch,hohe

Formkosten und sehr starke Pressen.

Gebriuchlicher sind daher Vérfahren,'ECkwinkeljaus geraden
Rinnenteilen zu fertigen. Aus Blech bestehende Rinnenteile

werden auf Gehrung geschnltten, wobel dem 81nen Rlnnent81l

etwas mehr Blech belassen,w1rd, 50. dak ein Falz geblldet
werden kann. Der Falz wird angebordelt und dann mit dem an-
deren Rinnenteil vérlﬁtet} Man kann hierzu ver21nktes Eisen-

blech, hupferblech ‘oder Tltan Zlnk Elech verwenden

In jedem Falle erfordert die Hefstglluhg relativ viel -Arbeits-

aufwand.

Aus Kunststoff bestehende Rinnenteile (DE-GM 17 78 170) wer-
den ebenfalls auf Gehrung und- in relativ kompllzlerter Weise
sO geschnltten, daB sie 91nander uberlappen und dann mlttels

verdicktem GieBharz mlie;nandar verklebt.

Bie so hergestellten Eckw1nkel 51nd starre Gebllde, ‘was zwel
~ Nachteile hat. '

An den wenigsten Bauten betrdgt der WinkéI:ZWiSCHenrgeraden
Dachrinnen genau an®. Abweichungen vop einigen Grad sind
iblich. Dann passen von vornherein QDO-Eckwinkeirnicht, und

es ergeben sich Spannungen schon beim Einbau.

Im Gebrauch treten an den Dachrlnnen erhebllche Temperatur-

unterschiede und damlt erhebllche Langsdehnungen auf Die



0025145

-3 - 83-10/11-ad

Folge ist ein Auswartsschieben oder Einwartsziehen der
Eckwinkel, wobei sich der geometrische Winkel zwischen

den geraden Dachrinnen andert.

Aus beiden Grinden reissen starre Eckwinkel nach einiger

Zeit ein.

Aufgabe, LGsung, Vorteile

Durch die vorliegende Erfindung sollen Eckwinkel geschaf-
fen werden, die einfacher herstellbar sind und einen ein-
wandfreien Einbau auch dann ermdglichen, wenn der geome-
trische Winkel des Eckwinkels von dem zwischen den Profi-
len etwas abweicht. Auch im weiteren Gebrauch des Eckwinkels
sollen Anderungen des geometrischen Winkels zwischen den Pro-

filen ausgeglichen werden.

Diese Aufgabe wird gemdB Anspruch 1 geldst.

Die Herstellung vereinfacht sich dadurch, daB kein Falz vor-
gesehen werden mufl. Bei Profilen aus Blech, insbesondere
Dachrinnen, entfidllt das Verloten. Es entf&llt das nachtrig-
liche Verzinken von Schwarzblechwinkeln. Vielmehr kann von
vornherein mit verzinktem Stahlblech gearbeitet werden. Eine
Anzahl von Arbeitsgéngen wird dadurch ersetzt, daB die geraden
Profilteile durch einen elastischen Streifen miteinander was-

serdicht verbunden werden.

Ein so hergestellter Eckwinkel bietet den weiteren Vorteil,
daB er Winkel&nderungen sowochl beim Einbau, wie auch im

laufenden Betrieb durch entsprechende Dehnung und Stauchung
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des elastlschen Materlals 2ulschen den ProF11t91len aus-
gleicht. Werden die geraden Pro¥11telle auf Gehrung ge-
schnitten, sp sing erhebllc‘e Toleranzen,der Gehrungs-

schnitte unschidlich.

Die Eckw1nkel konnen fir andere als rachte geometrlsche

W1nkel vorgesehen sein.

WEiterbildUhgen der Erfindung

Besteht gemédB einer Weiéefbiidung'nach?Anspruch'2 der ela-
stische Streifen aus Kunstkautsphuk, so erzielt man eihefir
besonders Hohe Lebensdauer, auch géééﬁ;UV-Strathhg, und
Zuverléssigkeit der Abdichtung”zwiSCHeﬁ Profilteilen und )

elastischem Streifen untér,AnwendUhg éiner Vulkanisation.

Wird dagegen fur besondere Anwéndungsféilé ein elastischer
Streifen aus Kunststoff verwendet, so bieten'sich Kleb-
oder Schweleerblndungen zur Er21elung elner zuverla551gen
Abdichtung an (Anspruch 3)

Bei Eckwinkeln fir Dachrlnnen mit. auF Gehrung geschnlttenen
geraden Profilteilen wird gem&B- 91ner wglterblldung nach
Anspruch 4 der elastische Streifen nur anrder Innenseite

des Eckwinkels'vorgesehen,,sb daB, rvon unten her betradhtet
nur ein sehr schmales Strelfenstuck zw1schen den Proflltellen

verbleibt und sich somit ein befrledlgender Elndruck erglbt
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Nach Anspruch 5 1&8Bt sich fidr Dachrinnen eine besonders
zweckmdBige Ausfihrungsform eines tEckwinkels dadurch
schaffen, daB ein eigentliches Eckstick aus formbestandi-

gem Material geformt wird, das die geometrische Eckdiago-

nale enthalt und an seinen peiden Sciten durch elastische Strei-

fen mit den geraden Dachrinnenteilen verbunden ist. Eine hdhere

mechanische Festigkeit erzielt man durch das Uberlappen der
harten feile (Eckstick und gerade Dachrinnenteile). Dadurch,
daB an beiden Ré&ndern des Ecksticks eine Winkelversetzung
méglich ist, erhtht sich die elastische Winkelbeweglichkeit
insgesamt. Wird das Eckstick aus Blech tiefgezogen, so kann
es, gquer zur Eckdiagonalen betrachtet, sehr schmal sein.
Wird es dagegen sus formbesténdigem Kunststoff geformt, so
kann es breiter sein und z.B. mit R&ndern enden, die quer

zur Léngsrichtung der geraden Dachrinnenteile verlaufen.

Bei der Betrachtung von unten her ergibt sich ein besonders
guter Eindruck dadurch, daB der oder die beiden elastischen

Streifen (abgesehen vom Randwulst) nicht zu erkennen sind.

Nach Anspruch 7 1&Bt sich die Beweglichkeit noch dadurch
erhthen, daB die Dachrinnenteile und das Eckstick iber die
Breite zweier Verschiebungszonen unverbunden bleiben, so
daB dort einerVerschiebung unter elastischer Verformung je-

des der elastischen Streifen nichts im Wege steht.

Bei Eckwinkeln fir Rohre ergibt sich eine besonders einfache
Herstellung gemdB einer Weiterbildung nach Anspruch 8 dadurch,
daB der elastische Streifen nur an der AuBenseite der Profil-

teile vorgesehen wird.
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Erléuterungrdér Erfinaung'

Ausflhrungsbsispiele der Er#induhg FGr}DaChrinheh— unc
Rohreckwinkel werden im folgenden anhahd'dBPVZeiphhuhg

beschrieben.

Figur 1 ist eine Draufsicht zuf der Eckwinkel. Die Figur
zeigt sowohl eine Dreufsicht auf einen Dachrin-
nen-Eckwinkel, ndmlich in die Rinne'hiheingeseheh;

als auch eine Draufsicht aufieinenrRaht?Eckwinkel.

N

Figur ist eine perspexktivische Arsicnt eines Dachrinnen- -

Eckwinkels.

Figur 3 ist eine Drauf5i¢ht auf einen Daéhrinhen-Eckwinkel
mit einem Eckstiick, das die geraden Dachrinnen-

teile Uberlappt und mit zwei eiaStischen,StreiFen.'
Figur 4 ist ein Querschnitt nach Linié iV—IV'in Figur 3.

Figur 5 und 6 sind DarsteilUngehrentéprééhend'Figur 3 und
4 giner abgewandelten Aus%ﬁhrdhgs¥orm'eines Dach-

rinnen-Eckwinkels.

Ein Eckwinkel nach Figur 1 hat zwei gerade Profilteile 1

und 2, die an ihren StoBstelleﬁfzumihdestiannéherhd'auFrGeh-
rung geschnitten sind. Die Gehfﬁngskanteh sind géstrichelt 7
dargestellt. Zwischen ihnen besfeht ein Abstand,gkvon 1{bisr
5 mm, insbesondere von 2 bis 3 hm. Beide Rinnenteile sind
durch einen Streifen 4 aus Kunstkautschuk oder Kunststoff
miteinander wasserdicht aberrelastisCH VBrbunden; Diés ge-
schieht bei elastischen'StreiFen'auéfKuﬁstkautschuk durch
Vulkanisieren, bei Streifen aus Kuqsﬁstbe; insbesondere

Polyvinylchlorid, durch Kleben oder SchweiBen.
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Zur Herstellung eines Dachrinnen-Eckwinkels (Figur 1 und 2)
werden die Rinnen-Profilteile 1 und 2 aus verzinktem Eisen-
blech, Kupferblech oder Titan-Zink-Blech geschnitten. Sie

werden dann in einer Vulkanisierform so zusammengelegt, daB
der kleine Abstand a zwischen ihnen verbleibt. Ein Streifen
aus Kunstkautschuk von z. B. 4 cm Breite wird nur an der

Innensédite aufgelegt. Dann wird der Streifen durch Vulkani-

sieren mit den beiden Rinnenteilen verbunden.

In dem fertig vulkanisierten Winkel Uberlappt der Kunstgum-
mistreifen die beiden Rinnenteile, quer zur Gehrungsschrége

gemessen, um z. B. 1,5 bis Z cm.

Figpur 3 zeigt eine abgewandelte Ausfihrungsform eines Dach-
rinnen-Eckwinkels in Draufsicht bei zum Teil weggebrochen
dargestellten elastischen Streifen. Es sind wiederum zwei
gerade Profilteile, hier Dachrinnenteile 11, 12, vorgesehen,
die jedoch weggebrochen dargestellt sind und je einen hohlen
AuBenwulst 13 haben. Beide Prcfilteile werden von einem Eck-
stick 14 lberlappt, das sich zu beiden Seiten der Eckdiago-
nalen 16 erstreckt und einteilig, z. B. aus Blech tiefgezo-
gen ist. Das Eckstlick 14 Uberlappt die der Eckdiagonalen 16
zugekehrten Rédnder 18 der Dachrinnenteile 11, 12. Die Ré&nder
sind, wie hier dargestellt, auf Gehrung geschnitten. Sie
kénnen jedoch auch, genau wie die AuBenrdnder 21 des Eck-
sticks von der Gehrungsrichtung, hier 45°, abweichen. We-
sentlich ist lediglich, daB sich die Rander Uberlappen. Die
in Figur 3 dargestellte schmale Form des Ecksticks 14 mit
auf Gehrung geschnittenen AuBenrdndern 21 eignet sich beson-
ders fiur das Tiefziehen aus Blech. Wird das Eckstick 14 da-
gegen aus Kunststoff geformt, so kénnen dessen AuBenrander
quer, z.B. rechtwinklig zur Léngsrichtung der geraden Dach-

rinnenteile 11, 12 verlaufen, wie es die gestrichelte Linie 21’



0025145

-8- . 83-10/11-ad

andeutet. Die geraden Dachrinnenteile 11, f2,haben,dannr

entsprechende Rénder 18'.

Die nach oben ?reiliegeﬁden‘Rénﬂef,21,desrEckstacks 14
werden durch je einen elastiséhen:Strei¥eﬁ524,Uberdéckt.
Die Streifen'verlaQFén iber die ganzen Léngen der Rénder

21 und sind nur der. Uber51chtllchkelt halber weggebrochen,
dargestellt. Die- elastischen Streifen 51nd mit den Teilen
11, 12 und 14 nur in den,schraf?rert dargestellten Befesti-.
gungszonen 24.1 und 24. 27¥éSt'verbuhden Ih”den'dazwiSChen-
liegenden Versuhlebungszonen 24.5 ‘haben sie dagegen kEIHE

Verblnduns mit den Teilen 11, 12 oder 14.

Vorzugsweise werdenrdié Dadﬁrinnéntéiie 11, 12 und das Eck-
stiick 14 aus Blech, insbesondere Titan-Zink-Blech tiefge-
zogen. Sie werdenrdann'in'der7ihfFiguf 3'dargestellféh An-
ordnung in eine Vulkanisiéf?orm.gebracht,,hachdem'Papier—
streifen Uber die'Breite'der‘Verschiebungs;onen 24.5 zumin-
dest auf je eiﬁen'Sthifen der Dachrinnéﬁfeilei11,'12, bes-
ser zusitzlich auf die Rander deerckstUcks geklebt wurden.
Dann werden zwel Str91fen 24 aus Kunstkautschuk aufgelegt
die Form wird geschbssen und es w1rd vulkanisiert, ‘wobei
sich der Vulkanlsat;onsvorgang,auF die schraf?;erten,Be-
festigungszonen 24.1, 24.2 beschrinkt, so daB nur dort eine
feste Verbindung zwiéchen den elastischantstreifenaund den
Blechteilen eintritt; wihrend im Bereibh der Vérschiebungs-
zonen 24.5 keinerlei,Verbihdung zwischen Biechteilen und

glastischen Strei?en entsteht.

Im Gebrauch k&nnen sich die Teile 11 und 12 gegenﬁbéf d8m
Eckstiick 14 unter elastlscher Verformung oder Aufwolbung der
elastischen Str81fen relativ weit verschleben, so.- daB groBe
W1nkelanderungen Uberbrickt werden kénnen. Durch die Uber-
"lappung der harten Teile 11, 14 und 12 w1rd781ne hohe mecha-
nische Festigkeit erzielt. - o
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Die Ausflhrungsform eines Dachrinnen-Eckwinkels nach Figur
5 und 6 unterscheidet sich von derjenigen nach Figur 3 und
4 nur dadurch, deaB die inneren Rénder 31 der Dachrinnen-
teile 11 und 12 coberhalb statt unterhalb des Ecksticks 14
liegen. Hier wird ein einziger elastischer Streifen 30 ver-
wendet, der in drei Befestigungszonen 30.1 und 30.3 mit

den Dachrinnenteilen 11, 12 bzw. dem Eckstlick 14 fest ver-
bunden ist, wadhrend wiederuﬁ'Verschiebungszonen 30.5 ver-

bleiben, die sich in diesem Falle groBtenteils ohberhalb des
Eckwinkels 14 befinden.

cei den Ausfihrungsformen nach Figur 3 bis & haben die
\VVerschiebungszonen vecrzugsweiss eine Breite ven etwa 1 cm
und die Befestigungszonen vorzugsweise eine Breite von je

etwa 1,5 bis 2 cm, immer quer zur Eckdiagonalen 16 ge-

messen.

Wird das Eckstick 14 aus Blech tiefgezogen, so werden Dach-
rinnen-Eckwinkel vorzugsweise in der Ausfidhrungsform nach

Figur 5 und 6 hergestellt.

Zur Herstellung eines Rohr-Eckwinkels werden von einem Rohr
zwei Profilsticke 1 und 2 so abgeschnitten, daB die Gehrungs-
schrigen entstehen (Figur 1). Ein elastischer Streifen, z.B.
aus Polyvinylchlorid wird von auBen her um die StoBstelle an
den Gehrungsschrégen herumgefihrt und mit den Profilstiicken

verklebt oder verschweiBt. Es verbleibt wieder ein kleiner

Abstand a von 2 bis 5 mm.
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PATENTANSPROUCHE

Eckwinkel fir Profile, insbesondere Rinnen und Rohre,

mit zwei geraden Profilteilen (1,12; 11, 12) aus form- |
best&ndigem Material dadurch ge kennzeichnet,
daB die geraden ProFlltelle (1,-2: 11, 12)-durch ¥1échen4
haftes elastisches Material (4, 24; 30) derart elastisch

verbunden sind, daB dle gegenseltlge Wlnkelstellung der

.Profilteile verdnderbar blelbt.  '

Eckwinkel nach Ansbruch 1, dadufch gekennz eic h -

net, daB das elastlsche Materlal Kunstgumm1 oder Kunst-
kautschuk ist und mit belden Profilteilen (1, 25 11, 12]
und gegebenenfalls einem welteren Bestandt91l (14) durch
Vulkanisation verbunden 1st

Eckwinkel nach Anspruch 1, ‘dadurch g e k e n n zeich -
net, daB das elastische Naterlal Kunststoff insbeson- -
dere Polyv1nylch10r1d ist und mit den beiden Prof11t91len
(1, 2; 11,12) und gegebenenfalls einem weiteren Bestand-

teil (14) durch Kleben oder SchwelBen verbunden 1st
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Eckwinkel nach einem der vorangehenden Anspriche, fir
eine Dachrinne, ge ke nnzeichnet durch

folgende Merkmale, von denen Merkmal a) bekannt ist:

a) Die Profilteile (1, 2) sind Dachrinnenteile;

b) die Profilteile sind zumindest anndhernd auf Gehrung
geschnitten und haben, guer zur Gehrungsschrége ge-

messen, einen gegenseitigen Abstand von 1 bis 5 mm,

insbesondere 2 bis 3 mm;

c) ein Streifen (4) aus dem elastischen Materis! ist
nur an der Innenseite der Dachrinnenteile vorgesehern
und Uberbrickt den Abstand.

(Figur 1 und 2)

Eckwinkel nach einem der Anspriiche 1 bis 3 fir eine
Dachrinne mit folgenden Merkmalen, von denen Merkmal a)

bekannt ist:
a) Die geraden Profilteile sind Dachrinnenteile (11, 12);

b) ein Eckstilck (14) aus formbestindigem Material im Bereich
der Eckdiagonalen (16) Uberlappt die der Eckdiagonalen

zugekehrten Ré&nder der geraden Dachrinnenteile (11, 12);

c) an der Rinnen-Innenseite des Eckwinkels ist mindestens
ein elastischer Streifen (24, 30) vorgesehen, der das
Eckstiick (14) mit den geraden Dachrinnenteilen elastisch

verbindet.

(Figur 4 bis 6)

Eckwinkel nach Anspruch 5, dadurch ge ke nnzeich-
net, daB zweil elastische Streifen (24) vorgesehen sind,
deren jeder das Eckstick mit einem der geraden Dachrinnen-
teile (11, 12) verbindet (Figur 3 und 4).

et e e et
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Eckwinkel nach Ansprhbh 5 oder 6, g ekennzeich -

n et durch folgende Merkmale:

a) Der oder jeder elastische Streifen (24 30) ist mit
den einander Uberlappenden Teilen (11, 14, 12) bei-
der591ts einer Verschlebungszone (24 5 30.5] fest

verbunden;

b) die Verschiebungszone VBrléuft léngs der:Uberlabpungs-
kante (21, 31), insbesondere oberhalb des in Gebrauchs-
lage unteren der einander Uberlappenden Teile.

(Figur 3 bis 6)

Eckwinkel nach Anspruéh:?,idadurCB',giélk ennz eioch -
net, daB die Verschiebuhgszdné7(24.5, 30.5) quer zur
Uberlappungskante (21, 3{},eine Breite von 0;5 bis 2,

insbesonderé etwa 1 cm hat.

Eckwinkel nach 91nem der Anspruche 1- blS 3 fur Rohre,

gekennzeic hne t  durch. folgende Nerkmale,

von denen Merkmal a) bekannt 1st
a) Die Profilteile (1, 2) sind Rohrstiicke;

b) die Profilteile sind zumihdestlannéherhd auf Gehrung
geschnitten und haben, quer zZur Gehrungsschrage -gemes-
sen, einen gegenseltlgen Abstand von elnlgen M1111—

metern;
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c) ein elastischer Streifen (4), der den Abstand zwischen
beiden Rohrsticken an der Gehrungsschréage Uberbrickt,

ist an der AuBenseite der Rohrsticke vorgesehen.

(Figur 1)
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