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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 29日 (2007.3.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 ポ リ ア ミ ド を 紡 糸 冷 却 後 、

非 接 触 で 加 熱 延 伸 し 、 し か る 後 に ゴ デ ロ ー ラ で 引 き 取 り 、 且 つ 延 伸 時 の 加 熱 温 度
が ２ ０ ０ ℃ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る ポ リ ア ミ ド 繊 維 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】 輻 射 に よ り 加 熱 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ポ リ ア ミ ド 繊 維 の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 ゴ デ ロ ー ラ が 引 取 用 の 単 一 の 第 １ ゴ デ ロ ー ラ と そ れ に 続 い て 糸 道 の 方 向 を 下
向 き に 転 換 す る た め の 単 一 の 第 ２ ゴ デ ロ ー ラ と か ら な り 、 両 ゴ デ ロ ー ラ に 対 す る 繊 維 糸 条
の 巻 き 付 け 角 度 が ３ ６ ０ ゜ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ の い ず れ か に 記 載 の
ポ リ ア ミ ド 繊 維 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 本 発 明 の ポ リ ア ミ ド 繊 維 の 製 造
方 法 は 、 主 と し て 次 の 構 成 を 有 す る 。 す な わ ち 、 ポ リ ア ミ ド を 紡 糸 冷 却 後 、

非 接 触 で 加 熱 延 伸 し 、 し か る 後 に ゴ デ ロ ー ラ
で 引 き 取 り 、 且 つ 延 伸 時 の 加 熱 温 度 が ２ ０ ０ ℃ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る ポ リ ア ミ ド 繊
維 の 製 造 方 法 、 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 な お 、 実 施 例 中 の 特 性 値 の 測 定 は 、 次 の と お り に 行 っ た 。

油 剤 付 与 装 置 に よ り 油 剤 を 付 与 し 、 集 束 さ せ た 繊
維 糸 条 を

油 剤 付 与 装 置
に よ り 油 剤 を 付 与 し 、 集 束 さ せ た 繊 維 糸 条 を



(a)破 断 伸 度
　 引 張 試 験 機 （ ORIENTEC社 製 TENSILON RTM-100） を 用 い 、 資 料 長 50cm、 引 張 速 度 100cm/分
の 条 件 で 応 力 歪 み 曲 線 を 求 め 、 こ の 曲 線 か ら 求 め た 。
(2)糸 斑
　 ウ ー ス タ ー 糸 斑 測 定 装 置 （ ZELLWEGER社 製 USTER TESTERII） を 用 い て 測 定 し た 。
(3)糸 速 度 、 ス リ ッ プ 量
　 糸 速 度 に つ い て は レ ー ザ ー ド ッ プ ラ ー 糸 速 度 計 (MALVERN社 製 TYPE6200)を 用 い て 測 定 し
た 。 ま た 、 ス リ ッ プ 量 に つ い て は 、 上 記 測 定 に よ り 求 め た と

と の 差 か ら 次 式 に よ り 求 め 、 － ５ m/分 以 上 を ス リ ッ プ 有 り と 判 定 し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ス リ ッ プ 量 （ m/分 ） ＝
　 （ 実 施 例 １ ～ ２ ４ 、 比 較 例 １ ～ １ １ ）
　 図 １ に 示 す 工 程 に 従 っ て 行 っ た 。 相 対 粘 度 （ ９ ６ ％ 硫 酸 を 溶 媒 と し 、 試 料 濃 度 １ ｇ ／ ｌ
、 室 温 ２ ５ ℃ で 測 定 ） が ２ ． ６ ２ の ナ イ ロ ン ６ チ ッ プ を 溶 融 押 出 機 に 供 給 し 、 紡 糸 温 度 ２
７ ０ ℃ で 溶 融 し 、 孔 径 が ０ ． ２ ５ ｍ ｍ の 紡 糸 孔 を ２ ０ 個 有 す る 紡 糸 口 金 １ よ り 吐 出 さ せ た
。 こ れ を 冷 却 装 置 ２ よ り 風 温 ２ ０ ℃ 、 風 速 ３ ０ ｍ ／ 分 の 冷 却 風 を 吹 き 付 け て 糸 条 Ｙ を 冷 却
し 、 油 剤 付 与 装 置 ３ に よ り 油 剤 を 付 与 、 糸 条 を 収 束 さ せ た 後 、 紡 糸 口 金 １ 面 よ り ３ ． ０ ｍ
下 方 に 位 置 す る 有 効 熱 処 理 長 が ０ ． ９ ｍ の 非 接 触 輻 射 式 熱 処 理 装 置 ４ を 通 過 さ せ 、 輻 射 波
に よ り 熱 処 理 し た 。 熱 処 理 装 置 を 出 た 糸 条 を 第 １ ゴ デ ロ ー ラ に よ り 引 き 取 り 、 第 ２ ゴ デ ロ
ー ラ （ 表 面 温 度 １ ４ ０ ℃ ） を 介 し て ４ ０ ０ ０ ｍ ／ 分 で 引 き 取 り 、 巻 き 取 り 装 置 ７ で ４ ０ ０
０ ｍ ／ 分 で 巻 き 取 っ て ６ ０ ｄ ／ ２ ０ ｆ の 繊 維 を 得 た 。 こ の と き 熱 処 理 装 置 温 度 、 ロ ー ラ 間
延 伸 倍 率 を 表 １ に 示 す よ う に 種 々 変 更 し て 行 っ た 。 ま た 、 測 定 に よ り 得 ら れ た 第 １ ゴ デ ロ
ー ラ 上 で の 糸 速 度 、 ス リ ッ プ 量 、 破 断 伸 度 を 表 １ に 示 す 。 表 １ か ら 明 ら か な よ う に 、 実 施
例 １ ～ ２ ４ で は 第 １ ゴ デ ロ ー ラ 上 で の 糸 条 の ス リ ッ プ も な く 、 結 果 得 ら れ た 繊 維 の 糸 斑 に
も 異 常 な 波 形 は 見 ら れ な か っ た 。 ま た 、 熱 処 理 装 置 を 用 い な か っ た 時 と の 伸 度 差 に つ い て
も ３ ％ 以 上 で あ り 、 熱 処 理 装 置 内 で の 延 伸 効 果 が 発 現 さ せ る こ と が で き た 。 比 較 例 １ ～ １
０ で は 熱 処 理 装 置 の 温 度 が 低 か っ た た め 、 第 １ ゴ デ ロ ー ラ 速 度 を ど の よ う に 設 定 し て も 糸
条 加 熱 に よ る 延 伸 効 果 が 得 ら れ な か っ た 。
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