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(54)实用新型名称

一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种冶金企业机械设备

轨道专用牵引装置，包括手柄、框架、轨道抓卡机

构，所述手柄下部设置框架，所述框架上设置轨

道抓卡机构，所述轨道抓卡机构装卡在轨道上，

所述轨道抓卡机构包括可调节螺杆，所述可调节

螺杆水平设置于所述框架两侧，所述可调节螺杆

顶在轨道两侧。
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1.一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，其特征在于：包括手柄（1）、框架（2）、轨

道抓卡机构，所述手柄（1）下部设置框架（2），所述框架（2）上设置轨道抓卡机构，所述轨道

抓卡机构装卡在轨道上。

2.根据权利要求1所述的一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，其特征在于：所述

轨道抓卡机构包括可调节螺杆（5），所述可调节螺杆（5）水平设置于所述框架（2）两侧，所述

可调节螺杆（5）顶在轨道两侧。

3.根据权利要求2所述的一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，其特征在于：所述

可调节螺杆（5）顶在轨道两侧的一端上配合安装有滚轮（3）。

4.根据权利要求2所述的一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，其特征在于：所述

框架（2）两侧设置有槽孔（6），所述可调节螺杆（5）配合安装在所述槽孔（6）上，所述可调节

螺杆（5）通过螺母（4）固定安装在所述槽孔（6）上。

5.根据权利要求1所述的一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，其特征在于：所述

手柄（1）为φ32mm无缝钢管。

6.根据权利要求1所述的一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，其特征在于：所述

框架（2）底部设置有支撑座（7）。
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一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及轨道检修设备技术领域，特别涉及一种冶金企业机械设备轨道专

用牵引装置。

背景技术

[0002] 目前，大型冶金企业使用轮式车轮配合生产的项目数不胜数，但凡有轮式车辆存

在，就有承载它运行的轨道存在，如桥式起重机，钢包车，焦炉系统拦焦车、熄焦车、推焦车、

煤车，高炉系统上料小车等待，都需要有轨道的承载才能作业，而安装轨道的空间位置各不

相同，大多数的情况下对轨道的更换检修都可以使用起重吊装设备配合作业，而对于在空

间受限、位置狭小、环境复杂等情况轨道更换的作业，就只能靠人力进行搬抬，而人力搬抬

时，由于没有专用的轨道搬运器具，往往是通过绳索缠绕轨道后，通过长杆抬起，费时费力，

劳动强度大，安全还无法保证。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，针对现行的对于在

空间受限、位置狭小、环境复杂等情况轨道更换的作业，就只能靠人力进行搬抬，而人力搬

抬时，由于没有专用的轨道搬运器具，往往是通过绳索缠绕轨道后，通过长杆抬起，费时费

力，劳动强度大，安全还无法保证的问题。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型的技术方案具体如下：

[0005] 一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，包括手柄、框架、轨道抓卡机构，所述

手柄下部设置框架，所述框架上设置轨道抓卡机构，所述轨道抓卡机构装卡在轨道上。

[0006] 所述轨道抓卡机构包括可调节螺杆，所述可调节螺杆水平设置于所述框架两侧，

所述可调节螺杆顶在轨道两侧。

[0007] 所述可调节螺杆顶在轨道两侧的一端上配合安装有滚轮。

[0008] 所述框架两侧设置有槽孔，所述可调节螺杆配合安装在所述槽孔上，所述可调节

螺杆通过螺母固定安装在所述槽孔上。

[0009] 所述手柄为φ32mm无缝钢管。

[0010] 所述框架底部设置有支撑座。

[0011] 本实用新型的有益效果是：

[0012] 1、本实用新型能将各类型号的轨道在局限空间进行牵引，整个操作过程稳定进

行，保证作业人员的安全。

[0013] 2、本实用新型设计根据轨腰位置高低，上下移动调节可调节螺杆在槽孔内的位

置，使轨道抓卡机构稳定的将轨道抓起。

[0014] 3、本实用新型设计通过轨道轨底宽度确定框架尺寸，通过螺母对可调节螺杆进行

固定，使末端滚轮支撑在轨腰上部进行轨道的牵引。

[0015] 4、本实用新型底座支撑座选用40mm×30mm×20mm实心铁块，具有较强的的抓地
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力，结实、耐用。

[0016] 5.  本实用新型降低劳动强度，提高了工作效率和使用安全，体积小巧，制作简单。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0018] 其中，1.手柄，2.框架，3.滚轮，4.螺母，5.可调节螺杆，6.槽孔，  7.支撑座。

具体实施方式

[0019] 如图1所示，一种冶金企业机械设备轨道专用牵引装置，包括手柄1、框架2、轨道抓

卡机构，手柄1下部设置框架2，框架2底部设置有支撑座7，框架2上设置轨道抓卡机构，轨道

抓卡机构装卡在轨道上，轨道抓卡机构包括可调节螺杆5，可调节螺杆5水平设置于框架2两

侧，框架2两侧设置有槽孔6，可调节螺杆5配合安装在槽孔6上，可调节螺杆5通过螺母4固定

安装在槽孔6上，可调节螺杆5顶在轨道两侧，可调节螺杆5顶在轨道两侧的一端上配合安装

有滚轮3，手柄1为φ32mm无缝钢管。

[0020] 本实用新型在使用时，第一步，根据轨道腰部高低位置，拧松螺母4调整可调节螺

杆5在槽孔6内的位置，当滚轮3接触轨道腰部两侧后，拧紧螺母4使可调节螺杆5固定在槽孔

6内，第二步，将若干个调整好可调节螺杆5高度的本实用新型，从轨道一端装入轨道，由于

可调节螺杆5末端均设置了滚轮3，一侧操作者手持手柄1将本实用新型向轨道一端推动，本

实用新型即可悉数装入轨道，此时，通过手柄1将轨道抬起，实现轨道的拆卸、安装、调整、找

正、更换。
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图1
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