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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Betéti-
gungskopf einer Saug-Druck-Pumpe zum Ausspritzen
eines Produkts aus einem Behaltnis, der einen zu einer
Ausspritz6ffnung fiihrenden AuslalRkanal aufweist, in
dem ein durch eine Feder belastetes Verschluf3stiick an-
geordnet ist, wobei das Verschlu3stiick in seiner
SchlieR3stellung die Ausspritzéffnung unter der Kraft der
Feder unmittelbar abdichtet und durch den bei Betéati-
gung der Saug-Druck-Pumpe ausgeiibten Druck des
Produkts dessen Durchflu? durch den AuslaRkanal und
durch die Ausspritzéffnung gegen die Kraft der Feder
freigibt, und wobei ein sich an die Ausspritzéffnung an-
schlieBender erster Auslalkanalabschnitt von einem
Rohr umgeben ist, in dem das Verschlussstiick abge-
dichtet verschiebbar gefuhrt ist und das in eine Bohrung
im Korper des Betatigungskopfes eingesetzt ist, die zwi-
schen sich und dem Rohr einen einen zweiten Auslai3-
kanalabschnitt bildenden Ringraum begrenzt, der tber
einen dritten, die Wand des Rohres durchquerenden
AuslalR3kanalabschnitt mit dem ersten AuslalRkanalab-
schnitt verbunden ist.

[0002] Bei einem bekannten Betatigungskopf dieser
Art (DE 201 03 144 U1) erstreckt sich ein AuslaBkanal-
abschnitt durch den Kérper des Betatigungskopfes hin-
durch bis in einen sich an die Austrittséffnung anschlie-
Renden zylindrischen Raum in einer Bohrung des Kor-
pers, in der das VerschluR3stiick abgedichtet gefuhrt ist.
Die Ausbildung dieses AuslaRkanalabschnitts ist auf-
wendig. Sie erfordert ein kompliziertes Formwerkzeug,
wenn der Korper des Betatigungskopfes, wie iblich, aus
thermoplastischem Kunststoff hergestellt wird. Zusatz-
lich erfordert er eine zweiteilige Ausbildung des Kdrpers,
dessen Teile dicht miteinander verbunden werden mus-
sen, sei es durch Schweifl3en oder Kleben, was zeit- und
arbeitsaufwendig ist.

[0003] Beieinem anderen bekannten Betatigungskopf
(DE 27 09 796 B2) ist das VerschluRstiick als Ventilschie-
ber ausgebildet, der quer zu einer EinlaR6ffnung eines
zwischen dem VerschluB3stiick und der Ausspritzéffnung
liegenden Auslaf3kanals verschiebbar ist. Der Aussprit-
z6ffnung ist eine Wirbelkammer in dem AuslaRkanal vor-
geschaltet. Uber die Ausspritzoffnung steht der
AuslafRkanal in jeder Lage des VerschluRstiicks mit der
Umgebung in Verbindung. Ein nicht vollstandig aus dem
AuslalR3kanal ausgestoRener Produktrest kann daher mit
kontaminierenden und schéadlichen, in der AuRen- bzw.
Umgebungsluft enthaltenen Keimen, Bakterien oder Vi-
ren sowie mit aggressiven, fur das Produkt schadlichen
Gasen, insbesondere Luftsauerstoff, in Berihrung kom-
men. Derart schadliche Einflisse sind besonders dann
unerwinscht oder gefahrlich, wenn es sich bei dem Pro-
dukt um ein Nahrungsmittel, ein Medikament, Deodorant
oder ein anderes Produkt handelt, das vom Menschen
ein- oder aufgenommen wird, selbst wenn nur ein gerin-
ger kontaminierter Produktrest im Betatigungskopf ver-
bleibt. Ein solcher kontaminierter Produktrest kdnnte bei
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der néchsten Betétigung nach langerer Nichtbetétigung
mit ausgespritzt werden und die Gesundheit des Benut-
zers geféhrden.

[0004] InNL-A-6918423 sind unterschiedliche Baufor-
men von Betatigungskdpfen fir Saug-Druck-Pumpen
zum Ausspritzen eines Produkts aus einem Behaltnis of-
fenbart. Zum Verschluss der Ausgabedffnung fur das
Produkt dient ein federbelasteter Verschlusskorper, der
in einen korrespondierenden Aufnahmeraum im Betati-
gungskopf eingesetzt ist. Der Verschlusskorper weist an
Teilen seiner Aul3enseite eine schraubenférmig ausge-
bildete Furche aus, durch die das auszugebende Produkt
hindurch treten kann, da das Produkt in einem hinteren
Bereich des Verschlusskdrpers aus dem Behalter gefor-
dertwird, der sich entfernt zur Ausgabe6ffnung befindet.
In einem vorderen Bereich ist der Verschlusskorper ke-
gelférmig geformt, so dass dieser mit Hilfe der Feder die
Ausgabedffnung verschlieRen kann. GemaR einer der
vorgeschlagenen Bauausfuhrungen wird vorgeschla-
gen, dass der Verschlusskorper mitsamt der Ausgabe-
6ffnung und dem, den Verschlusskérper aufnehmenden
Aufnahmebereich, als vorgefertigte Baueinheit in eine
korrespondierende, im Betatigungskopf vorgesehene
Ausnehmung eingesetzt werden kann. Um eine fluidi-
sche Verbindung zwischen dem Behélter und dem den
Verschlusskdrper aufnehmenden Aufnahmebereich her-
zustellen, ist zwischen der Ausnehmung im Betatigungs-
kopf und der Baueinheit mit dem Verschlusskorper ein
ringférmiger Verbindungsraum vorgesehen.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Betatigungskopf der eingangs geschilderten Art an-
zugeben, der einfacher herstellbar und bei dem die Ge-
fahr einer Kontaminierung des Produkts weitgehend ver-
mieden ist.

[0006] ErfindungsgemaR ist diese Aufgabe bei einem
Betatigungskopf der eingangs geschilderten Art dadurch
geldst, dal’ das Verschluf3stiick aus gummielastischem
Material mit einem UbermaR des Endabschnitts gegen-
Uber dem Durchmesser der Ausspritz6ffnung besteht.
[0007] Bei dieser Lésung werden die drei erwéhnten
AuslalZkanalabschnitte durch die Bohrung und das Rohr
begrenzt, das lediglich in die Bohrung dicht eingesetzt
zu werden braucht. Die Formgebung des Betatigungs-
kopfes ist daher sehr einfach, und zwar unabhéangig von
seinem Material, das vorzugsweise aus thermoplasti-
schem Kunststoff besteht. Ferner kann weder in der Of-
fenstellung noch in der SchlieBstellung des
VerschluBstiicks ein im Auslaf3kanal vorhandener Pro-
duktrest kontaminiert werden: In der nur kurzzeitig an-
dauernden Offenstellung bei der Produktausgabe wiirde
er weitgehend ausgestof3en, und in der Schlie3stellung
ist der Auslakanal nach auen hin véllig durch das
VerschluBstiick abgesperrt. Ein im AuslalRkanal verblie-
bener Produktrest kann daher nicht mit schadlichen Kei-
men, Bakterien, Viren usw. sowie mit schadlichen Mate-
rialien, wie Gasen, insbesondere Luftsauerstoff, in Be-
rahrung kommen. Auf3erdem legt sich der Endabschnitt
der Kolbenstange in der SchlieRstellung des Verschluf3-
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stiicks besonders fest in der Ausspritzéffnung an. Dies
ergibt eine besonders hohe Dichtwirkung des Endab-
schnitts in der Ausspritz6ffnung.

[0008] Vorzugsweise ist dafur gesorgt, da3 das Ver-
schluBstiick einen gegen die Innenseite des Auslal3ka-
nals dichtenden Kolben mit einer Kolbenstange aufweist,
dieinder Schlie3stellung des Verschluf3stiicks miteinem
Endabschnitt dicht in die Ausspritzoffnung ragt. Hierbei
wirkt das VerschluBstiick nicht nur als solches, sondern
auch als Druckkolben, der das nach der Betatigung der
Saug-Druck-Pumpe durch den Betatigungskopf im Aus-
laRBkanal verbliebene Produkt unter der Kraft der Feder
durch die Ausspritz6ffnung ausspritzt und dabei gleich-
zeitig die Ausspritz6ffnung absperrt.

[0009] Ferner kann der an den Endabschnitt angren-
zende Abschnitt der Kolbenstange einen gréReren
Durchmesser als die Ausspritz6ffnung haben und in der
Schlie3stellung des VerschluRstiicks am inneren Rand
der Ausspritz6ffnung unter der Kraft der Feder anliegen.
Der den gréRReren Durchmesser aufweisende Abschnitt
der Kolbenstange legt sich dabei wahrend der
SchlieBbewegung des Verschluf3sticks unter der Kraft
der Feder mit seiner vom gré3eren zum kleineren Durch-
messer Ubergehenden Schulterflache zusétzlich abdich-
tend am inneren Rand der Ausspritzoffnung an. Gleich-
zeitig wird dadurch die SchlieRbewegung begrenzt.
[0010] Vorzugsweise weist der Kolben eine umlaufen-
de Dichtlippe auf, die einen Durchtritt des Produkts nur
in Richtung zur Ausspritzoffnung zulat. Die Dichtlippe
ermdglicht einerseits den Durchtritt von Luft aus der Fe-
derkammer in den AuslaRkanal bei der erstmaligen Be-
tatigung des Betatigungskopfes, so dal3 im wesentlichen
nur die Federkraft durch den Produktdruck wéahrend der
Produktausgabe zu Uberwinden ist. Die dabei aus der
Federkammer in den Auslal3kanal eingedrungene Luft
wurde sich bei der erstmaligen Betdtigung dann zwar
teilweise mit der ausgegebenen und bei der nachsten
Betéatigung auszugebenden Produktmenge vermischen.
Bei der zweiten und jeder folgenden Betatigung wiirde
jedoch keine weitere Luft aus der Federkammer in den
AuslaRkanal gelangen, weil inr Uberdruck bereits abge-
baut ist und die Dichtlippe den Luftdurchtritt nur in der
einen Richtung und damit kein erneutes Eindringen von
Luft in die Federkammer zulaRt. Desgleichen wird ein
Eindringen des Produkts (ber die Dichtlippe hinweg in
die Federkammer verhindert.

[0011] Insbesondere kann die Dichtlippe als Topfman-
schette ausgebildet sein. Die Topfmanschette wird durch
den Produktdruck zusatzlich gegen die Innenseite des
Auslafl’kanals gedriickt und sorgt so fur eine besonders
hohe Dichtwirkung.

[0012] Das gummielastische Material kann ein Kunst-
stoff sein. Ein derartiges Material ermdglicht eine einfa-
che Herstellung des Verschluf3stiicks als einstuckiges
Teil.

[0013] DieErfindungund ihre Weiterbildungen werden
nachstehend anhand der beiliegenden Zeichnungen ei-
nes bevorzugten Ausflihrungsbeispiels néher beschrie-
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ben. Darin stellen dar:
Fig.1 einen Axialschnitt durch eine Saug-Druck-
Pumpe mit einem erfindungsgemafen Betati-
gungskopf auf einem mit einem auszugeben-
den Produkt gefiiliten Behaltnis vor der erstma-
ligen Betatigung der Saug-Druck-Pumpe mit-
tels des Betatigungskopfes,

Fig. 2  einen Axialschnitt durch die Saug-Druck-Pum-
pe und das Behaltnis nach Fig. 1 wéhrend einer
erstmaligen Betétigung der Saug-Druck-Pum-
pe mittels des Betatigungskopfes,

Fig. 3  einen Axialschnitt durch die Saug-Druck-Pum-
pe und das Behaltnis nach Fig. 1 am Ende des
ersten Saughubs der Saug-Druck-Pumpe,
Fig. 4  den gleichen Axialschnitt wie den nach Fig. 2
wahrend einer erstmaligen Ausgabebetatigung
und

Fig. 5 einen Axialschnitt durch die Saug-Druck-Pum-
pe in der gleichen Lage wie die nach Fig. 1,
jedoch am Ende einer Ausgabebetétigung.

[0014] Die dargestellte Saug-Druck-Pumpe 1 ist auf
dem Rand der Offnung eines Behéltnisses 2 iiber eine
dazwischen angeordnete Dichtringscheibe 3 dicht befe-
stigt. Die Saug-Druck-Pumpe 1 hat ein hohlzylindrisches
Gehdause 4. Das untere Ende des Geh&uses 4 ist durch
ein Ruckschlagventil mit einer Ventilverschluf3kugel 5
absperrbar. Die VentilverschluRkugel 5 sitzt in ihrer in
Fig. 1 dargestellten unteren Lage auf einem Ventilsitz 6
dicht auf.

[0015] Indem Geh&use 4 ist ein hohlzylindrischer Kol-
ben 7, gegen die Innenseite des Geh&uses 4 dichtend,
axial verschiebbar gelagert. Die Bohrung 8 des Kolbens
7 setzt sich in einer am Kolben 7 angeformten, hohlen
Kolbenstange 9 fort. Die Kolbenstange 9 ist in einer Off-
nung 10 einer oberen VerschluBhaube 11 von Geh&use
4 und Behalter 2 abgedichtet verschiebbar.

[0016] Auf dem freien Ende der aus dem Gehé&use 4
herausragenden Kolbenstange 9 ist ein Betatigungskopf
12 der Saug-Druck-Pumpe 1 dicht und fest aufgesetzt.
Den Betatigungskopf 12 durchsetzt ein Auslalkanal, be-
stehend aus AuslaRkanalabschnitten 13a-13d, der sich
an die Bohrung 8 anschlief3t. Der Auslakanalabschnitt
13b ist als Ringraum ausgebildet, der durch die Innen-
seite einer Bohrung 14 im Kérper des Betatigungskopfes
12 und die Aul3enseite eines in die Bohrung 14 fest ein-
gesetzten Rohres 15 begrenzt ist. Der AuslaBkanalab-
schnitt 13c ist eine durch die Wand des Rohres 15 hin-
durchgehende Bohrung, die in den den Innenraum des
Rohres 15 bildenden AuslaRkanalabschnitt 13d miindet.
Das Rohr 15 verjlingt sich zu seinem aufReren Ende hin
zu einer Ausspritzéffnung 16. In dem AuslalRkanalab-
schnitt 13d ist ein durch eine schwache Feder 17 bela-
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stetes Verschluf3stiick 18 axial verschiebbar angeordnet.
Das VerschluRstiick 18 hat einen gegen die Innenseite
des AuslaRkanalabschnitts 13d in dem Rohr 15 dichten-
den Kolben 19 mit einer Kolbenstange 20, die in der in
Fig. 1 dargestellten SchlieRstellung des VerschluRstiicks
18 mit einem Endabschnitt 20a dicht in die Ausspritzoff-
nung 16 ragt. Der an den Endabschnitt 20a angrenzende
Abschnitt 20b der Kolbenstange 20 hat einen groReren
Durchmesser als die Austrittséffnung 16 und liegt in der
SchlieBstellung des VerschluRstiicks 18 mit einem
schragen Ubergang vom gréReren zum kleineren Durch-
messer am inneren Rand der Ausspritzoffnung 16 unter
der Kraft der Feder 17 an. Der Kolben 19 hat eine um-
laufende Dichtlippe 21, die unter ihrer Eigenelastizitat an
der Innenseite des Rohres 15 bzw. des Ausla3kanalab-
schnitts 13d dicht anliegt und einen Durchtritt eines Me-
diums nur in Richtung zur Ausspritzoffnung 16 zulaft,
dagegen zu der die Feder 17 aufweisenden Kammer 22
sperrt. Die Dichtlippe 21 ist durch eine Topfmanschette
gebildet. Das VerschluRstiick 18 besteht aus gummiela-
stischem Material, insbesondere einem Elastomer-
Kunststoff mit einem Ubermal des Endabschnitts 20a
der Kolbenstange 20 gegenuber dem Durchmesser der
Ausspritz6ffnung 16.

[0017] Der Kolben 7 liegt in seiner unbetétigten Lage
nach den Fig. 1, 3 und 5 mit einer an seinem freien Ende
umlaufenden Dichtlippe 24 dicht an der Innenseite des
Gehauses 4 an. Einden Kolben 7 oberhalb der Dichtlippe
24 umgebender Bund 25 dient der Filhrung des Kolbens
7 wéhrend seiner Bewegung, 1&Rt jedoch ein Spiel zwi-
schen sich und der Innenseite des Gehauses 4 frei. Eine
Ruckstellfeder 26, die unterbrochen dargestellt ist, stiitzt
sich einerseits im Kolben 7 am Boden eines Ringraums
27, der von der auReren Wand des Kolbens 7 und einem
Rohrstutzen 28 begrenzt ist, und andererseits an einer
Schulter 29im Geh&use 4 ab. Das Gehduse hatam Ende
eines durch das Gehause 4 begrenzten Druckraums 30
eine Abstufung 31, unterhalb der der Innendurchmesser
des Gehauses 4 etwas gréRer als der AuBendurchmes-
ser der Dichtlippe 24 des Kolbens 7 ist. In einem An-
schluf3stutzen 32 am freien unteren Ende des Gehauses
4 ist ein bis nahe an den Boden des Behaltnisses 2 ra-
gendes Tauchrohr 34 befestigt. Oberhalb der oberen
Endlage des Kolbens 7 gemaf Fig. 1 ist das Gehause 4
durch seitliche Schlitze 35 mit dem Innenraum des Be-
héaltnisses 2 oberhalb des maximalen Produkt-Fillstan-
des verbunden.

[0018] Bei der erstmaligen Betatigung des Betéati-
gungskopfes 12 durch manuelle Austibung eines Drucks
auf seine Oberseite bewegt sich der Kolben 7 gegen die
Kraft der Rickstellfeder 26 in dem Raum 30 gemaR Fig.
2 in Richtung auf das Rickschlagventil 5, 6. Durch den
dabeiim Raum 30, in der Bohrung 8 und im Auslakanal
13a-13d entstehenden Druck wird einerseits das Rick-
schlagventil 5, 6 geschlossen gehalten und andererseits
die Dichtlippe 21 des Verschluf3stiicks 18 an die Innen-
seite des Rohres 15 bzw. des durch sie begrenzten Aus-
lalRkanalabschnitts 13d gedriickt. Infolgedessen wird der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Kolben 19 gegen die Kraft der Feder 17 verschoben und
der Endabschnitt 20a der Kolbenstange 20 aus der Aus-
spritzéffnung 16 herausgezogen. Dabei kann die im
Raum 30, in der Bohrung 8, im AuslaRkanal 13a-13d und
in der Federkammer 22 enthaltene Luft teilweise durch
die Ausspritz6ffnung 16 austreten. Nach Wegnahme des
manuellen Drucks vom Betatigungskopf 12 drickt die
Ruckstellfeder 26 den Kolben 7 und die Feder 17 den
Kolben 19in die in Fig. 3 dargestellte Lage zuriick. Durch
den dabei im Raum 30, in der Bohrung 8 und im
AuslaRkanal 13a-13d entstehenden Unterdruck wird die
VentilverschlufZkugel 5 bis gegen uber ihr im Gehause 4
ausgebildete Rippen 37 von ihrem Sitz 6 abgehoben.
Gleichzeitig wird durch den Unterdruck aus dem Behélt-
nis 2 ein Teil des im Behéltnis 2 enthaltenen Produkts
38 uUber das Tauchrohr 34 und das getffnete Ruck-
schlagventil 5, 6 bis in den Raum 30 gesaugt, wie es in
Fig. 3 dargestellt ist. Das Produkt 38 ist vorzugsweise
pastenartig, kann aber auch eine Flissigkeit sein.
[0019] Durch erneutes Niederdricken des Kolbens 7
mittels des Betéatigungskopfes 12 wird das Ruckschlag-
ventil 5, 6 wieder geschlossen und der Kolben 19 wieder
gegen die Kraft der Feder 17 in die in Fig. 2 dargestellte
Lage gedruckt. Gleichzeitig wird das Produkt aus dem
Raum 30 Uber die Bohrung 8, den AuslaRkanal 13a-13d
und die wieder gedffnete Ausspritzéffnung 16 ausgesto-
Ren, wie esin Fig. 4 dargestelltist. Dabei kann der Kolben
7 mit seiner Dichtlippe 24 bis unter die Abstufung 31 ge-
druckt werden. Sobald die Dichtlippe 24 dabei die Ab-
stufung 31 Gberquert hat, wird der Druck im Raum 30 an
der Dichtlippe 24 und dem Bund 25 des Kolbens 7 vorbei
durch die Schlitze 35 in den Raum des Behaltnisses 2
oberhalb des Produkt-Fillstandes abgebaut, so daf kein
weiteres Produkt 38 mehr ausgestof3en wird. Dadurch
wird die bei jeder Betatigung ausgegebene Produktmen-
ge genau dosiert.

[0020] Wahrend der sich nach Wegnahme des manu-
ellen Drucks auf den Betatigungskopf 12 anschlieRen-
den Rickbewegung des Kolbens 7 saugt der Kolben 7
erneut einen Teil des Produkts 38 aus dem Behéltnis 2
in den Raum 30, wobei der Kolben 19 wieder die Aus-
spritz6ffnung 16 unter dem Druck der Feder 17 schlief3t,
wie es in Fig. 5 dargestellt ist.

[0021] Wenn der Kolben 7 aus der Lage nach Fig. 5
erneut in die Lage nach Fig. 4 niedergedrickt wird, wird
sofort wieder eine genau dosierte Produktmenge ausge-
geben. Das gleiche geschieht bei jeder weiteren Betati-
gung bis zur vélligen Entleerung des Behaltnisses 2.
[0022] Wie die Fig. 1, 3 und 5 zeigen, ist der
Auslallkanal 13a-13d in der Schlielstellung des
VerschluRstiicks 18 nach auf3en hin véllig durch das
VerschluBstiick 18 abgesperrt. Ein im AuslalRkanal ver-
bliebener Produktrest kann daher nicht mit schadlichen
Keimen, Bakterien, Viren usw. sowie mit schadlichen Ma-
terien, Gasen usw. in Berihrung kommen. Die Offenstel-
lung des Verschluf3stiicks 18 nach den Fig. 2 und 4 dau-
ert dagegen nur kurzzeitig an. Ein im Auslaf3kanal 13a-
13d verbliebener Produktrest wiirde dagegen bei der
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Produktausgabe weitgehend ausgestoRen und kénnte
nicht kontaminiert werden, da die Offenstellung des Ver-
schluf3stiicks 18 nur kurzzeitig andauert.

[0023] Das Verschluf3stiick 18 wirkt nicht nur als sol-
ches, sondern auch als Druckkolben, der das nach der
Betéatigung des Betatigungskopfes 12 im Abschnitt 13d
des AuslaBkanals verbliebene Produkt unter der Kraft
der Feder 17 durch die Ausspritzoéffnung 16 ausspritzt
und dabei gleichzeitig die Ausspritzéffnung 16 absperrt.
Der den gréR3eren Durchmesser aufweisende Abschnitt
20b der Kolbenstange 20 legt sich dabei wahrend der
SchlieBbewegung des Verschluf3stiicks 18 unter der
Kraft der Feder 17 mit seiner vom gréf3eren zum kleine-
ren Durchmesser Uibergehenden Schulterflache zusatz-
lich abdichtend am inneren Rand der Ausspritzéffnung
16 an. Gleichzeitig wird dadurch die SchlieSbewegung
des Verschluf3stiicks 18 begrenzt.

[0024] Die Dichtlippe 21 ermdglicht einerseits den
Durchtritt von Luft aus der Federkammer 22 in den Aus-
laRkanal bei der erstmaligen Betatigung des Betéati-
gungskopfes 12 und einer dadurch bedingten Verschie-
bung des Kolbens 19 gegendie Kraft der Feder 17. Daher
ist im wesentlichen nur die Kraft der Feder 17 durch den
Produktdruck wéhrend der Produktausgabe zu Uberwin-
den. Die dabei aus der Federkammer 22 in den
AuslaRkanal eingedrungene Luft wiirde sich bei der erst-
maligen Betétigung dann zwar teilweise mit der ausge-
gebenen und bei der néchsten Betétigung auszugeben-
den Produktmenge vermischen. Bei der zweiten und je-
der folgenden Betatigung wirde jedoch keine weitere
Luft aus der Federkammer 22 in den AuslaZkanal gelan-
gen, weilihr Uberdruck bereits abgebautist und die Dicht-
lippe 21 den Durchtritt der Luft nur in der einen Richtung
und damit kein erneutes Eindringen von Luft in die Fe-
derkammer 22 zulaf3t. Desgleichen wird auch ein Ein-
dringen des Produkts Uber die Dichtlippe 21 hinweg in
die Federkammer 22 verhindert. Da die Dichtlippe als
Topfmanschette ausgebildet ist, wird sie durch den Pro-
duktdruck zusatzlich gegen die Innenseite des Rohres
15 bzw. des Abschnitts 13d des AuslaRkanals gedrtickt.
Sie sorgt daher fur eine besonders hohe Dichtwirkung.
Aufgrund der Ausbildung des Verschluf3stiicks 18 aus
gummielastischem Material und mit einem Ubermaf sei-
nes Endabschnitts 20a gegeniiber dem Innendurchmes-
ser der Ausspritzéffnung 16 legt sich der Endabschnitt
20a in der SchlieRstellung des Verschluf3stiicks 18 be-
sonders fest in der Ausspritzoffnung 16 an. Dies ergibt
eine besonders hohe Dichtwirkung des Endabschnitts
20a in der Ausspritzoffnung 16. Eine Ausbildung des
gummielastischen Materials des VerschluRstiicks 18 aus
Kunststoff ermdglicht dartiber hinaus eine einfache Her-
stellung des Verschluf3stiicks 18 als einstuckiges Teil.

Patentanspriiche

1. Betatigungskopf (12) einer Saug-Druck-Pumpe (1)
zum Ausspritzen eines Produkts (38) aus einem Be-
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héltnis (2), der einen zu einer Ausspritzéffnung (16)
fihrenden Auslakanal (13a-13d) aufweist, in dem
eindurch eine Feder (17) belastetes VerschluBstiick
(18) angeordnet ist, wobei das Verschlu3stiick (18)
in seiner Schlielstellung die Ausspritzéffnung (16)
unter der Kraft der Feder (17) unmittelbar abdichtet
und den bei Betatigung der Saug-Druck-Pumpe (1)
ausgeibten Druck des Produkts (38) dessen Durch-
fluR durch den Ausla3kanal (13a-13d) und durch die
Ausspritzéffnung (16) gegen die Kraft der Feder (17)
freigibt, wobei ein sich an die Ausspritz6ffnung (16)
anschlieBender erster AuslafRkanalabschnitt (13d)
von einem Rohr (15) umgeben ist, in dem das Ver-
schlu3stiick (18) abgedichtet verschiebbar gefihrt
ist und das in eine Bohrung (14) im Kérper des Be-
tatigungskopfes (12) eingesetzt ist, die zwischen
sich und dem Rohr (15) einen einen zweiten Aus-
laRkanalabschnitt (13b) bildenden Ringraum be-
grenzt, der Uber einen dritten, die Wand des Rohres
(15) durchquerenden AuslalRkanalabschnitt (13c)
mit dem ersten AuslaRkanalabschnitt (13d) verbun-
den ist, dadurch gekennzeichnet, da das Ver-
schluf3stiick (18) aus gummielastischem Material mit
einem UbermaR des Endabschnitts (20a) gegen-
Uber dem Durchmesser der Ausspritzoffnung (16)
besteht.

Betatigungskopf nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf? das Verschlu3stiick (18) einen
gegen die Innenseite des AuslaBkanals (13a-13d)
dichtenden Kolben (19) mit einer Kolbenstange (20)
aufweist, die in der Schliestellung des
VerschluR3stiicks (18) mit einem Endabschnitt (20a)
dicht in die Ausspritzéffnung (16) ragt.

Betatigungskopf nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dal? der an den Endabschnitt (20a)
angrenzende Abschnitt (20b) der Kolbenstange (20)
einen groRReren Durchmesser als die Ausspritzoff-
nung (16) hat und in der SchlieBstellung des Ver-
schlu3stiicks (18) am inneren Rand der Ausspritz-
offnung (16) unter der Kraft der Feder (17) anliegt.

Betatigungskopf nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dal? der Kolben (19) eine umlau-
fende Dichtlippe (21) aufweist, die einen Durchtritt
eines Mediums nur in Richtung zur Ausspritzéffnung
(16) zulaRt.

Betatigungskopf nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, da? die Dichtlippe (21) durch eine
Topfmanschette gebildet ist.

Betatigungskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dall das gummielasti-
sche Material ein Kunststoff ist.
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Claims

Actuating head (12) of a double-acting pump (1) for
ejecting a product (38) from a container (2), wherein
the actuating head (12) has an outlet duct (13a-13d)
leading to an ejection opening (16), wherein aclosing
piece (18) biased by a spring (17) is arranged in the
outlet duct, wherein the closing piece (18) in its
closed position directly seals off the ejection opening
(16) under the force of the spring (17) and wherein
the closing piece (18) releases the flow of the product
(38) through the outlet duct (13a-13d) and through
the ejection opening (16) as a result of the pressure
occurring during actuation of the double-acting pump
(1) against the force of the spring (17), wherein a
first outlet duct section (13d) following the ejection
opening (16) is surrounded by a tube (15) in which
the closing piece (18) is sealingly slidingly guided
and which is placed in a bore (14) in the body of the
actuating head (12), wherein the bore (14) defines
between itself and the tube (15) an annular space
forming a second outlet duct section (13b), wherein
the annular space is connected to the first outlet duct
section (13d) through a third outlet duct section (13c)
which traverses the wall of the tube (15), character-
ized in that the closing piece (18) is of a rubber-
elastic material with an excess dimension of the end
portion (20a) relative to the diameter of the ejection
opening (16).

Actuating head according to claim 1, characterized
in that the closing piece (18) has a piston (19) which
seals against the inner side of the outlet duct (13a-
13d), wherein the piston (19) has a piston rod (20)
which in the closed position of the closing piece (18)
protrudes with an end portion (20a) tightly in the ejec-
tion opening (16).

Actuating head according to claim 2, characterized
in that the portion (20b) of the piston rod (20) adja-
cent the end portion (20a) has a greater diameter
than the ejection opening (16) and in the closed po-
sition of the closing piece (18) the portion (20b) rests
against the inner rim of the ejection opening (16)
under the force of the spring (17).

Actuating head according to claims 2 or 3, charac-
terized in that the piston (19) has a circumferential
sealing lip (21) which permits passage of a medium
only in the direction toward the ejection opening (16).

Actuating head according to claim 4, characterized
in that the sealing lip (21) is formed by a cup-shaped
material.

Actuating head according to one of claims 1 to 5,
characterized in that the rubber-elastic material is
a plastic material.
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Revendications

Téte d’actionnement (12) d'une pompe aspirante et
foulante (1) pour la pulvérisation d'un produit (38)
vers I'extérieur d'un récipient (2), qui présente un
canal de décharge (13a-13d) menant a un orifice de
pulvérisation (16), dans lequel canal est disposé un
obturateur (18) commandé par un ressort (17), I'ob-
turateur (18) obturant immédiatement dans sa posi-
tion de fermeture I'orifice de pulvérisation (16) sous
I'action du ressort (17) et libérant la pression du pro-
duit (38) exercée lors de I'actionnement de la pompe
aspirante et foulante (1), son écoulement au travers
du canal de décharge (13a-13d) et au travers de
I'orifice de pulvérisation (16) contre la tension du res-
sort (17), une premiére section du canal de décharge
(13d) qui jouxte I'orifice de pulvérisation (16) étant
entourée par un tube (15), dans lequel I'obturateur
(18) est guidé de maniére étanche et mobile et est
placé dans un percage (14) dans le corps de la téte
d’actionnement (12), lequel pergage délimite un es-
pace annulaire formant une deuxiéme section du ca-
nal de décharge (13b) entre le tube (15) et lui-méme,
lequel espace estrelié ala premiére section du canal
de décharge (13d) par I'intermédiaire d’une troisie-
me section du canal de décharge (13c) traversant la
paroi du tube (15), caractérisée en ce que I'obtu-
rateur (18) est composé de matériau élastique en
gomme présentant une surmesure de la section fi-
nale (20a) par rapport au diamétre de I'orifice de pul-
vérisation (16).

Téte d’actionnement selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que l'obturateur (18) présente un
piston (19) avec une tige de piston (20) formant étan-
chéité par rapport a I'intérieur du canal de décharge
(13a-13d), laquelle tige pénétre hermétiquement
dans la position de fermeture de I'obturateur (18)
dans I'orifice de pulvérisation (16) avec une section
finale (20a).

Téte d'actionnement selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que la section (20b) contigué de
la section finale (20a) de la tige de piston (20) est
dotée d'un diametre plus grand que I'orifice de pul-
vérisation (16) et, dans la position de fermeture de
I'obturateur (18), repose sur le bord intérieur de I'ori-
fice de pulvérisation (16) sous l'action du ressort
7).

Téte d’actionnement selon la revendication 2 ou 3,
caractérisée en ce que le piston (19) présente une
levre d'étanchéité (21) circulaire qui autorise un pas-
sage d’un fluide uniquement en direction de I'orifice
de pulvérisation (16).

Téte d'actionnement selon la revendication 4, ca-
ractérisée en ce que la lévre d’étanchéité (21) est
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formée par un manchon de coupelle.

Téte d’actionnement selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisée en ce que le ma-
tériau élastique en gomme est un matériau synthé-
tique.
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