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Wynalazek niniejszy dotyczy zapiecia
rozsuwanego, w ktorem dwie gietkie listwy
moga byé laczone i rozlaczane zapomoca
dwéch zespoléw szczekowych sprzegaja-
cych si¢ lub innego rodzaju czlonéw spi-
najacych, pracujacych razem ze slizgajaca
si¢ zasuwka, osadzona na dwéch zespo-
tach czlonéw. Cztony te s3 wykonane tak,
ze moga byé¢ przytwierdzane do listw za-
pomocy, z¢béw, ktére obejmuja krawedz li-
stwy. Obecnie czlony sa przytwierdzane
do listw zapomoca zlozonych i kosztow-
nych urzadzerd mechanicznych, poniewaz
przy rozstawianiu ich wymagany jest wy-
soki stopieri dokladnoséci. Niniejszy wyna-
lazek dotyczy takiego zapiecia rozsuwane-
go, ktére mozna latwo i doktadnie zmon-
towaé bez specjalnej umiejetnosci, nie uzy-

wajac do tego celu specjalnych narzedzi
lub kosztownych maszyn.

Zgodnie z niniejszym wymalazkiem po-
szczegdlne czlony spinajace zespolu, ktory
ma byé przytwierdzony do listwy, zostaja
chwilowo ze soba polaczone w odpowied-
niej odleglosci od siebie w taki sposob, ze
zespét moze byé zalozony na listwe jako
jedna calo$é i zaci$nigty na niej przez $ci-
$niecie czlonéw spinajacych, ktére obej-
muja krawedZz zapiecia. Odpowiednie spo-
soby laczenia spinajacych czlonéw zespo-
tu polegaja na osadzeniu ich 'w matrycy z
latwo dajacego si¢ usungé materjalu w ro-
dzaju miekkiego metalu, twardego wosku
lub podobnego materjalu, albo na przykle-
jeniu lub przymocowaniu tych czlonéow w
inny sposéb do pasma kartonu, drzewa o-



raz innego. odpowiedniego materjalu, stu-
zacego za podstawe. Oczywiscie, czlony te

. winny, byé 'goistawione w takiej matrycy.

lub na takiej podstawie prawidlowo, co w
razie potrzeby mozna uskuteezni¢ przy po-
mocy maszyn. Réwniez cztony te moga by¢
przylutowane do kawatka drutu, ktéry
mozna oberwaé wtedy, gdy zostana one za-
ci$niete na listwie. Jezeli si¢ uzywa matry-
cy z materjalu dajacego si¢ odlewaé w ro-
dzaju wosku, to z¢by czlonéw spinajacych
i odpowiednie wklgslosci na przeciwleglej
stronie utrzymuja te czlony w matrycy.
Jezeli materjal matrycy jest taki, ze przy-
lega do czlonéw, to nalezy tylko .wypelnié
odstepy pomiedzy sasiedniemi cztonami.
W innym za$§ razie do polaczenia wszyst-
kiego w jedna calo§é potrzeba podstawo-
wej czesci, stanowiacej calosé z czesciami,
oddzielajacemi czlony.

Zaciéniecie na listwie tymczasowo po-
taczonego zespotu czlonéw uskutecznia sie
zapomoca malej recznej prasy lub tez pa-
ry szczypcéw lub kleszczy. Nastepnie, gdy
zeby czlonéw zamkng sie dokota krawedzi
listwy, usuwa si¢ czasowe polaczenie po-
migdzy czlonami, W razie uzycia twarde-
go wosku nalezy zgiaé listwe, zeby rozluz-
nié wosk i nastepnie oczyscié cztony zapo-
moca szczotki z cienkiego drutu. Wtedy do
skompletowania zapigcia potrzebnem jest
tylko osadzenie suwaka i zatrzymu lub ob-
sady otwartego korica.

Na rysunku jest przedstawiony jeden
spos6b wykonania wynalazku, a mianowi-
cie fig. 1 przedstawia widok w perspekty-
wie tasmy albo listwy przed przytwierdze-
niem czlonéw spinajacych; fig. 2 i 3 sa
perspektywicznemi widokami zespotu czlo-
noéow spinajacych, potaczonych ze soba od-
powiednio zapomoca przylegajacego do
nich wosku oraz mie przylegajacego stopu,
dajacego si¢ odlewaé; fig. 4 i 5 s3 widoka-
mi w zwiekszonej skali czesci zespoléw,
przedstawionych odpowiednio na fig. 2 i 3.

Na rysunku cyfra 1 jest oznaczona ta-

$ma albo listwa zaopatrzona w zwykla
wzmocniona krawedZz 2. Spinajace czlony

"3 53 znanego typu i s3 wykonane w zwykly

sposéb z metalu lub innego odpowiedniegc
materjalu. Zeby 4 i 5 sg wykonane tak, ze

" moga objaé krawedz 2 listwy i gdy sa $ci-

$niete, to czlony zostaja na stale przy-
twierdzone do listwy. Czlony te maja wy-
drazenia 6 z jednej strony i odpowiednie
wystepy z drugiej strony, nie pokazanej na
rysunku.

Na fig. 2 i 4czlony sa polaczone ze so-
ba tymczasowo zapomoca czeséci 7, odla-
nych albo uformowanych z wosku, ustala-
jacych odstep pomigdzy czlonami zapigcia.
Odlanie lub uformowanie moze byé¢ doko-
nane w formie, posiadajacej szereg polo-
zonych obok siebie szczelin, w ktére mozna
wstawié¢ czlony spinajace i utrzymaé je w
odpowiednim odstepie, przyczem czlony te
zaklada si¢ do formy recznie albo zapomo-
ca maszyny.

Na fig. 3'i'5czlony spinajace sa oddzie-
lone od siebie zapomoca czesci 8, stano-
wiacych jedna cato$é z podstawa 9.

Aby zalozyé czlony na tasme, zaklada
sie krawedz listwy w szczeki czlonéw ze-
spotu przedstawionego na fig. 2 lub 3 i ze-
by zostaja zaciénigte na materjale. Wow-
czas usuwa si¢ czesci 8 zginajac listwe, a
w razie potrzeby oczyszcza sie czlony -
szczotky z cienkiego drutu.

Termin , listwa" uzyty w tym opisie o-
znacza nietylko oddzielne kawatki tasmy,
lecz rowniez i krawedzie wszelkich przed-
miotéw, ktére moga byé dostosowane do
bezposredniego osadzenia czlonéw spina-
jacych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu zapigé rozsuwa-
nych, znamienny tem, Ze polega na tymcza-
sowem polaczeniu ze soba w odpowiednich
odstepach poszczegélnych czlonéow zespo-
tu, ktére majq byé przytwierdzone do li-
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stwy w sposéb taki, ze zespél ich moze by¢
zatozony jako jedna caloéé na listwe i za-
cisniety na niej zapomoca nacisku, wywar-
tego na wystepy laczace czlonéow spinaja-
cych, ktére obejmuja krawedz listwy, po-
czem tymczasowe srodki laczace moga byé
usuniete.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze czlony sa polaczone zapomoca
czesci ustalajacych odstepy z przylepiaja-
cego si¢ twardego wosku lub podobnego
materjalu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze czlony sg polaczone ze so-
ba przez osadzenie ich w matrycy z tatwo
dajacego si¢ usuwaé materjalu w rodzaju
miekkiego metalu, twardego wosku lub ma-
terjalu podobnego, przyczem matryca skla-

da sie z szeregu czesci, ustalajacych odste-
py, stanowiacych jedna calo$é z czescia
podstawowgq, biegnaca wzdluz zespolu na
calej jego dlugosci.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze czlony sa polaczone przez przy-
klejanie lub przytwierdzanie w inny spo-
s6b do paska z kartonu, drzewa lub z inne-
go odpowiedniego materjalu, stuzacego za
podstawe, lub przez przylutowanie ich do
kawatka drutu, przyczem pasek ten albo
drucik zostaje oderwany po zaciénigciu
czlonéw na listwie.

Lightning Fasteners Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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