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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest spos6b sporzadzamia cementu, rud i
tym podobnych materjaléw w piecu obro-
towym. Zasada wynalazku polega na tem,
Zze w rurze, otaczajacej. nieruchoma dysze
paliwowa, odbywa si¢ réwniez ostateczne
chlodzenie materjatu, przyczem rura ta do
wypalania i ochladzania nie jest zwezana
przez wbudowanie komér. Strefa chlodze-
nia, stanowiaca wraz ze strefag wypalania
jedna rure, wykonana zostaje w celu cal-
kowitego wykorzystania ciepla, jako préz-
ny cylinder, w ktéry wprowadza sie¢ po-
wietrze chlodzace. Po ogrzaniu sie powie-
trze chfodzace przechodzi przez trozmie-
szczone na obwodzie strefy ochladzania
szczeliny albo otwory do wnetrza pieca.
W ten sposéb powietrze to podgrzewa sie

przy wewngtrznych Scianach  pfaszcza
chlodzacego i jednoczesnie ochladza $cia-
ny i zawartos¢ pieca. Osiggnigty w ten
sposéb postep techniczny moze byé jeszcze
znacznie powigkszony przez rozmieszcze-
nie okolo préznego cylindia odpowiednich
urzadzen, przyjmujacych cieplo, np. grzej-
nikéw zebrowych lub tym podobnych,
przez ktére réwniez przettaczane albo ssa-
ne jest powietrze w celu podgrzania go.
Cieplo, jeszcze w dalszym ciggu pochtania-
ne tego rodzaju otuling wlasciwego bebna
chlodzacego, moze by¢ w dowolny sposéb
wykorzystane albo tez moze byé znéw do-
prowadzane w calosci albo czeSciowo do
pieca.

Préozny cylinder moze byé¢ utworzony
na bebne chtodzacym w rozmaity sposoéb.



Przytem istotne jest to, Ze na wewagtrznej
stronie bebna chlodzacego przewidziane
sa dysze, przez ktére powietrze chlodzace
dostaje si¢ do wnetrza pieca, Wewnetrz-
na powierzchmia np. préznego cylindra
bebna chlodzacego moze byé utworzona z
oddzielnych lopatek albo plyt chlodza-
cych, zaopatrzonych w waskie szczeliny
do wyplywu podgrzanego powietrza chlo-
dzacego albo spalinowego.

Dysza, przez ktéra doprowadza sie¢ pa-
liwo, zostaje osadzona w rurze pieca obro-
towego tak daleko poza strefe¢ oclkladza-
nia, ze wszystkie trzy przebiegi przy wy-
palaniu, np. cementu, a mianowicie, wy-
palanie wlasciwe, wstepne ochtadzanie i
ostateczne ochlodzenie odbywajg si¢ w
jednej i tej samej rurze.

W celu unikniecia wygiecia si¢ dyszy
ku gorze przy dlugotrwalem jednostron-
nem oddzialywaniu ciepla wypromienio-
wywanego przez klinkier, rura dyszy zo-
staje wedlug wynalazku w ten sposéb ob-
rotowo osadzona, ze umozliwiony ‘est do-
wolny jej obrét okolo osi podluznej. W
tym celu na rurze dyszy moze byé¢ umie-
szczone koto $limakowe, z ktérem zazebia
si¢ §limak, uruchomiany zapomoca ko6tka
recznego.

W celu moznosci przesuwania plomie-
nia zapomoca dyszowej rury wglab pieca
obrotowego dysza osadzona jest przesuw-
nie w kierunku podtuznym, co ma poza
tem jeszcze t¢ zalete, ze palnik moze byé
w dowolny sposéb dostosowany do warun-
kéw pracy. Dysza, przez ktérag doprowa-
dza sie paliwo, w przeciwieristwie do do-
tychczasowych sposobéw, wykonana jest z
cienkiej blachy z zelaza kutego albo z po-
dobnego materjatu. Okazato si¢ bowiem w
spos6b zadziwiajacy, Ze tego rodzaju cien-
ko-Scienne -dysze sa najmniej narazone na
zuzycie wskutek panujacej w piecu tem-
peratury. Zapomoca innych $rodkéw, jak
np. wylozZenia szamotowego, dysz z lane-

go zelaza z chlodzeniem powietrznem, po-
wyzszy cel nie dal si¢ osiagnaé.

Do wykonywania procesu wypalania
w piecu w mozliwie pewny i ekonomiczny
sposéb przewidziane jest jeszcze rozsze-
rzenie wewnetrznej préznej przestrzeni ru-
ry wzadzone w tem miejscu ru-
ry piecowej, w ktérem  powsta-

ja najwyzsze temperatury, a zatem

w strefie spiekania si¢. W ten sposéb zo-
staje zabezpieczone dobre wykorzystanie
paliwa, przyczem korzystne oddziatywa-~
nie tego rozszerzenia powigksza jeszcze
gromadzenie si¢ materjatu, zachodzace w
rozszerzonej czesci rury,

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
moze mieé¢ zastosowanie zaré6wno przy spo-
rzadzaniu cementu, kruszcé6w lub podob-
nych materjatéw, jak i do wytwarzania za-
wierajacych duzo gliny cementéw odlew-
niczych. -

Na rysunku zalaczonym uwidoczniony
jest przyklad wykonania przedmiotu wy-
nalazku.

Fig. 1 przedstawia przekréj podluiany
zawieszonego na [bebnie paleniskowym
bebna chtodzacego, fig. 2—przekr6j wzdiuz
linji A—B na fig. 1, a fig. 3—calkowity wi-
dok pieca. Do wlasciwej rury paleniskowej
a, zaopatrzonej w danym wypadku w roz-
szerzong strefe spiekania, wizglednie strefy
topienia b, dobudowany jest bezposrednio
chlodzacy beben ¢, wskutek czego w jed-
nej, niezwezonej przez wbudowanie komér
rurze okolo nieruchomej dyszy d, moze byé¢
uskuteczniane ostateczne chlodzenie. Be-
ben chlodzacy moze réwniez otrzymaé spe-
cjalny naped, co nie wykraczaloby poza
ramy wynalazku.

Wedtug wynalazku niniejszego beben
chtodzacy ¢ wykonany jest jako prézny cy-
linder, co osiaga si¢ np. w ten sposéb, Ze
na wewnetrznej powierzchni tego cylindra
rozmieszczone zostaja obok siebie oddziel-
ne chlodzace plyty tlopatkowe f, zaopa-
trzone w odpowiednie szczeliny g. Przez




te szczeliny przechodzi chlodzace powie-
trze, wdmuchiwane do wnetrza pieca z
korica bebna chlodzacego przez specjalne
dysze h. W ten spos6b intensywnie pod-
grzewa si¢ powietrze - chlodzace i jedno-
czeénie chlodzi si¢ plyty lopatkowe f i za-
wartoéé pieca. Dysze h, umieszczone przy

"koricu bebna chlodzacego, potaczone sa z

pustym pierScieniem i, ktéry jest polaczo-
ny przewodem rurowym k z wentylatorem,
Obok dysz A dowydymania powietrza chlo-
dzacego do plaszcza chlodzacego moga
byé przewidziane dalsze dysze I, przez
ktére r6wniez wydymane zostaje powietrze
chlodzace do otaczajacego beben cllodza-
cy c plaszcza ochronnego m. W plaszczu
tym moga byé jednoczesnie umieszczone
pobieracze ciepla, np. w rodzaju grzejn:-
kéw zZebrowych, przez ktére réwniez wdy-
mane jest albo wsysane powietrze chio-
dzace. To podgrzane powietrze moze by¢
zastosowane do najrozmaitszych celéw,
np. do suszenia materjalu surowego, wegla
i do podobnych celéw, albo réwniez moze
byé tez calkowicie lub czesciowo dopro-
wadzane do pieca.

Jak widaé z fig. 3, wylot nieruchomej
dyszy d, przez ktéra doprowadza sie pali-
wo, lezy tak gleboko w rurze pieca obro-
towego, ze strefy wypalania, chlodzenia
wstepnego i ostatecznego moga byé pola-
czone w jednej i tej samej rurze. Dysza d
do doprowadzania paliwa jest przytem u-
lozona obrotowo, dzekii czemu mozliwe
przegiecie ku gérze wskutek promieniuja-
cego ciepla z klinkieru moze byé wyréwnané
w prosty spos6b przez obrét dyszy, W tym
celu rura d ulozona jest na przesuwnej
podstawie n, ktérej kota o biegna po odpo-
wiednich kierownicach p. W ten sposéb
zapewniona jest jednoczeénie przesuwno$é
dyszy w kierunku podtuznym. W celu moz-
nosci- latwiejszego obracania dyszy d na
rurze tej dyszy osadzone jest $limakowe
kolo r, zazebiajace sie ze $limakiem s.
Slimak ten umieszczony jest przytem na

wale §limakowym, na ktérego jednym’ kori-
cu osadzone jest kétko reczne do-latwiej- -
szego obracania dyszy. Dysza d sporza-
dzona jest z cienkiej blachy z zelaza kute-
go albo z innego odpowiedniego materjalu.
Pomiedzy strefa chtodzenia c i rura a wia-.
czona jest wlasciwa strefa b spiekania,
ktora -jest wedlug wynalazku rozszerzona.
Jak okolo strefy chlodzenia, tak i okoto
strefy spiekania moze byé umieszczony
plaszcz ochronny do pobierania ciepta pro-
mieniujacego. -

" Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania cementu oraz
przetapiania rud i podobnych materjatéw
w piecu obrotowym, znamienny tem, ze o-
stateczne chlodzenie uskuteczniane jest w
jednej, niezwezomej przez wbudowanie
komér, rurze okofo nieruchomej dyszy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze powietrze chlodzgce wprowadzane
zostaje do plaszcza ochronnego, majacego
ksztalt pustego cylindra i po ogrzaniu do-
staje si¢ do wnetrza pieca przez rozmie-
szczone na obwodzie tego plaszcza chlo~
dzacego szczeliny albo otwory.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mierniny tem, Ze okolo plaszcza chlodzacego
umieszczone s odpowiednie przyrzady do
pochlaniania  ciepta promieniujacego,
jak np. zebrowe grzejniki, ktére odda-
ja to cieplo dowolnemu chtodzacemu $rod-
kowi.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze powietrze podgrzane w od-
powiednich urzadzeniach na obwodzie stre-
fy chlodzacej wsysane jest przez odpo-
wiednie urzadzenia i wdmuchiwane catko-
wicie albo czeéciowo do pieca.

5. Urzadzenie do zastosowania sposo-
bu wedlug zastrz, 1 i 2, znamienne tem, Ze
beben chlodzacy, uksztaltowany jako pu-

sty cylinder, zestawiony jest naswajej we-

wnetrznej powierzchni calkowicie albo



czesciowo z oddzielnych lopatek chlodza-
cych, zaopatrzonych w odpowiednie otwory
do przepuszczania podgrzanego powietrza
spalinowego.

6. Urzadzenie do zastosowania sposobu
wedlug zastrz, 1—3, znamienne tem, Ze
przy koricu pieca umieszczona jest jedna
albo kilka podwéjnych dysz, ktére, w za-
leznoséci od ustawienia, wdmuchuja powie-
trze chtodzace badz do uksztaltowanego,

jako strefa chlodzaca plaszcza chlodzace-

go, badz do ulozonych okolo plaszcza
chlodzacego grzejnikéw, badz tez do pla-
szcza chlodzacego i do grzejnikow.

7. Urzadzenie do zastosowania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze przyrzady grzejne okrazone sg warstwa
i_zolacyinq w celu unikniecia strat ciepla.

8. Urzadzenie do zastosowania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem, Ze
wylot nieruchomej dyszy do doprowadza-
nia paliwa tak daleko wchodzi do rury
pieca obrotowego, 'ze strefa wypalaniaio-

chladzania wstepnego i ostatecznego znaj-
duja sie w jednej i tej samej rurze.

9, Urzadzenie do zasiosowania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze wchodzaca w plec dysza jest przesuw-
na w kierunku podtuznym.

10, Urzadzenie do zastosowania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze dysza moze byé dowolnie obracana o-
koto osi podluznej.

11, Urzadzenie do zastosowania sposo-
bu wedlug zastrz, 1—3, znamienne tem, ze
wchodzaca do pieca dysza do doprowadza-
nia paliwa wykonana jest z cienkiej bla-
chy zelaza kutego albo z innego réwno-
wartoSciowego materjalu.

12. Urzadzenie do wykonania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze strefa spiekania rozszerzona jest w sto-
sunku do przestrzeni wypalania.

Firma G. Polysius.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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