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1 2

Regeni se tyk4 oboru koZeluZskych strojit
a zaifzen! pro koZeluZny. Re3i se problém
ipravy licové vrstvy ki2Zf (1), pFedevSim
vepfovicovgch, pFl vyrob& usni vlasového
charakteru typu nubuk, tepelnfm opracovd-
nim této vrstvy pomoci vysokofrekvenénfho
vyboje, pfed operaci &in&ni. Podstata FeSeni
spotivd v tom, %e kiiZe (1) prochdzf mezi 5
idv&ma elektrodami (2, 3), na které je pfi- ] /
vadén vysokofrekvenéni proud s moZnosti —
zmény jak jeho intenzity, tak modulace. Ne- : O\\
utrdlni velkoplosnd elektroda (2] se dotykéd japtus ¥ A
rubové strany k@Ze a aktivni elektroda se O » @) () QO
dotyka licové strany kGZe, pFitemZ p¥i pri- /
chodu neza¢in&né kiZe vysokofrekventnim .
polem dochézi ke korondrnimu vysokofrek- 4 2
ven&nimu vyboji, jehoZ projevem je vytvore-
i vysoké teploty, usm&rn&né plsobici na
licovou stranu kiZe. Refeni je moZno vyuZit
v koZeluZském oboru.
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Vyndlez se tyka zplsobu tpravy licové

vrstvy kiiZi, pFfedevSim vepiovicovych, p¥i
vyrob& usni vlasového charakteru typu nu-
buk, tepelnym opracovdnim této vrstvy po-
moci vysokofrekventniho vyboje, pFed ope-
raci &inéni.

! V soudasné dob& vzrlsta pouZiti vepiiovi-
covych usni jako materidlu vhodného jak
pro cbuvnické, tak i od&vnické a galanternt
ugely. Zékladnim nedostatkem uZivanych
vepfovicovych kiZi je vysoky stupeii po3ko-
zeni, pfedev3im licové strany kiZe, v di-
sledku uplatiiovanych metod v jatednim pra-
myslu — popa¥Feni, mechanické poSkozeni,
vEetné vad zplsobenych konzervaci a skla-
dovanim surovych kiZi. Jednim ze zplisoblt
zhodnoceni takto poSkozenych k@Zi je vyro-
ba nubukovych usni nebo usni pigmentova-
nych s brouSenym licem. NejuZivan&jsi me-
todou je brouSeni lice usni, pfedevS§im v
suchém stavu.

Velkym nedostatkem této metody je vy-
sok4 prasnost a soufasné i pracnost, dopro-
wvédzend vysokou spotifebou brusnych papiri.
'Vedle tohoto zplisobu odstrangni licové vrst-
vy usné je znamé i tepelnd dprava lice k-
%e, jejimZ principem je vyuZiti vysoké citli-
vosti nezafin&nych pfirodnich materigldt —
— k0Zi vi&i vySSim teplotdm. Pro zmin&nou
tepelnou- #ipravu-se uZivd bud vyhFivaného
'vdlce s teplotou povrchu 80 aZ 250 °C, nebo
pfimého phsobeni plamene s teplotou 40
aZ 1500 °C (viz AO &. 201 737). '

V pfipadé uZiti vyh¥ivaného vélce je za-
potFebi specidlniho objemného strojniho za-
Fizeni, tvo¥eného predeviim velkoprimé&ro-
vym valcem, ktery je v p¥imém styku s li-
covou stranou nezafingné kiZe. Tepelnym
piisobenim dochéazi ke kontrolované denatu-
raci koZnich bilkovin v licové vrstvd kiaZe.

Nevyhodou tohoto systému opracovani je
predev§im uZiti hmotnostng i rozmgrove vel-
keho valce s velkymi energetickymi naroky.
V pfipadé uZiti pfimého plamene dochdzi
pfedevdim k vytvaieni pésd na licové strand

4

"kiZe a tim zhorSeni kvality findlnfho vy-

robku — usné. .
Uvedené nevyhody odstraiiuje navrhovany
zplisob opracovani licové vrstvy nezain&né

~ kiiZe, vyznafujici se tim, Ze se klZe vede

pomoci dopraviniku mezi velkoplo$nou ne-
utrdlni elektrodou a aktivni elektrodou, na
které se privadi vysokofrekvenéni proud s
moZnosti zmény jak jeho intenzity, tak mo-
dulace a rubovd strana kiZe se dotykd ne-
utrdlni velkoplo3né elektrody a licovd stra-
na klZe se dotykd aktivni elektrody. P¥#i
priichodu k&Ze rychlosti 0,01 aZ 0,05 m/sek.
vysokofrekventnim polem ve vlhkém stavu
se vlivem vysokofrekventnich proudd pro-
vadi kontrolované poSkozeni licové strany
klZe, 8imZ se dplng nebo astednd odstrani
papildrni vrstva kiZe.

Zplsob tpravy licové vrstvy kiiZi objas-
n&ny na vykrese miZe byt proveden napii-
klad takto. Vyprand pfirodni kiiZe po ope-
raci louZeni, to znamena ve stavu holiny, se
Stipe na Stipacim stroji ma pfedem urtenou
tlouStku. Na vystipanou nezaéingnou ka#i se
plisobi vysokofrekvenénim polem, které mi-
Ze byt vytvofeno napfiklad dv&ma elektro-
dami. Neutrdlni velkoplo$nd elektroda 2 se
dotyka rubové strany kiZe 1 a aktivni elek-
troda 3 se pfimo dotyka licové strany kiiZe
1. Na elektrody 2, 3 je privadén vysokofrek-
venéni proud o kmito&tu 1,6 MHz o0 mecdu-
lagnim kmito&tu 20000 a¥ 80000 imp./sek.
s pfikonem 500 W/100 mm délky aktivni
elektrody 3.

KliZe 1 se posouvd pomoci dopravniku 4
rychlosti od 0,05 aZ 0,01 m/sek. P¥i pricho-
du khZe vysokofrekventnim polem dochdzi
ke kontrolovanému poSkozeni licové vrstvy
kiiZe a tim k E4stetnému mebo Gplnému od-
stranéni papildrni vrstvy kiiZe. Takto opra-
covand kiiZe, kterd je v dalsi fazi vyroby
pievedena do jejiho fin&lniho stavu hotové
usné; vykazuje charakter brouSené usné z
licové strany, aniZ by byla pouZita operace
brou§eni. ‘

PREDMET VYNALEZU

Zplsob tpravy licové vrstvy kiZi, pFede-
v8fm vepfovicovych, pii vyrob& usni vlaso-
vého charakteru typu nubuk, tepeinym zpra-
covdnim této vrstvy pf¥ed operaci &in&ni po-
moci vysokofrekven&nihc vyboje, vyznadu-
jict se tim, Ze se k@Ze (1} vede pomoci
dopravniku (4) mezi neutralni velkoplo§nou
elektrodou (2] a aktivni elektrodou (3], na
které se privadi vysokofrekven&ni proud s
moZnosti zmé&ny jak jeho intenzity, tak mo-

dulace a rubovd strana kiiZe (1) se dotykd
neutrdlni velkoploSné elektrody (2} a lco-
vé strana kfiZe (1) se dotyka aktivni elek-
trody (3), pfi€emZ p¥i prichodu nezafin&né
kitZe (1) rychlosti 0,01 aZ 0,05 m/sek. vysc-
kofrekvenénim polem ve vihkém stavu se
vlivem vysokofrekven&nich proudd provadi
kontrolované poSkozeni licové strany kiiZe
(1), ¢imZ se Gpln& nebo €4stednd odstranf
‘papilérni vrstva kiize (1). -
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