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Sposéb réwnoczesnego otrzymywania niskoczasteczkowych
weglowodorow oraz materialu nadajgcego sie do stosowania
w budownictwie, na drodze hydrokrakingu wielkoczgsteczkowych
weglowodoréw
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb réwnoczes-
nego otrzymywania niskoczasteczkowych weglo-
wodor6w oraz materialu nadajgcego sie do sto-
sowania w budownictwie, na drodze termiczno-
katalitycznego rozkladu weglowodrow w obec-
no$ci wodoru lub gazéw zawierajacych wodbér,
ktéremu poddaje sie pozostalo$ci ropne podesty-
lacyjne lub surowag rope naftowag zawieraigca
wielkoczasteczkowe weglowodory.

Znane jest prowadzenie hydrokrakingu przy
uzyciu Kkatalizatoréw stacjonarnych, fluidalnych
i pylowych zawieszonych w cieczy. Znane jest r6w-
niez stosowanie zwigzkéw glinokrzemianowych
jako katalizatoréw badZz jako noénikdéw kataliza-
toro6w. W lozu stalym lub fluidalnym stosuje sie
metale osadzone na aktywnych glinokrzemianach.
Katalizatorami pylowymi zawieszonymi w cieczy
sa pyly koksu lub poétkoksu, aktywowane solami
zelaza lub innych metali. Stosowanie pylowych
katalizator6w glinokrzemianowych do hydrokra-
kingu nie jest znane. Natomiast znane jest stoso-
wanie pylowego katalizatora glinokrzemianowego
w procesie krakingu lekkich frakeji naftowych bez
udzialu wodoru. W procesie tym, zwanym ,Sus-
pensoid” katalizator oddziela sie w koficowym eta-
pie od cieklej pozostalosci przez filtracje.

W sposobie wedlug wynalazku jako katalizator
stosuje sie naturalny it bentonitowy, ktéry po wy-
dobyciu z pokladu poddaje sie obrobce mechanicz-

nej takiej jak mielenie i klasyfikacja oraz termicz-
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nej polegajacej na wyprazeniu do temperatury
okoto 600°C. Otrzymuje sig katalizator w postaci
pyiu, zawierajacego co najmniej 80% ziarn o $redni-
¢y ponizej 30 mikronéw. Katalizator zawiesza sie
w cieczy poddawanej reakcji zawierajacej weglo-
v{/odory wielkoczgsteczkowe. Cieczg ta moze byé
roztwor ropnej pozostalosci podestylacyjnej w lzej-
szej frakeji naftowej lub surowa ropa naftowa.
Ilo§¢ stosowanego katalizatora wynosi okolo 3%
w stosunku wagowym do surowca. Ciecz, w ktorej
znajduje sie zdyspergowany katalizator przepro-
wadza sie¢ przez reaktor wraz z wodorem lub ga-
zem zawierajagcym wodér w znanych warunkach
hydrokrakingu, zwlaszcza w temperaturze 400—
480°C pod ci$nieniem 30—140 atm. Reakcje pro-
wadzi sie w sposbéb ciggly przy szybkosci obje-
toSciowej wynoszacej 0,8—2,0 m3/m?3 h.

Podczas reakcji hydrokrakingu z masy reakeyj-
nej przechodza do fazy gazowej utworzone lzejsze
weglowodory, a pozostaje staly katalizator z osa-
dzonymi na nim substancjami zywicznymi, koksem
i substancjami asfaltowymi. Tej pozostaloci nie
rozdziela sie w celu regeneracji katalizatora lecz
wyprowadza sie ja z uktadu reakeyjnego w caloéci.
Stanowi ona wartoSciowy produkt majgcy zasto-
sowanie w budownictwie, a zwlaszcza do budowy
drég. Produkt ten rézni sie wtasciwo$ciami od zna-
nych materiaté6w asfaltowych tym, ze wypelniacz
(zuzyty katalizator) w produkcie posiada zaadsor-
bowane wzglednie schemisorbowane wysokomole-
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kularne potaczenia organiczne powstale w trak-
cie hydrokrakingu surowcé/w ropnych, co sprzyja
lepszemu powigzaniu wypelniacza z masg asfal-
tows.

Zastrzezenie patentowe

Sposbb réwnoczesnego otrzymywania niskoczg-
steczkowych weglowodoréw oraz materialu nada-
jacego sie do stosowania w budownictwie na dro-
dze hydrokrakingu wielkoczgsteczkowych weglo-

wodorow, znamienny tym, ze ciezkie ropne po-
zostato$ci podestylacyjne rozcieficzone lzejszymi
Toe
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frakcjami naftowymi lub surowsg rope naftowa
poddaje sie w znanych warunkach hydrokrakin-
gowi w obecno$ci katalizatora pylowego otrzyma-
nego z wyprazonego ilu bentonitowego zawierajg-
cego co najmniej 80% ziarn o $rednicy ponizej 30
mikronéw, po czym oddziela sie powstale lekkie
weglowodory stanowigce faze gazowa, a pozosta-
to§¢ pohydrogenacyja, ktorg stanowi katalizator
z osadzonymi na nim substancjami zywicznymi,
asfaltowymi i koksem odprowadza jako materiat
nadajacy sie do zastosowania w budownictwie.

Lub. Zakl. Graf. zam. 2619. 14.VIL.67. 236.
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