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Sposob spawania glowek szyn.

Zgloszono 5 grudnia 1933 r.
Udzielono 7 wrzesnia 1936 r.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob spawania glowek szyn.

Dotychczas glowki szyn, lub tez ich
szyjki i stopy sa spawane, bezposrednio ze
soba, a ponadto stopy szyn sa laczone ze
soba zapomoca podkladek, ktérych krawe-
dzie sa spawane z krawedziami stép szyn
zapomoca szwow bocznych.

W potaczeniach wykonanych wediug
sposobu wyzej opisanego, powierzchnia
glowek szym, stykajaca sie bezposrednio z
kotami taboru kolejowego, posiada w sty-
kach materjal niejedmolity, wskutek czego
po pewnym czasie w stykach powstaje nie-
réownosé, wobec czego zlacza te wymagaja
zestrugiwania.

Niedogodnosci powyzsze usuwa wynala-
zek niniejszy w ten sposéb, ze w glowce

szyny, nieco ponizej jej powierzchni gor-
nej, wykonywa si¢ klinowy wykréj, dzieki
ktéremu umozliwioné jest dogodne spawa-
nie glowek szyn w pdlozeniu odwréconem
stopa do gory. Sposéb ten wykazuje te za-
lete, ze powierzchnia jezdna szyn posiada
wszedzie materjal jednolity, dzieki czemu
ksztalt gormej czesci profilu szyny w sa-
mym styku nie moze ulec zadnej zmianie,
a ponadto spawanie od spodu umozliwia
dowolne pogrubienie, wzglednie wzmocnie-
nie glowki

Spawanie szyn w polozeniu odwréco-
nem oprécz duzej wygody posiada jeszcze
i te zalete, iz jest uskuteczniane w stanie
zupelnego ich zluZnienia, dzieki czemu w
spojonem zlaczu nie moga wystapi¢ szko-
dliwe naprezenia.



Przy sposobie wedlug wynalazku moz-
na zastosowaé dowolnego rodzaju pod-
kladke, majaca na celu zabezpieczenie
krawedzi stopy szyny, stanowiacych naj-
bardziej wrazliwe miejsce szyn spawanych;
najmniejsze ich uszkodzenie powoduje po-
wstawanie niebezpiecznych rys, gdyz tam
wlasnie wystepuja najwigksze naprezenia
i odksztalcenia.

Wynalazek jest blizej wyjasniony za-
pomoca rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przekrdj poprzeczny szyny, a fig.
2 — widok boczny gornzj czesci szyny,
czes$ciowo w przekroju podluznym.

W glowce 1 szyny w miejscu stykowem
wycina sig nieco ponizej powierzchni jezd-
nej tej szyny klinowaty wykréj 2, umozli-
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wiajacy dogodne spawanie szyn w potoze-
niu odwréconem stopa 3 do gory oraz do-
wolne pogrubianie i wzmacnianie tej gtow-

ki (fig. 1).
Zastrzezenie patentowe.

Sposob spawania gléwek szyn, zna-
mienny tem, Zze szyny zaopatruje si¢ w
miejscu stykowem ponizej ich powierzchni
jezdnej w klinowate wykroje (2), poczem
szyny odwraca stopa do gory i w tem po-
tozeniu spawa glowki szyn.
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