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Sposéb montaiu glownc kabla olqowego wysokiego napiecia

Udzielono patentu z moca od dma 1 marca 1954 .

Glowice kabli olejowych stuza do umozliwie-
nia przeplywu oleju w zylach kabli wysokiego
napigcia. Zastosowanie zamrazania usprawnia
montaz glowicy i obniza jego koszt. Ponadto
zmiana ‘ksztaltu izolatora porcelanowego obniza
réwniez koszty - produkcji.

Na rysunku przedstawiono przedmiot wyna-
lazku, przy czym fig. 1 uwidacznia sposéb wita-
$ciwego montazu glowicy kablowej, a fig. 2 —
sposéb regeneracji tego rodzaju glowic.

Spos6éb montazu - glowicy, uwidoczniony na
fig. 1, jest opisany ponizej. - :

Przed rozpoczeciem izolowania koncowki 1 ka-
bla- nalezy, kabel dokladnie powycinkowaé oraz
nacechowat polozenie kielicha 2, izolatora- por-
) celano’__gv%g_o);{.i gornego okapturzenia glowicy.
Plaszcz olowiany zdejmuje sie¢ na diugos$ci 1620

mim. Nastepnie wykonuje sie¢ na koncu izolacji
50 zukosowanie o szerokosci 20 mm. Na cala
izolacje naklada sie dwie warstwy jedwabiu 4.
Z kolei nasuwa sie pierscien dystansowy 5 az
do plaszcza olowianego. Calo§¢ oblewa sie - go-

ragcym olejem o, temperalurze 1000C. Nastepnie
nawija sie gérny krazek dystansowy 6 o szero-
kosci 100° mm do $rednicy 120 mm. Cylinder
papierowy 7 Sciaga sie przez podwiniecie plétna
na ostatnim zwoju i napina go przez obrét
specjalnym przyrzadem. Koniec plaszcza olo-
wianego nalezy odksztalci¢éc w formie kielicha
i" podwingé tas$ma papierowa 8 o szerokosci
25 mm. Ta samg tasme papierowa wykonuje
sie zgrubienie izolacyjne o Srednicy 80 mm.
Podczas nawijania wspomnianego zgrubienia po-

lewa sie okresowo izolacje olejem o temperatu- -

rze 1000C, Na zgubienie to nawija sie cylinder
izolacyjny 9 o szerokosci 580 mm do S$rednicy

‘126 mm. Na cylinder 9 nawija si¢ cylinder izo- -

lacyjny 10. o szerokoci 460 mm do Srednicy
165 mm. Cylinder papierowy sciaga si¢ przez
podwinigeie ptotna ‘na ostatnim zwoju i napina

*) Wiasciciel patentu oSwiadczyl, ze twoércami
wynalazku s3 inz. mgr Renald Wozniak,TinZ.
Maksymilian Podkowa i Franciszek Tyman, .:;
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g0 przez obrot specjalnym przyrzadem. Izola-
cje na}bzy bbhc goracym: oleje‘pi, Wa cylinder
izolacyjny: 10 zosta]e ﬁdwmety Cyhnder dystan-
sowy 11 o szerokosci 100 mm ‘do $rednicy 220 mm.
Cylinder papierowy S$ciaga sie przez podwinie-
-cie pt6tna na ostatnim zwoju i napina go przez
obrét specjaloym przyrzadem. Calo$¢  nalezy
obla¢ olejem ‘o ‘temperaturze 100°C. Sciete po-

wierzchnie nalezy wygladzi¢ papierem szklanym

i obla¢ olejem o temperaturze 100°C, w celu
usuniecia odpadkéw papierowych.

Ekranowaniée glowicy przeprowadza sie¢ w spo-

Pod stopien najszerszej rolki nasuwa sig pier-
Scien 12 rozkladu pola. Od plaszcza olowianego
az do pierScienia 12 zostaje nawiniety spiralnie
drut olowiany 13 o $rednicy 2 mm. Noézki pier-
Scienia’ ]2 powinny by¢ przytrzymane drutem
olowianym. Podczaes nawijania drutu nalezy co
3-ci zw0j przylutowaé do poprzedniego.

Drut olowiany stuzy jako ekran i dociska
poszczegélne warstwy cylindréw, dlatego tez na-
lezy go przy nawijaniu w miare mozliwosci
mocno przyciagnaé. Lutowania zapobiegaja roz-
winieciu sie drutu otowianego podczas nawijania.

£G3b, opisany ponizej. _ I

Na gotowa zaizolowana koncéwke nasuwa sie
izolator porcelanowy 3, ktéry przymocowuje sig
do plyty glow1cy ‘kabla. Teraz przyczepia si¢
kielich glowicy 2 do krawedzi izolatora porce-
lanowego 3, sprawdzajac jeszcze raz polozenie
kolierza uszczelniajacego. Po dostarczeniu $rub
uszczelniajacych mozna przystapié do wykona-
nia plomby zmazowej 14 na kielichu. [

Tulejka 15, stariowiaca zakonczenie kabla, wy-
chodzi z gornego otworu izolatora porcelanowe-
go i zostaje uchwycona w kablaku izolatora. Po
nalozeniu tego kablaka nalezy takze sprawdzié
uszczelnienie i dokrecié Sruby na komierzu
uszczelniajacym.

Sposéb regeneracji glowic, 'uizvidoczniony na
fig. 2, jest omsany ponizej. -

Przylacza sie trOJmk 16, 17, 18 do zaworu 32‘

naczynia szklanego, manometr prézniowy do za-
woru 30, rurocigg prézniowy do zaworu 35, za$
Zawor 26 rozdzielacza do szklanego mnaczynia
pomocniczego. Zakreca sie iglice glowicy i laczy
zawér 31 z. trzpionkiem Sg glowicy, a zawory
16, 17 fréjnika z trzpionkami S;, Ss. Przylacza
sie¢ rurociag olejowy do zaworu 25 rozdzielacza.
Do zaworéw 21, 22, 23 przylacza sie rury o ta-
kiej dlugosci, aby mogly dosiegnagé trzpionkéw
Ui, Vs, Ug na glowicach. Ponadto do zaweru
24 przylacza sie rure o dostatecznej dlugogci,
aby meogla dosiegnaé gérnych trzpionkéw Sy, Sa,
¥

S; glowic, przy czym koniec tej rury powinien
by¢ zamkniety Slepa zakretka.

Nastepnie otwiera sie wszystkie zawory z wy-
jatkiem zawordéw 335, 30 i 25. Otwiera sie takze
zawér redukcyjny zbiornika z CO, tak, aby
CO; przeplywalo przez uklad, dopoki caty nad-
miar oleju nie zostanie usuniety z muf korfco-
wych. Przylgcza sie rury, idace z zaworéw 21,
22, 23 rozdzielacza, do trzpionkow Uj, Us, Ug
u dotu glowic i zamyka wszystkie zawory. Uru-
chamia si¢ pompe préiniowsa. Otwiera sie za-
wory 35, 30 az do uzyskania duzej prozni (okoto
0,1 mm Hg) w naczyniu fegeneracyjnym. Z ko-
lei nalezy otwarzy¢ zawory 25, 26, 33, przy czym
zbiornik wyréwnawezy jest zakrecony. Préznia
powinna byé¢ utrzymana przez okolo 0,5 godziny
celem upewnienia sie, czy w polgczeniach nie
ma nieszczelnosSci. Jezeli préznia opada, wow-
czas polaczenia rurowe i zawory powiliny byé
sprawdzone i miejsca nieszczelne powleczone
lakiem uszczelniajacym. Nieszczelnosci spowo-
dowane niewla$ciwym lutowiem nie mogg
by¢ naprawione bez przerywania impregnacji.
W takim przypadku wytwarzanie prézni powin-
no byé przerwane przez zamkniecie Zzaworu
prozniowego 35 i otwarcie zaworu 33 oraz zawo-
ru redukcyjnego na zbiorniku z CO,. Gdy otrzy-
ma sie ci$nienie atmosferyczne nalezy zamknaé
zawory 31 i 32 i wykonaé naprawe.

" Po otrzymaniu préZni przez okolo 0,5 godz.
otwiera sig¢ zawory 31, 32, 18, 16, 17, 21, 22, 23,
przy czym zbiornik z COs nalezy usunaé z obie-
gu 'lub zbocznikowaé tak, by rura z naczynia
pomocniczego byla wprost przylgczona do za-
woru 33. Regeneracja powinna trwaé tak diu-
go, az préimia ustabilizuje sie na wysokosci
0,1 mm Hg. Po tych czynno$ciach nalezy zamk-
naé zawodr 26 i otworzy¢ zbiornik wyréwnawczy,
aby glowice napelnily si¢ olejem. Gdy olej zacz-
nie wyptywaé z dolnych kohicéw rur, nalezy po-
czekaé, az ilo$¢ wypuszczonego oleju bedzie

-réwna okolo /i1 pojemnoéci naczynia impregna-

cyjnego, po czym zamyka sie zawory 31, 32.
Utrzymuje sie cifnienie na wszystkich glowicach
przez okolo 10 minut. Usuwa sie przylaczong
do trzpionka S; rure i Igezy z nim rurociag 4
przy plynacym oleju. Wreszcie zamyka sie za-

wor 21 oraz usuwa dolne podlaczenie do trzpion- - -

ka U, i zastepuje je natychmiast §lepg zakretka.

"Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu glowic kabla olejowego wy-
sokiego napi¢cia, znamienny tym, ze po- zdje-
ciu plaszeza olowiahego i wykonaniu na koh-
cu izelucji 59. zukosowsnia nakladarsie 'na-nia



dwie warstwy jedwabiu (4), nasuwa pierscien
dystansowy (5) i nawija krazek dystansowy

(6), po czym nawija sig¢ szereg cylindrow
izolacyjnych (8, 9, 10) i cylinder dystansowy

(11), do ktorego przylega pierScien (12) roz-
kladu pola elektrycznego, a nastepnie catosé

ekranuje sie nawinietym spiralnie drutem -

olowianym (13), przy czym podczas nawija-

nia poszczegdlnych warstw izolacyjnych po-

2.

lewa sie je okresowo olejem o temperaturze
1000C. '
Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje’ sie regeneracje wykonanych glowic
w ukladzie wedlug fig. 2. :
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