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REIVINDICAÇÕES 

1- Processo de hidrotratamento de óleo de biomassa diluído em uma 

corrente de refino de petróleo com faixa de destilação entre 140ºC -500ºC, 

sendo o óleo de biomassa constituído predominantemente por 

triglicerídeos e/ou ácidos graxos com cadeias carbônicas C12-C18, 

caracterizado por compreender um leito catalítico sulfetado, constituído por 

um primeiro leito de catalisador contendo somente elementos metálicos do 

grupo VIB e por pelo menos um segundo leito de catalisador de 

hidrotratamento da corrente de refino de petróleo, com distribuição de 50% 

em volume de um leito em relação ao outro, configurando uma primeira 

zona de reação de hidroconversão dos triglicerídeos e/ou ácidos graxos 

em n-parafinas C12-C18 correspondente; o processo envolvendo as 

seguintes etapas: 

a) Diluir um volume de óleo de biomassa, contendo mais que 70% 

em massa de triglicerídeos e/ou ácidos graxos, na corrente de 

refino de petróleo, obtendo uma corrente de carga do processo 

contendo entre 1% e 75% em massa do óleo de biomassa; 

b) Misturar uma corrente de hidrogênio à corrente de carga do 

processo, obtendo uma primeira mistura reacional que é 

aquecida e admitida no primeiro leito catalítico à temperatura 

entre 220ºC e 350ºC, fazendo reagir sob pressão entre 3 e 15 

MPa; 

c) Injetar uma corrente de reciclo, com ajuste da concentração de 

hidrogênio de reposição, à montante do pelo menos um segundo 

leito catalítico, gerando uma segunda mistura reacional, sob 

condições de hidrotratamento dos hidrocarbonetos da corrente 

de refino de petróleo, com obtenção de produtos gasosos e uma 

corrente de hidrocarbonetos líquidos; 

d) Separar os produtos gasosos, recuperando os hidrocarbonetos 

líquidos em uma corrente que é retificada com remoção de gases 
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dissolvidos e obtenção de um produto líquido hidrotratado contendo 

n-para-finas da hidroconversão do óleo de biomassa. 

2- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o óleo de 

biomassa ser constituído predominantemente por triglicerídeos e/ou 

ácidos graxos com cadeias de carbono saturadas. 

3- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o óleo de 

biomassa ser constituído por óleos vegetais, óleos de algas ou lipídeos 

de gordura animal ou a mistura destes em quaisquer proporções. 

4- Processo de acordo com a reivindicação 3, caracterizado por o óleo 

vegetal ser selecionado entre: óleo de soja, óleo de pinhão manso, óleo 

de mamona, óleo de algodão, óleo de dendê, óleo de pinho, óleo de 

girassol, óleo de pinhão manso, óleo de palma, óleo de côco, óleo de 

colza, óleo de amendoim, ou a mistura destes em quaisquer 

proporções. 

5- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o primeiro 

leito de catalisador conter somente elementos metálicos do grupo VIB, 

na forma de óxido, em concentração total entre 1% e 25 % em massa 

em relação a um suporte constituído por material de meso e macro 

porosidade. 

6- Processo de acordo com a reivindicação 5, caracterizado por o primeiro 

leito de catalisador conter o elemento Mo. 

7- Processo de acordo com a reivindicação 5, caracterizado por o primeiro 

leito de catalisador conter o elemento W. 

8- Processo de acordo com a reivindicação 5, caracterizado por o material 

do suporte ser selecionado entre alumina, sílica, sílica/alumina, óxido 

de magnésio e carbono. 

9- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o primeiro 

leito de catalisador constituir o primeiro leito fixo de um reator de uma 

unidade de HDT. 
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10- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o primeiro 

leito de catalisador constituir um pré-reator de uma unidade de HDT. 

11- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o pelo 

menos segundo leito de catalisador de hidrotratamento ser constituído 

por catalisador bimetálico, capaz de promover as reações de 

hidrogenação de insaturações de hidrocarbonetos e de remoção dos 

constituintes heteroatômicos da corrente de refino de petróleo. 

12- Processo de acordo com a reivindicação 11, caracterizado por o 

catalisador ser constituído por elementos metálicos do grupo VIB 

promovidos por elementos do grupo VIII, na forma de óxidos, em um 

suporte constituído por materiais de meso e macro porosidade. 

13- Processo de acordo com a reivindicação 12, caracterizado por os 

elementos metálicos do grupo VIB serem selecionados entre o 

elemento Mo e/ou o elemento W e os elementos do grupo VIII serem 

selecionados entre o elemento Ni e/ou elemento Co, dispersos em 

concentração entre 1% a 25% em massa do suporte. 

14- Processo de acordo com a reivindicação 13, caracterizado por o 

suporte ser selecionado entre alumina, sílica, sílica/alumina, óxido de 

magnésio e carbono. 

15- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a 

corrente de hidrogênio ter concentração superior a 90% em volume. 

16- Processo de acordo com a reivindicação 15, caracterizado por a 

corrente de hidrogênio incluir uma corrente de reciclo dos produtos 

gasosos do processo. 

17- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a 

corrente de diluição incluir uma corrente de reciclo dos produtos 

gasosos do processo.  

18- Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o ajuste 

da concentração de hidrogênio de reposição na corrente de diluição 
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ser realizado de modo independente à montante de cada leito 

catalítico subsequente ao primeiro.  
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