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Cylindryczne pierscienie odlewa sie spo-
sobem odsrodkowym tak, iz w ‘wirujacej
formie umieszcza si¢ prowadnicza $cianke
dla wznoszacego si¢ od dolu plynnego ma-
terjatu. Jednakze przy pomocy takiego u-
rzadzenia mozna odlewaé tylko cylindrycz-
ne i z obu stron otwarte pierscienie, ktére
nastepnie dalej si¢ obmabia, np. walcuje,
natomiast nie mozna odlewaé sposobem od-
srodkowym wewnatrz pustych przedmio-
tow, ktére z jednej albo z obu stron sa za-
mknigte, badZ tez posiadaja wiecej Scia-
nek.

Tego rodzaju wewnatrz puste przed-
mioty mozna otrzymywaé stosujac sposéb
wedlug niniejszego wynalazku, polegajacy
na tem, ze w odlewniczej formie umieszcza

si¢ caly szereg rdzeni, ktére tak kieruja
metal, iz powstaja wspomniane wewnatrz
puste przedmioty. Tego rodzaju urzadze-
nie posiada specjalne srodki, ktére pod-
trzymujq rdzenie w ich polozeniu
Urzadzenie moze byé tak zbudowane,
aby rdzed, wzglednie podtrzymujaca go
plyta, stanowiaca jednoczesnie pokrywe
formy, byla wzgledem samej formy rucho-
ma, a mianowicie zaré6wno w celu zapelnia-
nia metalem wewnatrz pustego przedmio-
tu z jednej strony, jako tez, aby przy odle-
waniu cienkosciennych wewnatrz pustych
przedmiotéw zapobiegaé¢ przedwczesnemu
krzepnigciu materjalu, a tem samem nie-
catkowitemu wypetlnieniu formy.
Urzadzenie to moze réwniez posiadaé
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ruchomg rynne odlewniczy, ktéra mozna

'wswwaé do obracajacej si¢ formy jednocze-

$nie z rdzeniem, przed nim lub tez za mim
dla uzyskania zupelnie r6wnomiernego roz-
dzielenia materjatlu oraz catkowitego wy-
pelnienia formy,

Urzadzenie moze ewentualnie posiadaé
dwie ruchome odlewnicze rynny, wykony-
wujgce rozmaite ruchy, zgodne ze sobg lub
tez rézne, albo jedna rynn¢ o podwéjnym
wylocie, przyczem wyloty rynny mozna za-
opatrzyé w urzadzenia zamykajace, umoz-
liwiajace chwilowe ich wylaczanie.

W tego rodzaju wurzadzeniach mozna
zwlaszcza odlewaé sposobem odsrodkowym
stosunkowo cienkoscienne krééce dmuchaw
do wielkich piecow z miedzi lub bronzu.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze
réwniez posiadaé¢ tego rodzaju budowe, ze
odlewanie nastepuje jednoczesnie lub ko-
lejno w dwéch pustych formach, ktére
mozna pochylaé¢ dookota wspélnego walu
na odpowiedniem rusztowaniu, dzigki czemu
mozna odlewaé zaréwno w poziomem,. jak
i w pionowem polozeniu. Wal stanowiacy
0§ pochylania sluiy przytem jednoczesnie
za wal napedowy, przyczem mozna wia-
czy¢ mechanizm cierny, ktéry umozliwia
zmiang szybkosci w pewnych granicach.
Obydwa waly form obraca si¢ przy pomo-
cy mapedu ciernego ze stozkowemi cierne-
mi kotami, w ktorym przez przesuniecie
jednego ze stozkowych ko6l mozna wyla-
czyé kazda z form, dzieki czemu podczas
odlewania w jednej formie mozna w mie-
dzyczasie przygotowaé do odlewu druga
forme. Urzadzenie précz tego posiada od-
powiednie przyrzady hamulcowe, zapomo-
cg ktérych mozna w najkrétszym czasie za-
trzymaé rozlaczona z napedem forme.

Celem nadania, przy odlewaniu cienko-
Sciennych wewnatrz pustych przedmiotéw,
wlewanemu materjalowi wigkszego przy-
$pieszenia nasadza si¢ na dnie formy sto-
zek, ktory podczas swego obrotu pociaga
za soba materjal i odrzuca go ku sciankom

“wewnatrz pustych przedmiotéw;
‘form¢ i rdzen innego wykonania; fig, 9 —

formy. Powierzchnie stozka odrzucajacego
odsrodkowo metal mozna zaopatrzyé w
turbinowe lub topatkowe zZeberka lub
zlobki.

Na rysunku uwidocznione sg rozmaite
postaci wykonania wynalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia podluzny przekroj od-
lewniczej formy, stuzacej do otrzymywania
otwartych, wielosciennych wewnatrz pu-
stych przedmiotéw wraz z rdzeniem, noéni-
kiem rdzemia i odlewnmicza rynna; fig. 2 —
odpowiedni widok zgory; fig. 3 — podiuz-
ny przekréj innego wykonania nosnika
rdzenia; fig. 4 — takiz przekréj innej po-
staci wykonania nosnika; fig. 5 — urzadze-
nie o ruchomej plycie, podtrzymujacej
rdzen, przy koficowem polozeniu formy;
fig. 6 — to samo urzadzenie, gdy forma jest
otwarta; fig. 7 — forme z rdzeniem do o-
trzymywania zamknigtych, jednosciennych
fig. 8 —

forme i rdzeri do otrzymywania odmiennych
zamknigtych wielosciennych wewnatrz pu-
stych przedmiotéw; fig. 10 — forme i rdzen

~do otrzymywania wewnatrz pustych przed-

miotéw o dwéch pustych przestrzeniach;
fig. 11 — inna postaé wykonania formy do
otrzymywania takich samych wewnatrz pu-
stych przedmiotéw; fig. 12 — przekroj
kroéca dmuchawy wielkiego pieca o ksztal-
cie, ktéry mozna otrzymaé przy pomocy
urzadzenia wedlug wynalazku; fig. 13 —
forme o ruchomym rdzeniu i ruchomej ryn-
nie; fig. 14 — odlewnicza rynne z podwoéj-
nym wylotem; fig. 15 do 20 — urzadzenie,
nadajace si¢ zwlaszcza do stosowania ni-
niejszego sposobu, a mianowicie fig, 15 —
czesciowy przekr6j i widok zgory urzadze-
nia; fig. 16 — widok boczny; fig. 17 i 18 —
dwie rozmaite postaci wykonania z forma,
zawierajaca odrzutowy stozek; fig. 19 —
przekréj formy, stuzacej zwlaszcza do odle-
wania rowkowanych panewek tozyskowych,
i fig. 20 — odpowiedni przekréj poprzecz-
ny tej formy.




- Do otrzymywania otwartych, wielo-
éciennych wewnatrz pustych przedmiotéow
1 (fig. 1) stuzy obrotowa odlewmicza for-
ma 2, wirujaca na wale 3, ktéry moze lezeé
poziomo, jak to przedstawiono na rysun-
ku, lub tez staé pionowo i obracaé sie z od-
powiednia iloscia obrotéw.

Otwarty koniec formy moze byé za-
mkniety plyta 4, przymocowana do formy
przy pomocy znajdujacych sie na obwodzie
srub 5. Plyta 4 stanowiaca pokrywe formy,
posiada posrodku otwér 6, przez ktory
wprowadza si¢ do formy odlewnicza ryn-
ne 7.

Do plyty 4 jest przymocowana pewna
ilos¢ srubowych trzpieni 8 stuzacych do
podtrzymywania rdzenia 9, i na ktérych
rdzeri ten si¢ formuje z gliny lub innego
odpowiedniego materjatu. Kazdy z trzpie-
ni 8 posiada otwér 10, przez ktéry moga u-
chodzié gazy, powstajace skutkiem nagrze-
wania tworzywa rdzenia. W przypadku
odlewania calkowicie zamknietych we-
wnatrz pustych przedmiotéw otwory te po
wykonaniu odlewu stuza do wyttaczania
masy rdzenia przy pomocy sprezonego po-
wietrza lub wody dla opréznienia przed-
miotu, poczem otwory 10 trzpieni 8 pozo-
stajacych w odlewie zamyka si¢ korka-
mi.

Trzpienie 8 moga réwniez byé wykona-
ne bez otworéw. Najkorzystniej nadaje sie
im ksztal! stozka lub ostroslupa, jak to
przedstawia trzpieri 8, uwidoczniony w
gérnej czeei fig. 1 lub tez ksztalt sworz-
nia 8', zakoriczonego kolnierzem 11, uwi-
docznionego w dolnej czeéci na fig, 1.

Plyta 4, w ktérej znajduja sie trzpie-
nie 8 lub 8, posiada duza ilo§¢ otworéw
12, jak to przedstawiono mna fig. 2, w kto-
rych moZna w miare potrzeby dowolnie
rozmieszczaé ‘rozmaite  krééce. Otwory
mozna chwilowo zamykaé gwintowanemi
kotkami, aby przez nie plynny metal nie
mégt wyplynaé z formy. Przez otwory 13,
umieszczone na brzegu plyty 4, . przecho-

'stosowaé inne Krodki

dza $ruby 5, stuzace do przymocowania
plyty, stanowiacej pokrywe formy 2.

Skoro, podczas obrotu formy 2 dookota
osi watlu 3, przez odlewnicza rynne 7 wle-
wa si¢ plynny metal, woéwczas mnajpierw
tworzy sie zewnetrzna s$cianka wewnatrz
pustego przedmiotu, a nastepnie $cianka
wewnetrzna, W dalszej czeséci niniejszego
opisu zostaly podane rozmaite sposoby wle-
wania metalu do formy.

Zamiast przedstawwnych na fig. 1 i 2
trzpieni 8 lub sworzni 8 mozna réwniez
do podtrzymywania
rdzenia, np. uwidocznionego ma fig. 3 i 4.
Pusty walec 14 ze stalowej blachy, posia-
da na wewnetrznym koricu wygiety naze-
wnatrz kolnierz 15. Na zewmgtrznej po-
wierzchni tego walca formuje sie¢ rdzefi 16
z gliny lub podobnego materjatu, walec za$
przymocowuje si¢ do plyty 4, stanowiacej

pokrywe formy, przy pomocy trzpieni 17.

W postaci wykonania, . przedstawionej
na fig. 4, masa tworzaca rdzer 16, lezy na
wewnetrzne] powierzchni walca 14, iktory
stanowi jedna calo$é z plyta 4.

W pewnych warunkach mozna oczywi-
Scie uzyé pelny rdzeri metalowy bez gliny.

W postaci wykonania, przedstawionej
na fig. 5 i 6, plyta 4, na ktérej ' osadzony
jest rdzeri, stanowi jednoczeénie pokrywe
pustej formy 2. Moze si¢ ona przesuwaé
zaréwno wzgledem samej formy, jak i
wzgledem rdzemia, przez co mozna otrzy-
mywaé zamkniete wewnatrz puste przed-
mioty 18 (fig. 6). Ksztalt tych ostatnich od-

powiada przedstawionemu na fig. 12 kréé-

cowi dmuchawy wielkiego pieca. Na walcu
14 sa osadzone trzpienie 17, ma koricach
ktérych znajduja sie krazki 79. Gdy forma
wraz z rdzeniem zostanie wprawiona w
ruch obrotowy, krazki te tocza sie w koto-
wej kierownicy 20, o poprzecznym prze-
kroju w ksztalcie litery U. W ten sposéb
rdzeri zachowuje swe polozenie wzgledem
formy. Trzpienie 17 przechodza przez od-
powiednie otwory plyty 4, ktérg mozna po



rich przesunaé w kierumku ich diugosci,
jak to prrzedstawiono na fig. 6. Najpierw
plyte 4 przysuwa si¢ do formy, zamykajac
te ostatnia. Nastepnie do obracajacej sie
formy wlewa sie materjal, przyczem otrzy-
muje si¢ wewmngtrz pusty przedmiot 21,
przedstawiony na fig. 5, ktéry wtedy jest
jeszcze na jednym konicu otwarty. Jak to
przedstawiono na fig. 6 plyta ¢ zostaje na-
stepnie nieco przesunigta, podeczas gdy
rdzed 14 zachowuje swe polozenie. Wiply-
wajaoy materjal zalewa teraz zkolei prze-
strzes 22 zamykajaca od przodu otrzyma-
ny w ten sposéb wewnatrz pusty przedmiot.
Do poruszania plyty 4 stuza drazki 23,
ktére przechodza przez odpowiednie kana-
ly w formie i 63 poruszane od zewnatrz.
 Fig. 7— 11 przedstawiaja rozmaite for-
my z rdzeniami réznie osadzomemi, stuzace
do okrzymywania rozmaiego rodzaju we-
wnatrz pustych przedmiotow. W postaci
wykonania, wedlugd fig. 7, w pustej formie
2 z plyta 4, osadzony jest jeden tylko rdzes
24 na trzpieniach 8 Pe wlaniu materjalu
otrzymuje si¢ catkowicie zamkniety we-
wnatrz pusty przedmiot. Jak juz wspo-
mniano, rdzen moina wydmuchaé lub wy-
plokaé przez otwory w trZpieniach 8, po-
czem te otwory w pozostajacych w stanie
zalanym trzpieniach zamyka si¢ korkami.
W postaci wykonania, wedtug fig. 8, o
trzymuje si¢ zamknmiety wieloécienny we-
wnatrz pusty przedmiot; w drodku formy
jest umieszczony pelny rdzen 25, a dokola
niege znajduje siec rdzed pierscieniowy 26.
Réwniez i te rdzenie laczy sie trzpieniami
8 z plyta 4, sa ktorej umocowane s3 no-
$niki,

W postaci wykonania, wedlug fig. 9 bu-
dowa wrzadzenia jest taka sama, a tylko
pieréciemiowy rdzert 26 (fig. 8) jest zasta-
piony rdzeniem w ksztalcie garnka 27.

W postael wykonenia, uwidecznionej na
tig. 10, dwa pelne rdzenie 28 i 29 sa umie-
gzczone jeden nad drugim, przyczem oby-
dwa wiszg na trzpieniach 8, przymocowa-

nych do plyty 4. Trzpienie 8, podtrzymu-
jace dolny rdzen 29, musza ptrzechndzac po-
przez rdzed goérny 28.

Urzadzenie, wedlug fig. 11, stuzy do o- -
trzymywania takich samych wewnatrz pu-
stych przedmiotéow, jakie si¢ otrzymuje
przy pomocy urzadzenia, wedlug fig. 10,
ta jednak odmiana, ze dolny rdzert 29 osa-
dzony jest na trzpieniach 8“, przymocowa-
nych do dna formy.

Przy odlewaniu cienkosciennych ~we-
wnatrz pustych przedmiotéw moze sie zda-
rzyé, ze metal krzepnie pomiedzy rdzeniem
i $cianka formy zaraz po wlaniu nie wypel-
niwszy catej przestrzeni, zawartej pomie-
dzy rdzeniem i $cianka. Celem zapobieze-
nia temu stosuje sig¢ specjalny sposéb odle-
wania, lotéry uskutecznia si¢ przy pomocy
powyzej opisanych wurzadzern, przyczem
rdzed i odlewnicza rynna. poruszaja sie
wzgledem siebie. Sposéb ten polega na
tem, ze rynne wprowadza sig do formy
przed umieszczeniem w niej rdzenia. Po
wprowadzeniu rynny odlewa si¢ zewnetrz-
na sciane przedmiotu, ktéry ma zostaé pu-
stym. Nastepnie przerywa si¢’ odlew, wy-
suwa rynne 7 i wsuwa sie rdzen 9 (fig. 13),
osadzony na ptycie 4. Skoro rdzen znajdu-
je si¢ w formie 'w swem koficowem potoze-
niu, wéwczas rynne wprowadza sie powtée-
nie do formy, przyczem odlewa si¢ na we-
wnetrznej powierzchni rdzenia druga Scia-
ne danego przedmiotu. Dzigki temu zapo-
biega sie krzepnieciu materjalu, zanim wy-
pelni on waska przestrzern pomiedzy rdze-
niem i $cianka. Korzystnie jest przytem
stosowaé 'rdzenie wedlug fig. 3 i 4, gdyz
materjal znajdujacy si¢ na zewnetrznej po-
wierzchni, zostaje czeSciowo zgarniety i
moglby przytem uszkodzié rdzeri wykonany
tylko z glinvy.

Rynne mozna wprowadzac do formy nie

. wlewajac przez nia metalu, a odlew zaczy-

na si¢ dopiero podczas wyciggania jej, po-
czem wsuwa sie rdzen i jednoczesnie po-
nownie przesuwa rynng naprzod, wlewajac



przytem metal na rdzen, wsuwajacy si¢ do
~ formy.

Rynna moze odlewaé zaréwno przy
wprowadzaniu jej, jak i przy wysuwaniu,
a mianowicie przy wprowadzaniu — bez
rdzenia, a przy wysuwaniu — na rdzer.

Mozna w koricu odlewaé tak, ze rynne
i rdzert wsuwa si¢ jednoczesnie, przyczem
rdzeni pozostaje nieco wtyle za wylotem
rynny tak, iz najpierw odlewa si¢ ze-
wnetrzna $ciane bez rdzenia, a potem we-
wnetrzna, $ciane na rdzeniu.

Przy odlewaniu przy pomocy dwéch
odlewniczych rynien, co ma zwlaszcza miej-
sce przy odlewach blizniaczych z dwéch
rozmaitych metali, ruch rynien i rdzenia
moze byé w ten sposéb dobrany, aby jedna
rynna wyprzedzala rdzer, a druga posu-
wala si¢ za nim. Obie rynny wraz z rdze-
niem diochodza w ten sposéb do swego po-
tozenia koricowego, w ktérym pozostaja az
materjal wypltynie catkwicie do formy.

Mozna réwniez uzywaé rynne z podwoj-
nym wylotem, uwidoczniona na fig. 14;
przedni wylot 30 oraz boczny 31 mozna
chwilowo zamykaé przy pomocy jakiego-
kolwiek urzadzenia. Sposéb odlewania po-
lega na tem, ze rdzen pozostaje za wylo-
tem 30, a wylot 31 zamyka sie, skoro rdzen
i rynna dojda do swego koricowego polo-
zenia w formie.

Dwa ostatnie sposoby sa tem korzystne,
ze odlew odbywa sie w krotkim czasie, a
materjaly sptywaja po $ciance formy i po
rdzeniu wéwczas, gdy nie zdazyly jeszcze
ostygnaé lub tez gdy ostygly tylko niewiele,
dzieki czemu obie czesci ($cianka zewnetrz-
na i wewnetrzna) scalaja sie dobrze w jed-
nolity przedmiot,

Przy tych rozmaitych sposobach rdzen
porusza si¢ w ten sposéb, ze kierownica 20
(fig. 51 6), w ktérej tocza sie krazki 19,
przesuwa si¢ w kierunku osi formy.

Urzadzenie, uwidocznione na fig. 15—
20, sklada si¢ z podstawy 32, w ktérej znaj-
duje si¢ rama 34, osadzona obrotowo na

czopach 33. W ramie sa osadzone obrotowo
waly 36 z tanczami 35, do ktérych przymo-.
cowane sa w znany sposéb odlewnicze for-
my 37. Na kazdym z waléw 36 umieszczo-
ne jest stozkowe koto cierne 38, polaczone
za posrednictwem ciernego kola stozkowego
37 z napedowem kolem 40. Na wale 41, na
ktérym osadzone jest kolo 40 umocowane
jest cierne koto 42, stykajace si¢ z kolem
ciernem 43, osadzonem na wale 44 w ten
sposéb, Ze przy pomocy sruby 45 z recz-
nem kotem 46, mozna je przesuwaé. Wal
44 napedzany jest zapomoca pasowego ko-
ta 47, napedzanego przez jakikolwiek sil-
nik, przyczem pasowe koto 47 mozina za-
stapi¢ kolem stozkowem lub innym s$rod-
kiem napednym; mozna takze ewentualnie
dolaczyé zmiennik szybkosci, wzglednie
przystawke.

Stozkowe kola cierne 39 mozna prze-
stawia¢ wzdluz ich osi przy pomocy recz-
nych kol 48, a to celem ewentualnego wy-
réwnania zuzycia kot 38 i 40 oraz, w razie
potrzeby, celem odpowiedniego regulowa-
nia sily dociskania sie két ciernych. Précz
tego przez catkowite cofnigcie jednego lub
drugiego kota ciernego 39 mozna wylaczy¢
odpowiednia, tarcze 35 wraz z przymocowa-
na do niej forma 37, przyczem mozna réw-
niez zastosowaé hamulcowe dZwignie 49,
dzialajace na cierne kota 38, celem szyb-
szego zatrzymania danej formy.

Rama 34 wraz z formami 37 i przyna-
leznym napedem moze si¢ obracaé¢ na czo-
pach 33, osadzonych w lozyskach 50. Urza-
dzenie moze réwniez by¢ zaopatrzone w
§rube unieruchomiajaca 51, znajdujaca sig
w jednym lub w obu tozyskach, a to w celu
unieruchomienia calej ramy w kazdem do-
wolnem potozeniu, zwlaszcza pozicmem i
pionowem.

Pochylanie ramy moze sie¢ odbywaé
badz recznie przy pomocy odpowiedniej
dzwigni albo zebatego kota lub podobnego
urzadzenia, badz tez przy pomocy specjal-
nego silnika. Obrét mozna uzyskaé przy



pomocy specjalnego. napedu, . potaczonego
bezpoérednio z glownym napedem. Skoro
przy pomocy pasowego kola 47 zacznie sig

obracaé¢ wal 44 oraz cierne kolo 43, wow-.

czas rozpoczyna si¢ rowniez obrét ciernego
kota 42, walu 41 oraz stozkowego ciernego
kota 40, przyczem szybkosé obrotu jest za-
lezna od polozenia kota 43 wzgledem kota
42, Obrotowy ruch przenosi si¢ przy pomo-
cy ciernych két 39 na obydwa kola cierne
38 oraz na waly 36 i tarcze 35, do ktorych
sa przymocowane formy 37.

Jedno z két ciernych 39 mozna wysu-
naé, przez co maped przemosi sig¢ tylko na
jedng forme, w ktérej nastepuje odsrodko-

we odlewanie. Wylaczona forme w miedzy-

czasie. przygotowuje si¢ do ncwego odle-
wania. Zkolei nastepuje wlaczenie tej ostat-
niej formy, a wylaczenie pierwszej, przy-
czem przy pomocy odpowiedniego hamulca
49 wstrzymuje si¢ dalszy obrét wytaczonej
formy. Jasnem jest, ze obie formy mozna
jednoczes$nie uzyé do odlewania.

Odlewanie odbywa si¢ w potozeniu po-
ziomem, pionowem lub ukosnem, zaleznie
od pochylenia ramy 34. '

Do urzadzenia powyzszego mozna wpro-
wadzié czynniki, chlodzace obie formy, za-
pomoca rur 52 przechodzacych przez czo-
py 33. Przez rury te do form doprowadza
si¢ chlodzacy ptyn lub inny chiodzacy
czynnik. Dzigki temu znacznie si¢ przyspie-
sza kolejne dokonywanie odlewow.

Celem zwigkszenia przys$pieszenia ma-
terjalu przy odlewaniu cienkosciennych we-
wnatrz pustych przedmiotéw, w formach
(fig. 17 i 18) umieszcza sie na dnie urza-
dzenia odsrodkowe, np. w postaci odsrod-
kowych odrzucajacych stozkéw 53, ku kté-
rym przy wlewaniu doprowadza si¢ plyn-
ny materjal, odrzucany nastepnie na we-
wnetrzny obwéd formy. Powierzchnia tego
~ stozka moze byé¢ badz gladka, badz zaopa-
trzona w odpowiednie ztobki lub zeberka.
Korzystnie jest owym zeberkom lub ztob-
kom nadaé ksztalt srubowy lub topatkowy,

celem zwigkszenia przysépieszenia materja-
tu. Stozek 53 jest przysrubowany do dna
formy lub tez przymocowany w inny roz-
taczalny sposéb. . : A

Fig. 19 i 20 przedstawia forme, nadaja-
cg si¢ zwlaszcza do odlewania wycinkowych
panewek. Wewnatrz formy znajduja sie
wypukle Zeberka 54, oddzielajgce poszcze-
golne wycinkowe wglebienia 55. Skoro for-
ma nie posiada zeberek, woéwczas mozna
odlewaé lozyska w caltkowicie zamknigtej
postaci.

Jezeli w formie pozostawi si¢ tylko dwa
zupelnie waskie zeberka lub tez przeciwle-
gte sobie érednicowo blachy, wéwczas moz-
na jednoczesnie otrzymywaé dwie polow-
ki lozyskowych panewek.

Przedstawiony naped cierny mozna o-
czywiscie zamienié innym odpowiednim
napedem, np. kotami ze¢batemi.

Przy pomocy powyzej opisanego sposo-
bu, oraz opisanych urzadzen do wykonywa-
nia tego sposobu mozna odlewaé wszelkie-
go rodzaju wewnatrz puste przedmioty, np.
uzbrojenia wielkich piecow, krééce dmu-
chaw, skrzynki chtodnicze, pierscienie
chtodnicze, jak réowniez panewki lozysk,
cylindry, oraz wszelkiego rodzaju zbior-
niki.

Zastrzezenia patentowe,.

1, Sposob wytwarzania otwartych i
zamknietych wewnatrz pustych przedmio-
téw zapomoca odlewu odsrodkowego, po-
legajacego na tem, ze srodkowa pusta prze-
strzeri tworzy si¢ bez rdzenia dzigki sile od-
srodkowej, znamienny tem, Ze, celem otrzy-
mywania dodatkowych pustych przestrzeni
w rozmaitych polozeniach, do formy (2)
wprowadza si¢ jeden lub wigcej rdzeni (9,
16). |
2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze rdzern (9) wprowadza si¢ do for-
my (2) dopiero podczas odlewania.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze rdzen (9) i odlewnicze ryn-.



ny (7) poruszajg si¢ wzgledem formy (2)
jednoczesnie lub kolejno, a mianowicie
badZ w tym samym kierunku, badz w kie-
runku przeciwnym, ewentualnie w pewnej
od siebie odlegtosci,

4, Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze przy otrzymywaniu bliZnia-
czych odlewéw z dwéch materjatow uzywa
si¢ dwéch odlewniczych rynien o odpowied-
nim ruchu wzgledem siebie i wzgledem
rdzenia.

5. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz, 1—4, znamienne tem, Ze
sktada si¢ z obrotowo osadzonej ramy (34),
na ktérej z obu stron umocowane sa obra-
cajace sig tarcze (35), na kazdej z ktérych
znajduje sie -odlewnicza forma (37), przez
co mozna naprzemian odlewaé z jednej
strony badZ z drugiej strony ramy.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze obie tarcze (35) sg nape-
dzane przez wspoélne kolo cierne (40) lub
stozkowe, ktére za posrednictwem odpo-
wiedniego kota ciernego (39), najkorzyst-
niej stozkowego, obraca dana tarcze (35).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—6,
znamienne tem, ze kazde z ciernych kol
(39) przesuwa si¢ w kierunku swej osi ce-
lem jego docisniecia, wyréwnania zuzycia i
umozliwienia wylaczenia danej tarczy (35)
przez cofniecie ciernego kota (39).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—17,
znamienne tem, Ze zaopatrzone jest w spe-
cjalne urzadzenia hamulcowe (49) do za-
trzymywania rozlaczonych 2z mnapedem
tarcz (35).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—S8,
znamienne tem, ze do gléwnego napedu
jest wlaczony cierny mechanizm napedowy
(42, 43) o zmiennej szybkosci.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 5—9,
znamienne tem, ze pochylanie calego urza-
dzenia dokonywa si¢ recznie lub przy po-
mocy specjalnego silnika, ewentualnie przez
chwilowe polaczenie z glownym napedem.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—10,

znamienne tem, ze pochylajaca si¢ rama
(34) moze byé unieruchomiona przy pomo-
cy urzadzenia zaciskowego, np. w postaci
$ruby (51) w kazdem potozeniu form odlew-
niczych, a zwlaszcza w polozeniach pozio-
mem i pionowem.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—11,
znamienne tem, ze przez czop {33), dooko-
fa ktérego pochyla si¢ rama (34), przecho-
dza rury (52) do obydwéch form (37) ce-
lem doprowadzania jakiegokolwiek srodka
chtodzacego.

13. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1—4, znamienne tem, ze
rdzeri utworzony jest z pelnosciennego cy-
lindra (14), wykonanego np. ze stalowej
blachy lub podobnego materjatu, na kté-
rego wewnetrzna lub zewnetrzna powierzch-
nie naklada si¢ tworzywo rdzenia.

" 14. Urzadzenie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tem, ze podirzymujaca rdzen (9)
tarcza (4) zaopatrzona jest w duza ilosé
otworéw, z ktérych jedne (13) stuza do
przymocowywania tarczy do formy (2), dru-
gie za§ — do przymocowywania trzpieni
(8) rdzenia (9) w dowolnych potozeniach,
przyczem te trzpienie, o ile ich si¢ nie uzy-
wa, sa zakrywane odpowiedniemi korkami.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, ze tarcza (4), zamykajaca for-
me (2), przesuwa si¢ podczas odlewania
wraz z rdzeniem (9) w kierunku osi for-
my (2).

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, zna-
mienne tem, ze do tarczy (4) sa przymoco-
wane drazki (23), prowadzone w kanatach
formy i stuzace do przesuwania tarczy.

17. Urzadzenie wedtug zastrz. 13—14,
znamienne tem, ze podirzymujace rdzer
trzpienie (8) przechodza przez odpowied-
nie otwory ruchomej tarczy (4) i posiada-
ja na koricach krazki (19), ktére przy ob-
rocie formy (2) tocza si¢ w kotowej kie-
rownicy (20).

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—17,
znamienne tem, Ze rynna (7) posiada kilka



wylotéw (30, 31), wykonanych w sposéb
znany, ktére sg niezaleznie od siebie wyla-
czane przy pomocy odpowiednich urzadzen
zamykajacych. ‘

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—18,
znamienne tem, ze zaopatrzone jest w umie-
szczone na dnie formy urzadzenie do od-
srodkowego odrzucania metalu, np. w
ksztalcie stozka (53).

20. Urzadzenie wedtug zastrz. 19, zna-
mienne tem, Ze stozek (53) posiada topat-
kowe lub srubcwe ztobki albo zeberka.

21. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
5—19, znamienna tem, Ze na wewnetrznej
Scianie formy znajduja si¢ wypukle zeber-
ka (54), przez co mozna odlewaé sposobem
odsrodkowym wycinkowe lub potéwkowe
tozyskowe panewki lub podobne przed-
mioty.

Hundt & Weber Gesellschaft
mit beschriankter Haftung.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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