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i4)  STOFFAUFLAUF FUER SIEBBANDPRESSEN

i7)Die Erfindung bezieht sich auf die Entwaesserung von Faserstoffen. Dem Ziel, die Qualitaet der Faserstoffe zu

rhoehen, dient die erfindungsgemael3e Aufgabe, einen Stoffauflauf fuer Siebbandpressen zu schaffen, der fuer eine
leichmaeRige Druckverteiiung usber die gesamte Bahnbrsite sorgt und auch fuer verschiedene Konsistenzen der
uspensionan geeignet ist. Erfindungsgemasel enthaelt der aus Zulaufkanaelen und anschlieBendem Querverteiler .
astehende Stoffauflauf an der den wegfuehrenden Einzelkanaelen gegenueberliegenden Seite eine verstellbare Rueckwand,
ie in Laengsrichtung des Querverteilers eine parabelfoermige Kruemmung aufweist und diese Kruemmung durch
tellorgane veraenderbar ist.Die erfindungsgemaeRe Loesung ist anwendbar zur Entwaesserung von Faserstoffen wie
eilstoff, Pamer, Vlies, textile Stoffe und aehnlichem. -Fig.1-
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Stoffauflauf fir Siebbandpressen

Anwendungggebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Stoffauflauf fiir Siebband-
pressen zur Entwdsserung von Faserstoffen, bestehend aus
Zulaufkandlen und anschlieBendem Querverteiler mit suf
diesen wégfﬁhrenden Einzelkan&len, wobei der Querverteie
ler einen vorzugsweise rechteckigen, sich in Strémungs-
richtung verjlingenden Querschnitt aufweist.

Der Stoffauflauf dient dazu, Faserstoffsuspensionen

einer Siebbandpresse zuzufiihren. Dabel ist es erforder=-
lich, die Suspension so gleichmiBig verteilt iiber die ge-
samte Breite der Entwisserungsmaschine hinweg aufzubrin-
gen, um eine gleichm#Bige Dichte des zu entwissernden
Gutes zu erzielen,

Charakteristik der bekannten technischen ILosungen

Es ist bekannt, bei Papiermaschinen einen Stoffauflauf
vorzusehen mit nach dem Einlauftrichter angeordnetem Quer-
verteiler, der sich iiber die gesamte Breite der Maschine
erstreckt und zu den Siebbidndern hin Offunungen aufweist,
QUrch die das zu entwidssernde Gut in die Maschine gelangt.
Bin solcher Querverteiler igth beispielgweise in der DE~OS
2 633 321 aufgefiilhrt. Dieser ist rohrférmig ausgebildet
und zum anderen Ende der Maschinenbreite hin verjiingt aus~
gelegt., Diese verjilingte Rohrform hat den Zweck, daB an der
anderen Bandseite die Suspension mit gleichem Druck zwi-
schen die lMaschensiebe gelangt.
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Aus einer welteren Druckschrift, DE~OS 2 721 304, ist ein
Querverteiler in der Zeichnung zu ersehen, der einen etwa
rechteckigen Querschnitt aufweist und an einer Seite Ein-
zelkandle flr den Stoffaustrag in die lMaschine enthilt,
An der anderen Seite ist die Riickwand so angeordnet, daB

" gich eine allméhliche Querschnittsverminderung ergibt.
Damit ist iber die gesamte Bahnbreite der gleiche Aug=-
tragsdruck und die gleiche Menge garantiert.

Nachteilig ist bei den vorhin genannten Ausfithrungen, daB
meist ein KompromiB zwischen dem theoretisch berechneten
Querschnitteverlauf, der Einfachheit der Herstellung und
gewigsen unvermeidlichen_Herstellungsungenauigkeiten ge= -
schlossen werden muB. Streng genormen gilt die Auslegung
nur flir einen bestimmten Durchsatz bzw. fiir eine bestimmie
Konsistenz des Stoffes, wobei bei Abweichung von diesen
Auslegedaten auch gewisse Abweichungen in der Verteilung
entstehen., Wird ein Querverteiler mit Diinnstoff, d. h.

mit Konsistenzen unter etwa 1 % betrieben, so herrscht
immer eine turbulente Stromung vor und die Reibungsver-
hdltnisse dndern sich mit dem Durchsatz nur wenig., Es ist
dann nur mdglich, durch Variation des Riicklaufes am Ver-
teilerende eine ammihernd gleichmiBige Verteilung der Sus-
pension zu erreichen.

Vollig anders ist das Betriebsverhalten von Querverteiiern,
die mit htheren Konsistenzen iiber 1 bis 4 % betrieben wer-
den, wie es flir Hochkonsistenz-Stoffauflsiufe bei Papier-
bzwe Kartonmaschinen oder Zellstoff-, Holzstoff- und Watte=-
maschinen vorkommt., Am unteren Ende des Konsistenzbereiches
bei ca. 1 % herrschtturbulente Stromung vor, wihrend bei
den hohen Konsistenzwerten Pfrbpfenstrﬁmung auftritt., Bei
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dieser Stromungsform sind die Reibungsverluste um ein Viel-
faches hoher, und es ist nicht mehr mdglich, durch Varia=-
tion des Ricklaufes eine zufriedenstellende Verteilung zu
erroichen., Ublicherweise werden solche Querverteiler fiir
einen HMittelwert des erforderlichen Konsistenz- und Durch-
satzbereiches ausgelegt, wihrend die Abweichungen am oberenv
und unteren Ende dieses Bereiches in Kauf genommen werden
miissen. Ein moglichst groBer Druckverlust in den Zweig-
rohren bringt hier eine gewisse Verbesserung.

Eine andere bisher angewandte Moglichkeit flir eine zufrie=
- denstellende Verteilung der Dickstoffsuspension besteht in
~ der Anordnung eines Primir-Verteilers, der eine gewisse
Vorverteilung bewirkt, so daf im eigentlichen Querverteiler
ein weitgehender Ausgleich der UngleichmiBigkeiten erfolgen
kann. Diese Anordnung erfordert jedoch einen groBen Pauauf-
wand und auBerdem ist der Bereich beschrinkt, in dem eine
gute Verteiluﬁg erzielt werden kann.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Qualitit der
FPagerstolffe zu erhthen, indem die SuSpénsion mit gleichen
Druck und gleicher Dichte des zu entwéssérnden Gutes
gleichmdfig in die Maschine gelangt. &

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Stoffauf-
lauf fiir Siebbandpressen zur Entwisserung von PFaserstoffen,
- bestehend aus Zulaufkan#len und anschliefendem Quervertei-
ler mit auf diesem wegfithrenden Einzelkandlen, wobei der
Querverteiler einen vorzugsweise rechteckigen, sich in
Stromungsrichtung verjlingenden Querschnitt aufweist, zu
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erstellen, welcher aus Zulaufkantlen und anschliefenden
Querverteiler sowie mit auf diesen wegfliihrenden Einzel-
kandlen besteht und flir eine gleichm&dBige Druckverteilung
iilber die gesamte Bahnbreite sorgt und dariiber hinaus auch
fiir verschiedene Konsistenzen der Suspension geeignet ist.

Erfindungsgeméf wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB der
Querverteiler an der den wegfihrenden Einzelkan#len gegen-
iiberliegenden Seite eine verstellbare Riickwand enthilt, die
in ILingsrichtung des Querverteilers eine parabelftrmige
Krimmung aufweist, wobei durch Stellorgene die Krimmung
“verdnderbar ist. Um nun die Verstellbarkeit der Kriimmer
‘auf cinfache Weise bewerkstelligen zu ktmnen, wird nach
einer welteren Ausbildung der Erfindung die Riickwand aus
elastischen Material gefertigt, wobel diese einlaufseitig
befestigt und am gegeniiberliegenden Ende verschiebbar ein-
gespannt ist und die begrenzenden Seiten durch Dichitungen
abgeschirmt sind. ‘ '

Vorteilhafterweise werden die auf die Riickwand angreifene
den Krgfte durch Spindeln aufgenommen, dievjeweils mit
einem Stellorgan in Verbindung stehen. Im Bereich der Riick-
wand liegt - einer weiteren erfindungsgemifBen Ausbildungs—
form zufolge =~ eine tragende, nach auBlen abgedichtete Ver~
schalung, die als hydraulisches Stiitzelement ausgebildét
ist.

Einem letzten Erfindungsmerkmal zufolge werden an Entwissee
rungsmaschinen mit groben Bandbreiten Querverteiler mit ‘
spiegelbildlich gegeniiberliegenden Einldufen angeordnet.

Durch die besondere Ausbildung des Stoffauflaufes, insbe-
sondere der erfindungsgemifien Verstellbarkeit des Querver=
téilers wird erreicht, daB die Suspension mit gleichem
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Druck und gleicher Dichte des zu entwissernden Gﬁtes
gleichmdBig in die Maschine gelangt. Die Polge davon ist,
daﬁ die Glite des‘Produktesvwesentlich gesteigert wird.

- Ausfiihrungsbeispiel

Anhaend eines Augfilhrungsbeispieles sei die Erfindung niher
erlidutert., In der zugehOrigen Zeichnung zeigen ' '

Fig.

1: Léngsschnitt durch einen Querverteiler
Fig. 2: bewegliche Einspannteile der Riickwand
Pig. 3: seitliche Abdichtung der Riickwand
Fige 4: Querschnitt des Querverteilers
Fige 5: automatisch gesteuerte Verteilerriickwand
Pig. 6: automatisch gesteuerte Verteilerriickwand mit

Flaohengewiohts~Qderprofil,

Der in der Fig. 1 dargestellte Querm&teiler 1 besteht im
wegsentlichen aus einem Rohr mit'reohteckigem Qﬁersohnitt
und ist quer am Eingang der Maschine an der Umlenkstelle
der Siebbénder untergebracht. Die Vorderwandung 3 enth#lt
“eine Reihe von Einzelkanilen 2, deren Offnungen zum la-

- schineneingang gerichtet sind. Die Ober=- und Unteréeite

ist je mit einem Deckblech 4, 5 ébgeschlossen, wobel an
der der Maschine abgewandten Seite die verstellbare Riick=-
wand 6 eingefiigt ist. Umschlossen ist die Riickwand 6 in
Portfilhrung dexr Deckbleche 4, 5 durdh eine Verschalung 7.
Die Riickwand 6 ist nun so befestigt, daB am Tinlauf 8, der
einen Flansch 9 aufweigt, eine feste Einspamnstelle 10 ge-
geben ist, Am gegeniliberliegenden Inde 11 des Querverteilers
1 ist ebenfalls ein Flansch 12 vorgesehen, an dem der Rick-
lauf 13 zum Stoffaustrag angeschlossen ist., Entlang dexr
Riickwand 6 sind eine Anzahl von Stellorganen 14 angecrdnet,
die im wegentlichen aus einer Spindel 15 begtehen und am
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Ende einen Spindelteller 16 enthalten., Der Spindelteller 16
greift in eine Pfanne 17 ein und ist go gelagert, daf dieser
sich bei Verstellung der Spindel 15 mitbewegt und mit seinem
Riicken die mit der Riickwand 6 befestigte Pfanne 17 axial
verschieben kann. Die Verschalung 7 ist mit einem hydrau-
lischen Mediwm filllbar und zu diesem Zweck allseitig ver-
schlossen., Durch den Stutzen 18 kann das Medium nach Bedarf
gefillt oder abgezapft werden und dient zur Stiitzung der
Riickwand 6. DruckmeBgerite 30 zeigen den jeweiligen Druck
vor dem Stellorgan 14 an, der von Hand korrigiert wird.

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt der verschieblichen Befesgti-
gung der Rickwand 6 am Ende 11 des Querverteilers 1. Das
rechte Ende der Verschalung 7 enthdlt in Weiterfithrung des
Rlicklaufes 13 den Flansch 12, wobei zur Verbindung Schrau~-
ben 19 dienen., Zwischen der Vefschalung 7 und dem Flansch 12
ist noch eine Dichitmanschette 20 eingeklemmt. Der hervor~
stehende Teil ist lose umgebogen derart, daB sich die Riick-
wand 6 in axialer Richtung leicht verschieben 188t und durch
Anschlag 22 gehalten wird. Mit Hilfe einer weiteren Ver-
schraubung 21 ist die Dichtmanschette 20 an der-Riickwand 6
befestigte.

Pig. 3 zeigt, wie die seitliche Dichtung 23 der Riickwand 6
an Deckblech 4, 5 bzw. der Verschalung 7 ausgebildet ist,
Mit Hilfe der Dichtung 23, die als Rundschnurring ausge~
fihrt sein kann und in einer Rille 24 liegt, wird eine per—
manente Dichtstelle erreicht. Dabei kann in gewissen Grenzen:
die Riickwand 6 entlang der Verschalung 7 gleiten. '

Fig. 4 zeigt den Querschnitt des Querverteilers 1. Es ist
am oberen Ende in der Vorderwandung 3 ein Binzelkanal 2 be-
festigt, wobel seitlich die Deckbleche 4 und 5 herumgefiihrt
sind, sowle im Deckblech 4 das Druclmefgerdt 30 liegt.
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Etwa in Mitte ist die Riickwand 6 eingefiigt, die mit Hilfe

des Stellorganes 14 verschoben werden kann. An der Spindel

15 ist, wie erwihnt, am Ende der Spindelteller 16 befestigt,
der in seiner Pfanne 17 gelagert ist. Die Pfanne 17 isgt fest
mit der Riickwand 6 verschweift. Im AnschluB an die Deckbleche
4, 5 ist die Verschalung 7 angeschlossen, das Stellorgan 14
daran befestigt und die Spindel 15 durch die Offnung 29 hine .
- durchgefiihrt, AuBerhald deg Querverteilers 1 ist in einenm
Gehduse 25 das Gewinde 26 derp Spindel 15, wobei mit Hilfe
eines Handrades 27 die axiale'VersChiebung bewerkstelligt
wird. Uber eine Stopfbiichse 28 wird die Verschalung 7 abge-
dichtet, |

Wegentlich ist, daB der Querverteiler 1 eine verstellbare
Riickwand 6 aufweist, die in Langsrichtung eine parabelfor-
nige Kriimmung hat und diese durch Stellorgane 14 verinder~
bar ist. Ferner ist wichtig, daf die Rickwand 6 aus einem
elastischen Material gefertigt ist, wie Stahlblech und je
nach GroBe der Anlage eine Stirke von 2 bis 7 mm hat, Sie
ist an der Einspannstelle 10 befestigt, und zwar VOorzugs~—
welse durch SchweiBung oder 4hnliche Verfahren. Am anderen
Ende 11 des Querverteilers 1 ist eine flexible Befestigung,
die gleichzeitig als Dichtung dient. Seitlich igt entlang
der Deckbleche 4, 5 durch weitere Dichtungen 23 die Riick=
wand 6 abgedichtet., Die an die Riickwand 6 angreifenden
Krifte werden von einer Spindel 15 {ibernommen und sind in
Verbindung mit den Stelldrganen 14, Dariiber hinaus trigt
die dichte Verschalung 7 dazu bei, daB die Stitzkrifte
gleichmifig aufgenommen werden. Werden groflere Bandbreiten
angewandt, so kann man zwei Querverteiler 1 spiegelbildlich
anordnen, wobei ein Einlauf 8 an der Bedienungsseite und
der andere Einlauf 8 auf die Antriebsseite zu liegen kommt,
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In Fig. 5 ist nun in Weiterbildung der Verstellbarkeit des
Querverteilers 1 eine Anzahl von Fihlern 38 anstelle der
MeBgerdite 30 im Deckblech 4 eingesetzt, die nun in Wirkver-
bindung iiber Leitungen 31 mit je-einem Regler 32 stehen.
Dieser Regler 32 ist mit den Stellkolben 33 verbunden, die
auf die Stellorgane 14 einwirken. Die iibrigen Positionen
gind gleich wie in Fig. 1 aufgefiihrt,

Mit Hilfe der vorhin genannten Ausbildungen ist es nun mog-
lich, daB der Querverteiler 1 entlang der Maschinenbreite im
Querschnitt gemidB den Erfordernissen allmihlich abnimmt und
dariiber hinaus variierbar ist. Ee bedarf nunmehr der Ver-
stellung der Spindeln 15,und damit kann die Riickwand 6 so
verschoben werden, dafl sie den Erforderﬁissen der Druckver-
teilung stets gerecht wird, Durch diese Abweichung der Riick-
wand 6 von einer Geraden kann auf dle besondere Konsistenz
und den jewelligen Druck des zu entwdssernden Gubtes Einfluf
genommen werden.

Als weiterer Schritt ist nun die Moglichkeit aufgefiihrt,
daB3 man die Anlage durch die Fﬁhler 38 selbst steuern 18871,
" wobei diese die festgestellten Werte in die Regler 32 ein-
geben und diese wiederum zu den Stellkolben 33 weitergeben.
Dadurch wird selbsttdtig der vorhin gewlinschte Druckverlauf
entlang des Querverteilers 1 gewdhrleistet.

Diese Steuverungsform des Querverteilers 1 ist in Fig. 6
dargestellt. Durch eine Computereinrichtung wird am Ende
der Maschine das PFlichengewichts~Querprofil 37 aufgenommen.
Die ermittelten Werte werden durch ein lMeSgerdt 36 festge~
halten, d. h. sobald ein Wert vom Sollwert abweicht, wird
ein Impuls an den Verstdrker 35 weltergegeben. Dieser
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steuert die Hydraulikeinrichitung 34, die in Wirkverbindung
mit den Stellkolben 33 steht,

Iit Hilfe des solcherart ausgebildeten Stoffauflaufes mit
dem erfindungsgenifien Querverteiler ist eine gleichnéBige
Entwisserung auf einfache Weise mdglich., Die Qualitdt des
Produktes ist merklich verbeéssert.
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BErfindungsanspruch .

1.

2e

Stoffauflauf fiir Siebbandpressen zur Entwisserung von
Fagerstoffen, bestehend aus Zulaufkandlen und anschlie-

Bendem Querverteiler mit auf diesem wegfiihrenden Einzel-

kandlen, wobei der Querverteiler einen vorzugsweise
rechteckigen, sich in Stromungsrichtung verjiingenden
Querschnitd aufweist, gekennzeichnet dadurch, daB der

Querverteiler (1) an der den wegfiihrenden Einzelkandlen

(2) gegeniiberliegenden Seite eine verstellbare Riickwand
(6) enth#lt, die in Lingsrichtung des Querverteilers (1)
eine parabelfOrmige Krimmung aufweist, wobel durch Stell-
organe (14) die Krimmung verinderbar ist.

Stoffauflaul nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Riickwand (6) aus elastischem Material besteht, die
einlaufseitig (Einspannstelle 10) befestigt und am gegen-
iiberliegenden Ende (11) des Querverieilers (1) verschieb-
bar eingespannt ist, wobei die begrenzenden Seiten durch

Dichtmanschette (23) und Dichtungen (20) abgeschirmt sind.

L Be

4.

Stoffauflauf nach Punkt 1 und 2, gekennZeichnet dadurch,
daB die auf die Riickwand (6) angreifenden Krd@fte durch
Spindeln (15) aufgenommen werden, die in Wirkverbindung
mit je einem Stellorgan (14) stehen.

Stoffauflauf nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,
daB im Bereich der Riickwand (6) eine tragende, nach auBen
abgedichtete Verschalung (7) liegt, die als hydraullsches
Stiitzelement ausgebildet ist,
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5. Stoffauflauf fiir Entwdsserungsmaschinen mit groBSen Band-
breiten nit Querverteiler nach Punkt 1 bis 4, gekenn~
“zeichnet dadurch, daBf je ein Querverteiler (1) mit
splegelbildlich gegentiberliegenden Einliufen (8) an-
geordnet ist.

Hierzu_ 4 Seiten Zeichnangen
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