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{54) Polyolefinova hmota pro plast psacich prostiedku

Polyolefinov4 hmota pro vyrobu pl&¥fd
popisovadi nebo znadkovadl obsahuje &dsti-
cové plnivo v mnoZstv{ 5 a¥ 65 % hmotnost-
nfch velikosti &dstic do 30 mikrometrt,

s vyhodou do 10 mikrometrd. PouZiti plné-
nych polyolefind umoZfiuje jednoduchou a
produktivn{ vyrobu pldsfd psacich prostfed-
ki za soudasného zvy¥eni kvality a uZitné
hodnoty psacich prostiedki.

2 plnénych polyolefind je moZno ddle
vyrébdt soulédstky technickych per, plnicich
per a podle potfeby téZ ostatni souldstky
psacich prost¥edkd a je dosaZeno zvySeni
jejich kvality a uZitné hodnoty.
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Vyndlez.se tykd polyolefinové hmoty pro pld%¥ psacich prost¥edkl. Zejména se jednd o psa-
ci prostfedky, které jsou zndmy pod ndzvy popisovade anebo znalkova¥e a jejichZ psaci systém
je tvofen rliznymi typy psacich hrotl, v pfevdiné vé&t¥in& pfipadl pak vlgknovym zdsobnikem
psacich tekutin.

Pokud se tykd psacich hrottl, které v¥znamnou mé&rou urduji oblast a d¥el pou%it{ psacich
prostfedkld, jsou zndmy jednak psaci vldknové hroty, které jsou urdeny pro bé&¥né psani, malo-
vdnf a kreslenf, d4le jsou zndmy pro b&Zné psanf, malovédn{ a kreslenf ur&ené psacf hroty,
které jsou vyrobeny z kompaktnf, ale mikroporézni plastické hmoty, kde jsou jiZ ndroky na za-
chovdnf $i¥ky stopy pfsma zvySeny, ddle se pouZfvajf z kompaktnif, plastické hmoty vyrobené
psaci hroty, které' jsou uvnit¥ rovnob&¥n& se svou podélnou osou opatfeny soustavou kapilér
rdznych rozmérd a tvard a které jsou urdeny pro psani, malovdni a kresleni, ale s vysokymi
ndroky na zachovédni jemné a nemé&nné stopy pisma.

V poslednf fadé€ se jednd o psacf, z kompaktnf plastické hmoty vyrobené hroty, které Jsou
na svém konci opatfeny pllkruhovym liZkem, do kterého je zasazena nejéast&ji kovovd psaci
kuli®ka a do kterého vyus¥uje psaci systém, ktery umoZfiuje p¥fvod psacf tekutiny ze z&sobniku
psaci tekutiny p¥{vodnf, vlgknovou tydinkou k psaci kulidce.

Tento poslednf popsany typ psacich hrotd se pouZ{vd ve psacich prost¥edcich, které jsou
urdeny pro psani, malovdnf a kreslenf, ale s vysokymi ndroky na jemnou a nem&nnou stopu pisma
a jeho odolnost proti opot¥ebenf je tak vysokd, Ze umoZni i propisovédni. .

Pokud se tykd zdsobnfkd psacich tekutin, méhou byt pouZity jednak nejvice roziirend
vldknové z&sobniky, které jsou tvo¥eny svazkem textilnich vldken uloZengch v obalu vyrobeném
nejéast&ji ze syntetickych materidld, anebo zésobniky z jinych kapildrn& - porézni systémy
vytvédfejfcfch materigdld.

Pokud se tykd psacich tekutin, pouZfivajf se pro zde uvedené popisovale nebo znalkovale
nejéast¥ji psacf tekutiny na vodni bdzi nebo pak psaci tekutiny na bdzi alifatickych alkohold.
z4le¥{ na typu psaciho hrotu a na oblasti a udlelu.pouZit{ psactho prost¥edku.

Pro zaji3¥tdnf dokonalé funkce uvedenymi systémy opat¥enych psacich prost¥edkd je nutno
zajistit dokonaly, kapildrn&-poxézni systém psacfho prostfedku, ktery je stanoven, vyroben
a/jehoi vlastnosti se v priéb&hu pouZivéni psaciho prostfedku plisobenfm rlznych vlivi nemé&ni.

Je nutno zajistit takovy systém, ktery umo¥n{ naplnit do psacfho prostfedku maximglni
mno¥stv{ psac{ tekutiny a zajist{, %e bude psacf tekutina plynule, v co nejvy33{ moZné mife
p¥i psani spotfebovdna.

Je nutno zajistit, aby nedochdzelo ke zm&ndm fyzikdlnfich vlastnost{ psacich tekutin
v kapildrn&-poréznich systémech psacich prostfedkd, a to t&ch vlastnosti, které byly vzhledem
ke zvolenym, kapildrn&-poréznim systémim stanoveny a které jsou pro sprdvnou funkeci psactho

' prostfedku podstatné.

pD4le je nutno zajistit plynulé zgsobovdni psacfho hrotu psac{ tekutinou za d&elem dosaZe-
n{ rovnom&rné, dostate®n& syté stopy pisma bez nadmdrného z&sobovdni psaciho hrotu psaci teku-
tinou nebo naopak bez ne¥ddouciho zeslabenf aZ pferufen{ stopy pisma.

Je nutno zajistit odolnost psaciho systému proti zméndm okolni teploty a proti zm&ndm

atmosférického ‘tlaku tak, aby nedochdzelo pisobenim uvedenych vlivi k vytékdnf psacfch tekutin

ze z4sobniku a ke znehodnocovdn{i psacfch prostfedkd.

Mimo vytvofenf uvedeného dokonalého kapildrn&-porézniho psacfho systému je nutno déle za-
jistit dostate&n& dlouhou dobu skladovatelnosti- psacfho prostfedku, a to jak v expedi&nich
a prodejnfch skladech, tak i v prib&hu pouZivdni psaciho prostfedku.
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Pro splné&ni tohoto poZ¥adavku je nutno vytvo¥it takové podminky, aby do3lo v co nejkrat$i
dob& ve vnitfnim prostoru psacfho prost¥edku k dosafenf rovnovdiného stavu tenze par rozpou-
%tédel pou¥itych psacich tekutin, tzn, aby do&lo k nasycenf volného prostoru ve psacim prostfed-
ku minimdlnfm mnoZstvim par rozpou$t&del psacich tekutin, a tfm tak doSlo k zastavenf{ dalsfho
odpafovdn{ par rozpoustédel i za extrémnich podminek, kterymi je mfné&na predeviim zvySend
okoln{ teplota, které jsou psaci prostfedky p¥i skladovdni a pouZivdnf Casto vystaveny.

Pokud se tykd tvard pld&td-psacich prostfedkd, je nutno volit takové tvary, které je moZ-
no v max. mi¥e p¥izplisobit tvarim poufitych z4sobnikl psacich tekutin v tom smyslu, aby bylo
mo¥no v max.mi¥e vyplnit vnit¥n{ prostor pl43té& psacfho prostfedku zdsobnfkem psaci tekutiny,
tzn. zajistit takovy vnit¥ni otvor pld5t&, ktery umoZnil pouZit{ zdsobniku psaci tekutiny

0 max. moZném rozméru.

PouZitf takovych z4sobnfkd jednak zaruduje minimdlnf objem zbyvajicich volnych vnit¥nich
prostorl psacich prostfedkd a d4le to, ¥e mnoistvi psaci{ tekutiny, kterou je moZno do zdsob-
nikd naplnit, je vzhledem k celkovému volnému vnit¥nfmu prostoru psacfho prostfedku maximdlni.

Spln&nfm uvedenych po¥adavkd je pak ve velmi krdtké dob& zaji¥ténc zaplnén{ zbyvajfcich
volngch prostorl uvnit¥ psacfho prostfedku parami rozpoudt&del pouZitych psacich tekutin a dal-
¥{ odpafovdni se zastavi.

Tvar pla%té psaciho prost¥edku musf byt vyfeSen i po strdnce estetické, a to tak, aby
umo¥nil jednoduchou a produktivni vyrobu psacfho prost¥edku, tzn. aby umoZnil dokonalou mecha-

nizaci a automatizaci vyroby psacfch prostfedki.

P¥i zachovdnf uvedenych podminek je uZitnd hodnota psacich prost¥fedkd v maximgln{i mike
zaru&ena, co¥ znamend, %e vedkerd do psacich prost¥edk® napln&nd psac{ tekutina je rovnom&rné
spotfebovdna pro psanf a ztrdty, které vznikajf poruSenfm funkce zvoleného, kapildrné-porézni-
ho systému anebo odparkem par pou¥itych rozpoustddel jsou zcela vyloufeny nebo jsou zanedba-
telné.

Doposud zndmé pliité psacich prost¥edkd vykazuji celou Fadu nevyhod. P¥i vyrobé& pldstd
psacich prost¥edkd z polystyrenu je hlavni nevyhodou vysokd propustnost polystyrenu pro vodni
pdry, kterd zpisobuje vysokou a rychlou odpafivost na vodni bdzi zaloZenych psacich tekutin,
pou¥itych jako psac{ médium, a to z vnit¥nich prostorl psacich prostiedkd.

Odpatfovdnim par rozpouit&del pak dochdzf k vyraznému zhorZeni fyzik4lnich vlastnosti{ pou-
#¥itych psacfch tekutin predev&fm k vyraznému zvyZenf jejich viskozity na tdkor sniZeni celko-
vého objemu psaci tekutiny ve psacich prostiedcich.

zZvy$ovdni viskozity a snifovdnf objemu psaci tekutiny ve psacim prostiedku zhorSuje psaci
vlastnosti psacfho prostfedku, zplsobuje sniZovdni{ uZitné hodnoty a ve svém disledku vede a¥
ke znehodnoceni psaciho prostfedku.

v p¥f{padé vyroby pldstd psacfch prost¥fedkd z polyvinylchloridu je hlavni nevyhodou mimo
obti¥nou a neproduktivni technologiif, vst¥ikovéni i vytladovéni uvolfiovdn{ chlorovodiku z poly-
vinylchloridu, ktery v pridb&hu jeho zpracovdnf zpﬁsobuje ve velmi krdtké dobé& korozi soulddsti

‘néstrojid pou¥itych pro vyrobu pld3th psacich prostfedkd.

%ivotnost ndstrojl se sni¥uje, ndklady na vyrobu a zaji3t&n{ provozu n4dstrojd se zvySuji,
co¥ spole¥nd se samotnou technologif vst¥ikovdni a vytladovdni polyvinylchloridu sniZuje pro-
duktivitu vyroby pld$td psacfch prostfedkd, a tim i produktivitu vyroby samotnych psacich
prost¥edkd. Navic pak uvoliiovdnf chlorovodiku z polyvinylchloridu vyrazné zhor$uje pracovni

prostiedf.

. P¥i pouZitf pl4¥¥d psacich prost¥edkd vyrobenych z polyvinylchloridu dochdzi ddle k celé
fadé nefddoucich, fyzik&ln&-chemickych reakci mezi barvivy, kterd byla pouZita pro vyrobu
pf{slu¥nych psacich tekutin z polyvinylchloridu.
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NeZ4douci, fyzikdln&-chemické reakce se pak projevuji difuzf barviv do plastt z poly-
vinylchloridu, zm&na barevnych odstind pouZitych psacich tekutin, cof ve svém ddsledku zpdso-
buje sniZenf{ u¥itné hodnoty a v krajnfch p¥fpadech a¥ znehodnocen{ psacich prostfedkd.

P¥i vyrob& pl4std psacfch prostfedkd z polypropylenu anebo z nfzkotlakého polyetylenu
je sice zarudeno, %e nedochdzf k nefddoucfm, fyzikdln&-chemickym reakcim mezi barvivy, kterd
jsou obsa%ena v pouZitych psacfch tekutindch a materidlech pld%td, ddle je zarudeno, ¥e nedo-
chdz{ k proniku par rozpouft&del pouZitych psacich tekutin st&nami pl&3td psacich prostiedki,
fyzikdlnf vlastnosti a uZitny objem psacfch tekutin jsou v plném rozsahu zachovdny, ale hlavn{
nevyhodou jsou vysoké hodnoty specifického tepla, nizkd tepelnd vodivost a vysoky stupen
krystalinity polypropylenu a nizkotlakého polyetylenu.

V prib&hu zpracovdni polypropylenu nebo nizkotlakého polyetylenu, a to jak pii zpracovdni
vst¥ikovdnim, tak p¥i zpracovédni vytladovénim, dochdzf z vy§3e uvedenych diivodd ke vzniku vyso-
kého a nestejnomdrn& rozloZeného vnit¥niho pnuti, které zplisobuje vysoké a nestejnomérné
smriténi z uvedenych materidld vyrdb&nych pld%td psacich prost¥edki.

Uvedenymi vlivy pak dochdzf k deformacim pl&d¥fd psacfch prost¥edkd, a to k deformacim,
které se projevujf nestejnomdrnym a vyraznym obloukovitym zak¥ivenfm pl4%td. Deformace pli¥¥d
psacfch prost¥edkd pak zplisobuje deformaci pouZitych z4sobnfkd psacilch tekutin vy pldStfch,
ndsledng se tfm porudujfl jejich kapildrné&-poréznf vlastnosti, které byly pro dany systém zvo-
leny a psacf vlastnosti systému se pak zhorZujf.

Popsand deformace pl4%t& psaciho prost¥edku d&le zpisobuje, Ze dochdzf k dotykdm vn&jif
plochy povrchu obalu zdsobniku psacf tekutiny s vnit¥n{ plochou povrchu pl4%t& psacfho pro-
st¥edku, a tfm k zamezenf volného prichodu vzduchu mezi uvedenymi povrchy.

Tim je zplsobeno, ¥e vlivem dbytku psacf tekutiny ze zdsobniku, ktery je pf¥fmo uWmérny
objemu psac{ tekutiny spotfebované pfi psani, dochdzf k vytvofeni podtlaku ve volnych vniti-
nfch objemech psacich prost¥edkl, a to podtlaku ktery dosahuje hodnot, zabranujicich dal¥imu
uvoliiovdni psaci tekutiny ze z&sobnfku.

Vyslednd stopa pisma pak ztrdcif svoji intenzitu, je pF¥erulovand a pro psani je vyuZito
pouze minimdlnf{ mno¥stv{ psaci tekutiny z celkového mnoZstvi psac{ tekutiny, které bylo do
z4sobnfku naplnéno. P¥i poklesu okolnfho atmosférického tlaku nebo p¥i zvySeni okolni teploty
pak dochdz{ v uzavfenych volnych vnit¥nich prostordch psacich prostfedkd k vytvofenf p¥etla-
ku, ktery nemi%e byt vyrovndn proudénim vzduchu mezi vn&€js{ plochou povrchu obalu zdsobnfku
psacf tekutiny a vnit¥n{ plochou povrchu plid%t& psacfho prostfedku, ale k vyrovndni takto
vzniklého pretlaku pak dochdzi{ proudénim vzduchu zdsobnikem psac{i tekutiny, cof zpslobuje
vytladen{ psac{ tekutiny ze zdsobnfku a znehodnocenf psacfho prostifedku.

Popsani deformace pli3td psacfho prostfedku pak ddle zabrafiuje mo¥nostem mechanizace
a automatizace vyroby zejména v oblasti montd%e psacfch prostfedkd a ddle pak v oblasti adjus-
tace psacfch prosttfedki. Popsand deformace pliité plsobf d4le na estetiku provedeni hotového

vyrobku. ,

Uvedené nedostatky jsou odstran&ny polyolefinovym pli¥tém psacfch prostfedkd podle vyné-
lezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, %e pld3f psacich prost¥edkl sestdv4 z polyolefind obsa-
hujfcfch &4dsticové plnivo, s vyhodou z pln&ného polyetylenu nebo plnéného polypropylenu,
pridem% je index toku uvedenych polyolefind v rozsahu 1 a% 45 g/10 min, obsah &4sticového plniva
v polyolefinech je v rozmezi 5 aZ 65 % hmotnostnich a velikost &4stic plniva je v rozsahu
do 30 mikrometrf, s vyhodou pak do 10 mikrometrd.

Pokud se tykd samotného &4sticového plniva, osvéd&ilo se pouZitf mikromletého vépence
a nebo mastku modifikovanych vy3%fmi mastnymi kyselinami, zejména pak mastnymi kyselinami
s obsahem 12 a¥ 24 atomi uhlfku v molekule. Dfle se osv&d&ilo pou¥itf kaolinu modifikovaného
sloudeninami na b&zi k¥emfku, s vyhodou pak aminosilany, rovn&% se osv8d&ilo pou%iti rﬁznich

kombinacf uvedenych &dsticovych plniv.
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Polyolefinové pldité podle vyndlezu pak ddle obsahuji rizné typy synergickgch stabilizad-~
nich sm8s{. Nap¥fklad se osv&d&ilo pouZitf 0,1 aZ 1,0 % hmotnostnfch sm&si tvo¥ené pentaery-
tril-tetrakis-3-/3,5-ditercidlnim butyl-4-hydroxyfenyl/propiondtem a tris 4~/1-fenyl/ etyl?
fenylesterem kyseliny fosforité.

Rovné% se osvéddilo pouZiti smé&si 2,6-dimetyl-4-oligopropenylfenolu s tris/fenyl-etyl-
fenyl fosfitem/ nebo smési 2,6-diterc~butyl-4-metylfenolu, 2,6-dimetyl-4-oligopropenylfenoclu,
distearylthiodipropiondtu a steardtu vdpenatého, pop¥. smési 2,6-ditercbutyl-4-metylfenolu,
polyesteru kyseliny Jjantarové, N-betahydroxyethyl-2,2,6,6-tetrametyl-4-hydroxypiperidinu
a steardtu vépenatého.

P145t8 psacich prostfedkl je pak moZno podle pot¥eby barvit p¥iddnim organickych, nebo
anorganickych pigmentd ke smési v mnoZstvi podle poZadovaného vysledného barevného odstinu
pldsEd. Pro barven{ pl4d$td psacich prostfedkl je moZno tedy pouZit jednak samotnych pigmentd
anebo pak pigmentd v p¥f{slu¥nych nosi&ich, tzn. pigmentd ve form& koncentritd.

Psaci prostfedky s pléd%tém podle p¥edloZfeného vyndlezu pak vykazuji ¥adu vyhod a zlepfe-
ni. P¥{tomnost plniv spole¥né& s dalsimi zpracovatelskymi p¥fsadami podstatné zlep3uje tepelnou
vodivost pou¥itych polyolefind, co¥ umoZfiuje jejich rychlé ochlazenf v prib&hu zpracovini.

Plniva, kterd jsou v polyolefinech p¥ftomna, majf nukleadnf &inek, coZ se projevuje
ve vytvdfen{ nadmolekuldrn{ struktury, a to tak, Ze je ovlivnéna velikost sférolitl. Tato
skutednost vyrazn& ovliviuje chlazenf vyrobku, a to tak, Ze je umoZnén rychlej${ odvod tepla,
tim vznik4{ vyhodn&j3f{ krystalickd struktura materidlu, coZ m4 za disledek sniZeni{ vnitEniho
pnut{, a tim je p¥fzniv& ovlivnéno smr¥ténfi materidlu, a to jednak ve form& a dfle je sniZeno
i tzv. dosmr3tdnf, ke kterému mi%e dochdzet vlivem dodatelné krystalizace.

P¥ftomnosti plniv zvy¥uje vyrazn& tuhost materiilu, coZ se projevuje dosaZenim vy$3fch
hodnot modulu prufnosti. Tato vlastnost pak umoZfiuje provedeni vyhodnych dprav v konstrukci
plésté psacich prost¥edkd. P¥{tomnost plniv pak ddle p¥izniv& ovliviuje odolnost vi&i korozi
za napéti.

Tato vlastnost se pak déle projevi vy33f odolnosti pldstd proti praskdni v piftomnosti
rozpoustédel nebo smidecich prost¥edkd, obsaZenych ve psacich tekutindch. P145té bsacich
prostfedkfi podle vyndlezu pak nepodléhajf deformacim, které jsou doposud zplisobeny vysokym
vnit¥nim pnutim materidlu a jeho ni%${ tuhosti a které se projevuji vyraznym, obloukovitgm
zakfivenfm pl4std.

T{m je zarudeno, %e nedochdzi k dotykim vné&jsi plochy povrchu obalu zdsobniku psaci teku-
tiny s vnit¥ni{ plochou plidst& psacfho prostfedku, a tim k zamezenf volného prichodu vzduchu
mezi uvedenymi povrchy.

Je také zaru&eno, Ze nedojde k deformaci zésobniku psaci tekutiny a k poruZeni jeho kapi-
14rné&-poréznich vlastnosti. Je zabréné&no vytvé¥eni podtlaku vznikajiciho ve volnych vnit¥-
nich objemech psacfho prostfedku dbytkem psacl tekutiny ze zdsobniku daném spotiebou psaci

tekutiny pfi psani.

Stopa pisma zlstdvd dostatednd sytd, nepferulovand a plynuld, je zabezpelen rovnom&rny
pf¥ivod psaci tekutiny ze z&sobnfku k psacimu hrotu a na psaci podloZku.

P145¥ psacfho prostfedku podle vyndlezu ddle vyluduje vznik ifetlaku ve volnych vnit¥nich
objemech psacfho prostfedku, ktery vznikd zvySenim okolnf teploty vzduchu nebo sniZenim atmo-
sférického tlaku a ktery se p¥i zamezenf volného prichodu mezi vn&jsim povrchem obalu z&sob-
niku psac{ tekutiny a vnit¥nim povrchem pl4¥t& psaciho prost¥edku vyrovndvd prichodem vzduchu
z&sobnikem psaci tekutiny a vytla&enim psaci tekutiny ze z4sobniku.
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PouZiti pld¥t& podle vyndlezu pro psaci_prostfedky zaruduje volné proud¥nf vzduchu mezi
uvedenymi povrchy a zcela vyluduje vznik uvedenych neZifdoucich jevi.

Je zcela vyloulena té% moZnost deformace zdsobniku psaci tekutiny a poruseni jeho kapi-
l4rné-poréznich vlastnosti. Dal3f vfhodou pouZiti plaSt& podle vyndlezu je moZnost volit
maximdln{ rozm&r z4sobnfku psaci tekutiny vzhledem k celkovému volnému vnit¥nfmu objemu plidstd
psacfho prostfedku.

Tim je zarufeno dosa¥en{ maximgini délky stopy pfsma p¥i optimdln{, rovnom&rnd rozloZend
stqpé psac{ tekutiny a u%itng hodnota psacfho prost¥edku je v plném rozsahu dosa¥ena a zacho-
véna.

Vyndlez pak ddle umoZffiuje mechanizaci a automatizaci vyroby psacfch prost¥edkd jak
v oblasti montdZe, tak i balenf hotovych vy¥robkl. V p¥fipad& potisku pldifd je zarudena dosta-
tedn& vysokd p¥ilnavost potiskovaci barvy k povrchu pl4&fd a je odstran&na nutnost aktivace
povrchu pliz¥a.

Pokud se tykd daliZfho vyuZit{ tohoto vyndlezu osv&d&ilo se pouiit polyolefiny, které obsa-
hujf uvedend ¥4sticovd plniva, pro vyrobu ndlevkovych per, technickych trubiZkovych per, plni-
cich per, propisovacich kuligkovych tuZek, mechanickych stiskacfch tuZek, pop¥fp. daldich
kreslicich, psacich a rysovacich pot¥eb a timto daliim vyu¥itim tohoto vyndlezu je dosa¥eno
podstatného prodloufenf ¥ivotnosti, tf{m zvgZenf kvality a u¥itné hodnoty uvedenych vyrobki.

Zejména se osvid&ilo pou¥ft polyolefiny s obsahem uvedenych &dsticovych plniv v té&ch
p¥f{padech, kdy je u uvedenych psacich a rysovacich pot¥eb vy%adovdna zvysend chemickd odol-
nost, zvySend mechanickd pevnost a zvy¥end tvarovd a rozmdrovd stilost.

Vyndlez je blfi¥e osv&tlen na d4le uvedenych p¥fkladech jeho provedenf., Procenta jsou
mindna vidy hmotnostné.

P¥{iklad 1

Pro vyrobu pl43té psaciho prost¥edku se pouZije krystalicky polypropylen o indexu toku
taveniny 1 g/10 min pln&ny 5 % mikromletého vdpence o velikosti &4stic do 20 mikrometrd, ktery
je modifikovany 0,3 % kyseliny stearové.

Krystalicky polypropylen ddle obsahuje 0,08 % pentaery-thriol-tetrakis-3-/3,5~-ditercidlni-
ho butyl-4-hydroxyfenylu/ propiondtu a 0,05 % tris 4 /l-fenyl/ etylfenylesteru kyseliny fosfo-
rité.

7 tohoto materiflu se vst¥ikovdnim vyrobi pldité& psacfho prost¥edku, uxdeného pro b&#né
psani, malovédnf{ a kreslenf. Psac{ prostfedek je tedy osazen vldknovym hrotem o cca @ 2,00 mm
a opat¥en vldknovym z&sobnikem psacf tekutiny o rozméru 6 x 90 mm, ktery je naplnén psaci
tekutinou na vodni bézi.

Psac{ prostfedek s pldit&m podle ‘vyndlezu pak vykazuje podstatné zlepSeni u¥itné vlast-
nosti, pf¥edevifm del¥{ skladovaci dobu bez podstatného sni¥en{ vysledné 4élky stopy pisma.

P¥f{klad 2

Pro vyrobu pléXt¥ psacftho prostfedku se pou¥ije krystalicky polypropylen o indexu toku
taveniny 10 g/10 min, pln&ny 10 % mikromletého vdpence o velikosti &4stic do 20 mikrometrd,
ktery je modifikovany 0,5 & kyseliny behenové, 0,5 % steardtu vdpenatého.

Krystalicky polypropylen dfle obsahuje 0,11 % pentaery-thril-tetrakis-3-/3,5-ditercidl-
nfho butyl-4~hydroxyfenylu/ propiondtu a 0,03 & tris 4 /1-fenyl/ etylfenylesteru kyseliny
fosforité,
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7 tohoto materidlu se vst¥ikovdnim vyrobi pld3t& psaciho prostfedku urdeného pro psani,
malovdnf a kreslenf s vysokymi ndroky na .dosaZeni{ a zachovdni jemné neménné stopy pisma,
ktery je tedy osazen‘z plastické hmoty vyrobenym, jemné piZicim kuli&kovym hrotem s primé-
rem psac{ kulidiy 0,8 mm a opatfen vldknovym zdsobnikem psac{ tekutiny o rozm&€ru 8 x 90 mm,
ktery je napln&n psac{ tekutinou na vodni bdzi. Z t&chto pl43El vyrobené psaci prostfedky
vykazujf podstatn& zlepZené uZitné vlastnosti za souasného zvyZeni produktivity jejich vyro-
by a p¥i dosaZenf materiglovych dspor, cof se projevi podstatnym prodlouZenim vysledné délky

stopy pisma a snifenfm vyrobnfch ndkladd umoZndnfim mechanizace a automatizace vyroby pldstd.

P¥fklad 3

Pro vyrobu plé¥t& psacfho prost¥edku se poufije krystalicky polypropylen o indexu toku
taveniny 45 g/10 min pln&ny 65 % mikromletého vdpence o velikosti &dstic do 20 mikrometrd,
ktery je modifikovany 0,2 % stearinu a 0,5 % steardtu vdpenatého.

Krystalicky polypropylen d4le obsahuje 0,1 % 2,6-dimetyl~4-oligopropenylfenol a O,1 %
tris /fenyletylfenylfosfitu/.

2 tohoto materidlu se vst¥ikovédnim vyrobf pldsté psacfho prost¥edku uréeného pro psani,
malovdnf a kreslenf s vysokymi ndroky na dosaZenf a zachovdni jemné a neménné stopy pisma,
ktery je tedy osazen z plastické hmoty vyrobenym, jemné& pfffic{m hrotem o ¢ 0,6 mm a opat¥en
vlgknovym z&sobnfkem psaci tekutiny o rozméru 6 x 85 mm, ktery je naplnén psaci tekutinou

na vodni bdzi.

7 t&chto pl4std vyrobené psacf prostfedky vykazujf podstatné zlepSené uZitné vlastnosti

za soudasného zvy8enf produktivity jejich vyroby a p¥i dosaZen{ materidlovych uspor.
p¥{klad 4

Pro vyrobu pldsté psacfho prostfedku se pouZije krystalicky polypropylen o indexu toku
taveniny 30 g/10 min plnény 40 % préSkového mastku o velikosti &4stic do 20 mikrometrd,

ktery je modifikovany 0,4 % kyseliny stearové a 0,5 % steardtu vdpenatého.

Krystalicky polypropylen ddle obsahuje 0,12 % 2,6-ditercbutyl-4-metylfenolu, 0,1 % 2,6~
~dimetyl-4~oligopropenylfenolu, 0,15 % distearylthiodipropiondtu a 0,15 % steardtu vdpenatého.

7 tohoto materidlu se vstfikovdnim vyrobi pldsté psaciho prostiedku ur&eného pro psani,
malovdnif, kreslenf a znadkovdni s poZadavky na dosaZeni Ziroké a vyrazné stopy pisma, ktery je
osazen vldknovym hrotem o ¢ 5,0 mm a opatfen vldknovym zgsobnikem psaci tekutiny o rozmeéru

12 - 90 mm, ktery je naplnén permanentni praci tekutinou na vodni bdzi.

2 td&chto pld8td vyrobené psaci prost¥edky vykdzaly podstatné zlepSené uZitné vlastnosti

se soudasnym zvy¥enim produktivity jejich vyroby pii dosafeni materidlovych uspor.

Pro vyrobu pldsté& psacfho prostfedku se pouZije krystalicky polyetylen o indexu toku
taveniny 35 g/10 min pln&ny 50 % mikromletého vdpence o velikosti ¢dstic do 20 mikrometrd,

ktery je modifikovany 0,2 % kyseliny behenové a 0,5 % steardtu vdpenatého.

Krystalicky polyetylen ddle obsahuje 0,12 % 2,6-ditercbutyl-4-metylfenolu, 0,2 % poly-
esteru kyseliny jantarové s N- betahydroxyetyl-2,2,6,6-tetrametyl-4-hydroxypiperidinem a 0,1 %
steardtu vdpenatého.

% tohoto materidlu se vstfikovdnim vyrobf pl4sté psacfho prostfedku, uréeného pro psan{,
malovdnf, kreslenf{ a znadkovdnf s poZadavky na zachovani vychozi Zi¥ky stopy pisma v celém
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pribéhu pouZivdni psacfich prostfedkd, ktery byl tedy osazen psacfm hrotem vyrobenym z mikro-
porézni plastické hmoty o ¢ 3,8 mm a opatfen vldknovym zdsobnfkem psacf{ tekutiny o rozm&ru
8 x 90 mm, ktery byl napin&n psac{ tekutinou na vodni{ bdzi.

7 t8chto pl4sEd vyrobené psac{ prost¥edky vykdzaly podstatné zlepfend u¥itné vlastnosti
se soufasnym zvySenim produktivity jejich vyroby a p¥i dosaZenf materiflovych dspor.

P¥f{iklad 6

Pro vyrobu technického trubifkového pera se pouZije izotakticky polypropylen o indexu
toku taveniny 25 g/10 min pln&ny A0 % kaolinu o velikosti &4stic do 10 mikrometrd s obsahem
70 % &dstic o velikosti do 5 mikrometr®, ktery je modifikovany 1 % aminopropyltrietoxysilanu.

PouZity polypropylen ddle obsahuje 0,12 % 2,6-ditercbutyl-4-metylfenolu, 0,1 % 2,6-di-
metyl-4-oligopropenylfenolu, 0,15 % distearylthiodipropiondtu a 0,15 % steardtu vdpenatého,

7 .tohoto materidlu se vst¥ikovdnim vyrobi souldstky technickych trubidkovych per, kterd
jsou urdena pro poufit{ v kombinaci s tudemi pro psan{ na fSlie s tufemi na bdzi organickych
rozpouftédel.

PREDMET VYNALEZU

.1, Polyolefinovd hmota pro pldit psacich prostfedkd, vyznadujici se tim, %Ze sestdvd
z polyolefindl, s vyhodou z polyetylenu nebo z polypropylenu, o indexu toku taveniny 1 a¥
45 g/10 min, s obsahem 5 a%¥ 65 % hmotnostnich, vztaZeno na hmotnost polyolefinu, plniva o ve-
likostl &dstic do 30 mikrometrd, s vyhodou do 10 mikrometrd.

2. Polyolefinovd hmota pro pl43f psacfch prostfedkd podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze
jako &4sticového plniva je pouZito mikromletého vdpence a/nebo mastku modifikovangch mastnymi
kyselinami s .obsahem 12 a¥ 24 atoml uhlfku v molekule a/nebo je pouZito kaolinu modifikova-
ného sloudeninami na bdzi kfemfiku s vyhodou pak aminosilany.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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