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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
naweglania stali i podobnych materialow

zelaznych gazem Swietlnym, oczyszczonym

z zawartych w nim tlenu, dwutlenku wegla
i pary wodnej, w celu zwickszenia jego
skutecznosci.

" Pomysl wyzyskania gazu swieilnego do
- naweglania nie jest nowy, lecz w praktyce
dotychczas osiagano niedostateczne wyniki
przy jego stosowaniu do powyzszego celu.

Doswiadczenia i badania wykazaly, ze te
niedostateczne wyniki naweglania zostaly

gélnosci

spowodowane obecnoscia w gazie tlenu,
pary wodnej i dwutlenku wegla, a w szcze-
dwoch pierwszych, przy czym
stwierdzono, ze wlasciwosci naweglajace
gazu $wietlnego ‘sa znacznie lepsze, jezeli
usunie si¢ z gazu zawarty w nim tlen i pare

Oracdr Puie

Baeerervag

agp M[19

wodna; przy usunieciu za$ z niego dwu-

tlenku wegla, gaz ten staje sig, jak sie
okazuje, wysoce zadowalajacym s$rodkiem
naweglajacym. : :
Wynalazek niniejszy polega wobec tego
na zastosowaniu jako $rodka naweglajace-



go gazu swietlnego, z ktérego zawartosé
tlenu lub tlenu i pary wodnej, zostata usu-
nieta lub znacznie zmniejszona.

Wynalazek obejmuje dalej réwniez usu-
niecie lub zmniejszenie zawartego w gazie
dwutlenku wegla.

Wedlug wynalazku usuwa sie tlen z ga-
zu $wietlnego bez wzgledu na to, czy to
bedzie gaz weglowy czy gaz z pieca ko-
ksowego, przeprowadzanie gazu
przez odpowiedni katalizator, ogrzany do
temperatury dostatecznie wysokiej, aby za-
pewni¢ catkowite usunigcie lub znaczne
zmniejszenie zawartosci tlenu, lecz nizszej

przez

od temperatury, w ktorej mogloby nasta-
pié jakiekolwiek znaczniejsze krakowanie
zawartego w gazie metanu, pogarszajace
naweglajace wlasciwosci otrzymanego ga-
zu. Stwierdzono, Ze przy stosowaniu tem-
peratury w przyblizeniu 750°C uzyskuje
sie zadowalajace wyniki.

Odpowiednim katallzatorem jest drobny

koks hutniczy, obrabiany tlenkiem zelaza,

lecz material ten jest podany4edynie tytu-
tem przykladu, poniewaz inne substancje,
jak np. podsiarczek niklu sa tal: samo,
a mozliwe ze nawet bardziej skuteczne.
Do usuniecia pary wodnej z gazu okazu-
je sie skuteczne oczyszczanie gazu chlor-
kiem wapnia, a dwutlenek wegla moze by¢
usunigly za pomoca mieszaniny sody Zracej

z niegaszonym wapnem, lecz rozumie sig, ze -

w tym celu moga bvé uzyte i iane dobrze
znane $rodki. , '

Gaz $wietlny, oczyszczony w wyzej po-
dany.sposob, staje sie skutecznym srod-
kiem naweglajacym, dajacym wlasciwe
wyniki w stosunkowo krétkim czasie.

Wynalazek oparty jest na wyzyskaniu
faktu, ze obecnosé w gazie naweglajacym
matych ilosci tlenu (ktéry sam ma sklon-
no$¢ wytwarzania pary wodnej i dwutlen-
ku wegla w piecu do naweglania) oraz pa-
ry wodnej i dwutlenku wegla sprzyja osia-
daniu w tym piecu stosunkowo duzych ilos-

ci pierwiastkowego wegla. Wydziela sie on
czesto na ‘powierzchni naweglanej stali
w postaci twardej tuski. Prawdopodobnie
tworzenie si¢ tej twardej luski jest powo-
dem nizszej skutecznosci gazu jako czyn-
nika naweglajacego, gdyz warstwa ta za-
pobiega doplvwowi $wiezego gazu do po-
wierzchni naweglanych przedmiotow stalo-
wych. Mozliwe jest jednak réwniez, ze
tworzenie si¢ luski jest wtéornym zjawi-
skiem, wywolanym katalityczaym przy-
spieszeniem przez pare wodng tworzenia
si¢ pierwiastkowego wegla. Wiadomo, ze
elementarny staly wegiel posiada mala
alctywno$é naweglania lub nie ma jej zupel-
nie i-nasuwaja sie pewne watpliwosci,
czy proces naweglania pocigda za soba
tworzenie si¢ wegla pierwiastkowego na
powierzchni stali, ktory przenika do stali,
tworzac austenit. '

Przeprowadzone proby wykazatly, ze
wegiel, tworzacy sie przy uzyciu nieoczy-
szczonego gazu Swietlnego, osiada nie tyl-
ko na przedmiotach stalowych, lecz row-
niez i na scianach pieca "

Usuniecie z gazu tlenu, pary wodnej i
dwutlenku wegla zupelnie zmienia jego
dziatanie pod ewzgledem osiadania wegla.
Tylko stosunkowo mate ilosci wegla osa-
dzaja si¢ na poddawanej naweglaniu stalli,
a wegiel ten jest puszysty, miekki i nie
tworzy tuski.

Jakkolwiek usuniecie dwutlenku wegla
z gazu jest pozadane i mozliwe do przepro-
wadzenia go sposobem przemystowym, to

jednak sprawia ono najwieksze trudnosci.

" Usuniecie tlenu i pary wodnej z gazu jest
zupelnie proste. i-mozliwe, usuwanie za$
dwutlenku wegla w wielu przypadkach nie
jest konieczne. Wobec powyzszego usuwa-
nie tlenu i pary wodnej z gazu $wietlnego
jest zasadnicza cecha wynalazku niniejsze-
go, usuwanie za$ dwutlenku wegla mozna
stosowaé tylko w razie potrzeby. "



Zastrzezenia patentowe.

Sposob naweglania stali lub podobnych
materialow zelaznych gazem swietlnym,
znamienny tym, ze stosuje si¢ ten gaz
po usunieciu zawartego w nim tlenu lub
tlenu i pary wodnej wzglednie i dwu-
tlenku wegla, lub po zmniejszaniu ich
zawartosci.

Sposob oczyszczania gazu do nawegla-
nia wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
Ze usuwa si¢ zawarty w gazie swietlnym
tlen przez przeprowadzenie go przez
katalizator ogrzany do temperatury
np. 750" C, dostatecznie wysokiej do
usuniecia tlenu, lecz nizszej od tej,
w ktorej moze nastapi¢ krakowanie za-
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wartego w gazie metanu, zawarta zas
w gazie pare wodna i dwutlenek wegla
usuwa sie w znamy sposob przez dzia-
fanie chlorkiem wapnia oraz mieszani-
na sody zZracej i niegaszonego wapna,
Sposob  wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze jako katalizator stosuje sie hut-
niczy koks, obrobiony tlenkiem zelaza
lub podsiarczkiem niklu.
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