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Piec fluidyzacyjny dwutrzonowy
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Przedmiotem wynalazku jest piec fluidyzacyjny
dwutrzonowy do prazenia spiekajgcego lub specz-
niajacego w temperaturach do 1600°C materialéw
sypkich o granulacji do 10 mm zawierajgcych duze
ilosci topnik6w, jak przyweglowe lupki uprzednio
poddane separacji wegla.

Znane sg piece fluidyzacyjne jednotrzonowe
stosowane miedzy innymi do prazenia magnetyzu-
jacego przyweglowych lupkéw w temperaturach
600—800°C oraz do prazenia spiekajgcego w tem-
peraturach dochodzacych do 1200°C.

Znane sg takie piece fluidyzacyjne wielotrzo-
nowe z pietrowym ukladem trzonéw stosowane do
prazenia spiekajgcego np. kamienia wapiennego
w temperaturach 900—1100°C.

Znane piece fluidyzacyjne posiadaja niedogod-
no$é polegajagca na tym, Ze mie nadaja sie¢ do pra-
zenia materialéw o duzej zawartosci topnikéw lub
w wysokich temperaturach, najczesciej powyzej
1200°C a dochodzacych do 1600°C. Ponadto niedo-
godnos$cig piecéow fluidyzacyjnych wielotrzonowych
z pietrowym ukladem trzonéw jest ich duza wy-
soko$é oraz brak mozliwo$ci regulacji parametréw
i atmosfery czynnika tworzgcego warstwy fluidal-
ne, oddzielnie w kazdej warstwie.

Celem wynalazku jest skonstruowanie pieca flui-
dyzacyjnego pozbawionego niedogodnosci znanych
piecéw, w ktébrym moznaby prazyé materialy za-
wierajace duze iloSci topnikéw, lub w wysokich
temperaturach, dochodzacych do 1600°C, z réwno-
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czesnym stworzeniem warunkéw dogodnej regu-
lacji parametréw i atmosfer czynnikéw tworzgcych
warstwy fluidalne, niezaleznie w kazdej warstwie.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku przez skon-
struowanie pieca fluidyzacyjnego dwutrzonowego,
skladajagcego sie z usytuowanych obok siebie ko-
moér prazenia i studzenia, wymurowanych mate-
rialami ogniotrwalymi, oddzielonych grodzig Ilub
§ciang dzialowg i ograniczonych od dolu trzonami,
a od goéry sklepieniami.

Trzony pieca o dowolnym ksztalcie powierzchni,
najkorzystniej kolowym lub eliptycznym zaopa-
trzone w dysze, sg zabudowane w piecu kaskado-
wo, przy czym réznica pozioméw usytuowania
trzonéw, jak tez wielko$ci powierzchni kazdego
trzonu, dobierane sg kazdorazowo w zaleznosci od
wlasno$ci fizycznych prazonego materialu, oraz od
technologii procesu. Szyb kazdej komory posiada
u dolu przekréj i ksztalt odpowiadajgcy przekrojo-
wi trzonu. Przekroje szybéw w goérnej czeSci sg
wigksze o ksztalcie dowolnym, najkorzystniej od-
powiadajacym ksztaltowi trzonu, co sprzyja wy-
tracaniu czastek wsadu unoszonych ze spalinami
i powietrzem.

Powietrze, spaliny i paliwo, zwlaszcza gazowe,
lub dowolna mieszanina tych czynnikéw, podawana
jest przez dysze trzoné6w komor pieca. Komora
studzenia, posiada na wysokosci dolnej fluidalnej
warstwy wsadu otwér przesypowy, zakonczony
rynng wysypowg studzong przeponowo woda, sta-
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nowigcg drugi stopien studzenia wsadu, oraz po-
siada pod sklepieniem kanaly odciggowe do od-
prowadzania z pieca spalin i powietrza. Calosé
obmurza pieca jest spieta pancerzem stalowym
i wspiera. sie na konstrukeji nosnej.

‘W technologicznie uzasadnionych przypadkach,
szczegllnie gdy proces prazenia ma przebiegaé przy
malej réznicy temperatur miedzy fluidalnymi war-
stwami wsadu, komory prazenia i studzenia w gor-
nej czeSci moga byé polaczone, co uzyskuje sie
przez oddzielenie sgsiednich fluidalnych warstw
wsadu grodzig, utworzong przez zakorczenie $ciany
dzialowej okolo 0,5 m powyzej powierzchni flui-
dalnej warstwy wsadu komory prazenia.

‘W obmurzu komory prazenia zabudowane sg
palniki przeznaczone do rozpalania pieca lub, w
przypadku' prazerih materialéw nie zawierajacych
lub zawierajacyeh male ilosci palnych zwigzkéw
organiczhych, do cigglego opalania pieca.-

Celem utrzymania temperatury fluidalnej war-
stwy wsadu w komorze prazenia na stalym pozio-
mie zwlaszcza w przypadku prazenia materialéw
zawierajgcych zmienne lub podwyzszone ilo$ci pal-
nych zwiazkéw organicznych, na wysokosci flui-
dalnej warstwy wsadu, odmiana pieca posiada
zabudowane w obmurzu ekrany wodne i/lub pa-
kiety rur wprowadzonyeh w warstwe wsadu.

Piec wedlug wynalazku umozliwia prazenie ma-
terialéw o duzej zawarto$ci topnikéw w wysokich
temperaturach dochodzacych do 1600°C przy moz-
liwosci szerokiej regulacji parametréow i atmosfery
czynniké6w tworzacych warstwy fluidalne oddziel-
nie w kazdej warstwie. Przekroje szybéw wieksze
W goérnej czeSci sprzyjaja wytrgcaniu czgstek wsadu
unoszonych ze spalinami i powietrzem.

Przedmiot wynalazku jest blizej przedstawiony
W nieograniczajagcym zakresu wynalazku przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia przekr6j pionowy przez piec, fig. 2
przedstawia przekroje poprzeczne przez Dpiec,
a fig. 3 przedstawia szczegél rozwigzania trzonu
i dysz.

Material wsadowy w sposob ciggly zsypuje sie
do pieca przez rynne wsypowag 1 i wyprofilowany
w obmurzu 2 otwér wsypowy 3, oraz spada do
gérmej fluidalnej warstwy wsadu 4, ograniczonej
trzonem 5 i obmurzem 2, gdzie poddawany jest
podgrzewaniu i prazeniu. 'Wyprazony material po-
przez prég 6 w otworze przesypowym 7 umieszczo-
nym po przeciwleglej stronie otworu wsypowego 3
przesypuje si¢ i spada do dolnej fluidalnej war-
stwy wsadu 8 ograniczonej trzonem 9 i obmurzem
R, gdzie poddawany jest wstepnemu studzeniu.
‘Wstepnie ostudzony material, poprzez prég 10 w
otworze wysypowym 11, umieszczonym po prze-
ciwleglej stronie otworu przesypowego 7, przesy-
puje sie na studzong przeponowo wodg rynne
wysypowa 12, po ktérej zsypujgc sie w kierunku
wylotu jest poddawany koncowemu studzeniu.

Trzony 5 i 9 zaopatrzone sg w regularnie roz-
mieszczone dysze 13 ktérymi z komér podtirzono-
wych 14, doprowadzane jest do wsadu powietrze.
Wytwarzane w goérnej fluidalnej warstwie wsadu
4 spaliny, pochodzace ze spalania palnych zwigz-
kéw organicznych zawartych we wsadzie, oraz ze
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spalania podawanego przez palniki 15 paliwa,
wprowadzane sg do goérnej czeSci szybu komory
prazenia 16, skad odprowadzane sg przez umie-
szczony w $cianie dzialowej 17 pod sklepieniem 18
otwér przelotowy 19 do komory studzenia 20. Do-
prowadzane do dolnej fluidalnej warstwy wsadu 8
powietrze, po przeplynieciu przez wsad, wprowa-
dzane jest do goérnej czesci szybu komory studze-
mia 20 i wraz ze spalinami z komory prazenia 16
odciggane jest z pieca przez kanaly odciggowe 21
umieszczone pod sklepieniem 18 po przeciwleglej
stronie otworu przelotowego 19. Komory 16 i 20
wymurowane sg materialami ogniotrwalymi, a ob-
murze 2 spiete jest pancerzem stalowym 24
i wspiera sie¢ na konstrukcji nosnej 25.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec fluidyzacyjny dwutrzonowy do prazenia
spiekajacego lub speczniajgcego w temperaturach
do 1600°C materialé6w sypkich o granulacji do
10 mm zawierajacych duze iloSci topnikéw jak
przyweglowe lupki, zwlaszcza tupki uprzednio
poddane separacji wegla, znamienny tym, ze sklada
sie z komory prazenia (16) i komory studzenia (20)
usytuowanych obok siebie, oddzielonych grodzig
Z progiem (6) ograniczonych od dolu zabudowa-
nymi kaskadowo trzonami (5) i (9), a od géry
sklepieniem (18), przy <czym przekroje poziome
szybéw komoér (16) i (20) na wysokosci usytuowa-
mia trzonéw (5) i (9) majg dowolny ksztalt, naj-
korzystniej okragly lub eliptyczny ktérych po-
wierzchnia powieksza sie ku goérze.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wy-
posazony jest w §$ciane dzialowa (17) oddzielajgca
komore prazenia (16) od komory studzenia (20)
ktéra ma pod sklepieniem (18) otwér przelotowy
(19) i otwér przesypowy (7), ktérego dolng kra-
wedz stanowi prég (6) umieszczony na wysokosci
powierzchni fluidalnej warstwy wsadu (4) komory
prazenia (16).

3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
trzony (5) i (9) zaopatrzone sg w dysze (13) po-
wietrza, spalin i paliwa, zwlaszcza gazowego, lub
dowolnej mieszaniny tych czynnikéw, korzystnie
rozmieszczone regularnie w trzonie.

4. Piec wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
w obmurzu (2) komory prazenia (16) zabudowane
sg palniki (15) rozpalania pieca, przy prazeniu ma-
terialé6w nie zawierajgcych lub zawierajgcych male
ilosci palnych zwigzk6w organicznych cigglego
opalania pieca.

5. Piec wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
komora studzenia (20) na wysoko$ci dolnej flui-
dalnej warstwy wsadu (8) ma otwér wysypowy
(11) zakonczony rynng wysypowsg (12) studzong
przeponowo Wwodg, stanowigcg drugi stopien stu-
dzenia wsadu.

6. Piec wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze
komora studzenia (20) ma pod sklepieniem (18)
naprzeciw otworu przelotowego (19) co najmniej
jeden kanal odciggowy (21) spalin i powietrza
wspélny dla komory prazenia (16) i komory stu-
dzenia (20).
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7. Piec wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym, ze 8. Odmiana pieca wedlug zastrz. 1—7, znamienna
komory prazenia (16) i studzenia (20) wymurowane tym, ze w komorze prazenia (16) najkorzystniej

. Lo . . na wysoko$ci fluidalnej warstwy wsadu (4) za-
s3 materiatami ogniotrwalymi, a obmurze (2) spiete budowane sa w obmurzu (2) ekrany wodne (22)

Fig. 1

Jest pancerzem stalowym (24) i wspiera sie na 5 j (lub) pakiety rur (23) wprowadzone w warstwe
konstrukeji nosnej (25). wsadu (4).
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