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(57)摘要

本发明提供了一种冻干医用敷料的制备方

法和冻干医用敷贴。冻干医用敷料的制备方法的

步骤如下：(1)将壳聚糖与去离子水混合后加热

至20～70℃之间，充分搅拌，使之完全溶解；(2)

缓慢搅拌步骤(1)中所得溶液，并向溶液中加入

甲基纤维素、神经酰胺，待混合均匀后，降温至

10‑20℃之间，继续搅拌，并向得到的溶液中加入

甘油、三乙醇氨、苯甲醇、芳香剂、乙二胺四乙酸

二钠；(3)将步骤(2)搅拌均匀后的原料投入至模

具中进行冻干，得到冻干医用敷料。加入神经酰

胺以及甘油增加表皮角质层厚度，可明显增强角

化细胞之间粘着力，改善皮肤干燥程度，减少皮

肤脱屑现象，提高皮肤细胞的补水。且壳聚糖具

有良好的抗菌性能，能够对皮肤表面进行杀菌。
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1.一种冻干医用敷料的制备方法，其特征在于，步骤如下：

步骤(1)：将壳聚糖与去离子水混合后加热至20～70℃之间，充分搅拌，使之完全溶解；

步骤(2)：缓慢搅拌步骤(1)中所得溶液，并向溶液中加入甲基纤维素、神经酰胺，待混

合均匀后，降温至10‑20℃之间，继续搅拌，并向得到的溶液中加入甘油、三乙醇氨、苯甲醇、

芳香剂、乙二胺四乙酸二钠；

步骤(3)：将步骤(2)搅拌均匀后的原料投入至模具中进行冻干，得到冻干医用敷料。

2.根据权利要求1所述的一种冻干医用敷料的制备方法，其特征在于，所述冻干医用敷

料重量份组成为：壳聚糖15‑20份、甲基纤维素5‑7份、神经酰胺3‑5份、甘油5‑10份、三乙醇

氨1‑3份、苯甲醇0.05‑0.2份、芳香剂0.1‑0.2份、乙二胺四乙酸二钠0.5‑1份、去离子水70‑

85份。

3.根据权利要求1所述的一种冻干医用敷料的制备方法，其特征在于，所述步骤(3)中

冻干处理的条件为温度‑15～‑10℃。

4.根据权利要求1所述的一种冻干医用敷料的制备方法，其特征在于，所述步骤(1)中

加入的壳聚糖为200‑300目的微粉颗粒。

5.一种冻干医用敷贴，其特征在于，包括利用权利要求1‑4中任意一项所述的冻干医用

敷料的制备方法制得的冻干医用敷料，所述医用敷贴还包括第一基膜、第二基膜、防粘膜、

纱布层；

将冻干医用敷料使用自动涂覆机中涂覆至纱布层上，所述第一基膜上固定安装有导流

管，所述导流管构成一个封闭的环形结构，所述第一基膜与第二基膜通过热压复合，所述纱

布层设置在第一基膜与第二基膜之间，所述纱布层外边缘伸入至导流管内部，所述第二基

膜中部设有留白框，所述纱布层涂覆冻干医用敷料部分位于留白框内，所述防粘膜粘贴在

冻干医用敷料上；

所述导流管上等间距有有储液筒，所述导流管与储液筒连通，所述储液筒固定在第一

基膜上，所述储液筒远离第一基膜一端设有封盖，所述储液筒内部安装有活塞，所述活塞上

转动连接有顶压螺杆，所述顶压螺杆通过螺纹连接穿过封盖，所述顶压螺杆位于封盖外部

一端固定有转把，所述储液筒内部填充有补充液。
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冻干医用敷料的制备方法和冻干医用敷贴

技术领域

[0001] 本发明涉及医用敷贴生产技术领域，具体涉及一种冻干医用敷料的制备方法和冻

干医用敷贴。

背景技术

[0002] 医用敷贴是根据传统冷敷方式(如：冷水、冰水、酒精等)改良而成的膏药。通过高

分子凝胶中所含水分及天然清凉成分的汽化带走热量，可以达到局部降温，其中的药物成

分与水凝胶相结合，通过水合作用，可以使药物成分迅速穿透脂肪层，渗透到皮下组织，直

达病灶部位，作用于患处，达到冷敷祛痛、经皮吸收、缓释给药的效果。医用敷贴可使局部毛

细血管收缩，减轻局部充血，可使神经末梢的敏感性降低而减轻疼痛，降温退热，可减少局

部血流，防止炎症和化脓扩散。可将体内的热传导发散，增加散热，降低体温。冷敷适用于早

期局部软件组织损伤、高热病人及中暑者、牙痛等需要冷敷人群。

[0003] 现有的医用敷料对皮肤的补水性能差，补水效果不好。

发明内容

[0004] 本发明所要克服的是医用敷料对皮肤的补水性能差，补水效果不好的问题，目的

是提供一种冻干医用敷料的制备方法和冻干医用敷贴。

[0005] 本发明所要解决的技术问题采用以下的技术方案来实现：

[0006] 一种冻干医用敷料的制备方法，步骤如下：

[0007] 步骤(1)：将壳聚糖与去离子水混合后加热至20～70℃之间，充分搅拌，使之完全

溶解；

[0008] 步骤(2)：缓慢搅拌步骤(1)中所得溶液，并向溶液中加入甲基纤维素、神经酰胺，

待混合均匀后，降温至10‑20℃之间，继续搅拌，并向得到的溶液中加入甘油、三乙醇氨、苯

甲醇、芳香剂、乙二胺四乙酸二钠；

[0009] 步骤(3)：将步骤(2)搅拌均匀后的原料投入至模具中进行冻干，得到冻干医用敷

料。

[0010] 进一步的，冻干医用敷料重量份组成为：壳聚糖15‑20份、甲基纤维素5‑7份、神经

酰胺3‑5份、甘油5‑10份、三乙醇氨1‑3份、苯甲醇0.05‑0.2份、芳香剂0.1‑0.2份、乙二胺四

乙酸二钠0.5‑1份、去离子水70‑85份。

[0011] 进一步的，步骤(3)中冻干处理的条件为温度‑15～‑10℃。

[0012] 进一步的，步骤(1)中加入的壳聚糖为200‑300目的微粉颗粒。

[0013] 一种冻干医用敷贴，包括利用上述的冻干医用敷料的制备方法制得的冻干医用敷

料，医用敷贴还包括第一基膜、第二基膜、防粘膜、纱布层；

[0014] 将冻干医用敷料使用自动涂覆机中涂覆至纱布层上，第一基膜上固定安装有导流

管，导流管构成一个封闭的环形结构，第一基膜与第二基膜通过热压复合，纱布层设置在第

一基膜与第二基膜之间，纱布层外边缘伸入至导流管内部，第二基膜中部设有留白框，纱布
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层涂覆冻干医用敷料部分位于留白框内，防粘膜粘贴在冻干医用敷料上；

[0015] 导流管上等间距有有储液筒，导流管与储液筒连通，储液筒固定在第一基膜上，储

液筒远离第一基膜一端设有封盖，储液筒内部安装有活塞，活塞上转动连接有顶压螺杆，顶

压螺杆通过螺纹连接穿过封盖，顶压螺杆位于封盖外部一端固定有转把，储液筒内部填充

有补充液。

[0016] 本发明的有益效果是：

[0017] 本发明结构简单，加入神经酰胺以及甘油增加表皮角质层厚度，可明显增强角化

细胞之间粘着力，改善皮肤干燥程度，减少皮肤脱屑现象，提高皮肤细胞的补水。且壳聚糖

具有良好的抗菌性能，能够对皮肤表面进行杀菌。

附图说明

[0018] 图1为本发明的医用敷贴剖视图；

[0019] 图2为本发明的自动涂覆机结构图；

[0020] 图3为本发明的布料板设置结构图；

[0021] 图4为本发明的调节环设置结构图；

[0022] 图5为本发明的烘干机构结构图；

[0023] 图中：101、第一基膜；102、第二基膜；103、防粘膜；104、纱布层；105、导流管；106、

留白框；107、储液筒；108、封盖；109、活塞；110、顶压螺杆；111、转把；1、装置基台；2、涂布机

构；3、烘干机构；4、送料输送带；5、台板；6、放卷架；7、收卷架；12、涂布架；13、螺旋送料筒；

14、涂布头；21、导向槽；22、布料板；23、匀料杆；24、支撑柱；25、顶压套；26、限位凹槽；27、导

向凸条；28、调节螺杆；29、限位盘；30、拨动槽；31、旋钮；32、中间杆；33、调节环；34、连接杆；

35、限位环槽；36、滑动柱；37、缓冲轮；51、支撑板；52、侧板；53、升降筒；54、限位凸条；55、升

降柱；56、刮板；57、连接凹槽；58、侧撑块；59、横梁；60、升降螺杆；61、驱动齿轮；62、传动杆；

63、手轮；71、烘箱；72、上烘干架；73、下烘干架；74、加热管；75、第一提升杆；76、滑座；77、第

二提升杆；78、竖向导槽；79、安装座；80、横轴。

具体实施方式

[0024] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体图示，进一步阐述本发明。

[0025] 实施例1

[0026] 一种冻干医用敷料的制备方法，步骤如下：

[0027] (1)将壳聚糖与去离子水混合后加热至20～70℃之间，充分搅拌，使之完全溶解；

[0028] (2)缓慢搅拌步骤(1)中所得溶液，并向溶液中加入甲基纤维素、神经酰胺，待混合

均匀后，降温至10‑20℃之间，继续搅拌，并向得到的溶液中加入甘油、三乙醇氨、苯甲醇、芳

香剂、乙二胺四乙酸二钠；

[0029] (3)将步骤(2)搅拌均匀后的原料投入至模具中进行冻干，得到冻干医用敷料。

[0030] 冻干医用敷料重量份组成为：壳聚糖15‑20份、甲基纤维素5‑7份、神经酰胺3‑5份、

甘油5‑10份、三乙醇氨1‑3份、苯甲醇0.05‑0 .2份、芳香剂0.1‑0 .2份、乙二胺四乙酸二钠

0.5‑1份、去离子水70‑85份。
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[0031] 步骤(3)中冻干处理的条件为温度‑15～‑10℃

[0032] 步骤(1)中加入的壳聚糖为200‑300目的微粉颗粒。

[0033] 加入神经酰胺增加表皮角质层厚度，可明显增强角化细胞之间粘着力，改善皮肤

干燥程度，减少皮肤脱屑现象，提高皮肤细胞的补水。且壳聚糖具有良好的抗菌性能，能够

对皮肤表面进行杀菌。

[0034] 壳聚糖微粉制备：

[0035] (1)低温等离子体处理：将壳聚糖放入等离子体反应器的真空室中，抽真空至1Pa，

然后通氮气至真空室压力达到10Pa，温度控制在55‑60℃，放电功率300‑450W，持续放电时

间5‑10min，停止放电；

[0036] (2)微波处理：将经低温等离子体处理后的壳聚糖加水搅拌使含水量达到50‑

55wt％，并加入硅烷偶联剂，搅拌均匀，再于微波频率2450MHz、输出功率700W下微波处理3‑

5min，微波处理结束后自然冷却至室温；

[0037] (3)微粉化：将经微波处理后的壳聚糖送入冷冻干燥机中，干燥所得固体经超微粉

碎机制成微粉，即得壳聚糖微粉。

[0038] 利用低温等离子体法使壳聚糖在不发生分子链断裂的条件下形成三维网状结构

提高敷料吸水性能。

[0039] 实施例2

[0040] 在实施例1的基础上，如图1所示；冻干医用敷料的制备方法制得的冻干医用敷料

制备冻干医用敷贴，医用敷贴包括第一基膜101、第二基膜102、防粘膜103、纱布层104；

[0041] 将冻干医用敷料使用自动涂覆机中涂覆至纱布层104上，第一基膜101上固定安装

有导流管105，导流管105构成一个封闭的环形结构，第一基膜101与第二基膜102通过热压

复合，纱布层104设置在第一基膜101与第二基膜102之间，纱布层104外边缘伸入至导流管

105内部，第二基膜102中部设有留白框106，纱布层104涂覆冻干医用敷料部分位于留白框

106内，防粘膜103粘贴在冻干医用敷料上；

[0042] 导流管105上等间距有有储液筒107，导流管105与储液筒107连通，储液筒107固定

在第一基膜101上，储液筒107远离第一基膜101一端设有封盖108，储液筒107内部安装有活

塞109，活塞109上转动连接有顶压螺杆110，顶压螺杆110通过螺纹连接穿过封盖108，顶压

螺杆110位于封盖108外部一端固定有转把111，储液筒107内部填充有补充液。

[0043] 补充液为去离子水。

[0044] 随着敷料中的水分汽化，敷料中的水分会缓慢降低，进而会使得敷料使用时效降

低，通过设置储液筒107，利用储液筒107储存补充液，当敷料中的水分降低时，通过转动顶

压螺杆110，推动储液筒107中的活塞109移动，将储液筒107中的补充液推出，补充液经纱布

层渗透进入至敷料中，对敷料进行补水，以提高敷料的使用时长。

[0045] 实施例3

[0046] 在实施例2的基础上，如图2‑图4所示；自动涂覆机包括装置基台1、涂布机构2、烘

干机构3；

[0047] 装置基台1上部设有送料输送带4，送料输送带4上带面下部设有台板5，涂布机构2

位于送料输送带4上部，装置基台1两端分别设有放卷架6与收卷架7；

[0048] 涂布机构2包括涂布架12、螺旋送料筒13、涂布头14；装置基台1上设有涂布架12，
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涂布架12上安装有螺旋送料筒13，螺旋送料筒13下端安装有涂布头14；

[0049] 涂布头14下端口一侧设有导向槽21，导向槽21中滑动安装有布料板22，布料板22

侧部设有匀料杆23，涂布架12上设有支撑柱24，支撑柱24一端连接驱动电机输出端，支撑柱

24上滑动安装有顶压套25，顶压套25内圈侧设有限位凹槽26，支撑柱24外侧面沿轴线方向

设有导向凸条27，导向凸条27位于限位凹槽26内部，涂布架12上通过螺纹连接安装有调节

螺杆28，调节螺杆28一端固定有限位盘29，顶压套25外环圈设有拨动槽30，限位盘29滑动位

于拨动槽30中，调节螺杆28另一端固定安装有旋钮31，支撑柱24上转动穿过有中间杆32，中

间杆32垂直于支撑柱24轴线，支撑柱24上安装有调节环33，调节环33固定在中间杆32上，顶

压套25上铰接有连接杆34，连接杆34另一端铰接在调节环33上，连接杆34与中间杆32不在

同一平面上，调节环33外环圈设有限位环槽35，布料板22侧部设有滑动柱36，滑动柱36端头

安装有缓冲轮37，缓冲轮37位于限位环槽35内部。

[0050] 通过调节调节螺杆28转动，推动限位盘29移动，限位盘29带动顶压套25沿支撑柱

24轴线方向移动，顶压套25移动时，其上连接的连接杆34推动调节环绕中间杆32偏转，同时

驱动电机带动支撑柱24转动，支撑柱24带动偏转的调节环33转动，转动过程中其外圈的限

位环槽35推动滑动柱36沿支撑柱24轴线方向往复运动，进而带动布料板22往复移动，螺旋

送料筒13输出的胶料在经过布料板22时，经布料板22上的匀料杆23能够对集中的胶料进行

分散，避免胶料集中下落，使得胶料能够均匀分布，提高胶料的涂料的均匀性。且根据调节

环33偏转幅度可调整布料板22的往复运动幅度，调节过程中不需要关闭驱动电机，实现布

料板22的往复运动幅度的动态调节。

[0051] 实施例4

[0052] 在实施例3的基础上，如图2‑图4所示；涂布头14下端设有支撑板51，支撑板51两侧

分别固定有侧板52，侧板52紧贴布料板22设置，侧板52、支撑板51、布料板22构成一个筒状

结构，涂布头14下端设有升降筒53，升降筒53上端滑动插入至侧板52、支撑板51、布料板22

所形成的筒状结构中，升降筒53一侧设有限位凸条54，布料板22下端滑动插入有升降柱55，

升降柱55下端固定有刮板56，刮板56上设有连接凹槽57，限位凸条54滑动位于连接凹槽57

内部，升降筒53侧部设有侧撑块58，刮板56紧贴升降筒53外侧壁设置，涂布架12上设有横梁

59，横梁59上转动安装有升降螺杆60，升降螺杆60下端通过螺纹连接穿过侧撑块58，升降螺

杆60上端安装有驱动齿轮61，横梁59上部转动安装有传动杆62，传动杆62与驱动齿轮61构

成一个蜗轮蜗杆机构，传动杆62一端安装有手轮63。

[0053] 升降柱55垂直于支撑柱24。

[0054] 升降螺杆60平行于刮板56，升降螺杆60垂直于支撑柱24。

[0055] 在涂布过程中，需要调整胶料的涂布厚度，通过转动手轮63带动传动杆62转动，传

动杆62带动驱动齿轮61转动，驱动齿轮61推动侧撑块58沿升降螺杆60轴线方向升降，以此

带动升降筒53上下升降，升降筒53移动时带动刮板56移动，从而调整刮板56与背衬层间的

间距，进而调整胶料涂布厚度，刮板56通过升降柱55连接布料板22，进而能够带动刮板56往

复涂料，提高涂料的均匀性。

[0056] 实施例5

[0057] 在实施例3的基础上，如图2‑图5所示；烘干机构3包括烘箱71，烘箱71安装在装置

基台1上，烘箱71内部设有上烘干架72与下烘干架73，上烘干架72与下烘干架73上均安装有
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加热管74，上烘干架72上部铰接有两根第一提升杆75，每根第一提升杆75上端一对一铰接

在滑座76上，烘箱71上端端面铰接有第二提升杆77，第二提升杆77下端一对一铰接在滑座

76上，烘箱71侧部设有竖向导槽78，竖向导槽78中滑动有安装座79，安装座79上转动安装有

横轴80，横轴80通过螺纹连接穿过滑座76，两个滑座76上与横轴80连接的螺纹方向相反。

[0058] 通过转动横轴80，带动横轴80上的两个滑座76移动，当两个滑座76移动距离相贴

近时，使得第一提升杆75与第二提升杆77张开，进而上烘干架72下降，反之调整上烘干架72

上升，以此调整上烘干架72上的加热管74距涂布料的距离。

[0059] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其

等效物界定。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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