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一种自动进出料的热压机

(57)摘要

本实用新型提供了一种自动进出料的热压

机，包括压板机构、进料机构、出料机构，所述压

板机构包括机架、热压板、油缸，油缸设置在机架

底部，多层热压板沿垂直方向活动连接在机架

上，进料机构位于机架的进料端，出料机构位于

机架的出料端，进料上板与进料底板之间设有驱

动进料上板升降的进料驱动组件，进料框架靠机

架的一侧设有进板组件，安装梁上设有将进料上

板上的板材推进到进板组件中又能将热压板中

的板材推出的顶板组件；出料上板与出料底板之

间设有驱动出料上板升降的出料驱动组件，出料

框架靠机架的一侧设有出板组件。可以将板材一

块块自动送进热压板之间，将板材一块块自动从

热压板之间取出叠整齐。
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1.一种自动进出料的热压机，包括压板机构、进料机构、出料机构，其特征在于，所述压

板机构包括机架、热压板、油缸，油缸设置在机架底部，多层热压板沿垂直方向活动连接在

机架上，进料机构位于机架的进料端，出料机构位于机架的出料端，所述进料机构包括水平

焊接在机架上端的进料吊杆、垂直连接在进料吊杆下端的进料导轨、竖直固定在地面上的

进料提升油缸、固定在进料提升油缸的活塞杆上的进料框架，在进料提升油缸作用下进料

框架沿着进料导轨移动，进料框架具有进料底板，进料底板上设有可升降的进料上板，进料

上板与进料底板之间设有驱动进料上板升降的进料驱动组件，进料框架靠机架的一侧设有

进板组件，所述进料框架上方连接有水平设置的安装梁，安装梁上设有将进料上板上的板

材推进到进板组件中又能将热压板中的板材推出的顶板组件；所述出料机构包括水平焊接

在机架上端的出料吊杆、垂直连接在出料吊杆下端的出料导轨、竖直固定在地面上的出料

提升油缸、固定在出料提升油缸的活塞杆上的出料框架，在出料提升油缸作用下出料框架

沿着出料导轨移动，出料框架具有出料底板，出料底板上设有可升降的出料上板，出料上板

与出料底板之间设有驱动出料上板升降的出料驱动组件，出料框架靠机架的一侧设有出板

组件。

2.根据权利要求1所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，进料驱动组件包括固

定在进料底板上的进料升降气缸和进料上板两侧各设有的一对进料直杆一和进料直杆二，

进料直杆一和进料直杆二铰接在一起，进料直杆一上端与进料上板铰接，进料直杆一下端

转动连接有进料滚轮一，进料底板上端面固定有供进料滚轮一滑动的进料滑槽一，进料直

杆二上端转动连接有进料滚轮二，进料上板下端面固定有供进料滚轮二滚动的进料滑槽

二，两个进料直杆一之间连接有进料横梁，进料升降气缸的活塞杆与进料横梁连接。

3.根据权利要求2所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，进板组件包括固定在

进料框架上的进板电机、转动连接在进料框架上的进板主动轮轴、绕着进料框架摆动的进

板翘板，进板翘板上转动连接有进板压辊轴，进板压辊轴上套设有若干进板压辊，进板电机

与进板主动轮轴动力连接，进料框架上还连接有驱动进板翘板摆动的进板摆动气缸。

4.根据权利要求3所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，顶板组件包括固定在

安装梁上的顶板气缸和顶板滑轨，顶板滑轨上滑动配合有顶板滑块，顶板气缸的活塞杆与

滑块连接，所述顶板滑块下端面固定有顶杆，所述顶杆的尾部具有向下弯折的卡钩部，顶杆

与安装梁相垂直。

5.根据权利要求1所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，出料驱动组件包括固

定在出料底板上的出料升降气缸和出料上板两侧各设有的一对出料直杆一和出料直杆二，

出料直杆一和出料直杆二铰接在一起，出料直杆一上端与出料上板铰接，出料直杆一下端

转动连接有出料滚轮一，出料底板上端面固定有供出料滚轮一滑动的出料滑槽一，出料直

杆二上端转动连接有出料滚轮二，出料上板下端面固定有供出料滚轮二滚动的出料滑槽

二，两个出料直杆一之间连接有出料横梁，出料升降气缸的活塞杆与出料横梁连接。

6.根据权利要求5所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，出板组件包括固定在

出料框架上的出板电机、转动连接在出料框架上的出板主动轮轴、绕着出料框架摆动的出

板翘板，出板翘板上转动连接有出板压辊轴，出板压辊轴上套设有若干出板压辊，出板电机

与出板主动轮轴动力连接，出料框架上还连接有驱动出板翘板摆动的出板摆动气缸。

7.根据权利要求1所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，所述进料导轨具有4
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根，进料框架具有四个进料滑轮，进料滑轮沿着进料导轨滚动。

8.根据权利要求1所述的一种自动进出料的热压机，其特征在于，所述出料导轨具有4

根，出料框架具有四个出料滑轮，出料滑轮沿着出料导轨滚动。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 210820013 U

3



一种自动进出料的热压机

技术领域

[0001] 本实用新型属于板材加工技术领域，涉及一种自动进出料的热压机。

背景技术

[0002] 胶合板是由木段旋切成单板或由木方刨切成薄木，再用胶粘剂胶合而成的三层或

多层的板状材料，通常用奇数层单板，并使相邻层单板的纤维方向互相垂直胶合而成。现有

的胶合板热压工序，普遍采用10～15层级的热压机，工作温度摄氏105～150℃，工作压力

500～800吨。常见的热压机构造如中国实用新型申请(专利号201710983918.6)，该实用新

型公开了一种实木复合地板生产用多层热压机，其具有基座，基座的上端间隔且垂直设置

若干支撑架，支撑架之间活动设置若干平行设置的热压板，若干热压板的顶端和底端均设

置液压油缸，液压油缸两侧均固定设置在支撑架之间。首先，操作人员将板材铺设在热压板

之间，通过外部控制器控制液压油缸运行，液压油缸运行将会实现上下同时对热压板施加

压力，将板材压合。

[0003] 如中国实用新型专利(专利号201521038647.X)公布了一种热压机自动进出板机，

该热压机自动进出板机包括固定设置在热压机进料端的机架、与热压机的热压工作区间层

层对应的托板架、和设置在机架与托板架之间并控制托板架进行往复移动的驱动装置，所

述的靠近热压机进料端的机架端部还设置有与托板架层层对应的联动闸板，所述的联动闸

板与机架之间设置有控制联动闸板上下往复运动的动力装置。多个胶合板同时进出热压

机、受热受压时间相同，适合与各种胶合板的热压工序，尤其适用于零甲醛添加——大豆基

材胶黏剂的胶合板热压工序。

[0004] 又如中国实用新型申请文件(专利申请号201710937693.0)公开的全自动多层热

压机进出板系统，该实用新型申请公开了一种全自动多层热压机进出板系统，包括设置在

热压机进料端的进料进料框架，进料进料框架安装有板材进出机构及板材单向机构；所述

板材进出机构包括与热压机的热压工作区间层层对应的托盘及水平平移机构，水平平移机

构驱动托盘往复水平移动；所述板材单向机构包括托杆及安装在托杆上可单向开闭的单向

门，单向门通过托杆安装在进料进料框架并与托盘层层对应；进料时，水平平移机构驱动托

盘承托板材将单向门推开并推出热压机内的板材，托盘承托板材进入热压机后单向门放下

关闭，水平平移机构驱动托盘返回，单向门将板材卡住，使板材被整齐停留在热压机内，实

现进板的同时实现出板，而且通过单向门使胶合板整齐放置在热压机内，结构简单，工作效

率高。

[0005] 但是上述两个都需要工人控制，自动化程度低。

实用新型内容

[0006] 本实用新型的目的是针对现有的技术存在上述问题，提出了一种自动进出料的热

压机，可以将板材一块块自动送进热压板之间，还可以将板材一块块自动从热压板之间取

出叠整齐。
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[0007] 本实用新型的目的可通过下列技术方案来实现：一种自动进出料的热压机，包括

压板机构、进料机构、出料机构，其特征在于，所述压板机构包括机架、热压板、油缸，油缸设

置在机架底部，多层热压板沿垂直方向活动连接在机架上，进料机构位于机架的进料端，出

料机构位于机架的出料端，所述进料机构包括水平焊接在机架上端的进料吊杆、垂直连接

在进料吊杆下端的进料导轨、竖直固定在地面上的进料提升油缸、固定在进料提升油缸的

活塞杆上的进料框架，在进料提升油缸作用下进料框架沿着进料导轨移动，进料框架具有

进料底板，进料底板上设有可升降的进料上板，进料上板与进料底板之间设有驱动进料上

板升降的进料驱动组件，进料框架靠机架的一侧设有进板组件，所述进料框架上方连接有

水平设置的安装梁，安装梁上设有将进料上板上的板材推进到进板组件中又能将热压板中

的板材推出的顶板组件；所述出料机构包括水平焊接在机架上端的出料吊杆、垂直连接在

出料吊杆下端的出料导轨、竖直固定在地面上的出料提升油缸、固定在出料提升油缸的活

塞杆上的出料框架，在出料提升油缸作用下出料框架沿着出料导轨移动，出料框架具有出

料底板，出料底板上设有可升降的出料上板，出料上板与出料底板之间设有驱动出料上板

升降的出料驱动组件，出料框架靠机架的一侧设有出板组件。

[0008] 进一步的，进料驱动组件包括固定在进料底板上的进料升降气缸和进料上板两侧

各设有的一对进料直杆一和进料直杆二，进料直杆一和进料直杆二铰接在一起，进料直杆

一上端与进料上板铰接，进料直杆一下端转动连接有进料滚轮一，进料底板上端面固定有

供进料滚轮一滑动的进料滑槽一，进料直杆二上端转动连接有进料滚轮二，进料上板下端

面固定有供进料滚轮二滚动的进料滑槽二，两个进料直杆一之间连接有进料横梁，进料升

降气缸的活塞杆与进料横梁连接。

[0009] 进一步的，进板组件包括固定在进料框架上的进板电机、转动连接在进料框架上

的进板主动轮轴、绕着进料框架摆动的进板翘板，进板翘板上转动连接有进板压辊轴，进板

压辊轴上套设有若干进板压辊，进板电机与进板主动轮轴动力连接，进料框架上还连接有

驱动进板翘板摆动的进板摆动气缸。

[0010] 进板摆动气缸驱动进板翘板摆动而使进板主动轮轴与进板压辊轴之间间隙缩小，

从而使进板压辊和进板主动轮轴夹紧板材，当进板主动轮轴转动时会带动板材前进。

[0011] 进一步的，顶板组件包括固定在安装梁上的顶板气缸和顶板滑轨，顶板滑轨上滑

动配合有顶板滑块，顶板气缸的活塞杆与滑块连接，所述顶板滑块下端面固定有顶杆，所述

顶杆的尾部具有向下弯折的卡钩部，顶杆与安装梁相垂直。

[0012] 进一步的，出料驱动组件包括固定在出料底板上的出料升降气缸和出料上板两侧

各设有的一对出料直杆一和出料直杆二，出料直杆一和出料直杆二铰接在一起，出料直杆

一上端与出料上板铰接，出料直杆一下端转动连接有出料滚轮一，出料底板上端面固定有

供出料滚轮一滑动的出料滑槽一，出料直杆二上端转动连接有出料滚轮二，出料上板下端

面固定有供出料滚轮二滚动的出料滑槽二，两个出料直杆一之间连接有出料横梁，出料升

降气缸的活塞杆与出料横梁连接。

[0013] 进一步的，出板组件包括固定在出料框架上的出板电机、转动连接在出料框架上

的出板主动轮轴、绕着出料框架摆动的出板翘板，出板翘板上转动连接有出板压辊轴，出板

压辊轴上套设有若干出板压辊，出板电机与出板主动轮轴动力连接，出料框架上还连接有

驱动出板翘板摆动的出板摆动气缸。出板摆动气缸驱动出板翘板摆动而使出板主动轮轴与
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出板压辊轴之间间隙缩小，从而使出板压辊和出板主动轮轴夹紧板材，当出板主动轮轴转

动时会带动板材前进。

[0014] 进料框架内的进料上板上堆叠好多层板材，进料提升油缸驱动进料框架沿着进料

导轨升降，进料框架到达预定位置后，启动顶板气缸，驱动顶杆向机架靠近，顶杆尾部的卡

钩部将最上层的板材勾住，并带着板材一起移动，使板材进入到进板组件，摆动气缸使驱动

进板翘板向下摆动，使进板压辊配合进板主动轮轴压紧板材，进板电机带动进板主动轮轴

转动，使板材完全进入到两个热压板之间。当需要送下一块板材时，进料升降气缸启动，驱

动进料直杆一和进料直杆二受压缩，从而抬升进料上板，从而使最上层的板材能被顶杆的

卡钩部勾住。

[0015] 压好的板材被顶杆从热压板之间的间隙顶出，板材开始进入到出板组件中。出板

摆动气缸驱动出板翘板摆动，使出板压辊轴的出板压辊与出板主动轮轴夹紧板材，出板电

机带动出板主动轮轴转动，使板材移动到出料上板中。出料升降气缸启动，驱动出料直杆一

和出料直杆二展开，从而降低出料上板的高度，这样可以保证下个板材也能精确落入到出

料上板内，使出料上板内的最上层板材始终低于出板压辊轴与出板主动轮轴之间的间隙，

保证新出的板材不会将出料上板内的板材挤出去。

[0016] 进一步的，所述进料导轨具有4根，进料框架具有四个进料滑轮，进料滑轮沿着进

料导轨滚动。

[0017] 进一步的，所述出料导轨具有4根，出料框架具有四个出料滑轮，出料滑轮沿着出

料导轨滚动。

[0018] 与现有技术相比，本自动进出料的热压机具有以下优点：

[0019] 1 .具有自动进板机构，进料提升油缸可以逐步升降，可以逐一将板材推进到热压

板之间的间隙中；

[0020] 2.具有顶板组件，可以将进料上板上的板材顶进机架的同时还可以将机架内压好

的板材顶出。

[0021] 3.具有自动出板机构，当板材被顶杆顶出后，出板主动轮轴和出板压辊轴夹持着

板材，出板主动轮轴转动，使板材平移到出料上板内。

附图说明

[0022] 图1是本自动进出料的热压机的结构示意图。

[0023] 图2是本自动进出料的热压机的侧视图。

[0024] 图3是进料机构的立体图一。

[0025] 图4是进料机构的立体图二。

[0026] 图5是出料机构的立体图一。

[0027] 图6是出料机构的立体图二。

[0028] 图中，1、机架；2、热压板；3、油缸；4、进料吊杆；5、进料导轨；6、进料提升油缸；7、进

料框架；71、进料底板；72、进料上板；73、安装梁；74、进料滑轮；

[0029] 8、进料驱动组件；81、进料升降气缸；82、进料直杆一；83、进料直杆二；84、进料滚

轮一；85、进料滑槽一；86、进料滚轮二；87、进料滑槽二；88、进料横梁；

[0030] 9、进板组件；91、进板电机；92、进板主动轮轴；93、进板翘板；94、进板压辊轴；95、
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进板压辊；96、进板摆动气缸；

[0031] 10、顶板组件；101、顶板气缸；102、顶板滑轨；103、顶板滑块；104、顶杆；105、卡钩

部；

[0032] 11、出料吊杆；12、出料导轨；13、出料提升油缸；14、出料框架；141、出料底板；142、

出料上板；143、出料滑轮；

[0033] 15、出料驱动组件；151、出料升降气缸；152、出料直杆一；153、出料直杆二；154、出

料滚轮一；155、出料滑槽一；156、出料滚轮二；157、出料滑槽二；158、出料横梁；

[0034] 16、出板组件；161、出板电机；162、出板主动轮轴；163、出板翘板；164、出板压辊

轴；165、出板压辊；166、出板摆动气缸；

具体实施方式

[0035] 以下是本实用新型的具体实施例并结合附图，对本实用新型的技术方案作进一步

的描述，但本实用新型并不限于这些实施例。

[0036] 如图1-2所示，本自动进出料的热压机，包括压板机构、进料机构、出料机构，所述

压板机构包括机架1、热压板2、油缸3，油缸3设置在机架1底部，多层热压板2沿垂直方向活

动连接在机架1上，进料机构位于机架1的进料端，出料机构位于机架1的出料端，所述进料

机构包括水平焊接在机架1上端的进料吊杆4、垂直连接在进料吊杆4下端的进料导轨5、竖

直固定在地面上的进料提升油缸6、固定在进料提升油缸6的活塞杆上的进料框架7，在进料

提升油缸6作用下进料框架7沿着进料导轨5移动，进料框架7具有进料底板71，进料底板71

上设有可升降的进料上板72，进料上板72与进料底板71之间设有驱动进料上板72升降的进

料驱动组件8，进料框架7靠机架1的一侧设有进板组件9，所述进料框架7上方连接有水平设

置的安装梁73，安装梁73上设有将进料上板72上的板材推进到进板组件9中又能将热压板2

中的板材推出的顶板组件10；所述出料机构包括水平焊接在机架1上端的出料吊杆11、垂直

连接在出料吊杆11下端的出料导轨12、竖直固定在地面上的出料提升油缸13、固定在出料

提升油缸13的活塞杆上的出料框架14，在出料提升油缸13作用下出料框架14沿着出料导轨

12移动，出料框架14具有出料底板141，出料底板141上设有可升降的出料上板142，出料上

板142与出料底板141之间设有驱动出料上板142升降的出料驱动组件15，出料框架14靠机

架1的一侧设有出板组件16。

[0037] 如图3-4所示，进料驱动组件8包括固定在进料底板71上的进料升降气缸81和进料

上板72两侧各设有的一对进料直杆一82和进料直杆二83，进料直杆一82和进料直杆二83铰

接在一起，进料直杆一82上端与进料上板72铰接，进料直杆一82下端转动连接有进料滚轮

一84，进料底板71上端面固定有供进料滚轮一84滑动的进料滑槽一85，进料直杆二83上端

转动连接有进料滚轮二86，进料上板72下端面固定有供进料滚轮二86滚动的进料滑槽二

87，两个进料直杆一82之间连接有进料横梁88，进料升降气缸81的活塞杆与进料横梁88连

接。

[0038] 进板组件9包括固定在进料框架7上的进板电机91、转动连接在进料框架7上的进

板主动轮轴92、绕着进料框架7摆动的进板翘板93，进板翘板93上转动连接有进板压辊95轴

94，进板压辊95轴94上套设有若干进板压辊95，进板电机91与进板主动轮轴92动力连接，进

料框架7上还连接有驱动进板翘板93摆动的进板摆动气缸96。
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[0039] 进板摆动气缸96驱动进板翘板93摆动而使进板主动轮轴92与进板压辊95轴94之

间间隙缩小，从而使进板压辊95和进板主动轮轴92夹紧板材，当进板主动轮轴92转动时会

带动板材前进。

[0040] 顶板组件10包括固定在安装梁73上的顶板气缸101和顶板滑轨102，顶板滑轨102

上滑动配合有顶板滑块103，顶板气缸101的活塞杆与滑块连接，所述顶板滑块103下端面固

定有顶杆104，所述顶杆104的尾部具有向下弯折的卡钩部105，顶杆104与安装梁73相垂直。

[0041] 如图5-6所示，出料驱动组件15包括固定在出料底板141上的出料升降气缸151和

出料上板142两侧各设有的一对出料直杆一152和出料直杆二153，出料直杆一152和出料直

杆二153铰接在一起，出料直杆一152上端与出料上板142铰接，出料直杆一152下端转动连

接有出料滚轮一154，出料底板141上端面固定有供出料滚轮一154滑动的出料滑槽一155，

出料直杆二153上端转动连接有出料滚轮二156，出料上板142下端面固定有供出料滚轮二

156滚动的出料滑槽二157，两个出料直杆一152之间连接有出料横梁158，出料升降气缸151

的活塞杆与出料横梁158连接。

[0042] 出板组件16包括固定在出料框架14上的出板电机161、转动连接在出料框架14上

的出板主动轮轴162、绕着出料框架14摆动的出板翘板163，出板翘板163上转动连接有出板

压辊165轴164，出板压辊165轴164上套设有若干出板压辊165，出板电机161与出板主动轮

轴162动力连接，出料框架14上还连接有驱动出板翘板163摆动的出板摆动气缸166。出板摆

动气缸166驱动出板翘板163摆动而使出板主动轮轴162与出板压辊165轴164之间间隙缩

小，从而使出板压辊165和出板主动轮轴162夹紧板材，当出板主动轮轴162转动时会带动板

材前进。

[0043] 进料框架7内的进料上板72上堆叠好多层板材，进料提升油缸6驱动进料框架7沿

着进料导轨5升降，进料框架7到达预定位置后，启动顶板气缸101，驱动顶杆104向机架1靠

近，顶杆104尾部的卡钩部105将最上层的板材勾住，并带着板材一起移动，使板材进入到进

板组件9，摆动气缸使驱动进板翘板93向下摆动，使进板压辊95配合进板主动轮轴92压紧板

材，进板电机91带动进板主动轮轴92转动，使板材完全进入到两个热压板2之间。当需要送

下一块板材时，进料升降气缸81启动，驱动进料直杆一82和进料直杆二83受压缩，从而抬升

进料上板72，从而使最上层的板材能被顶杆104的卡钩部105勾住。

[0044] 压好的板材被顶杆104从热压板2之间的间隙顶出，板材开始进入到出板组件16

中。出板摆动气缸166驱动出板翘板163摆动，使出板压辊165轴164的出板压辊165与出板主

动轮轴162夹紧板材，出板电机161带动出板主动轮轴162转动，使板材移动到出料上板142

中。出料升降气缸151启动，驱动出料直杆一152和出料直杆二153展开，从而降低出料上板

142的高度，这样可以保证下个板材也能精确落入到出料上板142内，使出料上板142内的最

上层板材始终低于出板压辊165轴164与出板主动轮轴162之间的间隙，保证新出的板材不

会将出料上板142内的板材挤出去。

[0045] 所述进料导轨5具有4根，进料框架7具有四个进料滑轮74，进料滑轮74沿着进料导

轨5滚动。所述出料导轨12具有4根，出料框架14具有四个出料滑轮143，出料滑轮143沿着出

料导轨12滚动。

[0046] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本实用新型精神作举例说明。本实用新型所

属技术领域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似
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的方式替代，但并不会偏离本实用新型的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/6 页

11

CN 210820013 U

11



图3
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图4
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图5
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图6

说　明　书　附　图 6/6 页

15

CN 210820013 U

15


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007
	DES00008
	DES00009

	DRA
	DRA00010
	DRA00011
	DRA00012
	DRA00013
	DRA00014
	DRA00015


