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Endelgs vire for pépifmaskih..

Denne oppfinnelse vedrgrer en endé1¢s vire for papirma~-
skin, med varp forlgpende i~og veft pd tvers av virens lengderet-
ning, med varptrddene forlgpende siksakformet. '

Sadanne virer brukes i vétpartiét'i Fourdrinier papir-
eller kartongmaskiner for & fgre og avvanne papirmasse“fof & forme
en matte eller et lag av fibre. Viren kan vare vevet ved hjelp av
metallisk eller syntetisk varp og veft, eller med metallvarp og
syntetisk veft, eller med 9yntetisk ‘vérp og metallveft, idét vi-

ren dannes ved & skjgte virens ender sammen med varptriddene forlg-

pende i virens lengderetning.

P4 grunn av den vevede konstruksjon danner varptradene

forh¢ynihger,eller knoker pa undersiden og oversiden. av den _vevede.
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vire og under driften utsettes varpknokene pd undersiden for sterk
slipende slitasje ndr viren glir over sugekasser, formebord, av-
strykerlister o.1l.

Under visse betingelser sliter varpknokene spor i over-
flaten av sugekassenes oversider og p& de forreste kanter av av-
strykerbladene, og disse spor er en kopi av det langsgdende mgn-
ster av undersidens yarpknoker.

Slitasjespor i oversiden av en sugekasse kan resultere i
en meget alvorlig forkortelse av virens brukstid og frembringe
feil i papiret eller kartongen som fremstilles.

Under driften har viren en tendens til & flytte seg til
den ene eller den annen side av maskinen under virkningen av fg-
ringsvalser. Na&r oversiden av en sugekasse har slike spor, "hen-

ger"

viren pa& kassen og motvirker virens normale sidebevegelse.
@¢kende sidekraft bygges opp ved automatiske f@dringsvalser som for-
drsaker sterkt sidetrykk pd varpknockene i sporene og sterk slita-
sje pad knokenes sider. Hvis viren frigjgres fra sporene, pd grunn
av enten‘tilstrekkelig sidetrykk eller av en tilstedevarende dis-
kontinuitet i mgnstret av undersidens varpknoker,som f.eks. ved
skjgten eller sgmmen som gjgr duken endel¢é, glir viren over top-
pen av sporene som rasper varpknokene, forérsaker videre slitasje

og hyppig en forstyrrelse i jevnheten av banedannelsen.

En kasseoverside med spor forérséker-ogsé alvorlig van-
skelighet ndr en ny vire monteres. Forskjeller i varpmgnstre i
forhold til sporene ford&rsaker sterk lokal slitasje og reduserer

i hgy grad virens brukstid.

Produsenter av papirmaskiner og virer har i flere ar for-
sgkt & overvinne de nevnte ulemper. Man har siledes foreslitt &
bevege virebommen aksialt frem og tilbake med den f@dlge at varpen
avbgyes i vinkel. Denne l¢gsning har imidlertid ikke vist seg &
vare tilfredsstillende i praksis, fordi varptridene retter seg ut
meget raskt fordi de ikke er fiksert,perménent i denne siksakaktig
avbgyde stilling. Man har ogsd forsgkt é meddele virens varptra-
der siksakaktig forlgp ved & strekke vireduken i lengderetningen
og samtidig utsette den for sideveis.fofskyvning,A.En slik vire
representerer en bedre lﬁsning av problémet; men skaper et nytt
problem, nemlig at duken m& "brukes i en spesialmaskin. Déryed
pker maskinomkostningene ettersom duken krevérrspesialbehandlinq.
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~ Man har ogsa fors¢kt a lgse problemet ved & veve duken
for v1ren med en langsom frem og’ tllbake bevegellg VeVSkje for 5 R
blbringe varpknokene P& undersiden sinusformet forl¢p Ulempen i.
dette tilfelle er at hvis man fors¢xer & gj¢re m¢nsteramplituden _
tilstrekkeiig stor for a unnga qravxng i masklnen, fées vanskellg—’
heter som fglge av varlaSJon av meshtallet og vefttallet som skyl-
des ﬁorskyyning ay vevskjeen med paf¢lgende fr1k530n mot varptra—
dene under veving. Forskyvning av vevskjeen forarsaker ogsa dan—
nelse av furer i selve duken og dette kan kae tlllates for v1rer
for fremstilling -av papir. 'En vevstdl som bygges eller ‘bygges om
for veving av dénne'ddk, kan ikke brukes til veving av “andre mgn-"'
stre; . : . . N . . N et - » Y

Man har ogsé fors¢kt a veve duker med 31ksakvevede varp—
trader under anvendelse av samme fremgangsmate. Ulempen er imid-
lertid den at varptradene retter seqg ganske ‘Snart ut ford1 der ik-
ke finnes noen flkserlng av sxksakm¢nsteret. Man har ogsa fore-
slatt a veve en panlrmasklnduk med varptradene krummet b¢1geformet
ved at duken veves med rett varp og deretter ved tverrgaende trekk
avvekslende pétvinges b¢lgeform_' I dette tilfélle er duken av
plast, slik at den kan varmebehandles:for fiksering- av b@glgeforlp-
pet.  Denne ytterligere varmebehandling brinqer ‘med seg meromkost—
ninger. ’ ’ o : ' ’ ) ’ i

Hensikten med oppfinnelsen er & unnga de nettopp nevnte
ulemper og dette har man oppnddd ved & tilveiebringe en vire som
utmerker seg ved de 1 patentkravene angitte trekk.

) Fordelen ved utf¢relsen if¢lge oppflnnelsen er at siksak-
m¢nsteret er permanent, at der ikke kreves noen ytterllgere behand—
ling og saerlig ikke varmebehandling for & Eiksere mgnsteret, at
fremstillingen er enkel fordi reverseringsmekanismen fér & snu ky-
permgnsteret er enkel og billig, oé endelig at vevstolen som bru-
kes - til fremstilling av duken ogsd kan brukes til vev1ng av duker

med andre mgnstre ndr ngdvendig.

En utf¢relsesform av oppfinnelsen skal né beskrlves som
eksempel under henvisning til tegnlngene, hvor°‘

Fig. 1 viser skjematlsk et. planriss av en typlsk konven-
sjonelt vevet treskafts kypervire for papirmaskin, hvori kypermgn-..
steret Al - Al gar fra hgyre til venstre na:“det sees 1 retnipgvévil
‘pilen, fig. 2 er et.delriss svarende til fig. 1 i stgrre mdlestokk,
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hvor kyperm¢nsteret A’—.2 gar fra h¢yre til venstre ‘i retning av
pllen, fig. 3 viser oversiden av ‘én typisk konvensjonelt wvevet
treskafts kyper, hvori kypermﬁnvteret A3—A3 gdr fra Venstre til
h¢yre ndr det sees i retning av pilen, og fig. 4 viser den ¢vre
.overflate av et virefelt i overensstemmelse med ‘oppfinnelsen hvori
kypermgnstrene A4 A4, A5‘A5 0g Ag-R. er snudd om fra venstre til
h¢yre, til heyre’ tll venstre og deretter til venstre til h¢yre nar

det sees i retning av pilen.

I fig l l¢per varptradene parallelt med l¢peaksen 27 av
papirmesklnens vatparti.. S¢mmen 28 er laget pa vanllg svelset,
loddet eller sydd mite og lgper i en vinkel med. dukens tverrakse
29 som danner rett vinkel med aksen 27. I eh'typisk kyoefvev er
hver varptrad ‘sammenvevd med vefttridene siledes at den passerer
over en vefttrad og under’ de to neste Tilgrensende varptr&der
‘fglder samme sammenflettingsmgnster, men er forskjgvet med en veft-
trdd. I s&daﬁt:kypérvevetféﬁdff‘vil‘oversidehs knoker ‘av-en rekke
tilgfensende varptréder‘oppst&tﬁ ved passeringeh'6Ver"vefttrédehe
f¢1qe dlagonale linjer Al-A pé tvers av stoffets bredde o

De pa flq. 1 viste detal]er av veven er v1st P& flg ZA._
og m¢nsteret kanvendres til &, danne en knokellnje som lgper i en
dlagonalt motsatt retnlnq A3;A3 pa tvers av viren ved & endre sam-

menvevxngeny somrv15t pa flg. 3.

Det er na funnet at hvis veven forandres ved at kyper-
mgnsteret snus med regulare mellomrom, f¢lger varptradene et Slk-
sakmgnster som vist pa flg. 4. Helllnésv1nke1en pav;rkes av varp-
og vefttradenes b¢yellghet og diameter og antallet varp- og veft-
trider pr. tomme. P& fig. 2, 3 og 4 er varptradene betegnet 25 og‘
vefttrédene 26. o foen S

. Under veving av. en vire som treskafts kyper hadde v1ren
60 varptrader med diameter 0, 244 m pr. tomme 0g-45 vefttrader med
dlameter 0, 274 mm pr. tomme. Kyperm¢nsteret ble snudd med 229 mm .
mellomrom med den f¢lge at kyperm¢nsterets varp dannet et siksak-.
formet mgnster med en SLksakvinkel pa 178° ’ hvxlket svarer til
en stigning i varpretningen pé 4,2 mm pr. 229 mm vireduk. Det er
imidlertid klart at mellomrcmmet mellom snuingsstedene kan Qarie-
res, f. eks. fra 50. mm- opp il 1220 mm- samtidig som‘detaljene41 ky-
'permmnsteret kan varieres innenfor vide grenser. Masketettheten
for- vireduken kan vare f. eks. mellom 40 ‘og llO mesh
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Patent klr av

1. . A.Endel¢s”vire'for ﬁapirmaékin,-med‘varp fqu¢p¢nde.i~og
Véft pd tvers aQ viréns‘lengaerething,‘med varptriddene forlgpende
Siksakformet, k arakterisert -ved at viren er frem-
stilt av kypervevét-duk hvori kyperm¢nstere£ er snudd med forut-
bestemte mellomrom i virens eller dukens lengderetning slik at

varpen danner siksakformet mgnster i virens lengderetning.

2. Vire ifglge krav 1, kar ak ter isert ved at
kypermgnsteret er snudd med mellomrom pa 5 til 122 cm og at duken
er pd 40 til 110 mesh.

3. Vire ifglge krav 1, karakterisert ved at
kypermgnsteret er -snudd med mellomrom pad ca. 23 cm og at siksak-

vinkelen er ca. 178°.

Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr. 91624
Britisk patent nr. 391698
U.S. patent nr. 1587338, 3214818
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