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L'invention a pour objet un appareillage pour la

distribution de produits obtenus in situ par mélange,
dans des proportions déterminées, de composants élémen-
taires contenus dans des réservoirs individuels, ainsi
qu'un procédé de contrdle du réglage des proportions re-
latives de ces composants.

.De tels appareillages sont connus en eux-mémes et
comprennent notamment des réservoirs indépendants, un
pistolet de mélange et de pulvérisation relié a ces ré-
servoirs et un compresseur créant dans les réservoirs la
pression nécessaire pour que les composants élémentaires
qui y sont contenus en soient extraits, puis qu'ils se
mélangent dans le pistolet réagissant entre eux et que
le produit réactionnel obtenu soit distribué sous pres-
sion. Ce genre d'installations est utilisé dans de nom-
breux domaines, notamment par exemple pour la fabrica-
tion in situ des mousses isolantes synthétiques a base
de polyol et d'isocyanate. Il s'agit, dans tous les cas,
drtinstallations assez lourdes et volumineuses, donc re-
lativement onéreuses, dont 1'emploi est pratiquement 1i-
mité aux professionnels.

Or dans le domaine amateur, les possibilités d'u-
tilisation de ce genre de produits a plusieurs compo-
sants sont grandes et variées. Considérant par exemple
1e cas des mousses précitées. elles peuvent en effet
&tre employées avec succés pour 1l'isolation thermique
des locaux i usage d'habitationm, et contribuer ainsi a
diminuer leur frais de chauffage ; c'est donc ainsi que,
dans ce cas particulier, ces mousses peuvent &tre utili-
sées pour isoler thermiquement les caves et greniers par
rapport aux locaux réellement habitables. I1 n'existe
cependant aucun appareillage suffisament simple et bon
marché et offrant toute sbécurité d'emploi pour permettre
3 1'utilisateur amateur de fabriquer lui-méme ces produits
sur les lieux pu il désire les utiliser.

L'invention pallie cette lacune, en proposant un

appareillage répondant a de telles conditions et dont le
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domaine d'application est des plus vastes et n'est bien

entendu nullement 1imité a la seule distribution du pro-

duit résultant de la réaction d'un mélange dosé de polyol

et d'isocyanate, un tel mélange n'étant ci-aprés exposé
) Y ’

gue pour faciliter la présente description et permettre
une meilleure compréhension de 1'invention. Il est bien
entendu en effet qu'il convient également 3 1la fabrication
in situ, de résines polyesters, époxydes, formophénoliques,
urée-formaldéhyde... pour n'en citer que les plus connues.

Cet appareillage est constitué en combinaison :

- par un fond rigide servant de support a trois
pots qui, constitués en matiére transparente, contiennent
respecti#ement les deux composants du produit a former
et i distribuer et un solvant, sont fermés par des bou-
chons amovibles et sont enveloppés par une feuille de ma-
tidre transparente et thermorétractable les solidarisant,

- par une rampe tubulaire rigide qui, munie de mo-
yens de raccordement 3 une source d'air sous pression,
comporte i ses extrémités respectivement un manométre
détendeur et un décompresseur et est raccordée dans sa
partie médiane au corps d'une vanne a trois voies contrd-
lant 1'admigsion de l'air dans un circuit alimentant les
pots contenant les deux composants, dans un circuit ali-
mentant le pot contenant le solvant et dans un circuit
fermé par un raccord a soupape,

- par une source d'air comprimé, telle que compres-
seur, bouteille ou autre

et par un pistolet de distribution dont la cham-

bre de mélange et de réaction est reliée par trois tubes
souples indépendants aux trois pots précités, deux au moins_
de ces tubes étant munis de moyens permettant de faire va-
rier manuellement le débit du produit les traversant.

Suivant une forme d'exécution de l'invention, chacun
des trois circuits de l'appareillage consiste en deux tu-
bes souples indépendants dont 1l'un part de la rampe dis-

tributrice d'air et traverse le bouchon du pot, ma‘is ne
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s'étend pas 3 son intérieur, et dont 1l'autre part &
proximité du fond du pot, traverse son bouchon et s'étend
jusqu'au pistolet. Les deux tubes de chaque:circui% sont
ainsi portés par unméme bouchen ; mais ce bouchon est
indépendant de celui utilisé pour le premier bouchage du
pot et il lui est substitué lors de la premiére utilisa-
tion ;5 des moyens sont bien entendu prévus pour réaliser
entre le pot et ce bouchon une liaison suffisante pour
résister a la pression régnant dans le pot au cours de
la phase de projectiom. '

Liappareillage décrit ci-dessus est d’ume comecep-
tion et d'un maniement trés simple. On concoitl toutefois
qu'il est indispensable que 1tutilisateur dispose égalément
d'un systéme simple et pratique lui permettant, bien que
les composants &lémentaires contenus dans les pots y
soient placés sous la m?me pression, de régler les pro-
portions relatives des composants élémentaires afin
d'obtenir, dans tous les cas, un produit final de gualité
constante correspondant 3 un standard défini.

Ltinvention a donc également pour objet un procédé
de contrdle du réglage des proportions relatives des com=-
posants élémentaires du produit final obtenu lors de la
mise en oeuvre de l'apparcillage décrit ci-dessus par
examen visuel, comparativement 3 un standard coloré, de la
coloration du prodﬁit final obtenu, cette coloration étant
la résultante du mélange des colorations dénchacun des
dits compasants élémentaires. '

Le simple examen visuel dfun petitréchantilion du
produit final 4 sa sortie de ltappareil permet donc d'es-
timer si les quantités relatives des composants élémen-
taires ont &té correctement employées, et, dans le cas ou
1'un des composants a été employé en quantité trop impor-
tante (ou trop faible) par rapport a l'autre {ce qui se
traduit immédiatement par une modificafion de la coloration
de 1l%article final comparativement au standard ¢coloré) de
modifier le débit de ce composant.

L'invention sera bien comprise d'ailleurs, et ses
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avantages ainsi que d'autres caractéristigues fessortiront
bien de la description qui suit, en référence au dessin
schématique annexé, représentant, 3 titre d'exemple non
limitatif, une forme d'exécution de cet appareillage pour
la distribution de produits 3 plusieurs composants :

Figure 1 est une vue en élévation de l’ensemble des
pots qui contiennent les divers composants élémentaires,
cet ensemble se présentant‘soﬁs forme d'une unité ;

" Figure 2 est une vue en perspective de la rampe dis~
tributrice d'air comprimé aboutissant aux pots indivi-
duels, et des tuyaux souples aboutissant au pistolet de
distribution. -

Figure 3 est une vue en plan par dessus de cette
rampe et de ses tuyaux, aprés adaptation sur les pots de
1'ensemble montré aux figures 1 et 2 ;

Figure 4 est, & plus grande échelle, une vue en
coupe verticale selon 4—4 de figure 3 3

Figure 5 est une vue en perspective dua mélangeur
associé A la rampe distributrice d'air ;

Figures 6, 7 et 8 sont des vues schématiques illus-
trant les trois positions possibles du boisseau de la
vanne i trois voies placée sur la rampe distributrice
d tair. )

Un appareillage conforme a 1'invention comprend es-

~

sentiellement un ensemble de pots tel que représenté a

e

la figure 1 une rampe distributrice d'air et des tuyaux

souples tel que montré a la figure 2, un mélangeur tel
que montré 3 la figure 5, une source d'air sous pression
telle Qu'un petit compresseur ou une bouteille d'air com~
primé et un pistolet de distributioniplacé A l'extrémité
des tuyaux souples visibles a la figure 2. '

Les pots contenant les produits dont le mélange per-
met, par réaction, la formation d'un autre produit, tel
que par eXemple une mousse synthétique, sonf, comme le
montre la figure 1, portés par un support commun l sur
lequel ils sont assujettis par ltintermédiaire d'un film

thermorétractable 2. Ce support 1 est avantageusement
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muni de poignées de manutention, non représentées au
dessin, et il comporte, a l'une de ses extrémités, un
organe en forme de crochet 3- Dans le cas particulier
d'un ensemble de produits destinés & la production d'une
mousse de résine synthétique type polyuréthane, les pots
contenus dans le support 1-2 sont au nombre de trois et
contiennent par exemple, pour celui £ un polyol, pour
celui 5 un isocyanate, et pour celui é_ﬁn solvant, tel
que le trichloréthane. Le polyol contenu dans le pot‘E
est, par exemple, artificiellement coloré en bleu et
1'isocyanate contenu dans le pot z_artificiellement co-~
loré en jaune. Les volumes des deux pots é_et 5 sont de
1tordre de 10 1, et celui 6 de 1l'ordre de 5 1 ; chacun
de ces trois pots est bien entendu fermé par un bouchon
et est réalisé en une matiére lui permettant de résister
A une pression intérieure d'au moins 2.10°Pa. C'est ainsi
que ces pots peuvent avantageusement &tre réalisés par
moulage en une résine synthétique, tel qu'un polypropy-
1éne. Une telle résine présente d'ailleurs les avantages
supplémentaires de'permettre la réalisation d'un pot qui

résiste 34 la pression intérieure qui ¥ régne pendant la

‘distribution du produit, qui résiste a l'agressivité de ce

produit et qui est translucide, ce qui permet de contrdler
visuellement 1'équilibre de la consommation des deux com-
posants contenus dans les pots 4 et 5, ainsi que la co-
loration de chacun des composants..

Avec cet ensemble de pots &, 5 et 6 est employé le
matériel de distribution représenté & la figure 2. Il
est constitué de deux parties essentielles : celle érdeé-
tinée 3 1l'introduction d'air sous pression dans les pots
4, 5 et 6, et celle B destinée 3 l'alimentation du pis-
tolet de distribution avec les produits provenant de ces
trois pots, et dont la réaction a 1'intérieur du corps
du pistolet permet le déclenchement de la formation du
produit recherché, c'est-a-dire la mousse.

La partie A de ce matériel comprend une rampe for-
mée de deux parties 7 et 8 séparées, mais reliées entre

elles par le corps d'une vamne 4 trois voies 9. Sur la
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partie 7, agencée pour étre raccordée 3 une source d'air
comprimé, se trouve placé un mano-détendeur 10 équipé
d'une soupape de sécurité. Sur la partie 8, située en aval
sont prévus deux piquages 12 12 et 13, et cette partie 8
porte & son extrémité libre un décompresseur 1% 14,

Deux autres piquages 15 et 16 sont enfin prévus
sur le corps de la vanne A trois voies 9.

Les piquages 12, 13 et 15 recgoivent des tuyaute-
ries souples qui sont destinées i coopérer respective-
ment avec les pots %, 5 et 6 ; et le piquage 16 16 se ter-
mine par un raccord rapide & soupape 17 permettant le
branchement du mélangeur représenté & la figure 5.

Ce mélangeur, désigné de facon générale par C,
comprend un tuyau souple 18 qui se termine A une extrémi-
té par un embout 19 destiné A coopérer avec le raccord
rapide précité 17 ; et ce tuyau 78 18 se prolonge, a son
autre extrémité, par un tube rigide 21 se terminant par
une crépine 22 ; ce tube 21 peut dtre constitué en une
résine synthethue, du type polyamide i1.

La partie B de 1'appareillage montré a la flgure 2
comprend, d'une part, un cdble de traction 23 et, d'autre
part, trois tubes souples. respectivement 2%, 25 et 26.
Les tubes souples 24 et 25 sont équipés de moyens respec-
tivement 27 et 28 permettant le réglage manuel du débit
des produits les traversant. Le céble 23 est fixé, par
1'une de ses extrémités, au pistolet de projection 30 ;3
et il se termine & son autre extrémité par un crochet
destiné A coopérer avec celui 3 dont est muni le support 1
des trois pots 4, 5, et 6. Quant aux trois tubes souples
24, 25 et 26, ils aboutissent, par l'une de leurs extré-
mités, dans la chambre de mélange du pistolet de projec-
tion 30 ; et par leur autre extrémité ils sont chacun
raccordés 4 un tube rigide relativement court 29 (figure 4y,
dont la partie superleure traverse le fond 33 d'un bouchon
31 qui comporte une jupe filetée et est équipé d'un joint

annulaire 32.
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Avant son utilisation, un appareillage conforme &
1'invention est par comnséquent formé de deux emsembles
entidrement indépendants, 4 savoir : d'une part, une uni-
té formée par 1l'ensemble des pots contemant les divers
composants du produit et, d'autre part, le matériel pro-
prement dit de distribution.

Pour 1l'utilisation de 1'appareillage, il est bien
entendu nécessaire de faire coopérer ces deux ensembles.
Pour ce faire, la premidre opération consiste & déchirer
le film 2 qui assure la liaison des trois pots ﬁ,.z et 6
avec leur support 1 ; et aprés que les cols des trois pots
aient été dégagés, leurs bouchons sont enlevés pour per-
mettre alors l'adaptation& l'appareillage de projection.
Cette adaptation nécessite la mise en place d'un bouchon
31 sur chacun des pots %, 5 et 6, en ayant bien entendu

soin de respecter un ordre déterminé, & savoir : mise em

- place du bouchon 31 issu du piquage 12 sur le pot g, mise

20

25

30

35

en place du bouchon 31 issu du piquage 13 sur le pot 3,
et mise en place du bouchon 31 issu du piquaée 15 sur le
pot §: Pour chacun des trois pots, ume bonne liaison avec
son bouchon est réalisée gréce au vissage du bouchon avec
interposition du joint 32 entre le fond 33 du bouchon et
le bord supérieur du col du pot.

L'appareillage de distribution peut alors étre rac-
cordé 3 la source d'air comprimé, qui consiste par exemple
en un compresseur ou en une bouteille d'air sous preSSion 3
mais ce raccordement n'est fait qu'éprés avoir pris la
précaution de mettre le boisseau de la vanne a trois voies
9 dans la position représentée i la figure 8, et aprés
avoir pris la précaution de fermer le décompresseur 1k.
Comme cela ressort de la figure 8, l'air comprimé n'accéde
ni au piquage 15, ni a la partie aval 8 de la rampe sur la-
quelle sont prévus des piquages 12 et 13. 7

Pour nmettre l'appareillage en position de- service,
il suffit de faire tourner le boisseau de la vanne‘g, de
maniére & 1'amener A la position représentée a la figﬁre 7,
position dans laquelle l'air comprimé passe de la partie
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amont 7 de la rampe a3 la fois dans le piquage 15 et dans
la partie aval 8 de cette rampe, ctest-a-dire dans les
piquages 12 et 13. L'air comprimé est donc amené simulta-
nément dans les pots %, 5 et 6. Il en résulte que les
composants qui y sont contenus s'en trouvent chassés sous
pression au travers des tubes individuels 2& de chaque
pot, puis au travers des tubes souples gg,.gg et gﬁ
aboutissant 3 la chambre de mélange du pistolet de pro-
jectiom. '

T1 est toutefois évident que ces composants ne
débouchent dans cette chambre que si le pistolet est
lui-mdme mis en fonctionmement. c'est-d-dire si l'utilisa-
teur appuie sur les gachgttes permettant, par ouverture
de vannes, l'admission des trois composants dans cette
chambre de mélange.

L'appareillagerétant en cours d'utilisation, c'est-
3-dire de projection, l'utilisateur peut a tout moment
contrdler visuellement la consommation des composants con-
tenus dans les trois pots 4, 5 et 6, étant donné que ces
derniers sont constitués en une matiére translucide.

L'appareillage est préréglé au départ pour la for-
mulation queAl'on désire appliquer.

Un simple examen visuel de la coloration de 1a
mousse obtenue (verte dans 1l'exemple décrit) par rapport
A un témoin coloré, permet de juger trés rapidement;de
1llefficacité de la réaction qui s'est produite entre le
polyol (bleu) et 1'isocyanate (jaune) et, par simple
action sur les dispositifs de réglage de débit 27 et 28
placés sur le corps du pistolet 30 ou directement sur
les tubes souples gﬁ et 25, il est possible de modulér la
sortie des composants élémentaires de la réaction par
exemple en augmentant la quantité de polyol si la mousse
obtenue est plus jaune que le téﬁoin, ou en augmentant
la guantité d'isocyanate si la mousse oﬁtenué est plus
bleue que le témoin. »

Lorsque l'utilisateur désire arréter l'utilisation

de 1'appareillage, par exemple pour cesser au moins provi-
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soirement la distribution, il lui suffit de ramener le
boisseau de la vanne 9 dans la position d'arrét représen-
tée a la figure 8 ; mais il ne doit ainsi agir que si cet
arrét doit étre de courte durée. Par contre. si cet arrét
doit 8&tre suffisamment long pour risquer de provoquer une
obstruction des tubes souples 2% 24 et 25 et de la chambre
de mélange du pistolet, il est alors nécessaire de faire
passer le boisseau de la vanne de la position montrée &
1a figure 6 4 celle illustrée a la figure 7. Dans cette
position, l'air sous pression arrivant par la partie amont
de la rampe 7 est en effet admis, d'une part sur le piqua-
ge aboutissant au raccord 17 et, d'autre part, sur le pi-
quage 15 aboutissant au pot 6 ; et il suffit alors de dé-
brancher successivement les deux tuyaux souples raccordés
aux piquages 12 et 13 pour les brancher l'un aprés
1tautre sur le piguage 15, et pérmettre ainsi, par action-
nement de la gachette du pistolet, d'envoyer du solvant
dans chacune des deux tuyauteries.

Dans sa position représentée a la figure 7, la
vanne permet par ailleurs de procéder éventuellement i une
homogénéisation des composants contenus dans les pots 4
et 5. Cette homogénéisation est faite au moyen du melan—
geur représenté a la figure 5. Ce mélangeur est branché,
par son embout 19 sur le raccord rapide 17 ; et par sa
crépine 22 il est introduit dans le pot considéré.

Comme il va de soi, 1'1nvent10n ne se limite pas
3 la seule forme d'exécution de cet apparelllage qui a &té
ci-dessus indiqué a titre d'exemple, elle en embrasse, au
contraire, toutes les variantes de réalisation ; et elle
&tend bien entendu son champ d'application & la distribu-
tion de composants quelconques, quelles que soient les
applications du produit obtenu par la mise en réaction de

ces composants.
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10
- REVENDICATIONS -

1 - Appareillage pour la distribution de produits

A composants multiples, du type des résines synthétiques,
obtenus par réaction par exemple d'un polyol et d'un
isocyanate, caractérisé em ce qu'il est constitué en
combinaison

- par un fond rigide servant de support a trois
pots qui, constitués en matiére transparente, contiennent
respectivement les deux composants du produit a former et
i projeter, et un solvant, sont fermés par des bouchons
amovibles et sont enveloppés par une feuille de matiére
transparente et thermorétractable les solidarisant,

- par une rampe tubulaire rigide qui, munie de
moyens de raccordement 5 une source d'air sous pression,
comporte i ses extrémités respectivement un manométre dé-
tendeur et un décompresseur et est raccordée dans sa par-
tie médiane au corps d'une vanne & trois voies contrdlant
1tadmission de l'air dans un circuit alimentant les pots
contenant les deux composants, dans un circuit alimentant
le pot contenant le solvant, et dans un circuit fermé
par un raccord a soupape,

- par une source dtair comprimé, telle que compres-
seur, bouteille ou autre,

- et par un pistolet de distribution dont la cham-

bre de mélange est reliée par trois tubes souples indé-

pendants aux trois pots précités, un au moins de ces

tubes étant munis de moyens permettant de faire varier
manuellement le débit du produit le traversant.

2. Appareillage selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que chacun de ses trois circuits consiste
en deux tubes souples indépendants dont 1'un part de la
rampe distributrice d'air et traverse le bouchon du pot,
mais ne s'étend pas a son intérieur, et dont 1l'autre part
A proximité du fond du pot, traverse son bouchon et
s'étend jusqu'au pistolet-

3 - Appareillage selon les revendications 1 et 2,
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caractérisé en ce que les deux tubes de chacun de ses
trois circuits sont portés par un m&me bouchon gu'ils
traversent et'qui est substitué, lors de la'premiére utie
lisation au bouchon fermant primitivement chacun des pots.

Lk . Appareillage selon l'une quelcongue des revendi-
cations 1 4 3, caractérisé en ce gufen période d'utili-
sation trois tubes souples reliant les potsrau pist@lé%
de projection se présentent sous forme d'un faisceau au~
quel est associé un cidble imextensible reliant le pis-
tolet & un crochet solidaire du fond rigide supportant
les trois pots. .

5 - Procédé de contréle du réglage des prepertions
relatives des composants élémentaifgs des produits obte-
nus par mise en oeuvre de l'appareillage selon 1'une quel-
conque des revendicatioms 1 a 4, caractérisé en ce gu'il
est effecfué par examen visuel, comparativement 3 un
standard coloré, de la coloratien du produit final obte-
nu, cette coloration résultant du mélange des colorations

de chacun des composants &lémentaires.
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