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Automat do cigcia skretek
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Wynalazek dotyczy automatu do ciecia skretek bezwladnoSci przekaznika sterowanego fotoko-
w postaci nawinietych na drucie rdzeniowym z pe- moérka.

riodycznymi przerwami spiral z drutu wolframowe-
go, stosowanych w przemysle oSwietleniowym i
elektronicznym.

Ciecie skretek wykonywane jest obecnie ma
urzadzeniu wykrywajgcym przerwe¢ przy pomocy
fotokomérki. Posiada ono kaliber z dwoma otwo-
rami, z ktérych jeden sluzy do prowadzenia skret-
ki, a drugi do przepuszczania wigzki §wiatla w kie-
runku fotokomérki. Elektryczny uklad sterowany
fotokomérka posiada przekaznik wlaczajacy elek-
tromagnes, ktéry uruchamia sprzeglo dzwigniowego
napedu noza. Przesuw skretki zrealizowany jest
przez poczwérny uklad rolek opasanych paskiem
wprowadzajacym skretke do kalibra.

Wada tego urzadzenia jest konieczno§é wymiany
kalibra w zalezno$ci od Srednicy skretki, trudno$é
wykonania dokladnego kalibra i szybkie zuzywanie
sie jego powierzchni stykajgcej sie z przesuwaja-
ca sie skretka. Urzadzenie nie zapewnia cigcia
skretek o malych réznicach $rednic skretki i dru-
tu rdzeniowego z uwagi na male zmiany nateze-
nia analizujgcej wigzki §wiatla. Uklad rolek opasa-
nych paskiem powoduje lukowe wygiecie skretki,
co utrudnia przesuw przez kaliber i daje duzy roz-
rzut dlugosci cietych skretek przekraczajacy do-
puszczalne granice okreslone technologia dalszej
obrébki. Mala wydajno§é urzgdzenia wynika z
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Celem' wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych wad, podniesienie ilo$ci i jakoSci wyrobu,
zmniejszenie ilo$ci brakéw.

Zadanie to zostalo rozwigzane w my$l projektu
wynalazczego przez zastosowanie dwoéch elastycz-
nych rolek o regulowanym wzajemnym polozeniu
stuzagcym do napedu przesuwu skretki, ponadto
blokady napedu dzialajgcej w przypadku wysta-
pienia wezl6w na skretce oraz dwéch twardych
obrotowych rolek wykrywajacych zmiany $rednicy
z ktérych jedna jest przesuwna i osadzona na
trzpieniu czujnika kontaktowego polgczonego u-
kladem tyratronowym 2z przerzutnikiem bistabil-
nym i z e€lektromagnesem mechanizmu przeklad-
niowo-krzywkowego napedu noza.

Wynalazek zostanie blizej wyjasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktorym fig. 1 przedstawia schemat kinematycz-
ny automatu, a fig. 2 przedstawia schemat elek-
tronicznego ukladu sterowania procesem ciecia.

Obrotowy beben 1 2z zaciskami sprezystymi
przeznaczony jest do zamocowania szpuli z na-
winietg skretkg. Styk 2 z dZwignig 3, na ktérej
zafocowany jest pierScien 4 z otworem stozko-
wym, stanowi blokade napedu w przypadku wy-
stagpienia wezléw ma skretce. Zmiany $rednicy
skretki i drutu rdzeniowego wykrywane sa przy
pomocy ukladu skladajacego sie z obrotowej
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twardej rolki 5 i wspélpracujgcej z niag twardej
rolki 6 osadzonej na trzpieniu czujnika kontakto-
wego -7. Elastyczna rolka 8 obrotowo osadzona na
walku mimosrodowym 9 dociskana sprezyng 10
do elastycznej rolki 11 zamocowanej ma walku 12

nadajgcym obrét za posrednictwem przekiladni 13
i 14 zapewnia przesuw skretki.
Do uruchamiania mechanizmu przekladniowo

krzywkowego 15 napedu noza 17, ktérego poloze-
nie wzgledem czujnika 7 moze byé regulowane,
stuzy elektromagnes 16 wlgczony w obwdd ano-
dowy tyratronu 25. Sterowanie zaplonu tyratro-
nu 25 zrealizowano przez rozladowanie kondensa-
tora 20 za posrednictwem przekazZnikéw 18 i 19.
Do ciecia skretek podwdjnych zastosowano sprze-
zony z obwodem przerzutnika bistabilnego na tyra-
tronach 23 i 24 przekaznik 22, ktérego styki po-
przez przelacznik 21 wlgczone sg w obwdd steru-
jacy tyratronu 25.

W czasie pracy automatu skretka odwijana ze
szpuli osadzonej na bebnie 1 przesuwa sie przez
pierscien 4 polé,czony z dzwignig 3 zwierajgcg
styk 2, ktéry wylacza silnik napedowy z chwilg
wystgpienia weziéw mna skretce. Przesuw skretki
odbywa sie podczas wzajemnego wobrotu dwadch
elastycznych rolek 8 i 11. Odpowiednie ustawie-
nie wzajemnego polozenia tych rolek daje -w- wy-
niku wyprostowanie luku powstalego przy nawi-
nigciu na szpule i prostolinijne skretki po obcieciu.

Skretka przesuwajac sie miedzy twardymi rol-
kami 5 i 6 w momencie przejScia ze Srednicy
skretki na $rednice drutu rdzeniowego, lub od-
wrotnie, powoduje zadzialanie czujnika kontakto-
wego 7 poprzez twarda rolke 6 osadzong na trzpie-
niu tego czujnika. Nastepuje zadzialanie przekaZni-
kéw 18 lub 19 roztadowujgcych pojemnosé . 20
naladowang poprzednio do dodatniego napiecia za-
silania. Powstaly impuls sterujacy zapala tyra-
tron 25 powodujac zadzialanie elektromagnesu 16,
ktéry uruchamia uklad przekladniowo krzywkowy
15 wprawiajgcy w ruch néz 1%, ktérego regulacja
wzgledem czujnika pozwala na ciecie skretek w
dowolnym miejscu i o dowolnej diugosci w zalez-
noéci od typu nawinietych skretek na szpule.

Ciecie skretek podwoéjnych moze odbywaé sie
po przelaczeniu przelgcznika 21. Styki przekazni-
ka 22 wlgczonego w obwd6d przerzutnika bista-
bilnego roztadowujg pojemnos$é¢é 26 w obwodzie ste-
rujgecym tyratronu 25 powodujac jego zaplon co
drugie zadzialanie czujnika 7.

Automat wedlug wynalazku dzieki zastosowaniu
elastycznych rolek przesuwajgcych skretke z mo-
zliwo$cig regulacji ich wzajemnego polozenia za-
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pewnia wyprostowanie skretki, uniknigcie zanie-
czyszczenn mechanicznych, chemicznych i uszkodzen
mechanicznych skretki. Zastosowanie wedlug wy-
nalazku twardych rolek wspdlpracujacych z czuj-
nikiem kontaktowym o czulo$ci 1 mikrona, zmniej-
szylo tarcie przy przesuwaniu sie skretki, elimi-
nujgc wycieranie sie trzpienia czujnika, zapewnia-
jgc ciecie pelnego asortymentu produkowanych
obecnie skretek z przerwami i gwarantujac duza
dokladno$é dlugosci cietych skretek. Na zwigksze-
nie uniwersalno$ci automatu wplywa zastosowanie
przerzutnika bistabilnego pozwalajgcego na ciecie
co drugg skretke z przerwg w §rodku, oraz duza
wydajno$é osiggnietg dzieki matej bezwladnosdci
ukladow elektrycznych zastosowanych wedlug wy-
nalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat do cigcia skretek w postaci nawinie-
tych na drucie rdzeniowym 2z periodycznymi
przerwami spiral z drutu wolframowego posia-
dajacy naped przesuwu skretki, mechanizm prze-
kladniowo krzywkowy napedu noza sterowany
elektromagnesem przez czujnik do wykrywania
zmiany $rednicy skretki, zmamienny tym, ZzZe
posiada dwife elastyczne rolki o regulowanym
wzajemnym polozeniu sluzgce do napedu prze-
suwu skretki, ponadto ma blokade napedu dzia-
lajagcg w przypadku wystgpienia wezléw na
skretce oraz dwie twarde obrotowe rolki wy-
krywajace zmiane $rednicy, z ktérych jedna jest
przesuwna i osadzona na trzpieniu czujnika
kontaktowego polaczonego ukladem tyratrono-
wym z przerzutnikiem bistabilnym i z elektro-
magnesem mechanizmu przektadniowo krzywko-
wego napedu noza.

2. Automat wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, ze
blokade napedu stanowi pierScien (4) prowadzg-
cy skretke polaczony z dzwignig (3) sprzezong
ze stykiem (2) elektrycznej blokady napedu.

3. Automat wedlug zastrz. 1—2, zmamienny tym,
ze elektromagnes (16) polaczony z mechanizmem
przekladniowo krzywkowym (15) mapedu noza
(17) wlaczony jest w obwé6d anody tyratronu
(25), ktérego obwdd sterujgcy sprzezony jest
z czujnikiem kontaktowym (7).

4, Automat wedlug zastrz. 1—3, znamienny {ym,
ze kondensator (26) i styk przekaznika (22) prze-
rzutnika bistabilnego na dwéch tyratronach (23)
i (24) poprzez przelgcznik (21) sg wlgczone w
obwdd sterujacy tyratronu (R5).
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