POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

68976

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
Opublikowano:

PAL

22.X1.1968 (P 130196)"

23.X1.1967 Niemiecka

5.JI1.1974

Kl. 32a,37/02

MPK Co03b 37/02

Republika
Federalna

UKD

Tworca wynalazku
1

Wlasciciel patentu: Werner Hugo Wilhelm Schuller, Miinchen-Griinwald
(Niemiecka Republika Federalna)
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1

'Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia wilbkien szklanych metoda ciggnienia, za po-

mocg bebna ciggnacego szereg nitek wyplywaja- -

cych poprzez dysze z wanny zawierajgcej stopio-
ne szklo. Nitki te odciggane sg przez obracajacy sie
z duzg predko$ciag beben z ktérego nastepnie zdej-

mowane sg do dalszej przer6bki, przy czym pod- -

czas procesu ciggnienia nastepuje chlodzenie ni-
tek.

Przedmiotem wynalazku jest ponadto urzadze-
nie do stosowania tego sposobu.

Poszczegblne nici szklane miedzy miejscem ich
formowania i zbierania z bebna musza byé na-
ttuszczone to znaczy powleczone blonka cieczy. Na-
tluszezenie  to spetnia podwéjne zadanie, a mia-
nowicie powoduje elastycznos¢ i gietko§é poszcze-
gélnych nitek gi6éwnie jednak zapewnia ich przy-
czepnos¢ do powierzchni bebna podczas jego bardzo
szybkiego obrotu. Zwlaszcza to ostatnie zadanie
ma duze znaczenie w nowoczesnych sposobach
wytwarzania, gdyz bebny, napedzane z coraz wiek-
szymi' predko$ciami obrotowymi w dazeniu do
osiggania coraz wiekszej wydajnoSci porywaja ze
sobg podczas ruchu obrotowego graniczng wars-
twe powietrza, ktéra dazy do ponownego zupel-
nego lub czeSciowego oderwania nici, doprowa-
dzonej do obwodu bebna.

Znane jest doprowadzanie plynnego S§rodka .na-
tluszczajacego za pomoca koncéwek pretéw lub
dysz na drodze pomiedzy miejscem powstawania
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2
nici a miejscem, gdzie stykajg sie¢ one po raz

pierwszy z bebnem, skgd $rodek natluszczajacy

oddawany jest czeSciowo na powierzchnie begbna,

gdy nici wyciagane sg za jego pomocg i doprowa-

dzone do elementu  oddalajacego je od obwodu
bebna, na przyklad zgarniacza. Proces natluszcza-
nia odbywa sie za' pomocg sukna natluszczajgcego,
to znaczy materialu nasigkliwego, kt6éry umiesz-
czony jest jako poduszka natluszczajaca, odpowia-
dajaca szerokosSci bebna w odpowiednim miejscu
w taki spos6b, ze odciggniete réwnolegle niei

stykaja sie z suknem natluszczajgcym, nasyconym -

cieczg natluszczajacy.

Przy tym sukno natluszczajgce moze byé nacig-
gniete, na przyklad, na pret i w miare zuzycia
zaopatrywane stale w . $rodek nattuszczajacy za
pomocg urzadzenia kroplowego i od czasu do cza-
su obracane, by ciggle nowe miejsca sukna na-
tluszczajgcego stykaly sie z niémi.

W praktyce nie jest rzeczg prosta przenoszenie
§rodka natluszczajgcego z sukna na nié i istniejg
liczne metody natluszczania nici. Metody te roz-
wijaja sie¢ w kierunku ulepszania formy- sukna
natluszczajgcego i zaopatrywania go w $§rodek na-
tluszczajacy. W kazdym jednak przypadku wediug
znanych sposobéw .lub urzgdzen nici musialy byé
przeciaggane przez sukno natluszczajace, zwlasz-

cza w celu zapewnienia ich wszechstronnego po--
co uzyskiwane,
jest dzieki temu, Ze powierzchnia urzgdzenia na-

wleczenia, z pewnym napigciem,
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tluszczajacego, wystawiana na odciagane nici, po-
lozona jest w jednym miejscu poza styczng mie-
dzy miejscem powstania nici a punktem stycz-
no$ci bqbna odciagajacego tak, Ze nici ukladaja
sie przy 'ﬁrzqdzemu nattuszczajacym pod pewnym
katem, wzglednie odcinki poloZone miedzy miejs-
cem powstania nici a urzadzeniem nattuszczaja-

cym oraz miedzy urzgdzeniem .natluszczajacym:

a punktem nawijania na beben tworza boki tréj-
kata, ktérego podstawa stanowi bezpoSrednie po-
lqczenie miejsx:a powstania n1c1 z tym punktem
nawijania.

Opisane wyzej znane sposoby zapewniaja spraw-
ny przebieg procesu ciggnienia i nathiszczania nici,
tylko w takim przypadku' gdy ciggniona byla i na-
tluszczana réwnoczefnie tylko ograniczona ilosé
nici odniesiona do ‘szerokoSci bebna. Ilo§é ta wy-
nosi okolo 200 nitek, przy zaloZeniu zwyklej sze-
rokoSci bgbna réwnej 1000 mm.

Srednica ciagnionych nici wynosi jedng setna
milimetra lub mniej, zatem 200 nici utozonych obok
siebie zajmuje szeroko§¢ réwna tylko okolo 2 mm.
Dla bebna ciggngcégo przyjela sie szeroko$§é¢ réw-
na 1000 mm. Jak z tego wynika spos6b ciggnienja
bebnowego jest nieekonomiczny, chociaz, oczywis-
cie; czyniono- dotyehczas liczne wysiltki w celu
zwiekszenia liczby ciggnionych nici. Natomiast
wzgledy konstrukcyjne przemawiajag za stosowa-
niem bebnéw do clagmema o szerokoSci réwnej
1000 mm. Przy -fazruchu maszyny lub po zerwa-
niu sie nici powstaje nowa nié, tworzaca sie na
koficu nadtopionego preta szklanego lub u wyjs-
cia dyszy, ktéra zgodnie z przycigganiem ziemskim
spada prostopadle w d6l. By kropla mogla speinié
swoje zadanie i pociagnaé za sobg nié, musi ona
mieé¢ pewien ciezar, ‘'a tym samym pewna . wiel-
ko§é, a dla tych spadajacych kropel musi byé do
dyspozycji dostatecznie duzo miejsca miedzy ciggle
odcigganymi niémi w celu zapobiezenia zrywaniu
sie sgsiednich nici podczas spadania kropel. Nalezy
przy tym uwzglednié, Ze tworzace si¢ na nowo
nici wykonuja razem z kroplami, dajacymi im po-
czgatek, pewne, chociaz niewielkie ruchy wahad-
towe. Z tych wszystkich powod6éw ciggnienie jedno-
czeShie wiekszej iloSci nici moglo byé rozwigzane
tylko przez zastosowanie dysz lub pretéw umiesz-
czonych w kilku rzedach, jednakZe problem ten
w ‘ciggu dlugiego czasu nie zostal rozwxazany w
sposéb zadowalajacy.

Przy wytwarzaniu nici w kilku plaszczyznach
nici te s3 umieszczane na listwie  natluszczajacej
w jednej wspélnej ptaszczyZnie, gdzie §lizgaja sie
§ciS§le obok siebie nad suknem natluszczajacym,
aprzy tym paobierajg ciecz nattuszczajacg, ktérg odda-
ja czeSciowo znéw na beben. Natlustka przenoszona
w ten spos6b pofrednio na powierzchnie bebna
stuzy do tego, by doprowadzi¢ nici do przylega-
nia do powierzchni bebna podczas wyciggania az
do chwilj zdjecia.

By przy stosowaniu urzadzen natluszczajgcych
typu opisanego powyzej nici pobieraty natlustke
z sukna natluszczajgcego, muszg byé przeciggane
przez sukno nattuszczajgce z pewnym naprezeniem.
Skutkiem tego niei wcinajg sie przy tym w sukno
natluszczajace, to znaczy poszczegblne nici wyci-
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najg w nasigkliwej okladzinie nattuszczajacej row-
ki lub zlobki. Jezeli podczas rozruchu urzgdzenia
lub po urwaniu sie nici jedna lub wiecej nici
nie dostaje sie, na przyklad skutkiem ruchéw wa-
hadlowych, do przyporzakowanych im niejako
rowkéw, wéwczas wychylajgq sie te nici z ich pio-
nowej plaszczyzny ciaggnienia i zblizajg sie nad-
miernie do innych nici. Dalsza wada polega na
tym, ze nie do unikniecia jest twardnienie wszyst-
kich sukien natluszczajacych, niezalesnie od ro-
dzaju nasigkliwych okladzin, ktére dotychczas wy-
prébowano. Powoduje to stala zmiane w zuzyciu
i nasigkliwo$ci sukna nattuszczajacego, co prowa-
dzi sila rzeczy réwniez do niedopuszczalnie nie-
réwnomiernego przenoszenia §rodka natluszcza)q-
cego na biegngce nici, a tym samym do nieréwno-
miernego natluszczania. Stwierdzono, iz ilo§¢ na-
niesionego na nici §rodka nattuszczajacego wynosi
04 do 0% w odniesieniu do cigzaru wlékna.
Niedokladne naniesienie natlustki wywiera nie-
korzystny wplyw na wilékna, na przykiad podczas
przerobu na wiékienne runo jak réwniez na pro-
ces przedzenia. Przy zbyt malym naniesieniu na-
ttustki nici nie przyczepiaja sie dostatecznie do
bebna ciagngcego, wskutek czego ciggnienie nici
nie jest rownomierne i powstaja wahania Srednicy
nici, jak réwniez czeste ich zerwania. Nie dajgce
sie czesto unikngé nadmierne natluszczanie powo-
duje natomiast czeste zanieczyszczenie skrobaka
i bebna. Cienkie, zerwane wil6kna mieszajg sie
mianowicie z nadmiarem $rodka nattuszczajacego
i tworzg rodzaj S$cierniwa, skutkiem czego na
bebnie ciggnacym powstaje czarna powloka, przesz-
kadzajagca w procesie przedzenia. Skutkiem tego
wystepuja czeste przerwy w produkcji, co jest
nie do przyjecia przy pracy cigglej. Zwlaszcza przy
wytwarzaniu runa waine jest osiggniecie réwno-
mierne stalego udzialu natlustki réwnego 0,4%.

Urzadzenie natluszczajgce wymagajgce cigglej kon.
serwacji musi byé tak poloZone Zeby mozna bylo
nadaé nitce niezbedne napiecie, z drugiej za§ stro-
ny,mgsi byé jednak tak umieszczona, by po zer-
waniu nici lub podczas rozruchu catej instalacji
nie. dostala sie na to urzgdzenie wolno spadajgca
i ciagnaca za soba nitke, goraca kropla.

Nici nabiegajace na sukno, zaopatrywane cigg-
le w natlustke, stykaja si¢ tylko z niewielka czes-
cig jego obwodu i mogg pobraé¢ niewiele nattustki
Z obszaru polozonego miedzy dwiema niémi. Roz-
wigzania wedlug ktérych do kazdego szeregu nici
przewidziane jest wlasne urzadzenije natluszczajg-
ce, nie usuwajg wad opisanych powyzej tym bar-
dziej, ze jeszcze zwiekszajg ilo§é trudno dostepnych
i trudnych do obserwacji urzadzern wymagajgcych
konserwacji.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych wyzej wad znanych rozwigzan.

Rozwigzanie wedlug wynalazku usuwa opisane
powyzej wady dzieki temu, Ze nie zawiera spec-
jalnego urzadzenia natluszczajgcego, zaopatrujgce-
go poszczegblne nici w natlustke na drodze miedzy
ich miejscem powstania a nawinieciem na beben,
natomiast zaopatruje sam beben w cienky blonke
cieczy natluszczajgcej, ktéra zapewnia przyczepnosé
nici do obwodu bebna na drodze od poczgtku na-
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wijania na beben az do oderwania od niego, a przy
tym oddaje im cze$¢ cieczy natluszczajacej.

- Zgodnie z tym wynalazek dotyczy nattuszcza-
nia nici uzyskanych z zastyglych strumieni ptyn-
nego szkla przy wytwarzaniu materialtéw z wi6-
kien szklanych, jak runo, gaza i tasma z wlékna
szklanego, przy czym ciecz natluszczajaca dopro-
wadzana bezpoSrednio do bebna ciagnacego i wy-
ciggajacego nici stuzy tu jako $rodek Kklejacy,
i stad oddawana jest cze§ciowo w postaci cienkiej
btonki odcigganym niciom.

Wynalazek niniejszy stanowi tym samym po raz
pierwszy calkowite zerwanie zaréwno ze sposo-
bami proponowanymi dotychczas jak i wdrozony-
mi do produkcji i zwykle stosowanymi, gdyZz nie
jak dotychczas, powlekane sg ciecza nattuszcza-
jaca poszczegblne nici, ktére nastepnie nawijane
sq na beben, lecz w dokladnie odwrotnej kolej-
noéci surowe nici stykajg sie dopiero na bebnie
z ciecza nattuszczajacs.

Gdy zatem dotychczas beben byl zaopatrywa-
ny poérednio, to znaczy poprzez nici w srodek na-
ttuszczajacy, potrzebny dla przyczepnoSci podczas
odciggania nici, §rodek natluszczajacy dostaje sie
teraz dokladnie odmierzony bezpoSrednio na beben
i z jego powierzchni na nici. To ostatnie uwazano
dotychczas na og6ét za zbyt trudne do zrealizo-
wania.

Istotna zaleta bezpoSredniego nanoszenia na-
ttustki wedlug wynalazku polega na tym, Ze mozna
stale nanosié dokladnie odmierzong ilo§é¢ nattustkij
na beben, a tym samym powlekaé nié lub wlékno
stalg iloScia nattustki, regulowana, na przyklad,
‘W granicach od 0,2 do 0,5%.

Zgodnie z powyzszym istote wynalazku stanowi
spos6b wytwarzania nici ze szkla do produkeéji
runa, taSmy lub pasm wi6kiennych, za pomocg
bebna odciggajacego strumienie stopionego szkla,
z ktérego skrzepniete i zaopatrzone w §rodek na-
tluszczajacy nici zdejmowane sg przed pelnym opa-
saniem bebna i przy tym rozlozone na wiékna,
ktéry charakteryzuje sie tym, ze Srodek natlusz-
czajacy nanosi sie bezpoérednio na beben odcigga-
jacy, a nastepnie z niego przenosi sie na nici.

Skutkiem wysokiej predko$ci obrotowej bebna
(szybko§é odciggania nici wynosi okoto 3000 m/min)
beben porywa ze sobg obracajacg sie warstwe
powietrza, ktéra, po osiagnieciu pewnej grubosci,
nie dopuszcza do tego, by krople $rodka nattusz-
czajacego dotarly na powierzchnie bebna. W tych
przypadkach lepiej jest nanosié¢ §rodek natluszcza-
jacy na powierzchnie bebna pod pewnym ciénie-
niem, na przyklad za pomocg listwy rozpylajgcej
o szerokofci bebna lub dyszy natryskowej prze-
mieszczanej ruchem posuwisto-zwrotnym na sze-
rokosci  bebna. Moze sie jednak zdarzyé, ze nasi-
lenie warstwy granicznej powietrza, porwanej przez
obré6t bebna, ktére zalezy nie tylko od predkoé$ci
obrotowej lecz réwniez od jakosci powierzchni
bebna, jest tak silne, Zze mie przenikng przez nig
kropelki rozpylonej nattustki, a wynalazek rozwig-
zuje zwlaszcza roéwniez zagadnienie naniesienia
cieczy nattuszczajacej w spos6b ciagly i bez bez-
poSredniej stycznoSci oSrodka przenoszacego z po-
wierzchnia bebna, mimo porwanej przez beben

68 976

10

15

30

35

40

45

50

60

granicznej warstwy powietrza o wysokim nasi-
leniu.

Zgodnie z rozwigzaniem wedlug wynalazku wy-
twarza sie przez obracajgcg sie graniczng warstwe
powietrza ssania, ktére doprowadza bez zakl6cenia
na powierzchnie bebna o$rodek natluszczajﬁcy,
rozpylony w pewnej odleglo$ci od tej powierzchni
bebna.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przy-
kladowo na rysunku w widoku z boku z czeécio-
wym przekrojem.

Beben 1 o dilugo$ci i $rednicy wynoszgcej ha
przyklad 1000 mm wykonuje szybki ruch obrotowy
w kierunku pokazanym strzatka A i odcigga w zna-
ny sposéb wytworzone w kilku plaszezyznach sze-
regi nici 2a, 2b, 2¢, przy czym do jednego ‘szeregu
nici nalezy, na przyklad 100 lub wiecej nici ulo-
zonych réwnolegle obok siebje. Fartuch 8 prowa-
dzi tworzace sie nici do hebna. Zgarniak 4, poka-
zany w uproszczonej i schematycznej poéfaci, 13-
czy sie z blacha zwrotng 51 unosi nici od bebna 1.

Podczas obrotu dokola walka 6 beben porywa
ze soba graniczng warstwe powietrza G zazna-
czona strzatkami na rysunku, ktéra wykorzysty-
wana jest do transportu nici przez skrobak 4
i blache zwrotng 5, a stqd dalej, na przyklad na
taSme przeno$nika wytwarzajacq gaze lub do ka-
natu przedzalniczego, tworzacego taSme wibkienng.
Tylko cze§¢ granicznej warstwy powietrza przed-
stawiona za pomoca strzalek G' przechodzi przez
dolng krawedZ 7 skrobaka zdejmujgcg nici, ponie-
waz za skrobakiem 4 i blacha zwrotng 5 nie two-
rzy sie znowu nowa warstwa powietrza, rozrzedze-.
nie granicznej warstwy powietrznej, powstajace ze
skrobakiem 4 i blacha 5 moze byé wykorzystane do
naniesienia w tym miejscu przez natryskiwanie
§rodka nattuszczajacego na powierzchnie bebna.

Jezeli na skutek bardzo wysokich predkosei obio-
towych bebna ciagnacego lub wytworzenik sie
szczeg6lnie nieprzenikliwej granicznej warstwy po-
wietrza lub tez dlatego, ze urzadzeme do  nano-
szenia Srodka nattuszczajacego na powierzchnie
bebna musi byé umieszczone ze wzgledéw kon-
strukcyjnych w miejscu, w ktérym wystepuje
bardzo silne dziatanie granicznej warstwy  powiet-
rza porwanej przez bebén ciggngcy zgodnie z wy-
nalazkiem stosuje sie $rodki, ktére umozliwiajg
réwniez w tym przypadku names:enie cieczy na-
ttuszczajgcej. Graniczna warstwa powietrza .spiet-
rzona jest w kierunku obrotu bebna za' skrobakiem.
Zadanie to spetniaé ma w schematyczme przed-
stawionym przykladzie blacha spietrzajaca 8, przy
ktérej spietrza sie graniczna warstwa G’ powiet-
rza, ‘skutkiem 'czego po stronie tylnej blachy
spietrzajacej powstaje  ssanie w kierunku po-
wierzchni bebna, przedstawione za pomoca strza-
lek S, ktére sluzy do doprowadzania wyplywajg-
cej pod nieduzym ci$nieniem lub bez ‘ciSnienia ze
zbiornika 9 na powierzchnie bebna cieczy natlusz-
czajacej 10 i powlekania jej cienka bionka, ktéra
nadaje niciom 2 nawijajacym sie na powierz¢ghnie
bebna niezbedng przyczepno$é. ‘

Zbiornik 9 zawierajacy natlustke moze byé u-
ksztaltowany jako naczynie kroplowe rozciggajace
sie na catej diugo$ci bebna, jako listwa wyposa-
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Zona w wiekszg ilo§é dysz rpzpylajacych lub tez

jako naczynie rozpylajace przesuwajgce sie na sze-

rokoSci .bebna, napedzane, na przyklad, za pomo-

cg przekladni lancuchowej.

Przy doprowadzaniu cieczy natluszczajgcej w
iloSci okolo trzech gramé6w na godzine, moglo byé
zapewnione nalezyte réwnoczesne przedzenie i od-
ciggniecie powyzej 350 nici. Wytworzona przy tym
blonka natluszczajgca na powierzchnj bebna jest
tak cienka, Ze nie mozna stwierdzié¢ zanieczyszcze-
nia bebna i skrobaka.

Jako ciecz natluszczajgca moze byé stosowany,
na przyklad, zwykly niestopowy olej organiczny
lub . nieorganiczny o dobrym dzialaniu §lizgowym
i przyczepnym bez domieszek nadajacych mu ja-
kiekalwiek wlasno$ci antystatyczne.

Pr6by wykazaly, e pobieranie cieczy natlusz-
czajacej przez nici na powierzchni bebna jest zu-
pelnie wystarczajgce lecz nie tak duze jak w przy-
padku nici przecigganych przez poduszke natlusz-
czajgca. Jezeli nici, rozlozone przez skrobak 4 na
wl6kna, stosowane sg do wytwarzania runa wio-
kiennego, wéwczas unikniecie nadmiernego dozo-
wania wywiera tym samym korzystny wplyw, gdyz
dzieki mniejszemu udzialowi natlustki wldkna nie
stajg sie zbyt ciezkie i zapewniony zostaje lepszy
lot wié6kien, opuszczajgcych blache zwrotng 5 i
przenoszonych przez graniczng warstwe powietrza
na urzadzenie odkladajgce, wytwarzajgce runo.
Jako dalszg korzy$é, uzyskiwana przy stosowa-
niu sposcbu wedlug wynalazku, rozpatruje. sie
okolicznosé, ze poszczegblna nié wyciggnieta przez
beben otrzymuje wieksza boczna swobode ruchu,
gdyz nie jest ustalona przez rowki lub zobki wy-
robione z czasem w suknie nattuszczajacym lub
nawet w metalowej listwie natluszczajacej. Préby
dowiodly, Ze boczne odchylenie moze wynosié bez
obawy do 30 mm, dzieki czemu przerabiany lub
zuzywany jest Srodek natluszczajgcy znajdujacy
si¢ na powierzchni bebna w strefach wolnych od
wiékien..

Blacha spietrzajaca 8 jest uksztaltowana w taki
spos6b, by mozliwe bylo jej pionowe przestawia-
nie w kierunku strzatki B-C lub poziome w kie-
runku strzalki D-E w celu dostosowania ssania do
predkosSci bebna lub umozliwienia regulacji jego
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nasilenia. Odleglo$¢é miedzy dolng krawedzig bla--

chy spietrzajacej 8 a powierzchnia bebna moze
byé bardzo -niewielka, w pewnych warunkach
wynosié ' moze tylko okolo 1/10 mm. Poniewaz
czesto nie da sie unikngé tego, ze tak  zwane
»wieszaki”, to znaczy wibkna lub nagromadzehia
wlékien przyczepione do krawedzi zgarniacza 4
uwalniajg sie w spos6b gwallowny i zatykajg
wagsky szczeling przy blasze spietrzajgcej, blacha
ta jest zaopatrzona w przegub 12, za pomocg kt6-
rego dolna cze$é blachy spietrzajgcej moze byé
odchylona w kierunku obrotu bebna ciagnacego,
po czym moze byé z powrotem ustawiona w swo-
je potozenie wyjSciowe, na przyklad za pomocg
nacisku sprezyny.

Zastosowanie blachy spietrzajgcej do wytwarza-
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8 .
nia spietrzenia i ssania przy silnej obrotowej gra-
nicznej warstwie powietrza ma te zalete, ze nat-
luszczanie moze by¢é przeprowadzane w kazdym
odpowiednim miejscu na obwodzie bebna, przy
czym za ,odpowiednie” uwaza sie miejsce nie
przeszkadzajace w odcigganiu nici, latwo dostep-
ne i latwe do obserwacji w ramach catego urza-
dzenia.

Wytwarzanie ssania S8 do natluszczania powierz-
chni bebna w innym miejscu niz za zgarniaczem 4
i zastosowanie do tego celu, na przyklad blachy
spietrzajacej 8 ma ponadto te zalete, Ze jego na-
silenie mozna regulowaé¢ na przyklad przez pio-
nowe lub poziome przesuwanie. '

Niekiedy mozna stosowaé réwniez strumien po-
wietrza spietrzajgcego skierowany w kierunku
obrotu bebna po jego przedniej stronie zamiast
urzadzenia zgarniajaco-zwrotnego 4, 5 w celu
zdjecia nici z obwodu bebna.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wt6kien szklanych, prze-
znaczonych do wyrobu runa, taSm i pasm, za po-
moca bebna odciggajgcego strumienie stopionego
szkla, z ktérego skrzepniete i zaopatrzone w §rodek
natluszczajacy nici zdejmowane sg przed peinym
opasaniem bebna i rozkladane przy tym na wiék-
na, znamienny tym, ze Srodek natluszczajacy na-
nosi sie- bezpoSrednio na beben odciggajacy, a
nastepnie z niego przenosi si¢ na wiékna.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
wirujgca graniczng, warstwe powietrza, porywana
przez obr6t bebna na jego powierzchni, spietrza
sie miedzy poczatkiem nawijania nici na beben
a ich zdjeciem z powierzchni bebna w obszarze
nie zabierajacym ze sobg nici, przy czym poza
miejscem spietrzania powietrza, wytwarza sie ssa-
nie, ktére stuzy do wprowadzania na powierzchnie
bebna cieczy natluszczajgcej.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze zawiera w obszarze
bebna (1) nie zabierajgcym wibékien szklanych
zbiornik (9) kroplowy lub rozpylajacy, wydziela-
jacy w kierunku powierzchni bebna natlustke,
usytuowany poza skrobakiem (4) i blachg zwrot- .
ng (5). .

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
Ze miedzy miejscem (11) nawijania sie nici (2) na.
powierzchnie bebna (1) a tylng strong skrobaka (4)
i blachy zwrotnej (5) osadzona jest blacha. spie-.
trzajgca (8), przy czym zbiornik (9) do nanoszenia
natlustki jest osadzony po tej stronie blachy
spietrzajacej (8), po ktérej nie zachodzi spietrze-
nie. )

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,.
ze blacha pietrzajgca (8) jest zamocowana na-
stawnie w kierunku poziomym i pionowym w ce-
lu umozliwienia jej odchylania w Kkierunku po-
kazanym strzalkami (A, B, C, D).
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