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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymy-
wania stezonego wzglednie ciektego kwa-
su siarkawego z mieszanin zawierajacych
SO,, przyczem SO, absorbuje si¢ w cie-
czy pod cisnieniem i zostaje odpedzany
przez obnizenie ci$nienia lub przez ogrze-
wanie albo przy stosowaniu obu zabiegéw
jednoczesénie,

Wydajnosé takiego sposobu jest mato
korzystna, poniewaz nie uwzgledniano do-
tychczas faktu, ze woda wzglednie ciecze
wodniste nie pochlaniaja kwasu siarkawe-
go proporcjonalnie do ci$nienia.

Dlatego tez przy zastosowaniu znanych
sposobéw absorbcja jest nieproporcjonal-
nie niska w stosunku do- wzrostu cisnienia.

Stopniowo ustalilo si¢ mniemanie, ze
cisnienie absorbcyjne nie powinno w prak-

tyce przekracza¢ 4 atm oraz poglad, ze
ci$nienie to stanowi najkorzystniejsza gér-
na granice dla mieszaniny gazéw z zawar-
toscia 6—7% objetosciowych SO,.

Dalej znane sposoby wytwarzania dwu-
tlenku siarki, w ktérych absorbcja odby-
wa sie pod cisnieniem przy zastosowaniu
zasady przeciwpradu, polegajgq na tem, Ze
do prowadzenia pracy zuzytkowuje sig
energje sprezonych lecz mniezabsorbowa-
nych gazéw, zas do wypedzenia kwasu
siarkawego z cieczy absorbcyjnej stosuje
si¢ pare.

W przeciwieristwie do tego wynalazek
opiera si¢ ma spostrzezeniu, ze wydajnosé
takich proceséw zalezy z jednej strony od
stosunku procentowosci objetosciowej kwa-
su siarkawego w mieszaninie gazéw, a z



drugiej — od ilosci procentéw wagowych
SO, _rgzpuszczon_ej w gieczy absorbcyijnej,
przyczem stwierdzéno, Ze stosunek pro-
centowosci objetosciowej SO, w mieszani-
nie gazowej wzgledem absolutnej procen-
towosci wagowej kwasu siarkawego, po-
chlonietego przez ciecz, powinien wynosié¢
2 :3. Jesli wiec mieszanina gazowa zawie-
ra 18% objetosciowych SO,, to ilosé pro-
centéw SO, po absorbcji powinna wynosié
co najmniej 12 ¢ w 100 g roztworu, albo
tez, jesli procenty objgtosciowe SO, sta-
nowia w mieszaninie gazowej 3%, to na-
lezy otrzymaé roztwér absorbcyjny, za-
wierajacy co najmmniej 2 ¢ w 100 ¢ roz-
tworu.

Wyzej wspomniany fakt stosowania ci-
$nieri absorbcyjnych wynoszacych 4 atm
doprowadzil réwmiez do wykonywania
sprezenia tylko w jednej fazie. Wplywa
to réwniez ujemnie na wydajno$é urza-
dzenia i powoduje niedogodnosci w ruchu.
Wynalazek usuwa te niedogodnosci, sto-
sujac sprezanie gazéow dwu albo wigcej fa-
zowe, ewentualnie z chlodzeniem migdzy
poszczegblnemi fazami.

Tak samo i rozprezanie wykonywa sie
w dwéch lub wiecej fazach z ogrzewaniem
migdzy poszczegélnemi fazami albo bez
niego.

Przy wyzyskaniu energji sprezonych i
uwolnionych od kwasu siarkawego, a wiec
niezabsorbowanych gazéw nalezy dbaé w
rozprezarce co najmniej o takie ogrzanie

-gazéw, zeby uniknaé tworzenia sie w mniej
lodu.

Ogrzewanie gazéw przed rozprezeniem
moze si¢ odbywaé przy pomocy pary wod-
nej. Lecz mozna réwniez stosowaé w tym
celu ciecze, np. samg ciecz absorbcyjna,
po odpedzeniu z miej kwasu siarkawego.

Dotychczas przy tego rodzaju meto-
dach nie uwalniano mieszaniny gazowej
przed sprezaniem ani od kurzu ani od wil-
goci. .

Osiaga si¢ jednakze znacznie lepsza

wydajnosé, jesli mieszaning gazow uprzed-
nio oczysci¢ i wysuszyé, a nastepnie przed
sprezeniem ozigbi¢ zapomoca cieczy albo
sprezonych lecz niezabsorbowanych ga-
z6w, najlepiej tak, zeby temperatura mie-
szaniny gazowej przed wejsciem do spre-
zarki nie przekraczala 30°C.

Stwierdzono réwniez, ze prowadzenie
sprezonej mieszaniny gazowej bezposred-
nio do aparatu absorbcyjnego jest utrud-
nione; mogloby to bowiem wplynaé szko-
dliwie na temperature cieczy absorbcyij-
nej, dlatego tez, zgodnie z wynalazkiem,
zaleca si¢ chlodzenie sprgzonej mieszani-
ny gazowej w odpowiedni sposéb, np. za-
pomocy cieczy.

Wiadomo, ze przy tego rodzaju sposo-
bach cisnienie absorbcyjne zwalnia si¢ do-
piero wtedy, gdy ciecz absorbcyjna opu-
szcza aparat i wchodzi do wymieniacza
ciepla, aby oddaé¢ tam swe cieplto wodzie
absorbcyjne;j.

Takie postgpowanie powoduje straty
S0,; zgodnie z wynalazkiem unika sig te-
go, zwalniajac cisnienie absorbcyjne przy
wpuscie cieczy absorbcyjnej do aparatu
do odpedzamia tak, iz warunki temperatu-
ry i cisnienia w aparacie do odpedzania
mozna regulowaé niezaleznie od cisnienia
absorbcyjnego, lecz w zaleznosci od wa-
runkéw ruchu, zawartosci SO, w miesza-
ninie gazowej, temperatury wody chlodza-
cej i t. p. Okazalo si¢ przytem, ze abso-
lutne cis$nienie w aparacie do odpedzania,
ktéry jest rowniez niezalezny od cisnienia
absorbcyjnego, powinno wynosié¢ od 5 do
0 atm.

Zgodnie z wynalazkiem, aby uniknaé
strat nieodpedzonego SO, oraz w celu o-
czyszczania cieczy absorbcyjnej, ozigbia
si¢ t¢ ostatnia zapomoca wody chlodzacej,

‘poczem mozna ciecz te stosowaé ponow-

nie. . . : f
Okazalo si¢ dalej, ze temperatura wo-
dy absorbcyjnej odgrywa duza rolg; im

wyzsza jest ta temperatura, tem wigksze



$3 koszty sprezania. Dlatego tez przy bu-
dowie poszczegélnych urzadzeri wazna jest
rzecza uwzglednienie réznic temperatury
wody zima i latem.

Naprzyklad urzadzenie do wytwarza-
nia pary nastawia si¢ ma temperature zi-
mowa wody chlodzacej,
proces wielosprezeniowy mozna zastgpi¢
tanisza sila wodna, ma si¢ wigc stale za-
gwarantowana pracg w odpowiednich tem-
peraturach pochtaniania.

Jako zrédlo sily dla sprezarek stosuje .

si¢ przedewszystkiem parg i mianowicie
cisnienie pary nastawia si¢ na faze wyso-
kiego albo niskiego cisnienia maszyny pa-
rowej albo turbiny albo jednej i drugiej
tak, ze z pary wysokosprezonej otrzymu-
je sie enengje niezbedna do absorbcji, zas
z pary odlotowej — pozostala potrzebna
energje.

Oczywiscie jako sile napedna do spre-
zarek mozna stosowaé takze energje elek-
tryczna catkowicie lub czesciowo albo si-
l¢ wodna oraz inne Zrédla enmergiji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania stezonego
wzglednie cieklego kwasu siarkawego SO,
mieszanin gazowych, zawierajacych SO,,
przyczem SO, absorbuje si¢ w cieczy pod
ci$nieniem, a odpedza z niej przez obni-
zenie cisnienia albo ogrzanie lub przy po-
mocy obu tych zabiegéw, znamienny pod-
trzymywaniem takich warunkéw absorbcji,
szczegoblniej cisnienia i temperatury, izby
stosunek procentowosci objetosciowej SO,

w mieszaninie gazowej do procentéw wa-

gowych SO, pochionietego w cieczy wyno-
sit co najmniej 2 :3 tak, iz jesli mieszani-
na gazowa zawiera 18% objetosciowych
SO,, to otrzymuje si¢ roztwér SO,, zawie-
rajacy co najmniej 12 ¢ SO, w 100 g roz-
tworu,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze mieszaning gazowq spreza sig

poczem- w lecie |

w dwéeh lub wiecej fazach, stosujac ewen-
tualnie chlodzeme miedzy poszczegolnemi
fazami.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze rozprezamie prowadzi si¢ w
dwoch lub wiecej fazach, stosujac miedzy
poszczegélnemi fazami ogrzewanie albo
nie stosujac go wcale.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w rozprezarce wyzyskuje sig
energje sprezonego lecz niezabsorbowa-
nego gazu, a gazy przed rozprezeniem
ogrzewa si¢ przynajmniej do tego stopnmia,
zeby zapobiec tworzeniu si¢ lodu w roz-
prezarce.

5. Sposob wedlug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, Ze gazy przed rozpreZemiem
ogrzewa si¢ zapomoca pary wodnej.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, ze gazy przed rozpre¢zeniem
ogrzewa si¢ zapomoca cieczy, np. zapomo-
ca cieczy absorbcyjnej uwolnionej od
SO.,.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze mieszaning gazowa najprzéd
si¢ oczyszcza, a mastepnie suszy.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamied-
ny tem, Ze sprezona mieszaning gazowga
przed absorbcjg ozigbia si¢ zapomoca cie-
czy.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 8, zna-
mienny tem, ze chlodzenie wykonywa sie
przy pomocy wody chlodzacej albo ozie-
biarki wzglednie jednej i drugiej zgodnie
z warunkami absorbcji, ilo§cig mieszaniny
gazowej procentowoscia objetosciowa SO,
it d

10. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze cisnienie absorbcyjne zwalnia
si¢ przy samym wlocie cieczy absorbcyij-
nej do aparatu do odpedzania tak, iz wa-
runki temperatury i cisnienia w aparacie
do odpedzania dadza si¢ dostosowywaé do
kazdorazowych warunkéw ruchu.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamien-
ny tem, Ze absolutne cisnienie W aparacie



do odpedzania jest niezalezne od cisnienia
absorbcyjnego i wynosi 0,5 do 3 atm.

12. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ciecz absorbcyjma, uwolniong
od SO,, po oddaniu przez nia czgsciowo
swego ciepla dalszej cieczy absorbcyjnej,
ozigbia si¢ tak, iz mozna ja stosowaé po-
nownie.

13. Sposéb wedlug zastrz. od 1 do 8,
znamienny tem, Ze wigksze lub mniejsze
zapotrzebowanie energji przy zmianie tem-
peratury wody absorbeyjnej, wzglednie
chlodzacej, reguluje si¢ zapomoca dostar-
czania energji z zewnatrz.

14. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, zZe jako Zrédlo sily dla spre-
zarek calkowicie lub czesciowo stosuje sie

parg, a cisnienie pary nastawia si¢ na fa-
z¢ wysokiego lub niskiego cisnienia ma-
szyny parowej albo turbiny parowej lub
obu tak, iz z pary wysoko sprezonej o-
trzymuje si¢ energje mniezbedna do ab-
sorbcji za$ z pary odlotowej — reszte po-

. trzebnego ciepla.

15. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, ze jako sile napedna dla spre-
zarki lub sprezarek obok energji elektrycz-
nej stosuje si¢ sile wodna lub jakiekol-
wiek inne Zrédlo energji.

A. S. Malmindustri.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

i fuk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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