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(54) Separaéni prostfedek na bazi mineralniho oleje pro betonové vyrebky

U¢elem YeSeni je zajiSténi snadného .
odformovédni betonovovych dilci od ocelo-
vych nebo df¥evénych lakovanych forem
s p¥{iznivym vlivem na ekonomii provozu
a &istotu Zivotniho prost¥edf. U&elu bylo
dosa¥eno formulacf a pouZitim separadniho
prost¥edku skléddaciho se z 75 aZ 90 hmot.
d{18 nerafinovaného minerdlniho oleje s vy-
sokym obsahem parafinl, ceresint a nafteni
v rozmezi 50 aZ 75 % a ddle charakterizo-
vaného viskozitou v rozmezi 30 aZ 39 mPa.s
p¥i 20 ©C, teplotou vzplanutf{ v otev¥eném
kelimku minimé&1ln& 150 ©C, 3 aZ 10 hmot.
d{1% uhlovodikového rozpouSté&dla tvo¥eného
sm&s{ uhlovodikd s 6 aZ 24 atomy uhlfku
v molekule, 0,5 aZ 2,0 hmot. 4fld alkyl-
imidazolinu, kde alkyl m& délku Cyp aZ
C20 v roztoku kyseliny olejové v pom&ru
1:1 a 3 aZ 10 hmot. dfld ZivoliZného tuku
lanolinu, charakterizovaného &islem kyse-
losti maxim&lné 8 mg KOH/g, &fslem zmydel-
n&nfi 70 a¥ 100 mg KOH/g a jodovym islem
v rozmezi 20 a? 60, obsahem vody maximdlné
1,5 ¢ a obsahem popela maximdlné 0,15 %.
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Predmétem vyndlezu je formulace separa&niho prostfedku pro snadné odformovini betonovych
dflct od vEech typl forem s hladkym povrchem, pfedeviim kovovym, plastikovym, dfevénym
lakovanym a to jak u vgrobkl technologie studené, tak proteplované.

P¥i vyrob& stavebnich prefabrikétd ze Zelezového nebo prostého betonu je zna&né nevy-
hodné nalepovan{ materidlu na tvarovaci formy. 2 ddvodd zamezeni této p¥ilnavosti jsou
pou¥ivény specidlni separadni prostfedky zaji¥fujic{ snadnou vyjimatelnost z formy nebo
odd&leni bedn&ni p¥i soufasném dosaZeni vysoké kvality dilce, ptedev&im jeho povrchu.

To se projevuje vdrnou kopii formy, rovnost{ a hladkost{ povrchu i pfesného dotvarovéni
vBech konstruk&nich detaild, v&etng usazovacich &é4sti.

Vysoké pofadavky kladené na kvalitni separadni prosttedky jsou v&ak mnohem $ir${.
Je toti% t¥eba zajistit dokonalou funkci pti zvy¥ené teplotd propa¥ovéni, nezbytnou pro
urychlené tvrdnut{ betonu v modern{ stavebni prefabrikaci, odolnost via&i vibraci nutné
k dokonalému proniknuti betonové sm&si do vZech vysoce armovanych S&st{ dilce, odstran&ni
vzduchov¢ch bublinek vzniklych michdnim sm&si a pouZitim plastifika&nich ptisad. Ddle
je nutno zajistit odolnost filmu separdtoru vi&i alkalické reakci sm&si, mechanickou odolnost
v otdru pfedeviim tam, kde je forma  betonovou smési plné&na.

. .

samozfejmym pofadavkem je potom spln&ni hygienickych, bezpe&nostnich, toxikologickgch,
po¥arnich a jinych zdravotnich hledisek p¥i manipulaci s chemickymi latkami, mezi neZ
je nutno separa&ni prostfedky pocitat.

V soudasné dob& vyrdbdné a pou¥ivané separadnf prost¥edky lze po strénce chemické
konstituce rozddlit do t¥{ kategorif, = nich# kazdd se vyznaduje svymi p¥ednostmi a nevyho-
dami. Klasicky formulovatelné p¥ipravky na b&zi mastnych lidtek se vyznaduji dobrym efektem,
av¥ak p¥i pomérn& nutném vysokém dévkovéni na 1 n’ separované plochy zplisobuji sniZeni
p¥idrinosti klasickgch a syntetickych omitek, proma&t&ni, tapet, hlavné& jsou v8ak p¥i¢inou
dermatologickych potiZi obsluhy, vyznadujfci se ur&itou nebezpenosti a jejich vysoké
spotteba je pfi¢inou znedisfovani #ivotniho prost¥edf minerdlnfimi ladtkami olejovitého
charakteru.

Navrhované a ov&fované ¥eSeni spodivajici v pokrytf ocelovych forem termoplastickym
polymerem &i p¥imo plastikoﬁé formy, maji vynikajici separadni efekt, av3ak nizkou Zivotnost,
zhoriuji prostup tepla a jejich potizovaci néklady jsou neobydejn& vysoké.

Vodné disperze a emulze vyZZich uhlovodiki a ddle tuk® je kompromisnim feSenim mezi
olejovym typem separdtoru a polymerni separa&ni vrstvou, které zajiZfuje relativné& vysokou
hygienu préce a poZdrni bezpednosti provozu i skladd. U v&t&iny navrienych formulaci
v8ak proteplenim a vibraci dochédzi ke szééni difdzniho spddu mezi emulgovanou nanesenou
mastnou separa¥ni vrstvou ve sméru dovnit¥ prefabrikovaného dilce a tim se separa&ni uU&inek
sni%{ nebo zruii. Dal3{ nevyhodou vodnych emulzf{ a disperzi je citlivost k niZiim teplotém
a jejich irreversibilni zmé&na fyzik41n& chemickych vlastnosti za t&chto podminek.

P¥es viechny uvedené nevyhody separa&nich prost¥edkt na bazi minerdlnich oleju je
jejich pouZivéni zdaleka nejrozi{¥endj%f{ a jsou nachédzeny dals{ formulace, které odstranuji
n&které vady dfive popsanych separa&nich prost¥edkdl, vyznaduji se ddle nfzkou energetickou
naro&nosti p¥i jejich vyrob&, vysokou Géinnostf, spolehlivosti a vhodnou kombinac{ latek
s jejich citlivou volbou i relativn® nizké dermélnf drd%déni.

Velmi dobrych vysledkld p¥i separaci betonovych dflct od ocelovych nebo d¥evé&nych
lakovangch forem bylo dosaZeno prostiedkem podle vyndlezu, ktery je tvofen 75 a% 90 hmotnostni-
mi dily nerafinovaného minerdlnitho oleje s vysokym obsahem parafini, ceresind a naftend
v rozmezi 50 a% 75 % a ddle charakterizovanéhd viskozitou v rozmezi 30 aZ 39 mPa.s, teplotou
vzplanuti v otevieném kelimku minim&ln& 150 Oc, 3 a% 10 hmotnostnimi dily uhlovodikového
rozpoustddla tvo¥eného smési uhlovodikt s 6 a¥ 24 atomy uhliku v molekule, 0,5 az 2,0
hmotnostnimi dily alkylimidazolinu, kde alkyl mé délku Cio a% Coo ¥ roztoku kyseliny olejové
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v poméru 1:1 a 3 aZ 10 hmotnostnimi dfly %ivodi¥ného tuku lanolinu charakterizovaného
Cislem kyselosti maximdln& 8 mg/KOHg/g, €islem zmydeln&ni 70 aZ 100 mg KOH/g a jodovym
¢islem v rozmezi 20 aZ 60, obsahem vody maximi&ln& 1,5 % a obsahem popela maximdln& 0,15 %.

Pou?iti vysoce rafinovanych olejl minerdlnich, jako je vazelinovy olej, loZiskové
oleje a podobn&, vyZaduje pom&rn& vysokou p¥isadu rozpoudt&dla, obvykle lakového benzinu
pro dosa¥en{ viskozity v rozmez{ 35 a¥ 4‘0.10—6 mis~1 p¥i 20 °C nutné pro dokonaly nést¥ik
a vytvo¥feni tenkého, prdvé& nutného filmu. Naproti tomu nerafinovany olej, jako je boé&ni
olejovy hydrogenét, vyZaduje sice menZ{ mnoZstvi rozpoust&dla pro dosaZeni potfebné viskozity,
ale vzhledem k vysokému obsahu parafint, ceresini a naftenll, m4 vy&8{ teplotu tuhnuti,
neumoznuje prdci v zimnfm obdobi nebo vytvofeny film pot¥ebny pro dokonalou separaci je

silny a tim i vysokd mdrnd spot¥eba.

Bylo zji&té&no, Ze formulace podle vyndlezu s p¥isadou lanolinu zaji¥tuje dokonalou
separaci p¥i vSech teplotdch a niZ&{ tloudtka filmu potom dUsporu separa&niho prost¥edku
kolem 20 %. Tato skutelnost mé& velky bezpelnostni a ekologicky vyznam nejen u vyrobce,
ale p¥edev8im u spot¥ebitele. Snifuje riziko vzniku vybusnych sm&sf, minimalizuje odpar
rozpoustédla, zaruluje &ist3i pracovni prost¥edf a dochdz{ k absolutnimu sni¥en{ m&rné

spot¥eby ropnych 1l4tek, vletné& sniZeného rizika jejich tGniku do Zivotniho prost¥edi.

K bliZzSimu objasné&ni podstaty vynédlezu, bez jakéhokoliv omezovadni v daném rozsahu,
jsou uvedeny p¥iklady moZného provedeni p¥ipravy separaniho prostfedku pro betonové vyrobky.

P¥{klad 1

Na kontinu&lnim homogenizalnim za¥i{zeni vybaveném dynamickym sm&Sovadem k zajidt&ni
dokonalé homogenity smé&si se pomoci ddvkovacich &erpadel s variabilnim pom&rem ddvkovéni
sm&Suje 80 hmotnostnich d{ll nerafinovaného miner4lnfho oleje s vysokym obsahem parafint,
ceresinl a naftend v rozmezi 50 a¥ 75 % a d&le charakteristizovaného viskozitou v rozmezi
30 a¥ 39 mPa.s p¥i 20 oC, teplotou vzplanuti{ v otevfeném kelimku minimi&lné& 150 oC, 7 hmotnost=-
nich dild uhlovodikového rozpou$t&dla tvo¥eného smési uhlovodikG s 6 aZ 24 atomy uhliku
v molekule se 7 hmotnostnimi dfly ¥ivodi¥ného tuku lanolinu charakterizovaného &islem
kyselosti maximdlné 8 mg KOH/g, &islem zmydel&ni 70 aZ 100 mg KOH/g a jodovym &islem
v rozmez{ 60 a% 20, obsahem vody maxim&ln& 1,5 % a obsahem popela maximdln& 0,15 %, které
byly pfedb&iné za tepla homogenizovény na vedlej3im za¥izeni s 1 hmotnostnim dilem alkyl-
imidazolinu, kde alkyl m& délku C12 az C20 v roztoku kyseliny olejové v poméru 1:1.

P¥fklad 2

Na kontinudlnim homogennizaénim za¥izeni vybaveném dynamickym sm&Sovadem k zajist&ni
dokonalé homogenity smési se pomoci divkovacich &erpadel s variabilnim pomérem d&vkovani
sméSuje 88,5 hmotnostnich dild nerafinovaného miner&lniho oleje s vysokym obsahem parafint,
ceresind a naftenQ v rozmezi 50 aZ 75 % a ddle charakterizovaného viskozitou v rozmezi
30 a%Z 39 mPa.s p¥i 20 °c, teplotou vzplanuti v otefeném kelimku minimdln& 150 °c, 5,0
hmotnostnich df1t uhlovodikového rozpous§tédla tvof¥eného smé&si uhlovodikl s 6 aZ 24 atomy
uhliku v molekule s 5,0 hmotovymi dily Zivo&isného tuku lanolinu charakterizovaného &islem
kyselosti maximdln& 8 mg/KOH/g, &islem zmydeln&nf 70 a% 100 mg KOH/g a jodovym &islem
v rozmezi 20 aZ 60, obsahem vody maxim&lné& 1,5 % a obsahem popela maximdln& 0,15 %, které
byly p¥edb&Zn& za tepla homogenizovany na vedlej$im za¥izenf{ s 1,5 hmotnostnimi dfly
alkylimidazolinu, kde alkyl m& délku Cia a? Coo Vv roztoku kyseliny olejové v pom&ru.l:1.

PY¥Yi{iklad 3

Na kontinudlnim homogeniza&nim za¥izeni vybaveném dynamickym smé&Sovalem k zajisténi
dokonalé homogenity smé&si se pomoci ddvkovacich &erpadel s variabilnim pomé&rem dévkovéni -
sm&3uje 90 hmotnostnich d{14 nerafinovaného minerdlnfho oleje s vysokym obsahem parafiﬁﬁ,
ceresin® a naftend v rozmez{ 50 a¥ 75 % a d4le charakterizovaného viskozitou v roZmezi
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30 a¥ 39 mPa.s p¥i 20 ©c, teplotou vzplanut{ v otevieném kelimku minimdln& 150 %¢, 9,0 hmot~
nostnfch df{l% uhlovodikového rozpoustédla tvo¥eného sm&s{ uhlovodikd s 6 a% 26 atomy uhliku
v molekule s 9,0 hmotnostnimi dily ¥ivo¥i¥ného tuku lanolinu charakterizovaného &islem
kyselosti maximdln& 8 mg KOH/g, %f{slem zmydelndn{ 70 a¥ 100 mg KQH/g a jodovym &islem

v rozmezi 20 a%¥ 60, obsahem vody maximéln& 1,5 % a obsahem popela maximdln& 0,15 %, které
byly pfedb&¥n& za tepla homogenizovany na vedlej¥im za¥fzeni s 0,7 hmotnostniho dilu alkyl-
imidazolinu, kde alkyl m& délku C,, aZ C,, v roztoku kyseliny olejové v pom&ru 1:1.

PREDMET VYNALEGZU

Separaéni prostfedek na bazi minerdinfho oleje pro betonové vyrobky vyznaleny tim,
%e je tvo¥en 75 ai 90 hmotnostnimi dfly nerafinovaného minerédlniho oleje s vysokym obsahem
parafinti, ceresind a naftend v rozmezi 50 a¥ 75 % a ddle charakterizovaného viskozitou
v rozmez{ 30 a%¥ 39 mPa.s p¥i 20 Oc, teplotou vzplanuti v otevieném kelimku minimdiné& 150 ¢,
3 a¥% 10 hmotnostnimi dfly uhlovodikového rozpouft&dla tvofeného smési uhlovodikd s 6 aZ
24 atomy uhlfku v molekule, 0,5 a% 2,0 hmotnostnimi dily alkylimidazolinu, kde alkyl mé
délku Cqy az Chg Vv roztoku kyseliny olejové v pom&ru 1:1 a 3 a¥ 10 hmotnostnimi dfly
¥ivodi&ného tuku lanolinu, charakterizovaného &islem kyselosti maxim4ln& 8 mg KOH/g, &islem
zmydeln&ni 70 a¥ 100 mg KOH/g a jodovym &islem v rozmezi 20 a¥ 60, obsahem vody maximdln&
1,5 % a obsahem popela maximdlné 0,15 %.
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