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@  Vorrichtung  zum  Beschicken  des  Füilraumes  einer  horizontalen  Kolben-Strangpresse  mit  einem  Gemisch  aus  pflanzlichen 
Kleinteilen  und  Bindemittel  zur  Herstellung  hohlprismatischer  Strangpressprofile. 

Die  Erfindung  befaßt  sich  mit  der  Ausgestaltung  der 
Beschickungsvorrichtung  bei  einer  horizontalen  Kolben- 
Strangpresse,  mit  der  hohlprismatische  Strangpreßerzeug- 
nisse  (1,  2,  3)  aus  pflanzlichen,  mit  Bindemittel  vermengten 
Kleinteilen  hergestellt  werden  sollen.  Der  hohle  Innenquer- 
schnitt  (4)  des  Stranges  wird  durch  einen  Dorn  (9)  gebildet, 
der  den  Preßraum  (8)  durchsetzt.  Das  vor  jedem  Preßhub 
in  den  Preßraum  eingeführte  Gemenge  gelangt  dann,  wenn 
der  Dorn  (9)  im  Querschnitt  nicht  rund  ist,  nicht  in  ge- 
wünschter  Weise  in  den  unteren  Bereich  des  Preßraumes 
(8).  Um  dieses  Problem  zu  beseitigen,  weist  die  Kolben- 
strangpresse  zusätzliche  zum  üblichen  Schließschieber 
(13)  mindestens  ein  weiteres  hin-  und  herbewegliches 
Stopfschieberpaar  (16,  17)  im  unteren  Bereich  des  Preß- 
raumes  (8)  auf,  welches  den  Bereich  unterhalb  des  Dornes 
(9)  mit  dem  Gemenge  ausfüllt. 



Die  Erf indung  bez ieh t   sich  auf  eine  Vor r i ch tung   zum  Beschicken  des  

FUllraumes  e iner   h o r i z o n t a l e n   K o l b e n - S t r a n g p r e s s e   mit  einem  Ge- 

misch  aus  p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   und  B indemi t t e l   zur  H e r s t e l l u n g  

h o h l p r i s m a t i s c h e r   S t r a n g p r e ß p r o f i l e ,   bei  der  die  nach  oben  o f f e n e ,  

einem  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r   zugekehr te   Se i t e   des  von  mindestens   e i -  

nem  Dorn  d u r c h s e t z t e n   FUllraumes  durch  einen  hin  und  her  beweg l i chen  

S c h l i e ß s c h i e b e r   abdeckbar  i s t .  

K o l b e n - S t r a n g p r e s s e n   a r b e i t e n   im  Takt.  Der  in  den  F U l l r a u m . e i n -  

tauchende  Kolben  v e r d i c h t e t   das  darin  b e f i n d l i c h e   Gemisch  und  p r e ß t  

d ieses   durch  einen  formgebenden  Rez ip ien ten   in  einen  behe iz ten   Aus-  

h ä r t e k a n a l ,   wo  durch  Wärmeeinwirkung  im  Zuge  des  f o r t s c h r e i t e n d e n  

t ak twe i se   Voranbewegens  des  S t ranges   die  Abbindung  des  B i n d e m i t t e l s  

e r f o l g t .  

Das  Beschicken  des  Fül l raumes  e iner   solchen  K o l b e n s t r a n g p r e s s e   g e -  

s ch i eh t   in  der  Regel  im  f re ien   Fal l   aus  einem  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r ,  

der  oberhalb   des  FUllraumes  angeordnet   i s t   und  dessen  u n t e n g e l e g e n e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   von  einem  S c h l i e ß s c h i e b e r   begrenzt   wird.  Bei  e i n e r  

vorbekannten  Anordnung  gemäß  DE-OS  28  10  070  b e f i n d e t   sich  im 

S c h l i e ß s c h i e b e r   eine  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g ,   deren  Q u e r s c h n i t t   etwa  d e r  

E in fUl lö f fnung   des  FUllraumes  e n t s p r i c h t .   Bringt   man  die  D u r c h t r i t t s -  

öffnung  deckungsg le ich   mit  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  B e s c h i c k u n g s t r i c h -  

t e r s ,   dann  kann  der  FUllraum  mit  dem  Gemisch  g e f ü l l t   werden.  Dies  g e -  

sch ieh t   bei  zurückgezogener   S t e l l u n g   des  S t r a n g p r e ß k o l b e n s .  

Es  hat  sich  nun  i nd t r   Praxis  als  zweckmäßig  erwiesen,   einen  s o l c h e n  



S c h l i e ß s c h i e b e r   mindestens  zweimal  hin  und  her  zubewegen,  bevor  d e r  

S t rangpreßkolben   seinen  Preßhub  a u s f ü h r t .   Ferner   i s t   bekannt  und 

zweckmäßig,  den  Hub  des  S c h l i e ß s c h i e b e r s   so  groß  zu  wählen,  daß 

dessen  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   in  der  einen  Ends t e l lung   d i e s s e i t s   und 

in  der  anderen  Ends te l lung   j e n s e i t s   des  FUllraumes  sich  b e f i n d e t .  

Das  Beschicken  des  FUllraumes  e r f o l g t   also  während  e iner   Bewegung 

des  S c h l i e ß s c h i e b e r s ,   nämlich  dann,  wenn  die  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   des  

S c h l i e ß s c h i e b e r s   die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r s   p a s -  
s i e r t .   Diese  Maßnahme  hat  zur  Folge,  daß  wegen  des  w iede rho l t en   H i n -  

und  Herbewegens  des  S c h l i e ß s c h i e b e r s   eine  ordnungsgemäße  V e r t e i l u n g  

des  Gemisches  i nne rha lb   des  FUllraumes  e i n t r i t t .   Die  nach  d i e s e r  

Methode  h e r g e s t e l l t e n   S t r a n g p r e ß e r z e u g n i s s e   be s i t zen   in  der  Regel  

eine  g l e i chmäß ige re   Homogenität  und  D i c h t e v e r t e i l u n g   als  die  nach 

früheren  Verfahren  h e r s t e l l b a r e n   G e g e n s t ä n d e .  

S c h w i e r i g k e i t e n   bei  der  Beschickung  de s ,Fü l l r aumes   t r e t e n   dann  a u f ,  

wenn  der  Füllraum  von  einem  Dorn  d u r c h s e t z t i s t ,   dessen  Q u e r s c h n i t t  

bestimmend  für  die  Bildung  eines  durchgehenden  Hohlraumes  im  S t r a n g -  

p r e ß p r o f i l   i s t .   Bekannt l i ch   wird  der  S t r angpreßko lben   auf  d iesem 

Dorn  g e f ü h r t .   Es  hat  sich  in  der  Praxis   geze ig t ,   daß  im  G e g e n s a t z  

zu  theore t i schen   V o r s t e l l u n g e n   nur  k r e i s f ö r m i g e   oder  im  Q u e r s c h n i t t  

ovale  Dorne  die  H e r s t e l l u n g   b r auchba re r   S t r a n g p r e ß e r z e u g n i s s e   n i c h t  

beh inde r t   haben.  Dies  hängt  damit  zusammen,  daß  der  k r e i s f ö r m i g e   un-  

tere  Rand  des  Dornes  das  Zusammenfließen  der  b e i d s e i t i g   des  Dornes 

e i n g e f ü l l t e n   Masse  zumindest  n icht   beh inde r t .   F o l g l i c h   t r i t t   u n t e r -  

halb  des  Dornes  keine  ge r inge re   Dichte  als  oberhalb   auf.  Sowe i t  

sich  gewisse  Un te r sch iede   in  der  I n t e n s i t ä t   der  Beschickung  des  F U l l -  

raumes  ergeben,  werden  diese  bei  vorbekannten  Que r schn i t t s fo rmen   d u r c h  

einen  v e r l ä n g e r t e n   Hub  des  S t r a n g p r e ß k o l b e n s   ausgeg l i chen ,   wie  er  aus  

der  DE-OS  29  32  406  bekannt  i s t .  

das 
Mit  der  Erf indung  wird  i n - d e s / b i s h e r   noch  unge lös te   Problem  v e r f o l g t ,  



im  Que r schn i t t   hoh lp r i sma t i s ch   a u s g e b i l d e t e   S t r a n g p r e ß p r o f i l e   aus  

einem  Gemisch  von  p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   und  B indemi t t e l   h e r z u -  

s t e l l e n .   Solche  h o h l p r i s m a t i s c h e n   Q u e r s c h n i t t e   se tzen  einen  e n t -  

sprechenden  Que r schn i t t   eines  Dornes  im  FUllraum  voraus.   Ausgehend 

von  ho r i zon t a l en   K o l b e n s t r a n g p r e s s e n   wUrde  dann  un te rha lb   des  p r i s -  

matischen  Dornes  ein  Bereich  des  FUllraumes  vorhanden  sein,   der  a u f -  

grund  des  f re ien   Fa l l e s   des  Gemisches,  welches  häufig  als  n i c h t  

f l i e ß f ä h i g   beze ichne t   wird,  n icht   aus re i chend   g e f ü l l t   werden  kann.  

Eine  v e r t i k a l   wirkende  K a l t s t r a n g p r e s s e   wurde  diese  P r o b l e m a t i k  

n i c h t   aufweisen.   Solche  K a l t s t r a n g p r e s s e n   sind  ansich  zur  H e r s t e l l u n g  

von  P r e ß s p a n p l a t t e n   bekannt,   wozu  es  aber  e r f o r d e r l i c h   i s t ,   die  v e r -  

t i k a l e   Wirkung  der  S t r a n g p r e s s e   in  eine  h o r i z o n t a l e   Vorschubbewegung 

des  abgebundenen  S t ranges   ü b e r z u l e i t e n .   Eine  solche  Maßnahme  würde 

bei  der  H e r s t e l l u n g   h o h l p r i s m a t i s c h e r   S t r a n g p r e ß p r o f i l e   undenkbar  

s e i n .  

Der  Erfindung  l i e g t   daher  die  s p e z i e l l e   Aufgabe  zugrunde,  das  He r -  

s t e l l e n   h o h l p r i s m a t i s c h e r   S t r a n g p r e ß p r o f i l e   bei  e iner   h o r i z o n t a l e n  

K a l t s t r a n g p r e s s e   zu  e r m ö g l i c h e n .  

Ausgehend  von  der  eingangs  erwähnten  bekannten  Anordnung  b e s t e h t  

das  Wesen  der  Erf indung  dar in ,   daß  mindestens   ein  w e i t e r e s ,   in  den 

FUl l raumbere ich   un t e rha lb   des  Dornes  von  der  Se i t e   her  e i n t a u c h e n d e s  

hin-  und  herbewegbar  a n g e t r i e b e n e s   S t o p f - S c h i e b e r p a a r   angeordnet   i s t .  

Diesesan  e iner   bestimmten  S t e l l e   des  Fül lraumes  angeordnete   S t o p f -  

Sch i ebe rpaa r   hat  die  Wirkung,  daß  beim  E i n f ü l l e n   des  Gemisches  e n t -  

lang  der  S e i t e n f l ä c h e n   des  Dornes  sich  s tauende  Gemisch  in  den  F ü l l -  

raumbereich  un te rha lb   des  Dornes  zu  ve r sch ieben   (zu  s t o p f e n ) ,   um 

auf  diese  Weise  rings  um  den  Dorn  annähernd  g le iche   FUl ld ich ten   zu 

e r z i e l e n .  



Entsprechend  diesem  Ziel  s i eh t   die  Erf indung  vor,  daß  der  e i n -  

zelne  Schieber   des  S t o p f s c h i e b e r p a a r e s   eine  mindestens  der  Wand- 

dicke  des  S t r a n g p r e ß p r o f i l e s   en t sprechenden   Hub  au fwe i s t ,   wo-be i  

in  diesem  Fal le   die  Wanddicke  des  v e r t i k a l e n   Steges  des  S t r a n g p r e ß -  

p r o f i l e s   gemeint  i s t ,   sofern  ein  so lches   P r o f i l   u n t e r s c h i e d l i c h e  

Wanddicken  haben  s o l l t e .  

In  einem  bevorzugten  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erf indung  i s t   v o r g e -  

sehen,  daß  jewei ls   einem  Hub  des  S t r a n g p r e ß k o l b e n s   mindestens  zwei 

Hübe  des  S t o p f - S c h i e b e r p a a r e s   zugeordnet   s ind.   Es  i s t   sogar  denk-  

bar,  daß  die  Bewegung  des  S t o p f - S c h i e b e r p a a r e s   eine  andere  als  d i e  

Bewegung  des  den  Füllraum  nach  oben  abdeckenden  Sch i ebe rpaa ros   i s t .  

Wenn  nämlich  die  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   des  S c h i e b e r p a a r e s   deckungs -  

gle ich  mit  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r s   i s t ,   dann 

s o l l t e n   die  Sch ieber   des  S t o p f - S c h i e b e r p a a r e s   in  der  zu rückgezogenen ,  

also  unwirksamen  Lage  sein,   in  der  sie  einen  T e i l b e r e i c h   der  Wandung 

des  FUllraumes  b i lden .   Bef inde t   sich  aber  der  normale  S c h l i e ß s c h i e b e r  

in  seinen  Ends te l lungen   und  i s t   damit  der  FUllraum  nach  oben  a b g e -  

deckt,   dann  empf ieh l t   es  s ich,   die  S t o p f s c h i e b e r   in  den  F ü l l r a u m  

hineinzubewegen,   was  auch  in  r a sche r ,   o s z i l l i e r e n d e r   Weise  e r f o l g e n  

kann.  Dies  führt   nämlich  dazu,  daß  das  in  den  Füllraum  bei  der  e r s t e n  

Schieberbewegung  e i n g e b r a c h t e   Gemisch  bevorzugt   in  den  FUl l raumbe-  

reich  un te rha lb   des  Dornes  v e r t e i l t   wird  und  daß  bei  den  n ä c h s t e n  

Bewegungen  des  S c h l i e ß s c h i e b e r s   ein  ordnungsgemäßer  Aufbau  des  i n  

den  FUllraum  gebrachten  Gemisches  von  unten  nach  oben  s t a t t f i n d e t .  

Ausgehend  von  den  obigen  Erwägungen  b i e t e t   die  Erf indung  im  Zuge 

e iner   A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e   auch  die  Mög l i chke i t ,   daß  bei  Anordnung 

von  Trennwänden  oder  nach  innen  ragenden  S t egansä t zen   der  S t r a n g -  

p r e ß p r o f i l e   diese  in  der  K o l b e n - S t r a n g p r e s s e   h o r i z o n t a l   g e r i c h t e t  

und  in  deren  Ebene  z u s ä t z - l i c h e  S t o p f - S c h i e b e r p a a r e   hin-  und  h e r b e -  



weglich  sind.  Handelt  es  sich  um  ein  S t r a n g p r e ß p r o f i l   mit  e i n e r  

durchgehenden  Trennwand,  dann  kann  diese  mit  den  Mi t te ln   d e r  

Erfindung  sowohl  bei  h o r i z o n t a l e r   als  auch  bei  v e r t i k a l e r   Lage 

ordnungsgemäß  g e f ü l l t e   werden.  Wenn  aber  S t e g a n s ä t z e   vorhanden  

sind,  dann  empf ieh l t   es  s ich,   diese  im  Zuge  des  l e t z t g e n a n n t e n  

Erfindungsmerkmales  h o r i z o n t a l   anzuordnen  und  zugeordnete   zu -  

s ä t z l i c h e   S t o p f s c h i e b e r p a a r e   vorzusehen,   um  gerade  bei  d i e s e n  

S tegansä tzen   eine  ordnungsgemäße  Befül lung  des  FUllraumes  s i c h e r -  

z u s t e l l e n .  

E i n z e l h e i t e n   der  Erf indung  ergeben  sich  aus  der  Zeichnung.  In  

ihr  i s t   die  Erf indung  schemat isch   und  b e i s p i e l s w e i e e   d a r g e s t e l l t .  

Es  z e i g e n :  

Fig.  1  bis  3:  Q u e r s c h n i t t e   durch  h o h l p r i s m a t i s c h e   S t r a n g p r e ß -  

p r o f i l e   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Form, 

Fig.  4:  Q u e r s c h n i t t   durch  einen  FUllraum  e iner   hor izon ta len  

K o l b e n s t r a n g p r e s s e   und 

Fig.  5:  einen  Q u e r s c h n i t t   gemäß  Fig.  4  durch  eine  V a r i a n t e  

eines  F ü l l r a u m e s .  

Das  S t r a n g p r e ß p r o f i l   1  gemäß  Fig.  1  b e s i t z t   einen  h o h l p r i s m a t i s c h e n  

Q u e r s c h n i t t ,   der  in  diesem  B e i s p i e l   q u a d r a t i s c h   i s t ,   ohne  daß 

darauf  die  Erf indung  beschränkt   wird.  Es  so l l   damit  l e d i g l i c h   sym- 
bol i sch   angedeu te t   werden,  daß  auch  r e c h t e c k i g e ,   t r a p e z f ö r m i g e  

sowie  polygonale   Q u r s c h n i t t e   zur  erf indungsgemäßen  Be t rach tung   ge -  

hören,  den  a l len   Q u e r s c h n i t t e n   i s t   gemeinsam,  daß  ein  p r i s m a t i s c h e r  

Hohlraum  4  zugrunde  l i e g t ,   dessen  Q u e r s c h n i t t   p r o p o r t i o n a l   zum 

G e s a m t q u e r s c h n i t t   sein  kann,  aber  n icht   zu  sein  b r a u c h t .  



S t e l l t   man  ein  solches  S t r a n g p r e ß p r o f i l   1  gem.  Fig.  1  in  e i n e r  

h o r i z o n t a l e n   K o l b e n s t r a n g p r e s s e   her,  dann  b e r e i t e t   es  S c h w i e r i g -  

ke i ten ,   die  unten  l i egende   Wand  des  S t r a n g p r e ß p r o f i l e s   1  in  d e r  

gleichen  Dichte  wie  die  Übrigen  Wände  zu  e r z e u g e n .  

Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Fig.  2  i s t   ein  S t r a n g p r e ß p r o f i l   2 

mit  e iner   Trennwand  6  im  Q u e r s c h n i t t   d a r g e s t e l l t ,   wodurch  s i c h  

voneinander   g e t r e n n t e   p r i s m a t i s c h e   Hohlräume  4  ergeben.  Bei  d e r  

H e r s t e l l u n g   eines  solchen  P r o f i l e s   in  e ine r   h o r i z o n t a l e n   Ko lben-  

s t r a n g p r e s s e   e n t s t e h t   das  Problem,  sowohl  die  Trennwand  als  auch 

die  unten  l i egende   Wand  des  S t r a n g p r e ß p r o f i l e s   2  in  g l e i c h e r   Be- 

s c h a f f e n h e i t   wie  die  anderen  Wände  h e r z u s t e l l e n .  

S c h l i e ß l i c h   ze ig t   Fig.  3  ein  S t r a n g p r e ß p r o f i l   3  mit  nach  innen  

ragenden  S t egansä t zen   7,  wodurch  ein  I - f ö r m i g e r   p r i s m a t i s c h e r  

Hohlraum  4  g e b i l d e t   i s t .  

Die  D a r s t e l l u n g   d i e s e r   S t r a n g p r e ß p r o f i l e   gem.  Fig.  1  bis  3  i s t  

n icht   absch l i eßend ,   sie  so l l   jedoch  v e r d e u t l i c h e n ,   daß  die  n a c h -  

folgend  beschr iebenen   Anordnungen  in  der  Lage  sind,  solche  und 

ähn l i che   P r o f i l e   mit  e iner   Hr izonto l   l iegenden  K o l b e n s t r a n g p r e s s e  

h e r s t e l l e n   zu  können.  

Beim  B e i s p i e l   der  Fig.  4  i s t   ein  Füllraum  8  e iner   h o r i z o n t a l e n  

K o l b e n s t r a n g p r e s s e   im  Q u e r s c h n i t t   d a r g e s t e l l t .   Dieser   Füllraum  9 

i s t   von  einem  Dorn  9  d u r c h s e t z t ,   und  zwar  längs  der  S t r a n g p r e ß -  

r i ch tung ,   so  daß  mit  e iner   solchen  Anordnung  b e i s p i e l s w e i s e   e i n  

S t r a n g p r e ß p r o f i l   gem.  Fig.  l h e r s t e l l b a r   i s t .   Der  Füllraum  8  i s t  

s e i t l i c h   von  Seitenwänden  10  begrenz t ,   die  mit  einem  Boden  11  v e r -  

bendan  sind.   Duderch  is t   ein  U-förmiges  Grundpro f i l   geschaf fen ,   d e s -  

sen  nach  oben  offene  Se i t e   von  einem  S c h l i e ß s c h i e b e r   13  b e g r e n z t  



wird,  der  den  Füllraum  8  gegenüber  einem  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r   12 

t r enn t ,   indem  sich  ein  Gemisch  aus  p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   und 

Bindemit te ln   b e f i n d e t .   Die  p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e   können  aus  

Holzspänen,  Ho lz fase rn ,   Sägemehl, ober auch  aus  l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n  

Abfa l lp roduk ten ,   z.  B.  Stroh  und  dg l . ,   bes tehen .   Diese  K l e i n t e i l e  

werden  mit  einem  für  den  Verwendungszweck  gee igne ten   B i n d e m i t t e l  

versehen,   das  die  E i g e n s c h a f t   hat,  unter   Wärmeeinwirkung  a b z u -  

binden  und  ein  f e s tes   Gefüge der im  S t r a n g p r e ß v e r f a h r e n   m i t e i n a n d e r  

verbundenen  K l e i n t e i l e   h e r b e i z u f ü h r e n .   Soweit  es  sich  als  zweck- 

d i e n l i c h   e rwe i s t ,   auch  K l e i n t e i l e   anderer   B e s c h a f f e n h e i t   b e i z u -  

fügen,  wird  auch  diese  Mögl ichke i t   von  der  Erf indung  U b e r d e c k t .  

Der  S c h l i e ß s c h i e b e r   13  gem.  Fig.  4  b e s i t z t   eine  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   14, 

die  etwa  dem  A u s t r i t t s q u e r s c h n i t t   des  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r s   12  e n t -  

s p r i c h t ,   in  dem  sich  die  zu  v e r p r e s s e n d e ,   gemischte  Masse  b e f i n d e t .  

.Sobald  der  S c h l i e ß s c h i e b e r   13  mit  Hi l fe   se ines   symbolisch  d a r g e -  

s t e l l t e n   Hubant r iebes   15  s o w e i t ' v e r s t e l l t   worden  i s t ,   daß  s i c h  

die  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   14  mindestens   in  einem  T e i l b e r e i c h   deckungs -  

g le ich   zur  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  B e s c h i c k u n g s t r i c h t e r s   12  b e f i n d e t ,  

kann  das  Gemisch  in  den  von  den  Seitenwänden  8  und  dem  Dorn  9  b e -  

grenzhen  Füllraum  8  unter  den  Bedingungen  des  f re ien   Fa l l e s   g e l a n g e n .  

Damit  können  aber  nur  im  wesen t l i chen   die  sich  v e r t i k a l   e r s t r e c k e n d e n  

Bereiche  des  Fül lraumes  8  g e f ü l l t   werden  sowie  die  oberhalb   des 

Dornes  9  b e f i n d l i c h e   S t e l l e ,   wohingegen  die  un te rha lb   des  Dornes  9 

b e f i n d l i c h e n   Bereiche  mehr  oder  weniger  u n g e f ü l l t   b l e i b e n .  

Erfindungsgemäß  sind  nun  S t o p f s c h i e b e r   16,  17  mit  z u g e o r d n e t e n  

Hubantr ieben  18,  19  vorgesehen,   die  in  der  Ebene  des  u n t e r h a l b  

des  Dornes  9  b e f i n d l i c h e n   F ü l l r a u m b e r e i c h e s   hin-  und  herbewegbar  

sind,  wie  die  P f e i l e   andeuten.   Diese  S t o p f s c h i e b e r   16,  17  haben 

die  Aufgabe,  das  vor  ihnen  l i egende   Gemisch  in  den  F ü l l r a u m b e r e i c h  



unte rha lb   des  Dornes  9  s e i t l i c h   zu  v e r s c h i e b e n ,   also  dort   h i n e i n -  

zu  s topfen .   Aus  diesem  Grunde  empf ieh l t   es  s ich,   den  Hub  der  S t o p f -  

sch ieber   16,  17  mindestens  so  groß,  wie  die  s e i t l i c h   des  Dornes  9 

b e f i n d l i c h e   l i c h t e   Weite  des  Füllraumes  8  zu  bemessen.  Eine  Ve r -  

größerung  diese  Hubes  bis zu  der  in  Fig.  4  s t r i c h p u n k t i e r t   g e z e i g t e n  

Ends te l lung   s t eh t   n ich t s   im  Wege,  sofern  die  Steuerung  der  H u b a n t r i e b e  

18,  19  so  gewählt  i s t ,   daß  bei  A u f t r e f f e n   der  S t o p f s c h i e b e r , 1 6 , 1 7  

gegen  e i n e i e r h e b l i c h e n   Widerstand  eine  wei te re   Voranbewegung  d e r  

S t o p f s c h i e b e r   16,17  n ich t   erzwungen  w i r d .  

Es  empf ieh l t   s ich,   die  S t o p f s c h i e b e r   16,17  in  e iner   größeren  F r e -  

quenz  als  den  n ich t   d a r g e s t e l l t e n   S t r angpreßko lben   a n z u t r e i b e n ,  

der  die  Aufgabe  hat,  das  im  Füllraum  8  b e f i n d l i c h e   Gemisch  s e n k -  

. recht   zur  Zeichenebene  zu  v e r d i c h t e n ,   zu  welchem  Zweck  der  S t r a n g -  

preßkolben  auf  dem  Dorn  9  ge führ t   i s t .  

Es  i s t   aber  auch  zweckd ien l i ch ,   eine  Abhängigkei t   der  Bewegung  d e r  

S t o p f s c h i e b e r   16,17  zur  Bewegung  des  S c h l i e ß s c h i e b e r s   13  zu 

wählen.  So  b i e t e t   sich  b e i s p i e l s w e i s e   eine  Steuerung  dah ingehend  

an,  daß  bei  Pas s i e ren   der  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   14  en t lang   des  F U l l -  

raumes  8  die  S t o p f s c h i e b e r   16,17  in  i h r e r   geze ichne ten   Ausgangs-  

s t e l l u n g   v e r h a r r e n .   Sobald  aber  der  S c h l i e ß s c h i e b e r   13  in  j e d e r  

s e ine r   beiden  Ends te l lungen   sich  b e f i n d e t ,   s o l l t e n   die  S t o p f -  

s ch i ebe r   16,17  mindestens  einmal,   vorzugsweise   mehrmals  hin-  und 

herbewegt  werden.  Dadurch  wird  e r r e i c h t ,   daß  mit  dem  s e i t l i c h   des  

Dornes  9  anges tau ten   Gemisch  zunächst   der  un te rha lb   des  Dornes  9 

b e f i n d l i c h e   Bereich  des  Fül l rames  8  a u s g e f ü l l t   wird.  Is t   dies  e r -  

r e i c h t ,   dann  kann  die  Sch l i eßsch i ebe rbewegung   13,15  f o r t g e s e t z t  

werden,  ohne  daß  eine  we i te re   Bewegung  der  S t o p f s c h i e b e r   16 ,17  

s t a t t f i n d e t .  

Es  hat  sich  in der  Praxis   geze ig t ,   daß  mit  d i e s e r   Maßnahme  t a t s ä c h l i c h  



S t r a n g p r e ß p r o f i l e   gem.  Fig.  1  bis  3  sowie  diesen  ä h n l i c h e  

P r o f i l e   in  h o r i z o n t a l e n   K o l b e n s t r a n g p r e s s e n   h e r g e s t e l l t   werden 

können,  was  b isher   für  undurchführba r   gehal ten   worden  i s t .  

Das  Aus fUhrungsbe i sp ie l   der  Fig.  5  ze ig t   eine  Anordnung  der  F ü l l -  

vo r r i ch tung   zur  H e r s t e l l u n g   von  S t r a n g p r e ß p r o f i l e n   gem.  Fig.  2, 

wobei  es  offen  b l e i b t ,   ob  das  h e r z u s t e l l e n d e   S t r a n g p r e ß p r o f i l  

eine  durchgehende  Trennwand  6  oder  S t e g a n s ä t z e   7  gem.  Fig.  2  und  3 

a u f w e i s t .  

Die  S t o p f s c h i e b e r   16,17  mit  ihren  Antr ieben  18,19  sind  die  g l e i c h e n  

wie  in  Fig.  4.  In  der  h o r i z o n t a l e n   Ebene  der  Trennwände  6  bzw.  d e r  

S t e g a n s ä t z e   7  (ve rg l .   Fig.  2  und  3)  sind  jedoch  z u s ä t z l i c h e   S t o p f -  
s ch i ebe r   20,21  mit  zugeordneten  Hubantr ieben  22,23  v o r g e s e h e n ,  

welche  die  Aufgabe  haben,  die  s e i t l i c h   der  Dorne  9  b e f i n d l i c h e  

Masse  in  den  Raum  zwischen  den  Dornen  9  e i n z u s t o p f e n .  

Es  l i e g t   auf  der  Hand,  daß  die  Re ihenfo lge   der  Bewegungen  d e r  

S t o p f s c h i e b e r   16,17  e i n e r s e i t s   und  20,21  a n d e r e r s e i t s   a u f e i n a n d e r  

abgestimmt  i s t .   Vorrangig  werden  n a t ü r l i c h   die  unten  l i e g e n d e n  

Stopfachi tber   16,17  b e t ä t i g t   und  e r s t   danach  die  m i t t l e r e n   S t o p f -  

s ch i ebe r   2 0 , 2 1 .  

Die  D a r s t e l l u n g   der  vors tehenden   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   läßt   mög- 
l i c h e r w e i s e   den  Eindruck  e n t s t e h e n ,   als  sei  die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e  

Lehre  eine  z e i t a u f w e n d i g e ,   weil  die  Bewegungen  der  S t o p f s c h i e b e r  

16,17,20,21  und  des  S c h l i e ß s c h i e b e r s   13  geschehen  müssen,  b e v o r  

der  S t r angpreßko lben   die  Verdichtung  in  S t r a n g p r e ß r i c h t u n g   v o r -  

nehmen  kann.  Darin  l i e g t   aber  ein  Irr tum,  weil  es  sich  in  d e r  

Praxis  erwiesen  hat,  daß  ein  S t r a n g p r e ß k o l b e n ,   der  mit  v e r h ä l t -  

nismäßig  ge r inge r   Vorschubgeschwind igke i t   einen  großen  V e r d i c h t u n g s -  

weg  z u r ü c k l e g t ,   p r i n z i p i e l l   hochwer t ige re   S t r a n g p r e ß e r z e u g n i s s e   h e r -  

s t e l l b a r   s i n d .  



1)  Vorr ichtung  zum  Beschicken  des  Füllrgumes  e iner   h o r i z o n t a l e n  

Ko lben -S t r angp re s se   mit  einem  Gemisch  aus  p f l a n z l i c h e n   K l e i n -  

t e i l e n   und  B indemi t t e l   zur  H e r s t e l l u n g   h o h l p r i s m a t i s c h e r   S t r a n g -  

p r e ß p r o f i l e ,   bei  der  die  nachoben  of fene ,   einem  B e s c h i c k u n g s -  

t r i c h t e r   zugekehr te   Se i te   des  von  mindestens  einem  Dorn  d u r c h -  

se tz ten   Füllraumes  durch  einen  hin-  und  herbewegl ichen  S c h l i e ß -  

s c h i e b e r   abdeckbar  i s t ,   dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,  

daß  mindestens   ein  w e i t e r e s ,   in  den  Fü l l r aumbere i ch   u n t e r h a l b  

des  Dornes  (9)  von  der  Se i t e   her  e in t auchendes ,   hin-  und  h e r b e -  

wegbar  a n g e t r i e b e n e s   S t o p f - S c h i e b e p a a r   (16,17)  angeordnet   i s t .  

2)  Vor r ich tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  -  

n  e  t  ,   daß  der  e inze lne   Sch ieber   des  S t o p f - S c h i e b a p a a r e s   ( 1 6 , 1 7 )  

einen  mindestens   der  Wanddicke  des  S t r a n g p r e ß p r o f i l e s   ( 1 , 2 , 3 )  

en t sprechenden   Hub  a u f w e i s t .  

3)  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1 oder  2,  dadurch  g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  jewei l s   einem  Hub  des  S t r a n g p r e ß k o l b e n s  

mindestens   zwei  Hübe  des  S t o p f - S c h i e b e r p a a r e s   (16,17)  z u g e o r d -  

net  s i n d .  

4)  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1 oder  einem  der  folgenden,   dadurch  

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  bei  Anordnung  von  Trennwänden  (6 )  

oder  nach  innen  ragenden  S t egansä t zen   (7)  der  S t r a n g p r e ß p r o f i l e  

(1 ,2 ,3)   diese  in  der  K i b e n - S t r a n g p r e s s e   h o r i z o n t a l   g e r i c h t e t   und 

in  deren  Ebene  z u s ä t z l i c h e   S t o p f - S c h i e b e r p a a r e   (16,17)  hin-  und 

herbewegl ich  vorgesehen  s i n d .  

D i p l . - I n g .   H.  D.  E r n i c k e  

P a t e n t a n w a l t  
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