POLSKA
RZEGZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

Eas. SLUZROVY

65636

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 15.V.1970 (P 140 620)

Opublikowano: 30.VI.1972

Kl. 49 h, 35/36

MKP B 23 k 35/36

UKD

Tworca wynalazku: Jan Moszumanski

WilaSciciel patentu: Politechnika Wroclawska, Wroctaw (Polska)

Masa otulinowa na elektrody do spawania stopéow aluminiowych

1
Przedmiotem wynalazku jest masa otulinowa na
elektrody do spawania stopéw aluminiowych

AlMgSiMn, AlMgSi i AlSi, wytwarzane sg drogg
zanurzenia rdzeni elektrodowych w roztopionej
masie.

Masa otulinowa wytwarzanych dotychczas elek-
trod skiada sie z nastepujacych zwigzkéw che-
micznych: NaCl — 8-=12%, KCl — 32--40%,
LiCl — 8-+12%, 3NaFxAIF; (kriolitu) — 25--35%,
NaF — 5--8%, KF — 5-+8%.

Elektrodowa masa otulinowa zawierajgca w
swym skladzie od 8—12% higroskopijnego sklad-
nika jakim jest chlorek litowy LiCl stwarza do-
godne warunki do tworzenia sie porowato$ci w
spoinie podczas jej wykonywania. Elektrody otu-
lone masg o powyzszym skladzie nie zapewniajg
wilasciwej stabilno$ci luku.

Zajarzenie luku jest utrudnione, a jarzeniu to-
warzyszga duze rozpryski metalu i roztopionej ma-
sy. Wytworzony zuzel trudno usuwa sie z lica
spoiny. Rdzenie elektrodowe przy diluzszym prze-
chowywaniu elektrod ulegajg korozji. Oprécz tego
masa ta posiadajac temperature topnienia zbliZzo-
na do temperatury topnienia czystego aluminium
(660°C) nie nadaje sie do otulania nig rdzeni ze
stopéw aluminiowych, ktére majg niisza tempera-
ture topnienia.

Celem wynalazku jest opracowanie masy otuli-
nowej na elektrody do spawania stopéw aluminio-
wych AlMgSiMn, AlMgSi i AlSi wytwarzanych
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droga zanurzania w roztopionej masie rdzeni elek-
trodowych, umozliwiajacych prawidlowy przebieg
procesu spawania, otrzymywanie spoin bez wad
i zlgez o dobrych wilasnoSciach mechanicznych
oraz latwe oddzielanie sie zuzla z lica spoiny.

Cel ten zostal osiggniety przez wprowadzenie do
skladu masy otulinowej chlorku - kadmowego
(CdCl,) lub chlorku cynowego (SnCl,), skladnikéw
obnizajgcych temperature topnienia otuliny w cza-
sie spawania i biorgcych czynny udzial wraz z
fluorkiem litowym w usuwaniu trudnotopliwej
blonki Al,O;. Skladniki te wprowadza sie kosztem
chlorku litowego (LiCl), dotychczas powszechnie
stosowanej soli jako jeden ze skladnikéw masy
otulinowej elektrod aluminiowych. Jednoczesnie
dobrano sklad masy otulinowej, ktéry umozliwia
samooddzielanie sie zuzla z lica spoiny. W skiad
masy otulinowej wedlug wynalazku wchodza: 10—
30% NaCl, 30—45% KCIl, 3—10% KF, 3—10°0 LiF,
0—5% LiCl, 20—30% Na,AlF, (kriolit), 0,1—0,5%
K,Cr,0; oraz 1—5% SnCl, lub 2—10% CdCl,.

Przyklad wykonania masy otulinowej wedlug
wynalazku jest nastepujacy.

Do masy otulinowej zawierajgcej 18% NaCl,
37,7% KCl, 5% KF, 3% LiCl, 5% LiF, 0,3% K,Cr,;Oy
oraz 28 Naj;AlF; wprowadza sie 3% SnCl, lub
5% CdCl, (przy 35,7% XKCl). Elektrody wykonane
sg droga zanurzania drutéw o dlugosci 450 mm
i §rednicy 5 mm ze stopu SPA26, lub z materialu
spawanego, Ww ro_ztopione_j masie otulinowej o
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przedstawionym skladzie. Topnienie masy prze-
prowadza sie w pionowym piecu sylitowym z ter-
moregulatorem, dajacym temperature do 1000°C.
Piec ten posiada tygiel ze stali kwasoodpornej.
Skladniki masy po zwazeniu miesza sie¢ mecha-
nicznie i suszy w temperaturze okolo 200°C przez
2 godziny. Nastepnie wysypuje sie mase do zim-
nego tygla w piecu i wigcza piec.

W temperaturze okoto 600°C masa ulega rozto-
 pieniu. Po roztopieniu si¢ masy nastawia sig piec
na samoregulacje i zanurza w masie trzykrotnie
uprzednio przygotowane rdzenie elektrodowe.
Otrzymane w ten sposob elektrody wklada sie
szybko do suszarki nagrzanej do temperatury
400°C. W celu zapobiezenia odlupywania sie otu-
liny z rdzenia elektrodowego, elektrody wyjmuje
sie z suszarki po jej catkowitym ostygnieciu, po
okolo 10 godz. Przygotowanie rdzeni elektrodowych
polega na ich trawieniu w 10% NaOH i plukaniu
w cieplej wodzie, a nastepnie trawieniu w 18%
HNO;, ptukaniu w cieplej wodzie i suszeniu.

Po wysuszeniu rdzenie podgrzewa sie do tem-
peratury 250° w piecu, z ktoérego sie je pobiera
do otulania przez zanurzenie w roztopionej masie.
Tak przygotowane elektrody uzywa sie do spawa-
nia lukowego blach o grubosci 5 mm ze stopu PA4
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i do spawania odlewéw siluminowych. Proces spa-
wania przebiega prawidlowo. Zuzel latwo oddziela
sie od lica spoiny. Otrzymuje sie polgczenia o lad-
nym blyszczgcym licu spoiny, bez wykrywalnych

- droga radiograficzng i metalograficzng wad oraz

dobrych wtasno$ciach mechanicznych.

Zasadniczg korzy$cig techniczng wynikajgcg ze
stosowania masy otulinowej wedlug wynalazku jest
mozliwo§é lukowego recznego spawania stopéw
aluminiowych AlMgSiMn, AlIMgSi i AlSi bez
stosowania skomplikowanych urzgdzen jakimi sg
urzadzenia do spawania w ostonie gazéw ochron-
nych, otrzymywanie dobrych wtasno$ci polgczen
spawanych, samooddzielanie sie zuzla od lica spo-
iny, wyeliminowanie lub zmniejszenie dotychczas
stosowanych chlorku litowego.

Zastrzezenie patentowe

Masa otulinowa na elektrody do spawania sto-
p6éw aluminiowych AIMgSiMn, AIMgSi i AlSi, skla-
dajaca sie z mieszaniny chlork6w potasu, sodu,
fluorkéw potasu i litu, dwuchromianu potasu oraz
kriolitu, znamienna tym, ze zawiera w swym skla-
dzie 1—5% SnCl, lub 2—10% CdCl, jako czynniki
obnizajace temperature topnienia otuliny i biorgce
udzial w usuwaniu trudnotopliwej blonki Al,O;.

PZG w Pab., zam. 905-72, nak}. 200+20 egz.
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