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La présente invention concerne une maechine 3 oylindres pres—
seurs permettant la réalisation en continu de motifs, en creux ou en
relief, sur des bandes de matidre doublées d'une mousse synthétique.

L'obtention de motifs imprimés, en relief ou en creux, sur des
bandes en matidre souple douﬁlées de mousse éynthétique, était possi-
ble, jusqu'a présent, en continu, en utilisant le procédé dit de "
c8telage " qui consiste & creuser, au moyén de résistances chauffan-
tes, des sillons dans la mousse et & ¥y incorporer le tissu, Ce procé-
dé permet dlobtenir des cSies plus ou moins rapprochées, dont la sec—
tion peut varier suivant la forme de 1'é&lément chauffant, mais il ne
permet que d'obtenir des motifs linéaires disposés dans le sens du
déroulement de la bande, Des motifs disconiinus : losanges, rectan~
gles, ronds, etcC..ey peuvent etre obtenus sur un complexe d'épais-
seur comprise entre 2 et 30 mm, formé de la juxtaposition de tissu,
de mousse synthétique et d'une doublure, en utilisant 1la soudure 2
haute fréquence ou thermique en discontihu, car,si 1'on utilise un
dispositif & cylindres presseurs, 1s pression, el par conséqusn#,;la
profondeur de 1'émpreinte,sont inversement proportionnels & la lon-—
gueur de la partie de motif située sur une méme génératrice du rou-
leau presseur, Il s'ensuit des variationside relief du motif qui vont
3 1'enconire de l'effet esthéiique recherché et qui comprgmeitent
1tadhérence de 1l'ensemble,. ]

La machine,selon 1l'invention, permet de remédier & ces inconvé-
nients, car, avec celle—ci, en effet, 1a pression est maintenue & une
valeur déterminée, guelles que soient la longueur et la forme de
1ltempreinte,

Cette machine se caractérise principalement en ce que les cy-
lindres presseurs sont soumis & une force de rapprochement propor-
tionnelle 3 la longueur et & la forme du relief & obtenir, en ce que
la vitesse de Totation des rouleaux presseurs varie en fonction de la
longueur et de la forme du relief & obtenir, en ce que la déformation
de la mousse et l'adhérence du tissu sur celle-ci, sont obtenus par
un &lément chauffant disposé en amont des rouleaux presseurs, 4 une
distance variable en fonction de la vitesse de défilement des bandes
et en ce que 1'intensité du chauffage varie en fonction de la vitesse
de défilement des bandes et en ce que les bandes constituant le com=-
plexe sont amenées & vitesse variable,

La force de rapprochement des coylindres presseurs yarie selon
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Le défilement du motif entre les rouleaux, de fagon & maintenir en
permanence la pression correspoﬁdant 2 la réalisation du motif re-—
cherché, Le rapprochement des cylindres presseurs étant obienu per
1tintermédiaire de %érins agissant sur des paliers floitanis,

La_force de rapprochement des cylindres presseurs, leur vitesse
de rotation, la vitesse d'amenage des bandes constituant le complexe,
ainsi que 1'éloignement et 1l'intensité de la source de chaleur, va-
rient dépendamment et automatiquement selon un processus préalable—
ment établi en fonction du motif & réaliser;

La source de chaleur utilisée dans 1'élément chauffani esi une
rampe chalumeau & gaz, un émetteur infra-rouge, un émetteur de micro-
ondes ou un émetteur 4'ulira-sons, . .

D'autres caractéristiques et avantages apparaftront dans la
description qui va suivre d'une machine réalisée selon l'invention,
donnée 3 titre d'exemple non limitatif, au regard du dessin annexé re-
présentant une vue de cété schématique de 1'ensemble de la dite ma-
chine,

En se reportantrau dessin, on remarque que cette machine est
composée principalement d'un cylindre matriceur I, monté sur des pa-
liers fixes 2, entrainé par un moteur 3, sur lequel s'’appuie un cy-
lindre presseur 4, monté sur des paliers flottanis 5 fixés sur des
bras articulés 6 actionnés par des vérins 7, enirainé en rotation par
wn: moteur 8, La bande de mousse synthétique 9 est amenée vers les Cy—
lindres par un dispositif IO entrainé a vitesse variable, La bande de
tissu II est amende vers les cylindres I et 4 par un dispositif 12, -
entrainé & vitesse variable., I 'élément chauffant I3 est disposé en a-
mont des cylindres I et 4, & une distance variable, Un capteur rota-
4$if I4 est monté en bout de l'arbre du cylindre matriceur I. Un cap-
teur linéaire I5 est interposé entre la tige du vérin T et 1textrémi-
44 libre du bras articulé 6. Lesmoteum d'entralnement des cylindrés,
des dispositifs d‘'amenage et de 1'élément chauffant, 11é1ément chauf-
fant lui-m@me, le boitier de commande de la centrale hydraulique qui
alimente les vérins et les capteurs, sont reliés & une armoire de com-
mande de processus I6,

Comme on le voit,.la force de rapprochement du cylindre pres-
seur contre le cylindre matriceur esi modulée par les vérins 7, par
1'intermédiaire des bras articulés 6, en fonction de la rotation du

cylindre matriceur I,par 1'intermédiaire du capteur rotatif I4 et de
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la commande de processus.Ib, _ ,

L'intensité de la source de chaleur de 1'élément chauffant I3,
ainsi que sa distance par rapporit aux roulesux I et 4, sont modulés
en fonction de la rotation du cylindre mairiceur I par 1'intermédiai--
re du capteur rotatif I4 et de la commande de prooessus I16,.

La vitesse de rotation des cylindres presseurs ainsi que les
vitesses d'amenage respectivés du tissu et de la mousse synthétique,
varient en fonction de la totation du cylindre matriceur par 1tinter~
médiaire du capteur rotatif I4 et de la commande de processus 16,

Ainsi, il est possible dtobtenir & chaque instant une pression
et une plasticité de la mousse, adaptées avec précision & la longueur
et an relief de la partie de motif située sur la génératrice de con-—
tact des rouleaux afin d'obtenir la constance du relief sur 1lt'ensem~
ble du motif,

La machine selon l'invention peut &tre utilisée dans tous les
cas ot un relief quelcongue doit &tre obtenu, en creux ou en relief,
sur un complexe réalisé par superposition de bande de matiére souple
et de mousse synthétique, Elle peut &tre utilisée, en particulier,
dans le domaine du gainage ou du garnissage,

Des applications particulisrement intéressaﬁtes existent en -

garnissage des sidges et des portiéres des véhicules automobiles,
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REVENDICATIONS

I. Kachine & cylindres presseurs- destinés & la réalisation en
continu de motifs impriméé, en creux ou en relief, sur des bandes en
matidére souple doublées de mousse synthétiqné, caractérisée en ce
que les cylindres presseurs sont soumis & une fofce de rapprochement
proportionnelle & la longueur et & la forme du relief & obtenir, en
ce que la vitesse de rotation des cylindres presseurs (T et 4) varie
en fonction de la longueur et du relief & obtenir, en ce que la dé-
formation de la mousse et 1'adhérence du tissu sur celle-ci sont ob-
tenus par un élément chauffant {13) disposé en amont des c¢ylindres
presseurs, & wne distance variable en fonction de la vitesse de aé-
filement des bandes ,. en ce que 1'intensité du chauffage varie en
fonction de la vitesse de défilement des bandes, et en ce que les
bandes constituant le complexe sont amenées 2 3 vitesse variable,

2. Machine selon la revendication I, caractérisée en ce que la
force de rapprochement des cylindres presseurs (I et 4) varie selon _..
le défilement du motif, de fagon & maintenir en permenence la pres-—
sion correspondant & la réalisation du mctif recherché, 7

3. Machine selon la revendication I, caractérisée en ce que
les cylindres presseurs sont montés sur paliers flottants,

7 4. Machine selon les revendications I ou 3, caractérisée en ce
gue la variation de la force de rapprochement des cylindres presseurs
est obtenue par des vérins (7) agissant sur les paliers flottants,

5. Machine selon la revendication I, caractérisée en ce que la
force de rapprochement des cylzndres presseurs, leur vitesse de rota-
4ion, la vitesse d'amenage des bandes (9 et I1I) et 1l'éloignement et
i'intensité de la source de chaleur, varient dépendamment,

6. Machine selon les revendications I ou 5, caractérisée en
ce que la force de rapprochement des cylindres presseurs et leur vi-
tesse de rotation, la vitesse d'amenage des bandes et 1'éloignement
et 1'intensité de la source de chaleur, varient automatiquement selon
un processus préalablément &tabli en fonciion du motif & réaliser,

Te Hachine selon la revendication I, caractérisés en ce que la
source de chaleur de 1'élément chauffant est une rampe a chalumeau &

gaz, des rayoms infra-rouges, des micro-ondes ou des ultra-sons,
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