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m&td. Vyndlez se tykéd oboru tvarovini skla. ! N
Zatizeni podle vyndlezu Pedi odstrandni \\. N
propadlin na rovingch loskdch vyliskl, kte- \ N
ri vznikeji v disledku nerovnomérného smrs- 3\\ N
fovdnf viivem teplotnfho zbytkového gradien= §\~. . Q
tu, dodatednym dolisovdnim pot¥ebného mnoZs- N N
tvi skloviny do formy. Timto dostdvajl vy= Q §
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Vynédlez se tykéd za¥izeni k tvarovdni sklen&nych pifedmétd lisovetiikem v tvarovaci sta-
nicie

Sklendné piredmdty se dosud tvaruji v tvdrnicich ovlddanych ruéné nebo mechenicky s
preliskem v d81fic{ rovind formy, p¥li jeho# odstranovéni vzniké zdravi Skodlivy skelny
prach a vlestni odstranovén{ prelisku je znadnd ndkladné,

némé je teké zetizeni pro tvarovdni sklendnych predméty bez prelisku z odmérené
dévky skloviny u kterého teplotni zbytkovy gradient zpisobuje nerovnomérné smrétovdnd
tvarovaného sklendného piredmdtu a tim ztrdtu pfesného geometrického tvaru, kterého
bylo dosafeno pti tvarovdni,

Stejnou vedu vykazuje zplsob lisovst¥ikového tvarovédni drobnych sklendnych vyliskl
.na lisovst¥ikovecim za¥izen{ popsaném v italském patentu &, 651 891, '

Nevfhodou zndmého ze¥izeni podle &s.autorského osvéddeni 8. 207 149 je, Ze dotlalova-
“ei kolik je souldsti vetiikovaciho pistu a vzhledem k rizné dlouhé dasové- prodieveé, pii
'« které sklovina pihed dotladenim do formy chledne, tveroveci stanice nepracujes

Uvedené nedostatky odstranuje zafizeni k tvarovdni sklen¥nfch predmétd, podle vy-
ndlezu, typu lisovaciho stroje, sestédvajfciho nejméné ze t¥ech tvarovacich stanic z
nich% tvarovaci stanice plnici je opatfena dvoudilnou ddvkovaci komorau, uzevienou for-
mou odd&litelnd mapojenou na ddvkovacI komoru, kterou prochdzi souose vetiikovaci pist.
Podstata vyndlezu spodivd v tom, ¥e tvarovaci stanici Jasové prodlevy tvori spodni dil
davkovaci komory s odd&litelnd napojenou uzavienou formou a tvarovaci stanici dolisovaci
tvori uzaviend forme, kterd je oddd8litelné napojene ne spodni dil ddvkovaci komory ned
kterym je souose, pohyblivé uchycen dotladovaci kolik,

Vihodou tvarovdni sklendnych p¥edmdtd, napf.lustrovych ovéski, podle vynalezu, je
dokonald rovinnost tvarovanych ploSek a tim docileni vysocké kvality vyrobkl. Vzhledem
k vicestanicovému uspor4ddni nevznikaji desové ztrdty. V Sasové prodlevé vzniklé prppadli-
ny na tverovanych plodkdch jsou objemové mé¥itelné a lze je pomoci vhodné volendho doliso-
veciho koliku vyplhovat dotladenim potFebného objemu skloviny.

Predmdt vyndlezu je z¥ejmj z popisu a pFiloZeného vykresu na kterém je schemeticky
zndzornéno zabizeni podle vyndlezu v prikladném provedeni,

Ne obr.l je osovy Yez tvarovaci stanici plnici, ‘na obr. 2 je osovy Fez tvaroveci ata-
nici dasové prodlevy, ne obr.3 je osovy Yez tvarovaci stanici dolisovaci s dotladovacim
kolikem,

Znémé tvaroveci stanice 1 plnici, kterou tvofi dvoudilnd ddvkovaci komora 2, je opatie-
ne vstiikovacim pistem J ktery vst¥ikuje ddvku roztavené skloviny 4 do -oddélitelné napo-
jené uzaviené formy 5. Tvarovaci stanici 6 dasové prodlevy tvori spodni ddl 7 dévkoveci

* komory 2 & na ni odd8litelnd napojend uzav¥end forma 5. Tverovaci stanice 8 dolisovaci
je opatfens uzavienou formou 5 o0dd8litelmd napojenou na spodni dil ] ddvkovaci komory 2
v jejich¥ ose je pohybliv& uchycen dotladovaci kolik 9.

Zatizeni pracuje takto

Dévke roztavené skloviny 4 se piivede do prostoru dévkovaci komory 2 tveroveci stanice
1 plnici, Vat¥ikovacim pistem 3 se vst¥ikuje roztavend sklovina 4 do uzaviené formy 3.
Po vet¥iknut{ skloviny 4 do uzav¥ené formy 5 se vysune vst¥ikoveci pist 3 a zéroven se
odejme horni afl ddvkovaci ko mory 2. Spodni dfl 7 dévkovaci komory 2 s napojenou uzavie-
nou formou 5 se pFemisti do tvarovaci stanice 6 Jasové prodlevy, ve které dochdzi k ochla-
zeni skloviny 4 a vlivem objemové smrdtivosti se vytvo¥i na vytvarovanych plosSkdch vylis -
ku propadliny. Stanice 6 Gasové prodlevy je nejméné jedna, nebot jejich podet je zdvisly
ne velikosti tvarovandho vylisku.Po skondeni dané dasové prodlevy se spodni dil 7 ddvkova-
c{ komory 2 s napojenou uzavienou formou'Q pFemfsti do tvarovaci stanice 8 dolisovaci, kde
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se vysune dotladovaci kolik 9, ktery dotladi pot¥ebné mnoZstvi skloviny 4 k vyplnéni obje-
mu propadline Tim se vytvo¥i geometricky dokonaly vylisek,

P R Epuitidor vyN £ L E 2 U

1, Za¥{zenf k tverovédni sklendnych piedmétd, typu lisovaciho stroje, sestdvajiciho nej-
méné ze t¥{ tvarovazich stanio, 2z nich% tvarovaci stanice plnici je opat¥ens dvoudilnou diév-
kovaei komorou, uzavienou formou odd¥litelnd napojenou na ddvkovaci komoru, kterou prochdzi
souose vetiikovaci pist, vyznadujici se tim, ¥e tvarovaci stanice (6) Sasové prodlevy tvoii
spodni dfl (7) dévkovaci komory (2) s odd€litelnd napojenou, uzav.-enou formou (5) & tvaroc -
veci stanieci (8) dolisovaci tvof{ uzaviend forma (5), kterd je oddélitelné napojena na spod=-
ni afl (7) ddvkovaci komory (2), nad kterym je souose a pohyblivd uchycen dotladovaci kolik '
( 9) L

1 vykres
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