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Wynalazek niniejszy dotyczy dziewiar-
ki okragtej, zwanej workowa, stosowanej
do wytwarzania réznego rodzaju materja-
I6w gtadkich i deseniowych.

Dziewiarki workowe, stuzace do wytwa-
rzania materjaléow deseniowych, sa znane.
Wynalazek stanowi to, ze podczas jednego
zabiegu roboczego mozna wytwarzaé rézne
materjaly gladkie, materjaty deseniowe lub
tez materjaly deseniowe, wykonane z jed-
nego lub kilku rodzajéw materjatow glad-
kich. W tym celu stosuje si¢ przynajmniej
jedna podstawe do igiet oraz pewng liczbe
igiet lub innych narzadéw; do robienia o-
czek, na ktoére to narzady oddzialywa pew-
na liczba czesci zamkowych. Igly lub wspo-
mniane narzady sg umieszczone tak, iz za-

(Stany Zjednoczone Ameryki),

leznie od ich nastawienia moga by¢ wytwa-
rzane materjaly gladkie jednego lub roz-
nych rodzajéw, badz tez materjaly desenio-
we, przyczem w ostatnio wymienionym
przypadku uruchomiane zostaje urzadzenie
wzorcowe lub podobne, dzialajace na
wszystkie igly.

Zapomoca jednych czesci zamkowych
mozna np. wytwarzaé¢ jeden rodzaj glad-
kich materjaléow, podczas gdy zapomoca in-
nych czesci zamkowych odbywaé si¢ moze
wytlwarzanie innego rodzaju gtadkich mate-
rjalow. W tym przypadku jedne z czesci
zamkowych sa uzywane oddzielnie, gdy ma
byé wytwarzany materjal gladki jednego
rodzaju, natomiast inne czesci zamkowe sa
réwniez uzywane oddzielnie, gdy przygoto-



wywany ma byé materjal gtadki innego ro-
dzaju. Ta druga okolicznoéé umozliwia wy-
twarzanie zapomocy jednyeh czesci zamko-
wych jednego rodzaju gladkich. materja-
6w, zapomocy zas tychze czesci zamko-
wych w polaczeniu z innemi czesciami zam-
kowemi — wytwarzanie materjaléw glad-
kich innego rodzaju. W tym przypadku je-
den rodzaj materjatéw gladkich jest wy-

twarzany zapomoca jednych czgéci zamko-

wych (przyczem inne czgéci zamkowe sa
nieczynne), podczas gdy drugi rodzaj wy-
robu materjatéw gladkich warunkuje zasto-
sowanie obydwéch grup czesci zamkowych.

Rysunek uwidocznia dziewiarke worko- .

wg wedtug wynalazku, posiadajaca wszyst-
kie podane poprzednio cechy, na ktérej
mozna wytwarzaé towary, obrobione na
jednym koficu.

Fig. 1 przedstawia widok zgoéry, cze-
$ciowo w przekroju, dziewiarki, w ktorej
zebatki i nieposiadajace zapadek urzadze-
nia sa umieszczone powyzej gléwnej czesci
maszyny] i przedstawione z jednej strony;
fig. 2 — dziewiarke w widoku zboku; fig.
3 — widok zboku czesci urzadzenia do wy-
twarzania deseniu; fig. 4 — przekréj czesci
urzadzenia do wytwarzania wzoréw oraz
przekréj sasiedniej czesci dziewiarki; fig. 5
jest widokiem zboku jednego z urzadzen do
zmiany nici, a fig, 6 jest jego widokiem
zgory, ktory przedstawia urzadzenie do
przesuwania jednego z mimosrodéw w po-
ozenie robocze i wysuwania go z tego po-
ozenia; fig. 7 przedstawia widok zgéry po-
dobnego urzadzenia do !przesuwania in-
nego mimosrodu; fig. 8 jest widokiem zbo-
ku jednego z prowadnikéw nitek; fig. 9 jest
widokiem zgéry mimosrodéw dwéch arza-
dzeri wlaczajacych maszyny; fig. 10 jest
przekrojem przez jedno z urzadzesn do od-
dzialywania na kola do prowadzenia igiel
pierscienia, uzywanych przy wykonywaniu
zmniejszonych oczek strony odwrotnej, a
fig. 11 jest widokiem zprzodu kola) wedlug
fig. 10; fig. 12 przedstawia widok zprzodu

otwieracza jezyczkoéw igiel pierscienia
rowkowanego, a fig. 13 jest widokiem tego
otwieracza zboku prostopadle do widoku
wedlug fig. 12, na ktérym przedstawiono
takze mechanizm do utrzymywania igiel
pierscienia w jego rowkach w miejscu, w
ktérem jezyczki sa rozwarte; fig. 14 jest
widokiem zboku urzadzenia do podnosze-
nia i opuszczania zamka igiel walca; fig.
15 jest przekrojem urzadzenia wedlug fig.
14, ktéry wyjasnia réwniez laczne dziala-
nie jednej czesci walca zamkowego i igiel
pierscienia; fig. 16 jest oddzielnym wido-
kiem zgéry urzadzenia wedlug fig. 14, a
fig. 17 — przekrojem, na ktérym widoczne
sa rozmaite dlugosci stosowanych nézek
igiel oraz mimosréd do przesuwania igiel
tarczy do przodu; fig. 18 przedstawia prze-
kr6j w kierunku pionowym jednej z cien-
kich czesci zamkowych do podnoszenia i-
giel walca, z ktérego widaé sposéb jej
dzialania na krétkie i dlugie igly, a fig.
19 jest przekrojem pionowym jednej z
grubych czesci zamka igiet walca; fig. 20
jest widokiem zgéry jednego ze stosowa-
nych tu urzadzeri do podnoszenia i opu-
szczania czes$ci zamka w celu podniesienia
igiel; fig. 21 jest widokiem zboku urzadze-
nia wedlug fig. 20; fig. 22 jest widokiem
zboku, cze¢sciowo w przekroju, gléwnego
urzadzenia regulujacego i urzadzenia do
napedu dziewiarki workowej; fig. 23 jest
przekrojem urzadzenia napedowego dzie-
wiarki w kierunku strzalki i linji przekro-
ju fig. 22, wreszcie fig. 24 jest widokiem
kota ze trzpieniami urzadzenia do nadawa-
nia deseni. :

Obrana, jako przyktad ‘wykonania,
dziewiarka workowa posiada cztery miej-
sca robocze, oznaczone literami A, B, C i
D (fig. 1). Gérna ptyta okragla 1 i dolna
plyta okragla 2 dziewiarki sa oparte na
nézkach, Walec iglowy 3 i pierScied row-
kowany ¢ sa ustawione nieruchomo; walec
3 opiera si¢ na plycie 2, podczas gdy pier-
$cieri rowkowany ¢ jest osadzony w zwy-
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kly sposéb na kolumnie 6. Walec iglowy 3
otacza zwykly, w danym przypadku obra-
cajacy si¢ walec zamkowy 8, w ktérym o-
sadzone sa skierowane do goéry trzpienie,
napedzajace podstawe 10 zamka tarczy za-
pomoca wodzika 11. Walec zamkowy mo-
ze by¢ napedzany w rozmaity sposoéb.
Aby otrzymaé¢ towar o rozmaitych sto-
sunkach pomigdzy oczkami tarczowemi i
oczkami walcowemi, np. gladki towar 1:1
na zmianeg z gladkim towarem 2 : 2, stosuje
si¢ maszyne o wielu miejscach roboczych.
Na jednem z miejsc roboczych (A) wyra-
bia si¢ na pewnej ograniczonej liczbie igiet
(co najmniej jeden z szeregow igiet) szlak,
aby wytworzy¢ towar z oczkami jednego
rodzaju potrzebnego. Na drugiem miejscu
roboczem, np. B, pracuje si¢ inna grupa
igiel tego samego lub przeciwleglego sze-
regu tak, aby wytworzyé towar o drugim
pozadanym rodzaju oczek. W ten sam spo-
s6b postepuje si¢ na innych miejscach ro-
boczych, gdy si¢ ma wykonaé towar o
trzech lub wigkszej liczbie odmiennych ro-
dzajow oczek. Jezeli to jest konieczne lub
pozadane, mozna, jakl to czgsto ma miejsce
i jest zastosowane w uwidocznionej dzie-
wiarce, pracowaé rozmaita, liczba igiel za-
réwno tarczy, jak tez i walca na rozmai-
tych miejscach roboczych. Jezeli dziewiar-
ka posiada wigksza liczbe miejsc robo-
czych, niz trzeba osiagnaé rodzajow oczek,
to mozna uzyé¢ dwoéch lub wiekszej liczby
miejsc roboczych, np. A i C, do wyrobu to-
waru o jednym rodzaju oczek, podczas gdy
dwa lub kilka innych miejsc roboczych, np.
B i D moga by¢ uzyte do wyrobu innego
rodzaju .oczek. Ogélnie biorac, dziewiarka
jest uksztaltowana tak, ze w poszczegél-
nym wytworze jednego lub kilku miejsc ro-
boczych zawarty jest kazdy rodzaj oczek.
Jedno lub wszystkie miejsca robocze, stu-
zace do wytworzenia jednego z pozada-
nych rodzajéw oczek, sa wykonane tak, ze

mozna je utrzymaé w polozeniu nieczyn-

nem, gdy pracuje si¢ na jednem lub kilku

innych miejscach roboczych. Ogélnie mé-

wiac, rozmaite skutki moga byé osiagniete
na rozmaitych miejscach roboczych przy
wyrobie gladkiego towaru w rozmaity spo-
séb. W dziewiarce o iglach, potruszajacych
si¢ zosobna, stosuje si¢ jednak igly o dlu-
giej i o krotkiej stopie (np. igly 14 i 13
fig. 17) i w polaczeniu z niemi w rozmai-
tych miejscach roboczych dziewiarki odpo-
wiednie czesci zamkowe, sluzace do prze-
suwania rézniacych sie¢ ksztaltem, grubo-
$cia lub polozeniem igiel w taki sposéb, iz
jedna cze$é zamka przesuwa igly jednego
rodzaju, a druga czesé zamka — igly inne-
go rodzajui t. d. :

Dziewiarka, przedstawiona na rysunku,
jest nastawiona na wytwarzanie na zmiane
gladkiego towaru 1:1 i 1:2, Jak to uwi-
docznia fig. 9 w pierscieniu rowkowanym
osadzone sg parami igly 13 o dtugich sto-
pach i po kazdej ich parze idzie jedna i-
glta 14 o krétkiej stopie. W taki sam spo-
séb w walcu iglowym umieszczone sg pa-
rami igly 18 o dlugich stopach i igly 19
o krétkich stopach (fig. 18).

W miejscach roboczych A i C, jak to
uwidocznia fig. 17, stosowane sa cienkie
czesci zamkowe 20, ktére stykaja sie tylko
z dlugiemi stopami, aby igly 13 pierscienia
rowkowanego przesunaé w polozenie zrzu-
cania oczek, podczas gdy cienkie czesci
zamkowe 22, stykajace si¢ tylko ze stopami
igiel 18 walca iglowego, stuzg do przesu-
wania tych igiel walca w polozenie zrzuca-
nia oczek. W miejscach roboczych B i D
czesci zamkowe 22 wzglednie 23, sluizgce
do przesuwania igiet tarczy i walca, sg do-
statecznie szerokie, aby mogly podnosié
zaréwno igly 14 i 19 o krétkich stopach,
jak tez igly 13 i 18 o dlugich stopach.

Czeséci zamkowe 20 i 22 sa przytwier-
dzone do podstawy 10 zapomoca przegu-
béw tak, iz mozna je oddzielnie przesuwaé
w polozenie czynne i wysuwaé z niego.
Roéwniez i czeéci zamkowe 21, 23 walca 8
moga byé przesunigte w potozenie yohpcze



i wysuniete z niego. Gdy czesci zamkowe
21 i 22 znajduja si¢ w polozeniu roboczem,
przedstawionem na fig. 9i 18, a czesci zam-
kowe 23 i 24 sa cofniete i znajduja sie w
polozeniu, wskazanem na fig. 9 i 21 linja-
mi kropkowanemi, na miejscach roboczych
A i C mozna wytwarzaé towar 2:2, Od-
wrotnie, gdy czesci zamkowe 22 i 23 znaj-
duja si¢ w polozeniu roboczem, przedsta-
wionem na fig. 9 i 19, a czeSci zamkowe
20 i 21 sa wysuniete z potozenia roboczego,
bedzie si¢ wyrabialo na miejscach B i D
towar 1:1,

Podnoszace czesci zamkowe 21 i 23 sg
umieszczone zwykle tak, ze igly walca 8,
jak to wskazano na fig. 9, osiagaja swe po-
lozenie zrzucania oczek mniej wiecej na-
wprost koricow czesci 20 wzglednie 22 zam-
ka pierscienia 4 lub co najmniej stoja w
tem polozeniu. Cztery czesci zamkowe 25
walca s umieszczone tak, ze doprowadza-
ja igly walca w najnizsze polozenie na-
wprost tych czesci maszyny, przy ktérych
czeSci zamka igietl pierscienia odciagaja
najdalej wstecz te igly. Przynajmniej w
tych miejscach roboczych (B i D), na kté-
rych wytwarza si¢ towar 1:1, umieszcza
si¢ zwykle nieco ztylu za czesciag zamko-
wa, 26 inna cze$¢é zamkowa 24 igiel pier-
scienia. Jezeli czesci 26 zamka pierscienia
sa umieszczone tak, Ze mozna je przesu-
na¢ w najbardziej czynne potozenie i wy-
sungé z niego, np. dzigki temu, ze sa one
przylaczone przegubowo do podstawy 10,
to mozna uzywaé¢ odpowiednio do potrze-
by dowolnie cz¢sci zamkowej 24 lub 26.

Czesci zamkowe 24, 25 i 26 sa dosta-
tecznie grube, aby mogly stykaé sig¢ za-
rowno z iglami o krétkich stopach, jak tez
i z iglami o dlugich stopach. Zwykle przy
wyrobie towaru 2:2 (na miejscach robo-
czych A i C) uzywa sie czesci zamkowej
26, a przy wyrobie towaru 1:1 (na miej-
scach roboczych B i D) lepiej jest uzywaé
czgéci zamkowej 24 niz czesci zamkowej
26, przyczem uzycie czesci zamkowej 24

w tym przypadku daje scislejszy towar nizZ
uzycie czesci zamkowej 26.

Jezeli ktérekolwiek z miejsc roboczych
ma by¢ nieczynne przez pewien okres cza-
su, to doprowadzanie nici do niego musi
by¢ przerwane. Ma si¢ rozumieé, ze moga
tu znales¢ zastosowanie reczne lub samo-
czynne urzadzenia regulujace do wilacza-
nia lub wylaczania rozmaitych juz wspo-
mnianych czesci zamka. Para dZwigni, za-
opatrzonych w kciuki 28 i 29, stuzy do na-
stawiania kazdej z czeéci zamkowych 21
i 22, przesuwajacych igly pierscienia. Z
kazdej czesci zamkowej 20 i 22 wystaje,
jak to wskazuje fig. 6, poprzez szczeling
w podstawie 10 trzpien, ktéry wchodzi w
szczeling dzwigni katowej 27. Dzwignia ta
jest osadzona tak, iz moze si¢ obraca¢ na
wystajacym do géry czopie 93. Dzwignia
28, zaopatrzona w kciuk, jest rowniez osa-
dzona przegubowo na podstawie 10 i wy-
staje poza jej krawedz, przyczem posiada
trzpieri, umieszczony w innem wycieciu
dzwigni 27. Sprezyna 28a, przymocowana
do tego trzpienia i do podstawy 10, dazy
do obrécenia tego ukladu dZwigni w takim
kierunku, aby cze$¢ zamkowa 22 lub 20
przestala pracowaé.

Druga zaopatrzona w kciuk dZwignia
29, osadzona przegubowo na podstawie 10
i wystajaca poza jej krawedz, posiada wy-
step, ktory w ten sposéb zahacza sie o wy-
step dzwigni 27, ze utrzymuje wbrew dzia-
laniu sprezyny 28a czeéé zamkowa 22 lub
20 w potozeniu czynnem. Sprezyna 29a na-
stawia dZwigni¢ 29 w to polozenie czynne.

Wystajacy koniec zaopatrzonej w kciuk
dzwigni 28, umieszczonej na kaidem z
miejsc roboczych dziewiarki, znajduje sie¢
na nieco innej wysokosci niz koniec odpo-
wiadajacej jej dzwigni 29. Wszystkie dZwi-
gnie 28 leza w jednej plaszczyZnie, a
wszystkie dZwignie 29 — w innej pla-

_szczyznie. Trzpien 127, wystajacy do goéry

z plyty 1, stuzy do przestawiania na zmia-
ne dZzwigni 28.1 29 podczas obrotu pierscie-




nia rowkowanego. Trzpien 127 moze by¢
ustawiany w trzech polozeniach: najniz-
szem — ponizej toru wszystkich dZwigni
28 i 29; $redniem, np. na drodze dZwigni
28, i najwyzszem — na drodze dzZwigni 29.
Gdy trzpien 127 zostanie ustawiony na dro-
dze odpowiedniej dzwigni 28 lub 29 ktére-
gokolwiek miejsca roboczego, nim ta dzwi-
gnia dojdzie do trzpienia, lub gdy w ta po-
lozenie byl on juz przedtem nastawiony,
to polozenie odpowiednich czesci zamko-
wych 20 lub 22 moze byé zmienione. Kaz-
da z czesci zamkowych 21 lub 23 do igiet
walca jest osadzona na wlasnym trzpieniu
30, ktory si¢ slizga pionowo w walcu zam-
kowym 8 (fig. 18, 19 i 21). Jeden koniec
diwigni kolankowej 31 jest polaczony z
glowica kazdego trzpienia 30 i z bokiem
walca zamkowego 8. Diwignia 32, zaopa-
trzona w kciuk, osadzona przegubowo u
gory walca zamkowego 8 (fig. 21) i nieco
wystajaca do géry ponad tym walcem, stu-
2y do wyciagniecia odpowiedniej dZwigni
kolankowej, gdy zostaje przesunigta w le-
wo ze swego potozenia (fig. 20 i 21), a
przez to sluzy do ustawiania czesci zam-
kowej 21 lub 23 odpowiedniego miejsca
roboczego w polozenie czynne. Przytem
przegub diwigni katowej zostaje nieco wy-
suniety poza linje srodkowsa i przycisniety
do dzwigni katowej 33, wskutek czego jej
koniec dolny zostaje przesuniety w lewo
(fig. 21) i dZwignia kolankowa wtedy stu-
zy do utrzymania odpowiedniej czesci 21
lub 23 w polozeniu podniesionem, czyli
czynnem, az przegub zostanie znowu naci-
$niety w lewo. Gérny koniec dzwigni kate-
wej 33, ktora, jak wskazuje fig. 20, jest o-
sadzona obrotowo na walcu zamkowym 8,
wchodzi w zaopatrzong w kciuk dzZwignie
34, ktora jest osadzona przegubowo na po-
wierzchni gornej walca 8 i wystaje poza
niego. Gdy dzwignia 34 (fig. 20) zostaje
przekrecona w kierunku biegu wskazéwki
zegara, to dzwignia kolankowa 33 popycha
przegub dzwigni kolankowej w lewo poza

linje srodkows, poczem odpowiednia czesé
zamkowa 21 lub 23, nie podpierana wtedy
dZwignia kolankowa, zostaje wyparta wdét
przez nacisk stép igiel. Wtedy przegub
dZwigni kolankowej przesuwa si¢ w prawo
i przesuwa zaopatrzona w palec dzwignig
32 zpowrotem w polozenie, przedstawione
na fig. 20 i 21. Korice zewnetrzne wszyst-
kich zaopatrzonych w kciuk dZwigni 33
(po jednej na kazdem miejscu roboczem)
lezg w jednej plaszczyznie nieco wyzszej
od ptaszczyzny dolnych koricow dZwigni 32
zaopatrzonych réwniez w kciuki. DZwignie
32 i 34 sa przestawiane zapomoca trzpie-
nia 35 (fig. 2). Trzpien 35 moze by¢ usta-
wiany w trzech polozeniach i w najnizszem
swem polozZeniu znajduje si¢ ponizej toru
zaopatrzonej w kciuk dzwigni 32, w polo-
zeniu $redniem lezy na torze zaopatrzonej
w palec dzwigni 33 i w polozeniu najwyz-
szem znajduje sie na torze zaopatrzonej w
kciuk dzwigni 34. Gdy wiec trzpieri 35 zo-
stanie przesuniety w swe polozenie $rednie
albo najwyzsze na krétko przedtem, nim
przesunie si¢ przed nim ktérekolwiek miej-
sce robocze, to zaopatrzona w kciuk dzwi-
gnia 32 lub 34 cdpowiedniego miejsca ro-
boczego moze byé przestawiona w lewo
(fig. 20 lub 21), przez co cze$¢ zamkowa
21 lub 22 odpowiedniego roboczego miej-
sca zostanie nastawiona ponownie. Kazda
cze$é zamkowa 26 pierscienia (fig. 15) mu-
si lub moze zwykle bez szkody byé prze-
sunieta wraz z odpowiednia czescia zam-
kowa 25 tego samego roboczego miejsea,
wskutek czego wystarcza jedno tylko urza-
dzenie do ustawiania obydwéch tych cze-
$ci zamkowych kazdego roboczego miejsca
w polozenie czynne lub do wyprowadzania
ich z tego polozenia. ’
Zwykle pozadane jest rowniez, aby te
czgéci zamka mozna byto nastawiaé na wy-
twarzanie dlugich lub krétkich oczek, t. j.
aby one mialy zaré6wno dwa polozenia
czynne, jako tez i dwa polozenia nieczyn-
ne.  Urzadzenie do przestawiania . czesci



-zamkowych 25 i 26 wedlug wynalazku mo-
Zze nastawiaé¢ je w obydwa te polozenia.
‘Nalezy zauwazyé, ze kazde miejsce robo-
cze jest wyposazone w jedno takie urza-
dzenie i ze kazde urzadzenie moze przesu-
waé swe czeSci zamkowe 25 i 26 niezalez-
‘nie od wszystkich innych.

- Jak to wida¢ z figur 6, 9, 14, 15 i 16,
trzpiefi 42, wystajacy przed kazda z cze-
.$ci zamkowych 26 i przechodzacy poprzez
‘szczeling w podstawie 10, opiera sie w wy-
cigciu dzwigni 44, przytwierdzonej przegu-
bowo do podstawy 10 i zaopatrzonej w
-sprezyneg 45. Sprezyna ta stara si¢ obrécié
.cz¢$¢ zamkowa 26 nazewnatrz w potozenie
nieczynne. Kazda z cze$ci zamkowych 25
(fig. 15) jest podtrzymywana ramieniem 37
walca zamkowego 8. Ramig 37 jest osadzo-
ne na plytce 39, posiadajacej dwie lezace
‘w réznych plaszczyznach powierzchnie 40
i 41, ktére sie stykaja z trzpieniami nagwin-
towanemi 46 i 47.

Trzpienie 46 i 47 sa osadzone we wspor-
niku 48 i moga byé ustawiane w tymj ostat-
nim niezaleznie jeden od drugiego. Wspor-
nik 48 jest przytwierdzony do sworznia 49,
.umocowanego w walcu 8 zamka. W innym
-wsporniku 78 osadzone sa rowniez dwa da-
jace si¢ nastawiaé¢ niezaleinie od siebie
trzpienie nagwintowane, ktére stykaja sie
z diwignia 44 i przesuwaja zaréwno te
diwignie, jak i czes¢ zamkowa 26. Dolny
koniec sworznia 49 jest polaczony z réwno-
legtym sworzniem 49° (fig. 14); obydwa
sworznie-te sa zaopatrzone w dzwignie 148
i 149 z kciukami, wystajacemi nazewnatrz
walcal zamka. Jak to wida¢ z fig. 15, dzwi-
gnia 148 jest podcieta u dotu, a dzwignia
149 jest podcieta u gory, aby utworzyé dwa
sasiadujace ze soba wystepy; ksztalt tych
dZwigni jest poza tem jednakowy. Wszyst-
kie diwignie 148 (ogélem cztery) leza w
jednej plaszczyZnie, a wszystkie dzwignie
149 (réwniez cztery) — w innej plaszczyz-
nie. : ~ .

Trzpieni 77 jest umieszczony tak, iz za-

opatrzone w kciuki dZwignie uderzajg o
niego i zostaja przestawione, gdy on zosta-
nie podniesiony do ich toru. Trzpier ten
przybiera cztery polozenia. W swem poto-
Zeniu najniZszem, przedstawionem na fig.
15 linjami cigglemi, lezy on calkowicie po-
nizej plaszczyzny dZwigni, zaopatrzonych
w kciuki. W nastepnem poltozeniu wyzszem
znajduje si¢ on na drodze zaopatrzonej w
kciuk dZwigni dolnej 149. W najwyzszem

-polozeniu, wskazanem linjami kropkowane-

mi na fig. 15, trzpieni 77 lezy na torze dzwi-
gni 148, podczas gdy w polozeniu posred-
niem znajduje si¢ on na drodze wystgpéw
obydwéch lub wszystkich dzwigni 148 i

.149. Dzwignia 148, dotykajaca trzpienia 77,

znajdujacego si¢ w polozeniu najwyzszem,
zostaje przestawiona w polozenie przed-
stawione na fig. 9. Trzpieri 47 przesuwa sie
wtedy po powierzchni 40 do géry i przesu-
wa odpowiednig cze$é¢ zamkowa 25 w po-
lozenie najnizsze. Czes¢ zamkowa 26 zo-
staje wyparta w polozenie najnizsze zapo-
moca jednego z nagwintowanych trzpieni
wspornika 78.

Dziwignia 149, ktéra jedynie dotyka
trzpienia 77, znajdujacego sie w swem
pierwszem polozeniu powyzej swego poto-
Zenia najnizszego albo nieczynnego, zosta-
je przez to ustawiona pod katem do swego
polozenia poprzedniego. Wskutek tego oba
trzpienie 46 i 47 zostaja odsunigte od ptyt-
ki 39, a diwignia 44 przesuwa obydwa
trzpienie wspornika 78. Cze$¢ zamkowa 25
zostaje wtedy podniesiona w polozenie nie-
czynne, a czes¢ zamkowa 26 przesuwa sie
w swe skrajne polozenie nieczynne.

Jezeli jednak trzpienn 77 bedzie nasta-
wiony tak, iz wystep ktérejkolwiek z za-
opatrzonych w kciuki dZwigni 148 i 149,
zaleznie od tego, ktéra z nich bedzie znaj-
dowala si¢ w owej chwili w potozeniu
skrajnem, uderzy w ten trzpier, to oby-
dwie zaopatrzone w kciuki dZwignie zosta-
ng przesunigte w polozenia, znajdujace sie
pomiedzy polozeniami dzwigni 148 i 149,




uwidocznionemi na. fig. 9, przez co trzpien
46 zetknie si¢ z powierzchnia 41 ptytki 39
i trzpieri lezacy po prawej stronie wspor-
nika 78 zetknie si¢ z dzwignia 44. Czesci
zamkowe 25 i 26 wciagaja teraz zpowro-
tem swe igly, nie tak jednakze gleboko, jak
przedtem.

Zapomoca tego urzadzenia otrzymuje
si¢ zwykle towar gladki o rozmaitych sto-
sunkach miedzy iglami pierscienia i iglami
walca na rozmaitych miejscach roboczych
i zapomoca czesci zamkowych walca otrzy-
muje si¢ fatwo rozmaite stosunki oczek, za-
rowno wskutek wzglednie prostej budowy,
jako tez i wskutek tego, ze latwo mozna u-
mie$cié urzadzenia do nadawania deseni

albo przy iglach tarczy, albo przy i-
glach walca, albo przy obu rodzajach
igiel.

Aczkolwiek najbardziej celowe jest za-
stosowanie normalnego Jacquard'owskiego
urzadzenia do nadawania deseni, tak jak
je tu przedstawiono w zastosowaniu do i-
giel walca, to jednak z opisu stosowania
tego Jacquard'owskiego urzadzenia jest
rzecza jasna, Ze moga byé tu stosowane
jednoczes$nie i inne urzadzenia do nadawa-
nia deseni zaréwno do igiel pierscienia, jak
i do igiel walca lub nawet do obu rodza-
jow igiel. Zastosowanie znanego typu ta-
kiego urzadzenia do nadawania wzoréw
powoduje, ze igly walca pracuja niémi z
rozmaitych miejsc roboczych odpowiednio
do wykonywanego desenia.

Takie urzadzenie do nadawania deseni
jest podzielone zwykle na szereg oddzia-
16w, ktore, jak to wskazuje fig. 1, sg roz-
‘mieszczone dookola maszyny. Przy kazdem
miejscu roboczem umieszczona jest naprzy-
klad na drugim pierscieniu mimosrodowym
54 cze$¢ zamkowa, stuzaca do podnoszenia
igiet walca. Pierscieni ten opiera si¢ na ply-
cie dolnej 2 (fig. 4). Mimosrody podnosza-
ce sa umieszczone w takich samych poto-
zeniach katowych, jak czesci zamkowe 21
i 23. Pierscienn 54 jest obracany synchro-

nicznie z gléwnym walcem zamkowym 8,
a czesci zamkowe 21 i 23 sa wszystkie wy-
cofane z polozenia czynnego wtedy, gdy
si¢ stosuje urzadzenie do wytwarzania de-
seni. : _
Tworzenie oczek na iglach pierscienia
uskutecznia si¢ zapomoca czesci zamkowej
26. Kazda cze$é urzadzenia do nadawania
deseni sktada sie z bebna 50 (fig. 1), osa-
dzonego we wspornikach 51, osadzonych
na dolnej plycie 2. Do kazdego oddziatu
urzadzenia do nadawania deseni nalezy ze-
sp6t cienkich dzwigni, zaopatrzonych w
czujniki 53, stykajace si¢ z karta lub z de-
seniem z papieru lub podobnego materjatu.
Kofice wewnetrzne dzwigni 52 opieraja sie
na pierscieniu mimosrodowym 54 nadro-
dze wykonanych na nim mimosrodéw; pod-
noszacych iglice. Korice zewnetrzne dzwi-
gni 52 posiadaja wycigcia; przez wyciecia
kazdej grupy przechodzi drazek nosay 55
osadzony we wspornikach 51 odpowiednie-
go oddzialu. W polozeniu przedstawionem
na fig. 4, w ktérem dzwignie 52 sa zwykle
utrzymywane sprezynami 56, dzwignie 52
siegaja niezupelnie pod igly 18 wzglednie
19. Jezeli igly 18 wzglednie 19 nie sg tak
dlugie, zeby mogly siegaé wdét az do pla-
szczyzny diwigni 52, to moga byé przewi-
dziane zderzaki 57, np. po jednym: na) kaz-
da iglte. Gdy wiec obraca si¢ plerScien mi-
mosrodowy 54, to mimosrody, podnoszgce
igly 1 umieszczone na pierscieniu 54, beda
pokolei podnositly wewnetrzne korice dzwi-
gni 52, lecz odpowiednie igly walca nie be-
da podniesione, gdy dzwignie beda sie
znajdowaly w swych polezeniach ze-
wnetrznych. : '
Bebny 50 (fig. 1) sa obracane jedes*po
drugim, np. kazdy o jeden skok, zanim
kazdy z podnoszacych mimo$rodéw pier-
Scienia 54 dosiegnie swych dzZwigni.- Jezeli
podczas tego obrotu bebna dostanie si¢ pod
czujnik 53 jakikolwiek otwér w papiero-
wej karcie wzorcowej, to czujnik ten za-
pada przez ten otwér w wyciecie begbna i



odpowiadajaca mu dzwignia 52 zostaje
przesunieta ku wewnatrz i pod odpowiada-
jaca jej iglte (albo zderzak iglowy 57).
Woéwczas przechodzacy pod ta diwignia
mimosréd podnoszacy pierscienia 54 pod-
niesie nietylko t¢ dZwignig, lecz i igle, na
ktéora dziata ta dZzwignia. Odpowiednio do
tego przy kazdem przechodzeniu kazdego
miejsca roboczego te igly, ktérych odpo-
wiednie dZwignie beda lezaly nad otwora-
mi karty deseniowej, zostana podniesione
w celu przyjecia nici z prowadnicy nici
kazdego miejsca roboczego, poczem najbli-
zej idaca czesé zamkowa 25 wytworzy ocz-
ko. Igly walca, lezace w zasiegu dzwigni
52, ktoére nie przypadaja nad otworami
karty przy dowolnem przechodzeniu kolo
ktéregokolwiek miejsca roboczego, pozosta-
na w swem dolnem polozeniu i nie otrzy-
mujg zadnej nici w miejscu roboczem. Sko-
ro miejsce robocze przesuwa si¢ kolo ja-
kiegokolwiek dzialu, jego igly, ktére byly
wcisniete wewnatrz, zostana znowu wycia-
gniete, np. zapomoca sprezyn 56. Koto ze-
bate 61, nalezace do zespolu kot wychwy-
towych, jest napedzane kolami zgbatemi
62, osadzonemi na wale 63, osadzonym we
wspornikach 51. Korice poszczegélnych wa-
16w 63 sa sprzezone ze soba zapomoca két
stozkowych 78 (fig. 1) i w tem samem miej-
scu ten zespol walow, bedac napedzany na-
przykltad pierscieniem 54, bedzie sie obra-
cal ze stalym potrzebnym stosunkiem jego
szybkosci do szybkosci walca zamkowego
8 i podstawy 10. Poniewaz to urzadzenie
do nadawania wzoréw jest ogélnie znane i
pod wzgledem konstrukcyjnym moze byé
zmieniane w wieloraki sposéb, to powyzszy
opis wystarczy do wyjasnienia tej czesci
przedmiotu wynalazku niniejszego.

Aby moéc wytwarza¢ gladki towar przy
stosowaniu powyzej opisanych czesci zam-
kowych 21 i 23 na zmiane z towarem wzo-
rzystym przy stosowaniu opisanego urza-
dzenia do nadawania deseni, musi by¢
przewidziany mechanizm do dowolnego

wlaczania i wylaczania tego urzadze-
nia.

Mechanizmy, stosowane do tego celu,
sa juz znane, lecz wskazane jest zastoso-
wanie przedstawionego na rysunku mecha-
nizmu, w ktérym kazde koto zebate 61 (fig.
4) jest osadzone na wsporniku 65, ktory
jest sprzezony z dzwignia 66 w celu wpra-
wiania go w ruch zwrotny tak, aby kolo
zebate 61 z odpowiadajacem mu kolem wy-
chwytowem 60 zostawato wlaczone lub wy-
taczone (fig. 3 wzglednie czesé¢ fig. 1 po-
tozona na prawo w dole). Kazde kolo ze-
bate 62 jest tak szerokie, iz ze wspotdzia-
lajacem z niem kolem pozostaje w zaze-
bieniu bez wzgledu na to, czy jest ono prze-
suniete w lewo, czy tez w prawo. Jak
wskazuje fig. 24, to koto wspétdziatajace
posiada tuleje 79 z wycigciem, przez ktére
z¢by kola wychwytowego moga przejsé
tylko ponizej trzpienia tak, iz gdy ono nie
zazebia si¢ z kolem wychwytowem, tuleja
przeszkadzaé bedzie temu obrotowi. Wsku-
tek tego to koto i bebny z deseniami pozo-
staja zawsze co do czasu w prawidtowym
stosunku do ruchéw rozmaitych miejsc ro-
boczych. Kazda dZzwignia 66 jest zaopatrzo-
na w palak 67, w ktorym obraca si¢ troj-
katna tarcza zebata 68, osadzona na wal-
ku z szesciokatna tarcza zebata 69. Walek,
na ktérym osadzone sa te tarcze zgbate,
jest osadzony na nieruchomej pliycie 1 (fig.
11i4). Na walcu zamkowym 8 umieszczony
jest trzpien 70, ktéry mozna nastawia¢ w
kierunku pionowym, aby obraca¢ kota 60
skokami przy obracaniu walca zamkowego
8, trzpieri ten pokolei zahacza o tarcze ze-
bate 69, wskutek czego kotka zebate 61
zostaja wlaczone lub wylaczone. Trzpien
70 moze by¢ umieszczony, jak to wskazu-
ja fig. 3 i 4, na wsporniku 71, wspornik za$
moze byé umieszczony na trzpieniu 72,
przesuwajacym sie pionowo w walcu zam-
kowym 8. Dzwignia 75, polaczona zapomo-
ca przegubu z walcem zamkowym, stuzy
do podnoszenia wspornika 77 i ustawiania




przez to trzplenia 70 w polozenie takie, a-
by zahaczal on o tarcze zebate, gdy dzwi-
gnia 75 zostanie podniesiona zapomoca
trzpienia 76 (fig. 2). Jezeli to ma miejsce,
to dZwignia 73, na ktéra dziala sprezyna,
zaskakuje z zewnatrz pod wyskok wspor-
nika 71, aby go utrzymaé w polozeniu czyn-
nem. Jest rzecza widoczna, ze podczas pel-
nego obrotu walca zamkowego 8 trzpieni 70,
podniesiony w polozenie czynne, stuzy do
obrécenia wszystkich tarcz zebatych 69 o
jeden zab i do ustawienia wszystkich od-
dzialéw urzadzenia do nadawania deseni
w polozenie czynne. Przy nastepnym obro-
cie pierscienia mimosrodowego, gdy trzpien

70 znajduje si¢ w tem samem podniesio- .

nem potozeniu, tarcze zebate zostana obré-
cone o jeden zab dalej i wskutek tego u-
rzadzenie do nadawania deseni zostanie
wylaczone..

Gdy wspornik 71 i jego trzpien 70 zo-
staly podniesione, beda one pod dziataniem
sprezyny, dzialajacej na trzpien 72, opu-
szczone znowu wskutek tego, ze dzwignie
75 uderzaja o trzpien 76 (fig. 2), ktéry zo-
staje wtedy opuszczony wdét w najnizsze
swe polozenie. DZwignie 73 zostana wtedy
przestawione zpowrotem ze swego poloze-
nia pod wystepem wspornika tak, iz wspor-
nik 71 bedzie mégl opasé.

Towary deseniowe zaleca sie dzia¢ na
iglach pierscienia wzglednie walca, wow-
czas bowiem liczba. oczek, tworzacych od-
wrotng strone = tkaniny dzianej, = bedzie
mniejsza, nizby to mialo miejsce w tym
przypadku, gdyby kazda igla pierscienia
pracowala przy kazdem przechodzeniu kaz-
dej nici. W tym celu wylaczone zostaja
niel tylko czesci zamkowe 20, przesuwajace
igly na zmiane z czes$ciami zamkowemi 22,
i odwrotnie, jak to jest niezbedne do wy-
konania tkaniny o rozmaitym stosunku po-
miedzy jej oczkami, wykonanemi na pier-
$cieniu, i oczkami, wykonanemi na walcu,
lecz wszystkie czesci zamkowe 20 i 22 ra-
zem. Przy wyrobie tkaniny wzorzystej-sto-

suje si¢ inné urzadzenie do przésuwania
igiel pierscienia, ktére jest .uksztattowane
tak, iz przy kazdym obrocie podstawy 10
tylko czes¢ igiet pierscienia przerabia nié
z jednego miejsca roboczego, inne za$ igly
pierscienia przerabiajg ni¢ z jednego lub
kilku innych miejsc roboczych. Ogélnie mé-
wiac, mozna stosowaé rozmaite rodzaje u-
rzadzen, aby osiagnaé te dowolnosé wyboru
pracy na iglach, wytwarzajqcych odwrotna
strone towaru.

Jednak zamiast stosowania mniej lub
bardziej ztozonego urzadzenia do nadawa-
nia deseni, stosuje si¢ urzadzenie, zapomo-
ca ktorego na odwrotnej stronie tkaniny o-
sigga si¢ mniej lub bardziej prawidlowe
wytwarzanie deseni dowolnie wybranych.
Wskazane jest umieszczenie na kazdem
miejscu roboczem, pracujacem przy wyro-
bie tkaniny wzorzystej, specjalnego urza-
dzenia, naprzyklad kota szczelinowego 80,
nastawianego pod katem zapomoca czesci
zamkowych 20 i 22 pierécienia 4, przyczem
kolo to jest obracane zapomoca przesuwa-
jacych sie¢ przed niem igiel pierscienia lub
$cianek rowkow, w ktérych lezg igly. Koto
to posiada, w miejscach 81 (fig. 11) wycie-
cia, wykonane tak, iz tylko pewne przed-
tem okreslone igly przechodza poprzez kra-
wedzZ kola, nie zostajac przesuniete. Igly,
ktérych konce uderzaja o kolo pomiedzy
wycieciami 81, zostaja wtedy przesunigte
w polozenie do zabierania nici albo przy-
najmniej zblizone do tego polozenia. Aby
igly przy ich przechodzeniu obok kot 80
mogly obraca¢ je, kola te, jak to wskazano
na fig. 10, 11, moga posiadaé rowki 82 do
przyjmowania koricéw tych igiel, ktére ma-
ja by¢ przesuniete zapomoca két. Kota 80
moga by¢ osadzone na oddzielnych sworz-
niach 83 (fig. 10), umieszczonych na pod-
stawie 10, ktéra moze byé pod temi kota-
mi wycieta, aby one mogly dosiegnaé kon-
cow igiel. Wskazane jest tak uksztaltowaé
i umiesci¢ te kota, aby one przesuwaly igly
tylko w polozenie bliskie polozenia zrzuca-



nia oczek, naprzyklad w polozenie lapaiia,
przyczem korice przesunigtych idiel beda
lezaly za mimosrodami oddzielajacemi 8,
podczas gdy korce nieprzesunietych ku
szlakowi igiel moga by¢ przesuniete obok
tych mimosrodéow wewnatrz. Kazda czesé
zamkowa 25 wspéldziatai z mimosrodem 85
(fig. 9), przesuwajacym igly w polozenie,
przy ktorem petlice spadaja z jezyczkow
igiel. Jezeli kazdy z tych mimosrodow 85
jest umieszczony tak, iz moze byé¢ wlacza-
ny i wylaczany, i jezeli kazde miejsce ro-
bocze jest ponadto zaopatrzone w mimo-
$rod 87, przesuwany tak, iz pozwala on na
przesunigcie w pierwotne, cofnigte poloze-
nie tych igiel, ktore czgsciowo przesunely
do przodu sgsiadujace z niemi kolo, to
dzialanie kazdego takiego kota moze byé¢
wedlug Zyczenia usunigte. Oba mimosrody
86 i 87 moga stanowi¢ jeden narzad 86,
osadzony przegubowo. Gdy narzad 86 zo-
stanie przekrqcony w pologenie przedsta-
wione na prawo u gory na fig. 9, to mimo-
$réd 87 przesunie czesciowo przesuniete do
przodu igly w ich skrajne potozenie we-
wnetrzne, mianowicie przed miejscem, w
ktérem ni¢ odpowiedniego roboczego miej-
sca zostaje doprowadzona do igiel pierscie-
nia, oraz przed miejscem, w ktérem zaczy-
na dziala¢ przesuwajaca igly cze$é¢ zamko-
wa 20 (fig. 17) lub 21, tak ze te czesci
zamkowe moga w razie potrzeby swobod-
nie przesuwaé swoje igly.

Jezeli za§ narzad 86 jest przekrecony
w swe polozenie zewngtrzne, przedstawio-
ne w dolnej czesci fig. 9, to mimosréd 85
dopelnia koto i przesuwa igly, wybrane za-
pomoca odpowiedniego kota 80, w poloze-
nie zrzucania oczek. Kazde koto 80 moze
byé uksztaltowane tak, iz igly moga byé¢
przesuniete w kazdym pozadanym porzad-
ku lub pozostaé w spokoju tak, iz mozna
osiagna¢ prawie kazdy pozadany uklad o-
czek na odwrotnej stronie tkaniny. Zwykle
jednak liczba igiel w pierScieniu rowko-
wym 4 jest dobierana tak, aby nie stano-

wita wielokrotnej sumy igiel, na ktére dzia-
laja wyciecia kola 81, i igiel, stykajacych
si¢ z kolem pomiedzy dwoma wycieciami,
tak iz, biorac ogélnie, igla, posunieta do
przodu zapomoca danego kota przy jed-
nym obrocie, zostaje posunigta zapomoca
tego samego kola przy nastepnym obrocie
podstawy 10. Gdy sie stosuje dwa, trzy lub
cztery kolory do wykonywania deseniu na
powierzchni towaru, wycigcie 81 jest wyko-
nane w ten sposob, iz kazde kolo przesuwa
kazda druga igte.

O ile to jest mozliwe, umieszcza sig
zwykle kota w ten sposéb, iz kazde z nich
przesuwa igly, ktore nie zostaly przesu-
nigte kolem poprzedzajacem. Gdy desen
sklada si¢ z nieparzystej liczby nitek ko-
lorowych doprowadzonych przez igly przy
nieparzystej liczbie miejsc roboczych, sto-
suje si¢ woéwczas nieparzysta liczbe igiel
w pierscieniu rowkowanym, aby, wyréwnaé
liczbe oczek wykonanych na rozmaitych i-
glach pierscienia. Aby zapobiec temu, by
zmniejszone oczka strony, odwrotnej, otrzy-
mane albo zapomoca két 80, albo zapomo-
ca jakiego innego urzadzenia otrzymaly
wyglad oczek, podzielonych na oddzialy,
co mniej lub. wiecej zalezy od kontrastu
migdzy zastosowanemi kolorami, jest rze-
czg celowa, aby wszystkie urzadzenia do
wykonywania zmniejszonych oczek stro-
ny odwrolnej dzialaly w jednem miejscu
dokola walca iglowego lub w dwéch sred-
nicowo przeciwleglych do siebie miejscach,
jezeli tkanina o ksztalcie worka ma byé¢
przecieta w dwdéch srednicowo przeciwle-
glych. miejscach w kierunku podhuz-
nym.

Do wylgczania czesci zamkowych 20 i
22, przesuwajacych igly, stosuje si¢ jeden
tylko trzpien 27 (fig. 1). Wskazane jest za-
stosowanie jednego tylko trzpienia 99 (fig.
1) lub kilku trzpieni, umieszczonych w jed-
nem miejscu, do przekrgcania mimosrodéw
85 w polozenie, przedstawione u dolu fig.
9, w ktérem wytwarzaja one zmniejszone




ocpka strony -odwreinej. Jek i przy in-
-aych nestawialeych czesciach zemkowych
dziewiarki mega wprawdeie 'byé uzywane
rozmaite urzqdzenia do przesuwania mi-
moérodéw 85 z jednego polotenia w dru-
gie, lecs wekazane jest zastosowanie urza-
-deenia, przedstawionego na fig. 7.
Urzadeenie to, umieszczone prey ‘kaz-
dem miejscu roboczem, zawiera koto z¢ba-
te ‘99, osadzone na sworzniu 97, zapemocs,
‘ktérego mimosréd 86 odpowiedniego miej-
sca roboczego jest osadzony przegubowo
na podstawie 10. Kolo 90 wspétpracuje ¢
drugiem kolem zebatem, ktére jest zakli-
‘nowane na sworgniu 93, przechodzqcym
przez podstawe 10. Powyzej zaopatrzo-
nych w kciuk dZwigni 28'i 29, dzialajacych
na sasiednie caesci zamkowe 20 i 22 i stu-
zgcych .do przesuwania igiet, przytwierdze-
ne jest, jak wskazuje fig. .6, do gérnego
‘kofica -sworznia 93 ramie 94, kiére zape-
-moog {rzpiesia i prowadnicy jest sprzego-
ne z wahajacem si¢ ramieniem 95, -umoco-
‘wapem na -sworzniu 96 wystajacym z wal-
<a zamkowego. Ponidej zaopatrzonych w
keigk dswigni 28 i 29 na sworzniu 96 osa-
dzona jest dZwignia, zaopatrzona w 'kciuk
97, ponadto ze sworzniem ‘96 polaczona
jest .dZwignia 98, dziatajaca w kierunku
odwrotnym. Wszystkie (cztery) dfwignie
97 detq w jednej plaszczyznie i wszystkie
déwignie 98 (réwniez cztery) dezq w innej
piaszczyéme Dewignie 97 198 sa preesta-
‘wiane ‘w potradbny sposéb zapomeca jed-
mego Milko Argpienia 99. Trepieri ten 99
moke byt ustawiany w trzech potozeniach.
W .potoseniu nejnisszem znajduje -sie on

pogiitei diwigni 97 i 98; w pelezeniu $red--

piem lefy on naprzyktad w zasiegu keiuka
97, a w poloZeniu najwysszem feéy on na
deodze diwigni 98. Wakutek tego tez, gdy
drgpieri 99 zestanie przesuniety ze swego
najnizszego pafogenia w jedno lub drugie
pologernie wyasee, zanim przed nim ustawi
sie ‘jakiekal wiek miejsce robocze, mimosréd
89 odpowiedniege -micjsca -robeczege -mose

‘byé przesuniety se ewego potosenia ze-

wnetrznego, przedstawionego u dolu £ig. 9,
w ktérem nobi si¢ zmniejsaene oczka sfrony
odwretne], w polozerie wewne¢trzne, przad-
-stawione .u gory 1ig. ® z prawej strony, w
‘ktésem preerywa sig .deialanie ptzyndlezne-
go kola 80 albo odwretnie.

Jedeli nepreykiad trzeba wyrebic szla‘
caek 2 : 2 na koticu odmierzonej setuki te-
‘waru, przesnaczonej na -ezeéé ubramia, 4o
zwykle jest rzecea posadans, aby szlaczek
ten byl wykonany ze -wzglednie grubej
proedzy atbo Zéby w celu wemeoonienia by-
{a wrobiona dopelniajqaca nitka. Wekutek
tego na tem lub na tych miejseach rebo-
czych {A i C), na kiérych powinno sie ro-
bié oezka 2: 2, praewidziane jest urzadze-
nie do zmiany nici, zapomoca ktérego -mes-
na doprowadzié¢ jednq, dwie lub mawet
wigksze, licebe nici, tak iz te miejsca rebe-
cze moga byé udyte do wyrobu wzerzystej
tkasiny w sposéb uprzednio episany. 8to-
sewanie urzqdeed -do zmiany nici zalegy
jedynie i wylacenie ed licgby mici, ktore
maja by¢ uzyte do preerobki Stosowarie
przedzy grubej albo szlaku -wemocnionego
jest ze wegledu na to, ge -szlak jest grb-
szy aiz pozostala ezeéé tkaniny, preiyozy-
ma .pewnych nieprawidlowosci tkanin, 'kt6-
re mpjq ocska 1:11i 2:2 i sq wykenane
na jednej z driewiardk, zaopairzonydh ‘w
zapadki przy walcu i przy piereieniu row-
kowanym w ceélu zapohiegenia cbrotowi
pierécienia w stesunku do walca. To teg w
maszynach podlug wynalegku, na lktérych
ma #i¢ wyrabiaé wyrdby o rozmaitych ste-
suakach pomiedey ocgkami pierscienia i
oczkani walca, uéywa si¢ urzadzes niepe-
siadajacych zapadek de zapebiegania cbro-
tomi pierscienia rowkowanege w stesunku
do walca. ‘Bamo praec si¢ rozumie sie, fe
mege tu byé ukyte rozmaite znane jug u-
readsesia, nieposiadajace zapadek. 'Przed-
stawione tu ursgdzenie, siieposindajace 2o~
padek, zostalo podane tyhko -do -wyjatsie:
nia i posiada te¢ zalete, ze pesiada iilepsso-
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ng konstrukcje urzadzenia, zaopatrzonego
w zebatke. : foen '

Takie urzadzenie moze . znalezé zasto-
sowanie do wytwarzania towaru fantazyj-
nego lub krawedzi albo tez do obu celow.
W tem nieposiadajacem zapadek -urzadze-
niu hamulcowem wal pionowy 6, na kté-
rym osadzona jest tarcza pierscienia row-
kowanego, jest zabezpieczony od obraca-
nia si¢ i sprzezony zapomoca klina lub
w inny spos6b z czescia 102. Czeéé 102 o-
piera si¢ na wsporniku 103, umieszczonym
na podstawkach 7 (fig. 1 i 2), osadzonych
w plycie 1. Powyzej wspornika 103 znajdu-
je sie dzwigar 104, na ktérym umieszczone
sa cewki i ptyta okragla 105. Plyta okragla
105 roéwniez podtrzymywana zapomoca
wspornika 100 jest napedzana zapomoca
polaczenia 106 z walcem zamkowym 8 oraz
pierscieniem rowkowanym 4 (fig. 2) i po-
siada w miejscu, w ktérem jest polaczona
z diwigarem 104 za czescig 102, otwory
107 umozliwiajace przejscie nici z cewek.

Pewna liczba dajacych sie przesuwaé
rygli 108 stuzy w znany sposéb do ryglo-
wania czesci 102 na nieruchomym wsporni-
ku 103. Rowek prowadniczy, wyciety w
plycie 105, prowadzi kciuki 101 rygli 108
w ten sposéb, iz otwory do nici 107 moga
przechodzi¢ obok rygli. Dzialanie tego ro-
dzaju urzadzenia bezzapadkowego jest wi-
doczne z rysunku.

Réwniez moga byé zastosowane znane
urzadzenia z zebatkami rozmaitego typu,
aczkolwiek lepiej jest, jezeli pierscieri row-
kowany jest uzebiony jako calosé¢ i nie jest
zlozony z uzebionych odcinkéw. Wskutek
tego tez jest rzecza wskazana wumiescié¢
cze$¢ 109 wspornika 103, w ktéra wchodza
przesuwajace si¢ rygle 108, zapobiegajace
obrotowi czesci 102, i pionowy wal 6 w ten
sposob, aby on si¢ mégl obracaé¢ we wspor-
niku 103. Ponadto urzadzenie posiada me-
chanizm do obracania czesci 109, wskutek
czego pierscieri rowkowany 4 zostaje obro-
cony odpowiednio.

~ W tym celu krawedZ zewnetrzna czesci
109 jest zaopatrzoma w zgby, zazebiajace
sie ze §limakiem, osadzonym na kole wy-
chwytowem 111. Plyta 105 urzadzenia bez-
zapadkowego stale napedza poziomy walek
113 zapomoca, két zebatych czolowych 112
oraz stozkowych 128, Walek 113 posiada
sprzeglo, umozliwiajace sprzeganie z kotem
wychwytowem 111 kota zebatego 114 albo
kota zebatego 115. Obydwa te kota obraca w
przeciwleglych kierunkach watek 113, co o-
sigga si¢ w ten sposéb. ze koto zgbate 114
jest przystosowane do bezposredniego na-
pedu go zapomocg watka 113, a kolo 115,
osadzone na wydrazonym watku, ktéry jest
zapomoca przekladni két stozkowych obra-
cany w kierunku odwrotnym, posiada ro-
wek 117 umozliwiajacy przesuwanie obu
kol zebatych wzdluz osi watka 113. Do
przesuwania tych kél zebatych przewidzia-
ne sa trzy trzpienie 118, 119 i 120. Jesli
trzpienn 119 znajduje si¢ w rowku 117, to
obydwa kola zebate nie zazebiaja sie z
kotem wychwytowem 111. Jezeli trzpien
119 jest cofnigty i w rowek wsuniety jest
trzpiei 118, to kolo 115 jest podciggnie-
te do gory (fig. 1) i zazebia sie z ko-
tem wychwytowem 177. W podobny spo-
sob zostaje wprowadzone w zazebienie
z kolem wychwytowem 111 koto 114, gdy
trzpiei 119 zostaje wyciagniety, a trzpien
120 wprowadzony w rowek 117. Trzpien
119 jest sprzezony z obu trzpieniami
118 i 120 w celu odwrotnego oddzia-
tywania wzajemnego. Trzpiei 118 jest
wtlaczany do wewnatrz zapomoca zderza-
ka 121, na ktéry dziala walek 122, ktory

- zkolei jest w razie potrzeby obracany zapo-

mocg wodzika pionowego 123. W podobny
sposob trzpieri 120 jest w razie potrzeby
wpychany do wewnatrz zapomoca zderzaka
124, osadzonego na watku 725, obracanym
zapomoca wodzika pionowego 126. Rowko-
wanie kola wychwytowego 111 i skok gwin-
tu slimaka 110 najlepiej jest dobraé tak,
aby do obrécenia pierscienia rowkowanego
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o odstep pomiedzy, igtami wystarczal jeden
obrét kola 114 albo 115.

Jezeli pierscien rowkowany jest obra-
cany stopniowo o odstepy pomiedzy igla-
mi, to oczywiécie jest rzecza konieczna,
aby podczas tego ruchu zadna =z igiel
piericienia nie znajdowala si¢ pomiedzy
iglami walca lub odwrotnie, zadna z
igiet walca nie znajdowala si¢ pomiedzy
iglami tarczy. W tym celu przed rozpo-
czeciem tego ruchu wszystkie czesci zam-
kowe 21 i 23 walca 3 podnoszace igly mo-
ga byé opuszczone zapomoca powyzej o-
pisanego urzadzenia w polozenie nie-
czynne.

Wskazane jednak jest zastosowanie u-
rzadzenia zabezpieczajacego, aby mieé re-
kojmie, iz podczas tego ruchu wszystkie
igly walca lub pierscienia beda utrzyma-
ne w polozeniu cofnigtem. W tym celu na
wodzikach 123 i 126 umieszczony jest pa-
fak 130, przyczem kazdy z wodzikéw jest
zaopatrzony w specjalny trzpiern 131 do
podtrzymywania tego palaka, ktory za-
zwyczaj jest przyciagany wdél ku tym
trzpieniom zapomoca sprezyny 132. Jed-
na z powierzchni palaka 130 jest, jak
wskazuje fig. 2, uksztaltowana jako kciuk.
Paltak 7130 w dolnem potozeniu utrzymuje
dzZwignie¢ 133 w polozeniu oznaczonem li-
njami kropkowanemi na fig. 20. Dzwignia
133 jest osadzona na sworzniu 134 na po-
wierzchni plyty podstawowej tak, iz moze
sie¢ obraca¢ i jest przyciagana sprezyna
135 ku palakowi 130. Na kazdem miejscu
roboczem znajduje sie dZwignia 137, po-
zostajaca w zetknigciu z trzpieniem 139,
.umocowanym na wodziku 136, zlaczonym
z dzwignia 34. Dzwignia 137, rowniez osa-
dzona obrotowo u géry na walcu zamko-
wym 8 (fig. 20 i 21), jest umocowana na
sworzniu 144, osadzonym w tymze walcu 8.
Na dolnym koricu tej dzwigni umieszczo-
ny jest palak 145, wspélpracujacy z trzpie-
niem 146 (fig. 21), ktéry jest umocowany
-na_pokretnym pierscieniu 140, . osadzonym

na poziomej podstawie walca zamkowego

8. Pierscieri 140 ze swej strony .posiada
przy kazdem miejscu roboczem kciuk 742,
opierajacy sie zwykle na dZwigni kolanko-
wej 31. Jedna lub kilka sprezyn 141 daza
do poruszania pierscienia w taki sposéb,
zeby kciuki 142 poruszaly si¢ ku diwi-
gniom kolankowym 31. Przy tego rodzaju
konstrukciji palak 130, gdy jeden lub dru-
gi drazek 123 i 126 zostanie podniesiony,
aby poruszyé piericien rowkowany, zo-
stanie réwniez podniesiony i przesunie swa
powierzchnia kciukowa dZwignie 133 w
polozenie, przedstawione na fig. 20 linja-
mi pelnemi. W tem polozeniu pierwsza z
dzwigni 137 uderzy w dZwignie¢ 133 wal-
ca, wskutek czego dzwignia 137 zostanie
obrécona w kierunku odwrotnym do ru-
chu wskazéwek zegara, przyczem trzpieri
139 przesunie wodzik 136 w lewo i przez
to polozona obok dzwignia 33 zegnie dZwi-
gnie kolankowa odpowiedniego mle]sca
roboczego. -

Jednoczes$nie ta sama dZwignia 137 ob-
raca za poSrednictwem waltka 144 i pala-
ka 145 piericieri 140 w kierunku odwrot-
nym do kierunku ruchu wskazéwek zega-
ra (fig. 20), przez co wszystkie walki 144
dziewiarki zostana obrécone. Wskutek te-
go zostaja jednoczesnie poruszone wodzi-
ki 136 i dZzwignie 33 wszystkich miejsc ro-
boczych, aby odchylié wszystkie dZwignie
kolankowe 31, i wszystkie czesci zamkowe
21 i 23 walca opadng jednoczesnie.

Jezeli te czesci zamkowe 21 i 23 lub
ktorakolwiek z nich zostanie utrzymana w
gorze w polozeniu czynnem, to pierscier
140, a wskutek tego i wszystkie dzwignie
137 wskutek zetkniecia sie jednego z kciu-

kéw 142 z dzwignia kolankowag 31 zosta-

na utrzymane w polozeniu takiem, iz dzwi-
gnie 137 moga uderzyé w dZwignie 133.
Jezeli jednak wszystkie cze$ci zamkowe
walca znajduja si¢ w polozeniu dolnem,
to opuszczone dzwignie kolankowe umoz-
liwiaja -pierscieniowi 140 pozostanie wtyle
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w -~ lkierunku ' odpowiadajgcym ruchowi
wskazowki zégara, tak i wszysthie dzwi-
ghie 137 beda si¢ znajdowaly poza szere-
dgiem diwigni 133 (fig. 20),

~ Jak juz bylo zaznaczone powyzej, dzie-
wiarka do wyrobu gladkiego materjalu o
dwdoh lub wiekszej liczbie ustosunkowaii
pomigdzy iglami pierécienia a iglami wal-
ca, - & iwlaszcza dziewiarka do wyrobu
materjalow deseniowych, wymaga zwykle
zastosowania urzadzenia do zmiany nict,
przynajmniej na jednem miejscu robo-
czem, aby mozZna bylo w jednym lub kilku
giadkich ukladach uiyé jednej nici spe-
cjalnie grubgj lub wzmacniajacej. Jezeli
piericiet  towkowany ma byé obracany
skokami, 8 walec zamkowy 8 oraz plyta
10- ppdczas tego obrotu maja byé czynne,
jest rzecza pozadana, aby wszystkie pro-
wadniki nici byly uksztaltowane tak, zeby
wezystkie ni¢i podczas tego obrotu mogly
byd ulrzymane w stanie nieczynnym. Pra-
ce wykonywa si¢ zwykle na jednej pod-
stawie do igiel, gdyz podezas tego obrotu
skokami pieré¢ienia rowkowanego nie moz-
na prowadzle pracy na dwéch podsta-
wach. -

Na fig. 51 6 przedstawxona jest jako
przyklad pestaé wykonania urzadzenia do
zmiany i obcinania nitek, ktére moze byé
zastosowane na dowolnem jednem lub na
wszysthich ‘miejscach roboczych, Kaide z
tyeh urzadzen, bedac wumjeszczone na
wsporniky 130, osadzonym na plycie 10,
posiada pewng liczbe prowadnikéw nitek,
paprzyklad obydwa prowadniki 157 i 152
nitek, obracajace si¢ luino na czopie ob-
rotowym 153, Diwignie 154 i 155 osadzo-
ne ponad czopem 153 tak, iz kazda moze
sig obraca¢ oddzielnie, sluza do ustawiania
prowadnikow nitgk w polozenie nieczyn-
ne. Diwigpia 154 dziala na prowadnik 152,
a diwignia 755 na prowadnik 751. Inne
déwignie 136 i 157 potozone ponizej czopa
153 #tuia do ustawiania prowadnikéw ni-
teh w polodenie cxynne, przyezem diwi-

gnie 156 i 157 dzialaja na prowadmiki 151

wzglednie 152,

Polaczone wurzadzenia do odcinania i
utrzymywania nitek 158 drialaja na nitke
prowadnika 151, a urzadzenmie do obcina-
nia i utrzymywania nitek 159 dziala na
nitke prowadnika 152. Urzadzeniai 158, 159
sa otwierane zapomoca odpowiednich
dzwigni 160 wzglednie 161 i zamykane za-
pomoca wlasnych sprezyn 162. Wystajace
dZwignie 163 i 164 dzialaja na dziwignie
pionowe 160 i 161, a przez to na urzadze-
nia do odcinania i zatrzymywania nitek.
Na trzpieniu 165 umieszczona jest glowka
166, dzialajaca na dzwignie 154 i 155, oraz
glowka 167, dzialajaca na diwignie obci-
najace 163 i 164, ktore wspélpracuja z po-
przednio wzmiankowanemi dzwigniami. W
najnizszem poloZeniu trzpienia 165, przed-
stawionem na fig. 5, glowki 166 i 167
znajduja si¢ w polozeniu nieczynnem. W
polozeniu posredniem trzpienia gtowka 166
znajduje sie w polozeniu takiem, iz dfwi-
gnia 155 uderza w nig, w wiedniem
miejscu roboczem, woéwczas gdy plyta 10
przesuwa sie kolo tego trzpienia. Gléwka
167 znajduje si¢ wtedy w takiem poloze-

niy, iz odpowiednia dZwignia 163 dziataja-

ca na urzadzenie do odcinania uderza w
nia. Przy najwyZszem polozeniu trzpienia
165 glowka 166 znajduje sie w polozeniu
takiem, iz dzwignia 154 uderza w nig
(przyczem zaklada sie, iz dZwignia ta
znajduje sig¢ w polozeniu skrajnem). Glow-
ka 167 wtedy przybiera polozenie takie,
iz w nig uderza odpowiednia dfwignia 164
dzialajaca na urzadzenie do odcingnia. W
podobny sposéb irzpien 168 o gléwkach
169 i 170 wspélpracuje z dZwigniami 156,
157 wzglednie 163, 164. Przez podnoszenie
trzpieni 165 i 168 mozna jedna albo dru-
ga nié, albo obydwie nici kazdego miejsca
roboczego lub wszystkich miejsc robo-
czych ustawié w polozenje czynne lub nie-
czynne. S

W razie poirzeby mozna ustawié¢ mimo-
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§réd tak, aby w miejscu, do ktérego nie do-
prowadza si¢ zadnej -mici, umiesci¢ zakla-
dany mimosréd w polozenie, w ktérem mo-
ze on ustawiaé igly gotowe do zrzucania.
Na wsporniku 171, podobnym do juz opi-
sanego wspornika 71 (fig. 1), posiadaja-
cym dzwignie, podobne| do dZwigni 73 i 75,
moze byé umieszczony podobny mimosréd.
Jezeli wspornik ten bedzie umieszczony w
kwadrancie maszyny, w ktérym niema
wspornika; 71, to na obydwa wsporniki mo-
ze dzialaé jeden i ten sam trzpien 76.

Wspomniane powyzej trzpienie moga
byé umieszczone w rozmaitych miejscach
dookota walca iglowego i moga byé uru-
chomiane zapomoca rozmaitych urzadzen.
Trzpienie te i wodziki 123 i 126 zaleca sig
umiesci¢ wszystkie w jednem miejscu w
jednem urzadzeniu, ktére mozna okresli¢
jako regulator gléwny i na ktore, jako ca-
toé¢, dziata urzadzenie, umozliwiajace sto-
sowanie karty deseniowej z papieru lub
innego lekkiego materjalu elastycznego z
otworami 186 jako urzadzenia rozrzadza-
jacego, wprawianego od czasu do czasu
w ruch zapomoca specjalnego laricucha
197.

W przedstawionej postaci wykonania
trzpienn 76 porusza do gory drazek 175
(fig. 22), poruszajacy trzpien 127; drazek
177 porusza trzpien 35; drazek 178 —
trzpien 99, a drazek 179 — trzpiern 168 u-
rzadzenia do zmiany nici. Obydwa drazki
125 i 126 stuzg do oddzialywania na urza-
dzenie wlaczajace. Drazek 180 podnosi do
gory trzpien 165 urzadzenia do zmiany nici,
a drazek 181 podnosi trzpien 77. Kazdy z
tych drazkéw jest zaopatrzony w szereg
drazkéw rozrzadczych 184, ktérych liczba
odpowiada liczbie polozern roboczych
trzpieni odpowiedniego drazka (potozen
ponad najniiszem, czyli polozen nieczyn-
nych). Tak naprzykiad drazek 123 moze
znajdowa¢é sie¢ tylko w polozeniu gérnem,
w ktérem przyciska ramig¢ 121 do trzpie-
nia 118, a wiec do poruszania drazka tego

123 przewidziana jest jedna tylko dZwi-
gnia 184. Drazek 181, rozrzadzajacy cze-
Scia zamkowa 26, moze byé ustawiany w
trzech polozeniach roboczych, to tez jest
zaopatrzony w trzy dzwignie 184. Kazda z
tych diwigni 184 posiada trzpier czujni-
kowy 185, spoczywajacy na karcie z de-
seniem 186. Drugi jej koniec jest rozwi-
dlony i obejmuje os 187 (fig. 2), ktora jest
oparta na plycie wspornika 188. Plyta ta
jest zaopatrzona obok plyty 2 w glowne
urzadzenie wlaczajace. Poszczegélne spre-
zyny daza do utrzymania tych dzwigni w
polozeniach skrajnych, w ktérych sa one
przedstawione na fig. 2.

Gleboki rowek kazdej z tych dZwigni
184 umozliwia odchylenie dzwigni 190, o-
sadzonej obrotcwo na osi 187, i jej po-
przecznego drazka 191, przechodzacego
ponizej wszystkich dZwigni 184, bez obra-
cania tych dZwigni okolo osi 187, dopéki
te dzwignie pozostaja w swem polozeniu
skrajnem. Skoro jednak jeden z otworéw
karty z deseniem 186 znajdzie si¢ pod
czujnikiem 185 i czujnik ten opadnie po-
przez ten otwér w rowek bebna do deseni
189, to przy obrocie bgbna o jeden skok
lub tez o czesé¢ skoku dalej odpowiednia
dZwignia 184 zostanie naci$nieta w prawo
(fig. 2), czyli ku osi walca iglowego. Na-
stepujace potem odchylenie dzwigni 190
sprawia, ze poprzeczny drazek 191 zostaje
przycisnigty do dolnej czeéci dzwigni 184,
wskutek czego podniesiony zostaje jej ko-
niec zewngtrzny, a takie polozony nad od-
powiednia dzwignia 184 drazek rozrzad-
czy 123, przyczem w pewnym przypadku
podnosi si¢ réwniez i trzpien czujnikowy
185 zwiazany z ta dZwignia 184. Wielkosé
skoku drazka poprzecznego 191 odpowiada
ramieniu dZwignic 190 oraz katowi jej od-
chylenia. ' :

Na skutek odpowiedniego nastawienia
bebna rozrzadczego 189 i odchylenia dzwi-
gni 190 (fig. 2) zachodzi podniesienie
trzpienia, zanim jedno miejsce robocze .o-
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siqgnie -polozenie srodkowe, a wskutek na-
dtepnego . nastawienia dZwigni 190 trzpien
bedzie utrzymywany w. podniesionem poto-
Zeniu -podczas jego  przechodzenia obok
miejsca roboczego. W ten sposab bghen
189 (w razie rastosowania go) bedzie obra-
cany z taka szybkescia, iz przy kazdym ob-
rocie walca zamkowego 8 karta: z deseniem
186 bedzie oddzialywala cztery razy na
seereg czujnikéw 185. Przez odpowiednio
czeste podnoszenie do gory drazka po-
przecznego 191 mozna -powodowaé w do-
wolnym .cmasie addzialywanie kazdego
trzpienia na kazde dowolne miejsce robo-
cze. Urzadzenie rozrzadcze jest napedza-
mne zapomocn przekladni stozkowej 196
(fig. 22), ktorej jedno kolo jest osadzone
na watku 63, poruszajgeym .oddziaty urza-
deen do nadawania deseni. Wskutek tego
te¢ urzadzenie rozrzadcze jest napedzane
'w nalezytym stosunku co do czasu wzgle-
dem ruchu walca zamkowego 8 i podsta-
WY 10.

Laricuch do deseni 197 stuzy w tym ce-
ly, aby umozliwié¢ bebnowi rozrzadczemu
189 pozostawanie w spoczynku, z wyjat-
kiem okresu, w ktérym .dokonywane sa
zmiany  gzapomoca glownego urzadzenia
rezrzadezego, wskutek czego umozliwione
jest stosowanie weglednie krotkiej karty z
deseniem 186.

W tym gelu koto 796 (fig. 22) za po-
$rednictwem két 199 i 200 obraca walek,
na kidrym osadzone jest szerokie koto 201.
Wskazane jest umieszczenie kola 201 na
abrecajecym si¢ mimosrodzie 202, na kté-
rym opiera sig¢ krazek obrotowy 203, umie-
sgpzony na diwigni 190 tak, iz diwignia
190 i jej poprzeczny drazek 191 moga byé
odchylone.

Beben rozrzadczy 189 jest napedzany
zapomoca kotka wychwytowego 20¢, uru-
chomianego zapomoca kétka zebatego 205,
osaglzonego ma tulei, zaopatrzonej w api-
meéeod o ksztalcie litery V (fig. 22). Tu-
lej¢ ¢ mozna przesuwaé soéwnolegle do

jej osi, kélke zas§ zebate 204 jest dosta-
tecenie szerokie, zeby kétko zgbate 205-po-
zostawalo z niem w zazebieniu i bylo na-
pedzane zaréwno wtedy, gdy kolo ngate
znajduje si¢ w polozeniu nieczynnem,

przedstawionem na fig. 22, jak i wtedy,
gdy jest ono przesuniete dalej w prawo i
wspélpracuje z kaltkiem wychwytowem
204, aby obracaé beben rozrzadczy 189
skok za skokiem.

Laricuch do deseni 197 biegnie po kole
taricuchowem 220, do ktérego przytwier-
dzone jest kétko zapadkowe 207, oznaczo-
ne linja przerywang. Aby lahcuch #97 nie
obracal si¢ bez przerwy, na tym samym
wale osadzone jest luzno wigksze kétke
zapadkowe 208, tak iz moge ono zasloni¢
kétko zapadkowe 207 przed dziataniem za-
padki napedzajacej 209, z wyjatkiem -gle-
bokiego rowka 240 w kétku zapadkowem
208. Rowek ten jest tak gleboki, iz zapad-
ka 209 moze zapa$é w z¢by kota zapadko-
wego 207. Zapadka 209 jest wprawiana ‘w
ruch zwrotny za posrednictwem déwigni
190, jak to przedstawia fig. 2.

Z opisu powyiszego zespolu narzadow
jest rzecza jasna, ze larficuch 197 przy
kazdym obrocie wigkszego kota zapadko-
wego 208 zostaje .obrécony o jeden zabl na-
preéd. W celu umozliwienia uskutecznienia
zmiany w sposobie pracy maszyny, op.
zmiany pologenia czesci zamkowych, wia-
czenia pier§cienia rowkowanego, -uruche-
mienia urzadzenia do zmiany nici lub wla-
czenia albo wylyczenia urzadzenia do na-
dawania deseni faricuch 797 zostaje zaopa-
trzony w jedna lub kilka zapadek tubkciu-
kow 214, ktore wahajq si¢ przy przecho-
dzeniu .déwigni 212, obracajacej sie koto

osi 213. Polozony z lewej strony koniec tej

déwigni 212 posiada rowek, aby moina by-
o w nim umiesci¢ dZwignie 214, przesu-
wajaca dwa trzpienie 216 i 217 (fig. 22)
przy obracaniu si¢ okolo osi 275. Wsktek
tego kazdy z tych trzpieni moge byé usta-
wieny na drodze mimosrodu 206 na kotku
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z¢batem 205, Jezeli ktorakolwiek zapadka
lub kciuk 2711 podniesie dzwignie 212, to
trzpienn 216 zostanie wysunigty na droge
mimosrodu, wskutek czego koétke zebate
205 zostanie przesunigte w polozenie, w
ktorem ono, napedzajac kétko wychwyto-
we 204, oddzialywa na gléwne urzadzenie
wlaczajace. Jezeli odwrotnie, zapadka lub
kciuk 211 przesunie si¢ pod krazkiem na
dzwigni 212 i wskutek tego spowoduje jej
opadniecie, to na droge mimosrodu wysu-
niety zostaje trzpien 217, wskutek czego
kotko zebate 205 przestaje zazebiaé¢ sie z
kolem wychwytowem.

Rozmaite zmiany w trybie pracy dzie-
wiarki, niezbgdne w dziataniu tak skompli-
kowanej maszyny, wymagaja, aby maszy-
na ta podczas dokonywania zmian posia-
dala ruch powolny. Z tego powodu prze-
widziana jest przekladnia do zmiany szyb-
kosci biegu, polaczona z gtownem urzadze-
niem rozrzadczem tak, ze maszyna pracu-
je podczas zmiany w trybie pracy nader
wolnym, natomiast poza tem biegnie ze
znaczniejsza szybkoscia, przez co dzienna
wydajnos¢ maszyny zostaje znacznie
zwigkszona. Powyisze polaczenie moze byé
dokonane zapomoca dzwigni 212, na ktéra
dziala laficuch 197 przy puszczaniu w ruch
i zatrzymywaniu gléwnego urzadzenia roz-
rzadczego. Mozna jednak obra¢ i inne spo-
soby sprzezenia.

W przedstawionym przykladzie sila,
napedzajaca dziewiarke, dziala na koto pa-
sowe 225, osadzone na wale 226. Tuleja
227 umocowana na tym wale posiada na
swych koricach dwie rozciagajace sie ta-
$my hamulcowe, rozciagane i sciagane za-
pomoca poszczegélnych watkéw pokret-
nych 229. Kazdy z nich jest zaopatrzony
w wystajacy nazewnatrz kciuk 230 wzgled-
nie 231, przyczem, jak wskazuje fig. 23,
eba te waly sa ze soba sprzezone, wsku-
tek czego zawsze tylko jedna z tasm ha-
mulcowych jest rozciagana w danej chwili.
Nazewnatrz lewej tasmy hamulcowej (fig.

22) umieszczona jest tuleja, na ktérej asae
dzone jest kolo stozkowe 232, ktére sig za-
zebia z kotem 233, osadzonem na wale 234
(fig. 2). Na wale 234 zamocowane jest ko-
lo zebate 235, kiére sie zazebia z zebami,
wykonanemi na zewngtrznej krawedzi
walca iglowego, wskutek czego obracany
jest ten walec. Jest rzecza widoczng, ze
gdy lewa tasma hamulcowa zostanie roz-
ciagnieta, koto stozkowe 232 bedzie nape-
dzane z taka samga szybkoscia, jak i wal
napedny 226, podczas gdy walec iglowy 8
i plyta. 10 zostana wprawione w ruch ob-
rotowy ze znacznie wigksza szybkoscia. Je-
zeli jednak ta lewa tasma hamulcowa be-
dzie $ciagnieta, a prawa tasma rozciagnie-
ta, to tuleja, lezaca poza tasma, prawa, zo-
stanie sprzezona z walem napednym 226
i wowczas kolo zebate 236, osadzone na
tym wale, stuzy do napedu zapomoca két
237 kota stozkowego 232. Rozciagniecie
wiec tasmy hamulcowej, polozonej z pra-
wej strony (fig. 22), pociaga za soba pra-
ce dziewiarki z mniejsza szybkoscia.

Do oddzialywania na kciuki 230 i 231 i
wprawiania w ten sposéb w dzialanie
jednej lub drugiej tasmy hamulcowej
stuzy osadzony obrotowo palak 238, pola-
czony ze $lizgajacym sie drazkiem 219.
Przy jednem polozeniu tego drazka kciuk
230, dzialajacy na tasme hamulcowa, ude-
rza w palak i kciuk zostaje przez to prze-
stawiony, podczas. gdy przy drugiem poto-
zeniu Slizgajacego sie drazka 219 palgk
przybiera takie potozenie, iz uderza w. nie-
go kciuk 231, dzialajacy na tasme. Przy
jednem wigc polozeniu drazka 219 zosta-
je ustawiona w polozenie robocze tasma
hamulcowa, polozona z lewej strony, przy
drugiem polozeniu — tasma hamulcowa;
polozona z prawej strony.

Jezeli np. drazek 219 zostanie sprzezo-
ny z dzwignia 212 zapomoca ukladu draz-
kow 218, to dziewiarka bedzie pracowala
z duza szybkoscia, przyczem kolo stozko-
we 232 bedzie sprzezone bezposrednio: z
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walem napednym 226 wtedy, gdy tylko
dziewiarka pracuje, to jest gdy pod kraz-
kiem dzwigni 212 nie znajduje si¢ zadna
zapadka lub kciuk 277 taficucha 797. Od-
wrotnie, dziewiarka bedzie pracowala ze
znacznie mniejsza szybkoscia, nadajaca sie
do dokonania zmian trybu jej pracy| (przy-
czem koto stozkowe 232 jest polaczone z
walem napednym 226 poprzez zmniejsza-
jaca szybkos¢ przekladnie zgbata 236,
237), g¢dy zmiany sa wykonywane faktycz-
nie (przyczem zapadka lub kciuk 211 lan-
cucha 197 znajduje si¢ pod dzwignia 212).

Podczas zmiany nici oczek na pierscie-
niu rowkowanym powinny one byé wyko-
nywane zapomocg cze$ci zamkowej 26 za-
miast zapomoca czeéci zamkowej 24, aby
zapewni¢ moznos¢ wprowadzenia nowej
nici w igly walca. Zgodnie z tem jest rze-
czg wskazana, co najmniej jako srodek za-
bezpieczajacy, zaopatrzenie kazdego miej-
sca roboczego w dzwignie 171, ktéra styka
sie¢ z trzpieniem 172 (fig. 6 i 15) na dZwi-
gniach mimosrodéw 44 i ktérej koniec ze-
wnetrzny| znajduje si¢ w plaszczyZnie oby-
dwéch zaopatrzonych w kciuki dZzwigni 156
i 157 (fig. 5) odpowiedniego urzadzenia do
zmiany nici. Jezeli zatem bedzie wprawio-
na w dzialanie jedna z dZwigni urzadze-
nia do zmiany nici, aby wprowadzié¢ nowa
ni¢ w potozenie robocze, to sasiednia; dZwi-
gnia 171 wuderzy w ten sam trzpieri 169,
ktéry powoduje to dzialanie, przez co od-
powiednia cze$é zamkowa 26 zostanie prze-
sunieta w polozenie pozadane.

Igly pierscienia w polozeniu lapania
musza otworzy¢ swoje jezyczki. Inaczej
bowiem jezyczki te moglyby przypadkowo
wej$é w zetkniecie z plyta 250 odpowied-
niego miejsca roboczego stuzaca do pro-
wadzenia nici. Osigga sie to przez to, ze tor
prowadniczy, po ktérym posuwaja sie sto-
py igiel tarczy, jak to uwidocznione w
miejscu 251 na fig. 9, jest odpowiednio
uksztaltowany. Wskazane jest umieszcze-
nie otwieracza jezyczkéw przynajmniej w

jednem z tych miejse, do ktérych iglty
pierscienia s przysuwane w celu otwarcia
jezyczkéw. Aby uniknaé uszkodzen,. gdy
jakikolwiek jezyczek zetnie si¢ lub gdy
ktorakolwiek igla zostanie podniesiona tak
wysoko, ze moze uderzy¢ w otwieracz je-
zyczkow, jest rzecza wskazana, aby otwie-
racz jezyczkéw 252. byl podatny i umie-
szczony tak, zeby mégl si¢ usunaé zaréw-
no po stycznej do plyty 10, jak tez i do
gory. W tym celu otwieracz jezyczkow 252
jest osadzony na wsporniku 253, ktéry jest
umieszczony na pochylym wieszaku 254,
lecz zwykle jest ulozony tak, ze otwieracz
252 zapomoca sprezyny 255 jest utrzymy-
wany w polozeniu gotowosci do otwierania
jezyczkow. Jest réwniez celowe umie-
szczenie przy otwieraczu jezyczkéw 252
prowadnicy 256 (fig. 13), aby naciskaé do
gory igly tarczy w-ich rowkach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Dziewiarka workowa z jedna lub
kilkoma podstawami do igiel, znamienna
tem, ze jest zaopatrzona we wlaczalne i
wylaczalne czesci zamkowe, oddzialywaja-
ce na rozmaicie uksztaltowane igly w ce-
lu wytwarzania gladkiego lub prostego de-
seniowego towaru, jak réwniez w urzadze-
nie zakardowskie, ktére wzorcuje igly w
celu wykonywania wzorzystego towaru za-
kardowskiego, przyczem czesci zamkowe i
urzadzenie zakardowskie daja si¢ naprze-
mian wlaczaé i wylaczaé.

2. Dziewiarka workowa wedlug zastrz
1, znamienna tem, ze czesci zamkowe i u-
rzadzenie wzorcujace w réznych poloze-
niach roboczych sa tak uzaleznione od sie-
bie zapomoca gléwnego urzadzenia wylacz-
nikowego, iz urzadzenie wzorcowe jest wy-
laczane w czasie pracy jednej z czesci
zamkowych, natomiast urzadzenie wzorco-
we jest wlaczane z chwila wylaczenia cze-
$ci zamkowych.

3. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.



1 lub 2, znamienna tem, ze posiada pro-
wadniki nitek (751), ktére stuza do dopro-
wadzania kilku nitek do réznych miejsc
roboczych jednej tylko podstawy (3) do
igiel, urzadzenie za§ wzorcowe dziala na
iglty (18, 19) tej podstawy, azeby w po-
szczegdlnych rzedach oczek zrobionych w
tej podstawie (3) wytworzyé czesé oczek
z jednej z nitek jednego z miejsc robo-
czych, druga zas czesé oczek wykonaé z
innej nitki lub innych nitek jednego lub
kilku innych miejsc roboczych.

4. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.
1 — 3, znamienna tem, Ze jest zaopatrzo-
na w pewna liczbe igiel o réznym ksztal-
cie (igly 18, 19 na walcu iglowym 3 oraz
iglty 13, 14 na podstawie 4), ktére podle-
gaja dzialaniu czesci zamkowych na kaz-
dej podstawie igtowej (21, 23 na walcu
igtowym 3 oraz 20, 22 na podstawie 4),
przyczem zamki kazdej podstawy do igiet
posiadaja przynajmniej jedna cze$é zam-
kowa, ktéra dziala na igly jednego lub
drugiego ksztattu (18, 13, wzglednie 19,
14) oraz w urzadzenie wytacznikowe (30,
27, 28, 29, 127) stuzace do unieruchomia-
nia jednej lub drugiej czesci zamkowej,
przyczem igly o réznym ksztalcie podzielo-
ne sa w obu podstawach do igiet tak, iz
zaleznie od nastawienia czesci zamkowych
moze byé¢ wytwarzany towar gladki lub o
prostym wzorze.

5. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze posiada dwa lub
wigksza liczbe két szczelinowych (80) lub
podobnych urzadzeri wybierczych, dziata-
jacych na igly jednej podstawy igltowej
(4), azeby przy kazdym obrocie urzadzen
doprowadzajacych nitki wzglednie miejsc
roboczych wytwarzane byly oczka w pra-
widlowej nieprzerwanej kolejnosci zapo-
moca jednej czesci zespotu igiet (13, 14)
kazdego ksztaltu z nitek jednego miejsca
roboczego, jak réwniez zapomoca drugiej
czesci zespolu igiet (13, 14) z nitek dru-
giego miejsca roboczego, przyczem igly

(18, 19) drugiej podstawy do igiet wspét-
pracuja z urzadzeniem wzorcowem lub
podobnem, zapomoca ktérego igly (18, 19)
sa nastawiane tak, iz w poszczegélnych
rzedach oczek, utworzonych na tej pod-
stawie iglowej (3) niektére oczka sa utwo-
rzone z jednej z nitek jednego miejsca ro-
boczego, inne za$ oczka — odpowiednio
do wzoru — sa wykonane z jednej lub kil-
ku nitek jednego lub kilku innych miejsc
roboczych.

6. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze jest zaopatrzona w
urzadzenie wylacznikowe do nastawiania
czesci zamkowych (85, 87), wspélpracuja-
cych z kolami szczelinowemi {80) lub po-
dobnemi narzadami, stuzace do unierucho-
miania urzadzenia wzorcowego drugiej
podstawy iglowej (3) jak réwniez kot (80)
lub podobnych narzadéw, oddziatywaija-
cych na wszystkie narzady (13, 14), stuza-
ce do tworzenia oczek i znajdujace si¢ na
pierwszej podstawie iglowej (4) wtedy,
gdy pracuje jedna z czgsci zamkowych
(26, 21, 22, 23}, oraz do uruchomiania u-
rzadzenia wzorcowego, gdy nieczynne sa
wszystkie czesci zamkowe (20, 21, 22, 23),
ktére przy wyrobie gladkich lub zeberko-
wych towaréw stuzg do rozrzadu igiet
(13, 14, 18, 19) do tworzenia oczek.

7. Dziewiarka workowa wedtug zastrz.
1 — 6, znamienna tem, ze posiada kotowa
podstawe iglowa (3 lub 4) oraz pewna licz-
be miejsc roboczych (D i A na fig. 9), po-
siadajacych kazde jeden prowadnik nitko-
wy (151 na fig. 1), ktére to miejsca robo-
cze daja sie obracaé¢ wzgledem siebie do-
kota osi podstawy igtowej (3 i 4), przy-
czem z posréd tych miejsc roboczych jed-
no miejsce robocze (A) jest zaopatrzone
w urzadzenia (czesci zamkowe 21 lub 20),
sluzace do oddzialywania igly jednego
ksztattu (18 lub 13) w celu dokonywania
dziania, podczas gdy inne miejsce robo-
cze (D) posiada urzadzenia (czgsci zam-
kowe 23 lub 22) do rozrzadu igiet innego



ksztaltu (19 lub 14), przyczem dziewiar-
ka ta zawiera ponadto zamek odskokowy
stuzacy - do przerywania doprowadzania
nitki. o

8. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze jest zaopatrzona w
dwie kolowe podstawy iglowe (3 i 4) oraz
pewng liczbe miejsc roboczych (D i A), z
ktérych jedno miejsce (A) posiada czesci
zamkowe (20 i 21) do rozrzadu dwéch
wspélpracujacych grup igiel jednego
ksztattu (13 i 18) obu podstaw (4 i 3) pod-
czas gdy inne miejsce robocze (D) jest
zaopatrzone w czesci zamkowe (22 i 23)
do rozrzadzania dwéch innych wspétdzia-
lajacych grup igiel innego ksztaltu (14 i
19) obu podstaw (4 i 3); urzadzenie za$ do
rozpoczynania doprowadzania nitki i prze-
rywania tego doprowadzania oraz urza-
dzenia do tworzenia oczek sa umieszczo-
ne na iglach.

9. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.
1 — 8, znamienna tem, Ze w podstawach
iglowych (4 i 3) umieszczone sa naprze-
mian igly (13 i 18) o wysokiej stopie oraz
igly (14 i 19) o niskiej stopie, przyczem
w jednem miejscu roboczem (A) znajduje
si¢ cze$¢ zamkowa (20), oddzialywajaca
tylko na igly (13) o wysokiej stopie, w
drugiem za$ miejscu roboczem (D) prze-
widziana jest cz¢sé zamkowa (22) pracuja-
ca zapomoca igiel (14) o niskiej stopie,
jak réowniez na jednem (A) z obu miejsc
.roboczych umieszczona jest czesé¢ zamko-
wa {21 wzglednie 23).

10. Dziewiarka workowa  wedlug
zastrz. 1 — 9, zfiamienna tem, zZe jest za-
opatrzona w kolo szczelinowe (80) lub po-
dobny narzad do dowolnego przesuwania
igiel czesciowo w ich polozenie chwytania
nitki oraz zawiera dwie czesci zamkowe
(85 i 87, fig. 9), umieszczone ztylu tego
kota i naprzemian wprowadzane w polo-
Zenie robocze i wyprowadzane z tego po-
lozenia, przyczem zapomoca czesci zamko-
wej (85) igly, ktore zostaly czesciowo

przesunigte, sa doprowadzane w ich polo-

.zenie chwytania nitki, natomiast zapomoca
.drugiej czes$ci zamkowej (87) igly czescio-

wo przesunigte sg cofane w-ich polozenie
spoczynkowe, ztylu za§ tych obu : czesci
zamkowych (85 i 87) znajduje sig¢ trzecia
cze¢$é zamkowa (20 lub 22), ktéra jest
wprowadzana w polozenie robocze i wy-
prowadzana z niego.oraz stuzy do dopro-
wadzania wszystkich igiel w ich poloze-
nie chwytania nitki.

11. Dziewiarka  workowa  wedlug
zastrz. 10, znamienna tem, ze zawiera u-
rzadzenie do czesciowego przesuwania i-
giel w ich polozenie chwytania nitki, wy-
konane jako kolo szczelinowe w kazdem
z dwéch miejsc roboczych (D i A), w celu
przesuwania igiel (kilku. igiel 13 i kilku
igiet 14) jednej (4) z podstaw iglowych,
przyczem liczba igiel (13, 14) w tej pod-
stawie iglowej (4) stanowi niewielokrot-
no$é sumy igiet, ktére przez jedna ze
szczelin kota szczelinowego (80) przecho-
dza do urzadzenia doprowadzajacego (A),
nie doznajac przesuwania, plus liczba igiet,

.zahaczajacych o to kolo miedzy dwiema

sasiedniemi szczelinami i poruszanych przez
to koto.

12. Dziewiarka  workowa = wedlug
zastrz. 11, znamienna tem, ze zawiera nie-
parzysta liczbe igiel (13 1 14), dajacych sie
przesuwaé¢ pojedynczo przynajmniej w
jednej (4) z podstaw iglowych, przyczem
kolo szczelinowe (80) jest umieszczone w
jednem z miejsc roboczych (A) tak, iz za-
pomoca niego igly sa przesuwane naprze-
mian, natomiast w drugiem miejscu robo-
czem (D) koto szczelinowe (80) jest umie-
szczone tak, iz zapomoca niego przesuwa-
ne sg igly posrednie, na ktére nie oddzia-
lywa pierwsze kolo szczelinowe.

13. Dziewiarka  workowa  wedtug
zastrz. 1 — 12, znamienna tem, ze posia-
da urzadzenie zakardowskie: (urzadzenie

-wzorcowe we wspornikach 57 i t. d.) do do-

wolnego dziania w podstawie igtowej (3)

20 —



oraz. jedno lub kilka  'két szczelinowych
(80) lub podobnych narzadéw w celu za-
pewnienia bardziej lub mniej prawidlowe-
go dowolnego dziania na iglach drugiej
podstawy iglowej (4), wskutek czego na
podstawie iglowej (4) wytwarza si¢ strone
tylna o skosnym splocie, przyczem prze-
widziane jest wurzadzenie rozrzadcze
(trzpien 99), sluzace do poruszania urza-
dzenia, tworzacego tylna strong¢ o skosnym
splocie (np. przez przesuwanie czesci zam-
kowych 85 i 87, fig. 9 i 7) nie wigcej niz w
dwéch miejscach dokota osi walca iglo-
wego.

14. Dziewiarka  workowa  wedlug
zastrz. 13, znamienna tem, Ze zawiera u-
rzgdzenie rozrzadcze, zapomoca ktérego u-
rzadzenie do tworzenia tylnej strony o
skosnym splocie w réznych miejscach ro-
boczych jest uruchomiane tylko w jednem
miejscu dokola osi walca iglowego.

15. Dziewiarka workowa  wedlug
zastrz. 1 — 14, znamienna tem, Zze w jed-
nem z miejsc roboczych jest zaopatrzona
w urzadzenie do zmiany nitki (fig. 5).

16. Dziewiarka  workowa  wedlug
zastrz. 1 — 15, znamienna tem, ze jest za-
opatrzona w znane urzadzenie (fig. 1 i 2),
ktore dziala z zewnatrz i stuzy do utrzy-
mywania nieruchomo jednej z podstaw do
igiet (4) wzgledem drugiej podstawy iglo-

wej (3). v
17. Dziewiarka workowa  wedlug
zastrz. 1 — 16, znamienna tem, e jest za-

opatrzona w glowne urzadzenie wylaczni-
kowe (np. w dowolne urzadzenie do prze-
suwania czesci zamkowych, do rozrzadu
urzadzenia, stuzacego do zmiany nitki, do
wlaczania i wylaczania urzadzenia wzor-
cowego 51 i t. d.), majace na celu zmiane
sposobu pracy dziewiarki oraz w urzadze-
nie rozrzadcze (uwidocznione z lewej stro-
ny na fig. 1, 2 i 22) tego glownego urza-
dzenia wylacznikowego, pracujace zapo-
mocg larficucha do deseni (197;-fig. 2 i-22)

i stuzace do doprowadzania tego gléwne-
go urzadzenia wylacznikowego w poloze-
nie robocze oraz do wyprowadzania go z
tego potozenia, a ponadto — w urzadzenie
do zmiany szybkosci (fig. 2 na dole i fig.
22 z prawej strony) i polaczenie (212, 218,
219) miedzy lancuchem (197) i urzadze-
niem do zmiany szybkosci, zapomocg ktoé-
rego dziewiarka podczas pracy urzadzenia
rozrzadczego jest napedzana stosunkowo
powoli, natomiast w czasie, w ktérym u-
rzadzenie rozrzadcze jest nieczynne, jest
napedzana z wigkszg szybkoscia.

18. Dziewiarka workowa  wedlug
zastrz. 15, znamienna tem, ze posiada dwie
czesci zamkowe (26 i 24, fig. 9) w kazdem
z miejsc roboczych, z ktérych jedna czesé
zamkowa (26) lezy przed druga) i moze byé
wprowadzana w polozenie robocze, jak
réwniez z niego wyprowadzana, przyczem
przewidziane jest urzadzenie (urzadzenie
171, fig. 5 i 6, pracujace ponad urzadze-
niem 44), na ktére dziala urzadzenie do
zmiany nitki (trzpien 169, fig. 5) w celu
utrzymania w ruchu ruchomej czesci zam-
kowej (26) podczas zmiany nitki.

19. Dziewiarka workowa  wedlug
zastrz. 15, znamienna tem, Ze zawiera pew-
na liczbe ruchomych prowadnikéw nitko-
wych (151 i 152, fig. 5) oraz osobne urza-
dzenie do obcinania, przyczem kazdy pro-
wadnik nitkowy jest zaopatrzony w urza-
dzenie (158, 159) do utrzymywania nitek.

20. Dziewiarka  workowa  wedtlug
zastrz. 19, znamienna tem, ze jest zaopa-
trzona w urzadzenie do oddzialywania na
poszczegdlne prowadniki nitkowe, przy-
czem takze i urzadzenie tnace oraz urza-
dzenie do trzymania nitki s3 rozrzadzane

" zosobna.

Jacquard Knitting
Machine Co. Inec.
Zastepca; M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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